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El objeto de la presente sollcitud de Patente de Inven-
cién se refiere’a "SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON -
APORTACION SINTETICA", cuyo resultado de su consecucidn posL
bilita el fin Industrial que se pretende con ias sigulentes ventajas,

A. Reduce el proceso normal de fabricacién de telas
vlastificadas, realizandese todas las operaclones de un proceso nor
mal, en una sola etapa, en proceso continuo hasta su almacenaje final,

B, Ahorra tiempo, espaclo de transporte y almacenaje
intermedio y mano de ¢cbra, conlo que se abaratan los costes de pro
duceidn, -

C. Puede realizarse con sincronizaclton de todos los
elementos que intervicnen en el proceso incluyendo el telar rapido,
en donde se Inicla el procéso. |

D. Debido a que se utiliza -un solo conjunto de elemen
tos, pel'fectza;mente sincronizados y acoplados entre sf, utiliza las -
ventajas o caracterlisticas de cada componente del conjunto, como -
aplicacién directa e Inmediata en el componente o fase siguiente,

E. Mantliene la velocidad de produccién en todas y en
cada una de las partes que Integran el proceso, desde su Inlciaclén
en ¢l telar hasta la terminaclén para almacenaje en boblnas,

F. Mantiene y aprovecha 1a tensidén de salida de telar
tanto longitudinal come transversal en todo el proceso, con el con-

sigulente ahorro de dlsposttivos tensores para las diversas opera--

. clones Intermedias.

G. Permite, varlando los diversos factores de produc-
clén, tanto de lamateria prima a uttlizar, como factores proplos de

cada-elemento o méaquina integrante del proceso, obtener una vasta

. gama de productos elaborados,

H., Varlando los factores de maquina (telar, horno,

calandras ete.) y variande la materia base a ufillzar (urdimbre y -
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Y trama) tanto en elementos puramente sinteticos como mezclas sin
teticas (polie~tileno, pollester, etc) o mezclas con flpras cléslcas,
los productos elaborados pueden ser tejldos plastificados, tejidos re-
forzados para sacos y recubrimlentos en general (transparentes, -
translucldos, opacos, etc), tejidos ligeros flotantes en liquido, sue-
los sinteticos, tejldos sustitutivos de cuero o tejidos trenzados para
calzado etc,

El presente procedimlento esta basado en dos conside-
raclones Impertantisimas. La primera relatlva al tlpo y ensambla-
je de mAqulnas a titilizar que forman el conjunto de elementos de la-
cadena de producclén y cuyas Interrelaciones son basicas para la -
consecucldn y fabricacién de un determilnado producto, Lia segunda
conslderaclén se basa en las caracteristicas del tipo de producto Ini-
clal que se utilice, y que daré lugar a una gran gama de productos
finales,

Actualmente la produccidén de tejidos plastificados e
impermeabillizados se basa en una operacibén de plastificaclon de los
tejidos ya elaborados, Normalmente las fabricas o factorias que se
dedlcan a produclr telas Impermeabilizadas plasticamente, o tienen
una produccién que parte de tejidos que se adquleren a fabricas tex-
tiles o telares, o su departamento de plastificado es una seccién ine
dependlente de las secclones de tejido, Es declrvreciben la tela ya
tejida y almacenada en grandes boblnas y en una seccién de maqul-
nas apropladas le dan el tratamlento déseado de material sintetico.
Las telas o lonas empleadas son del tipo normal, tanto de flbras na-
turales (algoddn,cafiamo, lino, etd o artificlales (fibras sinteticas),

K]l sistema objeto de la presente patente arranca de la
Idea de la unidad unica de produccién basada en la yuxtaposicién y
encadenamiento de un telar, de un horno y de diversas calandras y

otros accesorlos, y cuyo funéionamiento de conjunto estéd perfecta-
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mente sincronizado e Interrelaclonado,: de tal forma que las propie-
dades del producto salido de una de las fases son aplicadas directa
e Inmedlatamente y de forma automatica en la fase sigulente,

Asl pues, para utilizar el sistema preconizado se par-
te de un telar, que puede ser del tlpo unlversal ultrarapido de gran
capacldad de produccidn tanto por su velocidad de salida como por el -
ancho total de la trama. Estos tipos de telares universales de alto ren
dimiento pueden elaborar o tejer su producto partiendo de todo tipo de
hilo, como algodén;-lana, fibras celulésicas (hilados y continuas), -
fibras sintetlcas {hiladas y continuas), Incluldo elastémeros y mono-
filamentos, fibras de mezcla, yute, hilos metallcos, fibras de vidrio
etc: La gama de tftulos que se puede obtener es amplisima: la méa-
quina pﬁede Insertar un hilado de lana cardada Nm 1 o Nm0,65 0 -
una pequefia cinta de propileno de 1200 den con la misma seguridad
que lo hace con un monofilamento de 12 dtex y casl todos los hilos
Intermedlos,

S1 se trabaja con este telar tejiendo fibras o hilos con
algln componente sintetico, 0 en la trama o enla urdimbre, o en -
ambas a la vez (no se descarta la posibilidad de alternancias de fi~
bra pura con hilos completamente o parclalmente gintéticos, en lo
referente a la trama o a la urdimbre), es declr, dque cuando exlsta
alguna componente sintética-en el tejldo elaborado y que sea, por
lo tanto, susceptible de alterar sus caracteristicas fIslcas por la
acclén del calor, se puede APLICAR INMEDIATAMENTE a la sall-
da del telar un horno electrico contlnuo, controlado perfectamente
en sus factores, y atraves del cual puede pasar el tejido, y mante-
nlendo alta velocldad de sallda de maquina (telar) y aprovechando
la tensién de la urdimbre, La acclén del calor, varlable segun la
fibra tejida o segun los fInes a lograr, modificara las caracteristi-

cas del componente sintetico, pudiendo soldarse entre si la trama
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y la urdimbre (sl ambas tienen componentes sinteticos), fundir la
componente sintetica de recubrimilento (formando una capa de mate-
rial sintetlco) sl se emplean total o parclalmente (urdimbre: y tra-
ma o una u otra) hilos monofilamentos sinteticos o hilos de fibra na-
tural con recubrimientos sinteticos, Con esto se puede lograr tejidos
plastificados de completa estanqueldad y, dependlendo del grado y
cantidad de aditivo hinchable que puede llevar la componente sintéti-
ca empleada, antes mismo de Iniciar su enfriamiento al salir del hor
no , puede sufrir un proceso de grabado en relieve mediante su paso
entre unos rodillos de una calandra, terminando el producto en unas
bdlnas de almacenamlento.

Se desprende de lo anteriormente descrito de una forma
general, que se puede montar una cadena formada por un telar, horno
caland¥as, enfrladores y bobinas de almacenaje, y todo ello trabajan
do a la altlsima velocldad de salida : del telar universal ultrarapido y
en anchos de mas de cinco metros, y pudiendo alcanzarse, con tela-
res especlales, y en funclén del tlpo de hilo empleado, hasta anchos
de casl diez metros,

Esto da Idea de la enorme capacidad de produccién de
este conjunto de elementos, Todo ello con la congecuctdn de optimos
rendlmlentos de produccién:

- Alta calidad de los productos obtenldos,

- La operacién -se realiza en una unica cadena, ellmi-
nando operaclones Intermedias de transporte y almacenaje parclal,

- La velocidad de fabricacién se mantiene constante a
lo largo de la cadena de produccién,

- Gra varlacién de la gama de productos, variando los
factores del telar, del horno y de las diversas calandras y demas ac
cesorlios de la cadena,

- Ahorro de mano de obra por la automatizaclén total

~4-
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de las diversas fases de la cadena.

- Ahorro de espacio debido a la yuxtaposicién de los di
versos elementos integrantes de la cadena,

Estudiemos ahora los factores due se refieren a la mate
ria prima empleada.

Los hilos empleados en el telar pueden ser de distinto
tipo. Fundamentalmente se desea el empleo de hilo que tenga
alguna componente sintética en el mismo.,

Asf, el hilo empleado en la urdimbre puede ser:

l.- Hilo eldsico sin ninguna materia sintética.

2.- Hilo sintético de alta resistencia a la traccién me
cdnica con variados grados de reaccidén ante el calor,

3e- Hilo de fibra natural recubiertos con un componente
sintético afectable por el calor,

b,~ Hilos metdlicos desnudos o recubiertos simnteticament

5.«Fibras de vidrio desnudas o revestidas sinteticamentd

6.~ Hilos artificiales.

7+=- Hilos de caucho o gomas sintéticas artificiales,

En cuanto la trama, se puede emplear el mismo tipo de =
hilo que se ha descrito anteriormente, afiadiendo hilos sinté
ticos de baja tensidn o de traccidén, monofilamentos.

Estos hilos no son aconsejables su uso en la urdimbre, =~
pues provocan deformaciones del tejido, pudiendo tener reac-
ciones de elasticidad variable en distintas zonas del tejido.

Los hilos empleados en la trama v en urdimbre pueden seJ
uniformes o de distinto tipo, fundamentalmente lus de la tra
ma, Pueden.existir alternancias entre hilos con aportacién -

total o parcial de materiales fundibles o hilos sin ninguna =

Puede introducirse una nueva variable en la materia pri-

Ha: un aditivo hinchante puede ser afiadido a la materia sinté

-5 -
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aportacidn de mierial que sea afectado grandememte por el calofr.



tica susceptible de actuar bajo la accién del calor, al pa--
sar por el horno.

Otra variante importante a tenerse en cuenta es el grosor
del hilo a utilizar o el nidmero de fibras que lo constituyen
Pueden usarse hilos finos monofilamentos, hilos ligeramente
155 trenzados, hilos trenzados con muchos o pocos filamentos dan
do lugar a hilos muy delgados o muy gruesos. Pueden combinar
se en un tipo de hilo para la urdimbre y diversos tipos en -
la trama o en un mismo tejido hilos de distintos grosores al
ternativamente en la tramé.

160 En lo referente a las variantes propias del telar puede -
considerarse la separacidén entre los hilos de la trama vy los
hilos de la urdimbre, dando lugar a distintas formas de mallgs
Pueden realizarse tejidos complejos de malla apretada o teji
dos de amplias mallas.

165

Como se ha indicado, el proceso en general estd basado en
1s utilizacién de un telar de determinadas caracterfsticas, 4
cuya salida e inmediatamente después de 61, la instalacién -
de un horno eléctrico controlade automaticamente y un elemen
1 to final rebobinador de la tela as{ obtenida con la utiliza-
7 cidén variable de distintos elementos como calandras, bobinas
auxiliares de :raportacidén etc, E1l tejido sale del telar y en
tra por la boca del horno y, sin contactar con ningin elemen
to de éste, es decir manteniendose terso por la tensién de =«
175 salida del telar, sale por la boca de salida del hormo, todo
ello segin se aprecia en la figura 1 del plano que se adjuntﬂ.

Puede presentarse la posibilidad de que el propio telar

Eenga incorporado un dispositivo calefactor a base de rayos

i nfrarrojos. Este equipo incorporarfa wuna serie de rodillos
(25) entre los cuales discurrird la tela o tejido que se ha
180 confeccionado en el telar propiamente dicha. Todos estos elg
-6 -
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mentos o rodillos estarén Incluidos en el Interlor de un cuerpo cerrado
por una carcasa (26) que esté Incorporada a la propla maquina de tejer,
Este cuerpo ha de ser cerrado, Aparal evitar o reducir las perdidas de ca-(
lor, entrando en este departamento del telar la tela por su boca (27). Des

pués de pasar por el-Gltimo rodillo (25) puede ser sometida la tela a la

acclén de unos equlpos de lamparas emlsores de rayos Infrarrojos, que galen

taran la superficle de'la tela que tendré un componente'terp-opléstlco y
haré el mismo efecto que sucede en el horno exterior qué se ha descrito
anteriormente. Estos equipos productores de rayos Infrarrojos (28) an-
te ceden al paso de la tela por unos L}l'tlmos rodlllos (29) que pueden ac-
tuar a moéo de calandras y grabar las telas resblandecidas. '

. . Evidentemente un de terminado pr;aceso de fabricacién puede rea-
lizarse empleando el telar-horno de Infrarrojds} o el telar con el horno
acoplado Inmediatamente a su sallda, con el consigulente paso de unas u
otras calandras. El proceso ge puede combinar con los dos tipos de hor-
nos,' dando lugar a dos calentamlentos suceslvos o el paso por los dis-.
tintos tlpos de calandras, pudiendo ser el primer juego el Interno al te-
lar, 1150 y el extremo con dibujos en r"e'lteve o Inversamente o cualquler
otra comblnacién., Tamblen se puede Incluir en este sistema después
del horno Interior los accesorlos dondé se aplica un bafio de aprieto, va-
porlzaclones, etc,, consistlendo en un rodillo tambor (31) que gira den-
tro de una cuba de Impregnacloneé (32) seguido de un juegb de rod[llos
gula (30)Tamblén puede acoplarse disposlitivos para aplicar productos
quimicos (latex, poliuretano , pve, etc) con ayuda de una cuba (33) al sa-
lir del horno., '

Entonces se encuentra el ma terlal tejido en condiclones Gptimas
de sufrir, por acclén de un prensado mediante calandras, la adlclén de
una pelfcula de mater]al sintético a uno o a ambos lados del tejido y la
configuracion mediante rodillos de dibujos, de formas que Imlten cler-

tas pleles. Los princlpales productos que se pueden obtener son;

-1-
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A. - Tejldos Impermeables para recubrimientos de -
cargas (lonas para camiones, ferrocarriles etc), El proceso esta
dibujado esquematicamente en la ﬂgura.l-l. Los elementos de la
cadena son el telar, el horno electrico, la bobina de recogida y un
elemento de refrigeracién, que puede ser natural o forzada median-
te un ventilador.

La materia prima a emplear puede ser para la urdim
bre hilo natural o algin pollester o propileno resistente al calor. Es
te hilo puede ser desnudo o recublerto de material sintetlico de bajo
grado de . fusién con un elemento hinchante Incorporado. Iia sepa-
raclén de los hllos de la urdimbre es la correspondiente a una tela
tuplda, El grosor total del hllo es del tipo entre fino y medio.

Lia trama puede ser de hilo recublerto (condlcién nece-
saria sI la urdimbre es de hilo carente de material afectable por el
calor), de material sintetico de bajo: punto de fusién y al que se ha
afiadido un aditivo de propledades hinchables bajo la acclén del calor.
Tamblen puede ser hilo desnudo sl la urdimbre es de hilo recublerto
de material sintetico de bajo punto de fusién con aditIvo hinchante.
La trama tamblen puede ser miixta, es declr, formada por un nime-~
ro determingdo de hilos desnudos, hilos de alma no fundible y reves-
timiento afectable por el calor con aditlvo hinchante, o hilos unifl-
lamento afectables por el calor, todo ello en todas las distintas com-
binaciones posibles de alternancla hilo a hilo de la trama,

Selecclonado el hilo tanto de la urdimbre como de la
trama, este entra en el telar (1), en las proporciones adecuadas, La
tela se teje segun los factores establecldos de tersura, ancho de ma-~
la, ete, (Inmediantamente a la sallda del telar (2) se establece la
boca de entrada (3) del horno electrico (4), Iia velocidad de paso del
tejido (5) por el horno es exactamente 1gual a la de la salida del telar,
E1 P,V.C, ola materia sintetica de bajo punto de fusidén de que se -

<
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compone parclal o totalmente el tejido, se calienta en el horno (4) y
por una reacclén fisico-quimlica se dilata e hincha, cubriendo los po-
rog o Intersticlos de la tela, al mlsmo tlempo que se logra un efecto
de rugosidad, permaneciendo, aunque algo alterado, la configuracién
del entramado del tejido, Puede iejer una tela}‘c%nf'dlmbre compuesta,

es declr con hllos superiores con recubrimientos sintetlcos de punto

‘de fusiébn bajo e hilos Inferiores no recublertos, y lo mismo en lo que

afecta a la trama, Asl se logra una tela en que solo presenta una cara
susceptible de ser alterada por la acclén del calor del horno electrico,
En la flgui-a 1-2 se ha esquematizado los distIntos tIpos de telas que se
encuentran o se producen en las distintas fases de este proceso. La
(6) es la tela antes de pasar por el horno; la (7) es la tela con una so-
la cara plastificada. La (8) es una tela conlas dos caras plastifica~
das e hinchadas.

Al final del proceso y antes del almacenamiento del pro-
ducto terminado en bobinas (9) puede exlstir una zona de enfrlamlento
que puede ser natural a causa de la distancla entre horno (4) y bobina
(9) o por medio de Insuflacién de alre frio mediante ventiladores (10)
El produdto se recoge en unas bobinas (9) a la misma velocldad lineal
que sale .del telar,

B, - Tejldos impermeables para recubrimlentos de car-
gas con superficles lisas o grabadas con dibujos determinades, El
proceso esta Indicado en la figura 2-1 que es anéloga a la flgura 1-1
con la Inclusién de un grupo de calandros (11).

E] proceso es igual hasta la sallda de la tela del horno
(tela de una a dos caras plastificadas), en lo que se ha Instalado, In-
mediatamente para aprovechar el calor, del tejido y que este no pler-
da su plasticidad superflcial, un juego de calandras (11) que pueden
ser lisas, con dibujos para grabar una cara o con dibujos para las dos

caras, dando lugar a una serle de variantes de productos, desde el
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tejido 1lso por una cara y no plastificado en la otra (12), o tejido de
una sola cara plastificada y pero con dibujo (13) y a tejido con ambas .
caras plastificadas con o sin dibujo a amabos lados (14) y (15).

C. - Tejidos reforzados medlante tramas y urdimbres re-
sistentes y entre tramas transparentes, translucidas, u opacos. Son
tejidos que se pueden usar para confecclon de sacos o recubrimlentos
de viveros, plscinas o cualquler elemento que necesite de luz del sol
¥y hay que preservarla del alre o agentesatmosfericos, El procesoc de
fabricaclén esta representada en la figura 3-1 en la que a los anterlo-
res elementos se ha afiadldo unas bobinas de material delgado lami-
nar Inmedlatamente a la salida del horno y antes de las calandras.

El tejido que se pretende obtener esta formado por una
sola malla amplia, de urdimbre y trama del mismo na terlal sinte-
tico, fuerte,poco dilatable a la traccién, aunque ampliamente flexl~
ble, de hilo ur fllamento en algunos casos. A este tejldo en una o en
las dos caras¥ina pelicula de material sintetico,actuando la malla
como refuerzo de gran consistencla y resistencia,

La materia prima a emplear en este caso es hilo de po-
lietfleno o pollester de alto punio de fusién, monofilamente sin nin-

gin recubrimlento,
El tejido (2) sale del telar (1) pasando Inmediatamente

al horno electrico (4) Justo a la salida de €l, por un lado o por am-
bos a la vez, hay unas bobinas (16) con material en bandas o pelicu=~
las de plafstlco fino que se unen a la tela que llegaba callente del hoi~
no. La unlén se reallza por presidén al pasar estos materiales por unag
calandras (17) lisas,de presién regulable,en lasque se logra los si-
gulentes resultados.

- Los hilos de la urdimbre se pegan alos de la trama
por acclén del calor, que si bien no los ha fundido, ha resblandecl~

do sus superficies,

-l
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- El calor afecta a la pelicula sintetica quye se esta apor
tando,que se pega fuertemente a los hilos de la trama y dela urdime-
bre y las dos pellculas entre sl,

El materlal que sale ya firmemente unido de la calandra
se enfrla natural o de forma forzada y se rebobina para su almacena-
je.

En la figura 3-2 se puede apreclar como quedari la te-
la con las laminas de plastico ad}{erldas (18) y un detalle de la unién
de la trama con la urdimbre (19),

Puede exisilr una variante en este proceso y que consis-
te en la utllizacién tanto de latrama como de la urdimbre de hilos -
raltifilamento de gran grosor, Las calandras (17) de unlén actuaran
még separadas y sl se Insufla de alguna forma alre, se lograré pe-
gar o soldar ambas pellculas de materlal sintetico, a los hilos de la
urdimbre y de lairama pero no entre si, formandose un conjunto de
bolsas de alre entre las mallas de este ablerto tejido, que lo hacen
muy utll para distintas y varladas aplicaciones.

D, - Tejidos de compleja trama y gruesa urdimbre con
gran espesor, tejido, recublertos de gruesa capa de material sintetl-
co, especlales para suelos superflcies planas, paredes, etc,

El proceso no es mas que una generallzaclén y variaclén
de los anterlores, La maquina de tejer ha de trabajar con hilos de
muchos fillamentos ampllamente entretejldos entre si, Asf se logra
una tela gruesa a modo de alfombra,en la que,mediante combinacién

de hilos con aportacién sintetica de bajo punto de presién,por lo me-

"nos en una de las caras de la tela que sale del telar, al pasar por el

horno electrico queda resblandecida y justo a su salida es cublerta pox
esta cara resblandeclda por una gruesa plancha de materlal sintetlco
(21), 1gualmente resblandecido por la cara que quedaré en contacto

con €l tejldo y todo ello se pasa por una calandras (11) que uniran

=11~
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fuertemente e Intimamente ambas superficles, obtenlendose un pro-
ducto a modo de tapiz con una cara fuertemente plastificada, Aun
antes de su enfriamlento o mediante uno de log rodillos, de la calan-
dra de unlén, se puede Imprimir en la cara exterior de materlal apor
tado,despues del horno, una gama de dibujos en relleve que le confl-
gu'ra’ cualldades especlales a esta superflcie as! obtenida, El conjun-
to es ligero, flexfible, plano poco fragil, Inestlrable, enrollable, etc.
Espeelal para suelos llsos, suelos para pistas de deporte Interiores
o exteriores (segln relleve de su superficle) etc, En la figura 4-2

no Indica las distintas fases del proceso, el tapiz desnudo a la sallda
del telar, el tapiz con la capa sintetlca al contactar Inlclalmente (23)
y el taplz ya definitivamente formado (24).

Esta Patente de Invenclén es realizable en cualesquiera
de tamafios y materiales adecuados siendo susceptible de toda clase
de modliflcaclones de detalle en tanto que estas no alteren su funda-
mentos,

-:~-NOTA~;-

Los puntos de Invenclén proplos y nuevos que son obje-
to de la presente solicitud de Patente de Invencion en Espafia, por
velnte afios son las slgulentes':

REIVINDICACIONES

1. - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, caracterizado porque relaciona entre s!
de forma Inmediata y sin operaciones Xn’cermediaé de transportes y

almacenaje, una serie de operaclones que se haran medlante la uti~
lizaclén de un telar, un horno electrico para proceso continuo, unas

calandras mas o menor graduables, bobinas de aportacién de mate-

.rial laminar, equipos de enfriado del producto elaborado, equipos de

calentddo de componentes que no pasan por €l horno y findlmente el

equipo de rebobinado del producto terminado , todo ello en una unica

-12 -
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cadena,ela misma velocidad lineal en todos los puntos y aprovechan-
do las caracteristicas mecanicas de salida de un elemento como ca-
racteristicas de entrada en el slgulente,

2, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINI'ETICA, segun relvindicacién anterior caracter]-
zado porque se puede utilizar como primer elemento de la cadena
de produccién un telar que puede ser del tipo ultrarapldo ¢ unlversal

conslgulendo con ello una velocldad altIsima de producclén de la ca-

dena y la posibilidad de una gama casl Ilimitada de productos textlles.|

3, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindlcaclones anterlores carac-

terlzado porque Inmedlatamente a la salida del telar se Instala un hor

no electrico de proceso continuo, en el cual entra por una boca la telaj- -

que sale del telar, es caldeada convenlentemente en su Interior por
medio del calor que se origina en resistenclas electricas, controla-
das zona a zona, y sale por la otra boca del horno, ya caliente, y pre
parado para la sigulente operacldén que se hara Inmediata, todo ello

a la misma wvelocldad de salida del telar y aprovechando la tensién
mecénica del producto tejido en el telar, .

4, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindlcaciones anterlores carac-
terizado porque tanto el telar como el horno, como el resto de los
equlposqd)f/uera necegarlo acoplar a esta cadena formada por estos dos
equipos baée. estaran perfectamente sincronizados y automatlzados,
manteniendose a lo largo de las diversas operaclones la velocldad 1t
neal de salida del telar y la tenslén de la trama que determina el te-
jido €l salir del telar, almacenandose al final en boblnas todo ello en
un proceso continuo, Inmedlato de elemento a elemento y sin Interrup
clén para transportes parclales nl para controles,

5 .- SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON -

s
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APORTACION SINTETICA, segun relvindlcaclones anterlores carac-
terizada porque el telar podra trabajar con muy diversos tipos de hi-
los tanto en la confecelédn de la urdimbre como la trama, pudiendo es
tar la urdimbre y la trama formadas por monofllamentos o filamentos
multiples, de grosores finos o muy gruesos, separados entre sl con
una malla amplia, o apretados formando un tejldo méis compacto.

6. - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindicaciones anteriores aracs
terizada porque los hilos de la urdimbre pueden ser de fibras natu-
rales no sintetlcas, de flbras sinteticas poco afectadas al calor, de
fibras de alma natural con revestimiento de materlal sintetico de ba-
jo punto de fusién, de hilos metallcos desnudos y de hilos me talicos
recublertos de material sintetico de bajo punto de fusién.

7.~ SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindicaclones anterlores carac-
terlzado porque los hilos de la trama pueden ser de fIbras naturales
Ho sinteticas;~de ftbras, de fibras sinteticas poco o mucho afectables
por €l calor, de fibras de alma.natural oi:metalicas recublertas de
material sintetlco de bajo punto de fusién, de hilos ne tallcos desnu-
dos, etc,

8.« SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindicaclones anteriores carac-
terizado porque el tejldo se puede reallzar con entramados sencillos
o complejos en que la capa con aportacién de material sintetico afec~
table por el calor, sea en la trama o en la urdimbre o en ambas a la
vez, de tal forma que el materlal sintetico xolo se presente en una
de las dos caras o superficles de la tela tejida.

9, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun reivindlcaclones anterlores carac-
terizado porque tanto la urdimbre como la trama puede ser realizada
con una mezcla de distintos hilos, de forma alternada con aportacién

0 no de material sintetico , ¢on hilo desnudo, o monofilamento sinte-
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tico o hllo de alma normal con recubrimilento sintetico de bajo grado
de fusibn,

10, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun reivindicaciénes anterlores carac-

terizado porque el material sintetico de bajo grado de fusién puede

- llevar en su elaboracién un componente hinchable que actua por la

accldn del calor dilatando su volumen en una transformaclén fisico-
gulmica,

11, -SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun reivindlcaclones anterlores carac-
terizado porque se puede produclr telas plastificadas en una o ambas
caras, medlante la utilizaclbén.de una urdimbre formada por hilos de
fibra natural o de flbra sintetica poco afectada por el calor, de grosor
fino o medlo, desnudos o recublertos-de una capa de otro material -
sintetico de bajo punto de fusiétn como pudiera ser el PVC, al que se
ha afiadldo en un valor predeterminado una sustancla hinchante bajo
la acélén del calor, y en la trama se puede utllizar analogos tipos de
hilo ademas de hilos monofilamentos de material sintético poco resis-
tente al calor con la Incorporacion de un elemento hinchable a la ac-
cién del calor, y de tal manera que en una de las carasio. en las dos
del tejldojque se obtiene en un telar universal de alto rendimiento,ten
ga componentes sintetlcos de bajo grado de fusién con aditivo hinchan
te,pasandose esta tela Inmedlatamente a la salida del telar por un hor
no electrico continuo, manteniendo la tersura de trama y urdimbre
asl como la velocldad de salida del telar, y de tal manera que el PVC
o material sintetico de las superficles se dllata por acclén del calor
y se hincha, cubriendo todos los poros,resultando una tela Impermea
ble en cuya. superficle permanece, algo alterada, la marca de la tra
ma y de la urdlﬁxbre , sallendo la tela del horno, enfriandola y bobl~
nandola para su almacenaje y expediciédn de una forma continua sin
ninguna Interrupclén y a la misma velocldad lineal de salida del te-

s
B,
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12, -SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON APOR
TACION SINTETICA, segun relvindicaclén onceava caracterizado por
que a la salida del horno eléctrico se puede disponer de unos rodillos
o calandras que pueden allsar la cara plastificada, obteniendose una
superflcle plano y lisa, o sl las calandras van dotadas de dibujos, se
puede obtener superficles en relleve varios, Incluyendo la imitaclén
de cueros especlales o pleles como lagarto, cocodrilo, etc, o confor-
mando en la misma tela el contorno de la plel de zapatos de una for-
ma completa, pendientes solo de un posterior troquelado.

13. - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON -
APORTACION SINTETICA, segun relvlﬁdlcaclones primera a decima
caracterizado porque se pueden producir en el telar telas formadas por
urdimbre y tramas senclllas, con hilos monofilamento de materiales
sinteticoa poco afectables por el calor aunque sl algo superficlalmente,
con mallas amplias que Inmediatamente después de la salida del telar
vy manteniendo su misma velocidad lineal y tenslén, pasan por un hor-
no eléctrico continuo, en donde superflclalmente se resblandece la ﬂbrﬁ
en un grado determinado, soldandose la trama y urdimbre y completan-
dose esta unlén al pasar, después de salir del horno, por unos rodi-
llos o calandras, uniendose a esta tela a un lado o a ambos lados y an-
tes del paso por la calandras, una banda de material delgado sinteti~
co del tipo PVC o similar que puede ser transparente , translucido
uopaco y que se callenta ligeramente por el aire chlido que sale del
horno, y que, al efecto de’prensado por la calandra, queda soldado o =
adherido definltivamente a la malla tejida en el telar, y en los insterti-
clos se pegan entre si las dos peliculas, sl se hublese realizado con apoy
taclén de materlal a ambos lados de la tela tejida, Se enfrla el mater-
rial y se almacena en bobinas, todo ello mantenlendo la misma velocle

dad lineal de salida del telar, y su mlsma tensién, puediendose emplear
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el producto obtenido en anélogos usos que la pelicula de PVC o si-
milar, con la Incorporacién de la gran reslstencla mecanlica que le
proporciona el entramado tejido, slendo entre otros muchos su aplli-
cacién a fabricacién de sacos, recubrimientos de viveros, plscinas, -
ete?

14. - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindicacidn trece caracteriza-

do porque tanto la trama:como la urdimbre puede estar constltuida

" por hilos gruesos de gran nGmero de fibras de tal forma que al re-

clbir las dos bandas de material sintétlco después de su paso por el
horno, y regularido la presién de las calandras, las dos bandas so-
lo se peguen al entramado y no entre sf, obteniendose unas zonas en
cada entramado llenas de alre que puede tamblen provocarse por un
insuflado artificlal, lograndose un tejido ligero con nuevas propleda-
des como su flotabllidad, alslamiento acustlico y térmico, amorti-
guacién contra golpes sl se usa como envoltorlios, etc,

15, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun reivindicaclones de la primera
a la decima caracterizado porque én el telar sepuede logra un teji-~
do de gran espésor mediante trama e urdimbre multiples, asi co-
mo hilo compuestos de muchos filamentos, y de tal forma que, parte
o totalmente estos hilos, tengan componentes sinteticos afectables
grandemente al calor, con aportacidén o no de sustancias hinchables
y de tal manera que por 1o menor en una de las caras de la tela asl
tejlda,~ exlstan hilos con aportacién sinteflca de baja temperatura de
fusién, pasando toda la tela, Inmedlatamente a la sallda del telar,
por un horno electrico que callenta y resblandece una de sus super-
ficles, aplicandose a esta superficie Inmediantemente & la salida
del horno, una plancha de grosor aceptable de material enrrolla-

ble sintético, cuya cara de contacto jcon la tela puediera estar -
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previamente callente, pegandose ambas superficles por contacto que

. se completarpor su paso por unas calandras Inmediatamente despues

de la ap_ortacxéfx de 1a banda slntétlcé, lograndose una perfecta unién
con encrustamlento de ambos materiales entre si,

16, - SISTEMA DE FABRIC ACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindicaclén quinceava caracteri-
zada porque el materlal sIntético que se aporta a la tela tejida puede
tener la superflcle confrarla con un relleve preestableéxdo 0 este
relleve se puede aportar al paso por el conjunto de calandras antes
del enfrlamiento final del producto,que se pued.e reallzar antes del en-
rollado final para su almacenamlento.

~ 17~ SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON
APORTACION SINTETICA, segun relvindlicaclones anterlores caracte-
rizado porque el mlsmo telar puede disponer de un sistema de calen-
tamiento Interno del tejldo con aportaclén sintética, que puede reallzar
se en un compartimento cerrado del telar,para evitar perdidas de ca-
lor, después de que pase po'r una serle de rodillos, pudiendo rematar-

se el proceso, antes de sallr del telar y una vez resblandeclido el ma-

| terlal sintetlco, po r unos rodililos o calandras que le pueden lmpri-

mir dibujo & la tela plastificada o solo alisar la superficie de la tela,
por ser lisos los rodillos,

18. - SISTEMA DE FABRICACICN DE TEJIDOS CONVAPOR-
TACION SINTETICA, segun relvindicaclones anteriores caracterizado
porque puede constar el sistema de dos equlpoé de calentamlento, tan-
o uno Inco rporado al telar como un horno externo, separados entre
sl por un juego de calandras ;nterho o externo al telar.

' 19, - SISTEMA DE FABRICA CION DE TEJIDOS CON

APORTACION SINTETICA, segun relvindicaclones anterlores carac-
terizado pofque antes del paso por el aliimo tunel de cal‘entamlen.-'

to la tela puede entrar en un juego de rodillos, y tamblen dentro de =
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~ TACION SINTETICA.

- ralos fines en ella especificados .

una cuba para bafios de aprieto, vaporizaclones, etc,, antes de basar‘
a secado en el tunel exte;'lor y almacenamlento, l
20, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON APOR ¢ .
TACION SINTETICA, segun reivindlicaclones anterlores caracterlizado
pbrque despues de pasar por l'.mo‘de los tunel es devcalentamlerito, pasa

entre un rodillo y tambor dentro de su correspondiente cuba para apli-

caclones de productos quimicos, como latex,' polluretano, pve, etc., eq.. .

sola una‘cara, haclendo la réacclén e’spumosa,aﬂtnchable, en el tunel

exterior.

21, - SISTEMA DE FABRICACION DE TEJIDOS CON APOR*
Tal y como se ha descrlto en 1a memoria que antecede y pa-

Consta la presente de diecinueve hojas escritas a maquina

por una sola cara,

Madrid 10 de Octubre de 1.977
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