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1.

Elinvento tiene per objeto ana caldera i#- edefaé-^. 

Ción para la  OíKsbastián de combustibles líquidos # gaseosos ,̂ 

en especial para margenes de potoncia paqueaos# compuesta de 

una eareasa de Chapa dé acero conductora de agua# aa la  que 

se alocan usa cámara <^líndrioa para la  cámara de eombustián 

y  los tiros con cenara da caab&o de sentido antepuesta# es-— 

tundo rodeada esta eátara de una gran cantidad de éáaalee de 

tiro§ repartidos sobre toda la  periferia y dispuestos uno al 

lado de otro distanciados entro s i y oosmaieadoa con la  

íd!. ra colectora de humos con salida de humos*

las calderas de oalefíMcidn dé la  clase mencionada— 

son conocidas# por ejemplo a taavás de- la  atonta cuica CS— 

ps 48? 182 y  de la  patento aleánna HM8 í  7?8 880# Estas —

 ̂calderas conocidas con capaces de satisfacer los reqaorimion 

1?* tos desde e l punté de vista dél aprovechamiento dd  Calor p¡o 

eíM.e# pero la  realización practica y  la  fabricaoi&i ren^&— 

ble# crean# sin embargo# considerables prOHemss# 1# que im-- 

pidió# probablemente# que estas calderas so impusieron en e l 

mercada#

20# En oate caso son interesantes las formas de ejecu­

ción de los objetos do las mencionadas patentes en las que — 

sé proveen en una envolvente, cilindrica perfiles de chapa en 

W Ó' apreadmdamenté -en 9# colocados sobre la  pared interior 

y  soldados a lo  largo de auo alas# Por otra parte# estas es& 

2$* deras no pueden ser utilizadas sin dificultades en márgenes 

de temperatura amplios# en especial en ios márgenes de temg& 

natura bajos de 30 a 8 W  por ejeag&o*. a  comeouoneia del pĝ  

Ságro do oorrosidn ligado a o l l^

d pesar de que la  idea de esta aenfigaraoi%a do loa 

30^ tiros do gas de ealefaooidn de estas calderas es buena# no *



satisfacen en dltlma instancia loa requerimientos A# una fO- 

bricaoidn eoondaioamsnte admisible y practicable, da una lag* 

día daraciÁt iguelments exigida, y  finalmente, tampoco satis­

facen a l requerimiento da relaciones da traasmisidn da calor 

y. dptiaas an lo  posible y da propiedades da oorroaidn fevora— 

bles, debiéndose tañar adeads an cuenta, qua ai estas calde­

ras daban car diaaZadaa para manganea da potencia paqueaos -  

dal orden da 10 & 25*000 icoal/b, calderas da oalafacoidn oa  ̂

da van mda solicitadas an la  actualidad con al ¿la da aho—  

10y mar energía con un mejor aislamiento tdráieo da loa espacios 

a calentar, exigen un coata da fabricaoidn desproporcionada^ 

manta adatado, qpa no pueda ser campaneado con ai menor oon  ̂

aunó de material debido a cus dimeasicnea atía redaoidasi

Xi invento tiene, por lo  tanto, por oblato parfecoio 

15# nar las calderas da calafaccidh del tipo conocido y  mención  ̂

do más arriba, an el sentido da que los requerimientos men­

cionados puadáp ser realizados da forma aproximadamente dp% 

ata, es d*oir,qpe sa quiere crear una caldera da caIafaooi& 

en espacial para potencias pequeBaa ddl orden de 10 a 25.000 

20. kcal/b, que pueda ser fabricada ventajosamente da forma ra&* 

tabla sin dificultada#^ cayo fundonaaiento satisfaga los m  

querimiantoe da transmisión da odor y  que también §Ueda 

donar an m&ganas da temperatura bajos a causa dal control 

dal condenando" que se produce an determinadas fases da Ría— 

25. cionamianto.

Bata problema sa soluciona con una caldera da cala**, 

facción* segote ^  invento, por el hecho de que la  eásara c i-  

lindrica es -un cuerpo de fundición gris da parad delgada, no- 

mecanizado por arranque da viruta en lea zonas críticas das- 

304 da e l punto da vista del condensad#, que atraviesa loa pare-



3.

des do chapa a# acero delantera y trasera# rectangulares c -- 

mmlares#. que so unen con ano bordes, de forma estanca a .lí­

quidos con e l cuerpo do fundición gris y  eso coya superficie 

interior se ganden solidariamente en la  proximidad de la  cá* 

mora de combustión tabiques dirigidos radiabaontc hacia e l — 

interior# que soportan e l cosquillo de la  eáaara de combus— 

t ié i  -y que limitan leterabaente los canales de tiro  y  qp* se 

extienden tambi&# a le  sume con la  mioma altura# sobre las - 

superficies de la  cámara de cambio de sentido y colectora de 

t9a los humos# al mismo tiempo# qpa lo s  tabiques que iRaitan la ­

teralmente los .canales' de tiro- so construyen .preferentemente 

con una altara a lo  samo igual a la  de los tabiques que se- ̂  

extienden sobre las superficies de la. cámara do cambio de **- 

s<3ttido yaoleatcra do immos#

15'̂ . sn esta solución# segdu e l invento# se combinan# por

lo  tanto# por un lado las favorables propiedades de comportg 

miento de la  fundición gris no mecanizada frcntoalataquo -  

do condcnsado y#, por, otro# la  buena capacidad de transforma#* 

ción de la  chapa de acere# a l ademo tiempo# que la  coaatruc* 

29# ci&t de la  cáasra cilindrica con íhnücián. gado incluye tsm- 

. bien la  configuración de los casales de tiro# lo  que elimina 

cualquier trabado do soldadura 6h esta zona# crear las 

favorables condicionea de tranamíalón de calor entro e l cae- 

qu illode oásara de combustión# simplemeate introducido# y 

25# los tabiques# ^  posible, proveer-' los tabiques -veatagoaanente 

de un dílgado tabique transversal# -cuyas superficies de ape- 

yo pueden sor mecanizadas con .arranque do-viruta para- obte­

ner un buen asiento de las cámaras de combustión# .ya que los 

tabiques nunca alcanzan aquí temperaturas críticas, desde t i  

39#; panto do- vista del oona<msada§



Dado que loa tabiques propiamente dichos no satán 

frigerados ooaagaa* miontraa que s i lo  es la  pared do la  

mam oil^ídrica, do la  que amargan los tabiques solidario: 

os ventajoso proveer los tabiques do rameras trsnávereeles -  

$!w para compensar los esfuerzos térmicos varieUee^

Para la  inccrporuci^ estanca a Ifquides do la  .césa- 

m  c il^d rica  en la  carcasa de chapa de acero exterior so —  

construye la  cámara ventajosamente de ta l modo que en sus 

ñas extremas' exteriores está! unida de forma estanca a liqai** 

%(¿ dos; a anillos, de chapa de- acero alojados cada nao en un eo*** 

lla r  anular de la  cámara* Breferentemaote#. estos- tiros y las 

paredds delantera y  trasera de la  carcasa se colocan por pr& 

eiáa -o por contraeciái cobre las oupcrficies de collar' anad­

iar* meoanisadae únicamente desde el. exterior de la  cámara§. 

ig# - Teniendo igualmente en cuenta las diferentes propia-

dados de dilátssj'ác. táosmica -es: posible proveer -los anillos 

con nn deMUtsaiento entilar del grueso de pared* Dos aai— ' 

lío s  se colocan yunto con la  cámara, siempre que los anilles 

no formen directamente las paredes delantera y  trasera# en -  

2ü¿ oriüoios correspendiéntemoate grandes de las paredes dda** 

tara y  trasera de la  carcaen de la  caldera y  se sueldan con., 

esta* Con vistas a ana iatrodaeeidn de la  cámara provista de 

anillos desde un lado, es posible fabricar los anilles con -  

distintos diámetros exteriores^ en e l case da que la  carcaene 

23* exterior ya está terminada* Cuando los anillos forman las p& 

redes delantera y trasera de la  carcasa exterior e llo  es ne­

cesario rodearlos && caequillo ciUndrieo de chapa de acere 

y soldarlos^

Da caldera de cdefaocián, según e l invento, se des** 

10* cribe con detalle en lo  que sigue por medio de ana represen^

4 *

g! -gt



5*

tao iéi gr^ ica  de un ejemplo 3* ejecuoiám*

M  figura 1 representa esquea^ticamente ana secoióá 

longitudinal de la  caldera de calefaccián*

la  figura 2 representa es^eaáticamente ana aeceián 

9#. parcial de ana caldera de calefcM:ci&y segán fija ra  1*

la  figura 3 repreaenta esquemáticamente en sección ** 

un detalle#

domo se desprende de la  figura 1* la  totalidad de la  

"caldera interior" se compone únicamente de la  cámara 1 d-*- 

la r d e a  de fúndiclét gris' a la  que se incorporen también*— 

los tabiques 9 solidarios y prontos de ranuras 1% y# por — 

lo  tanto, loo casales de tiro  3* que son limitados raHiaBnaa 

te  bacía' -#. exterior por las superficies interiores $ y  re— 

dialmonte hacia e l interior por e l caequillo t  de la  cámara 

^  combustión, por ejemplo de acero bonificado# #0  se intr^ 

dase andiga* Satos tabiques $ se proveen en sus extremos 12 

libros de delgados tabiques transversales 13* almismo tice## 

po* que se mocaBizan las superficies 13̂  de loe tabiques * - *  

transversales para asegurar un buen asiento del casqpaillo H 

29̂  de cámara de combustión que rodean las cámaras da oombuetiát 

6* 31 deterioro* producido can elle* de la  podábala da fon% 

muy resistente a eendensadog no as critico en esta zona* 

ya que los tabiques se calientan aquí siempre por encima de 

los 600 3# ios tebiquee 9* de la  cámara de cambio de sentido 

25* tQ y  de la  cámara colectora de hamos t i  permanecen* por lo  <** 

tantea sin mecanizar y su altara es de ton solo 3 a 10 mm *** 

aproximadamente a l mismo tiempo* quesonmás delgados que 

los tabiques 3̂  calentáidoso con seguridad más que 3aa pare­

des periféricas exteriores refrigeradas de estas partes do ** 

30* la  cámara* San esta disposición do los tabiques 9* se reduce#



por lo  tanto, a un másî o i& cantidad posible de oondensado 

en la  parte inferior#.

M fabrlcadét por íbndioi&t de le  cásaxa 1 d líb d !^  

en con loe tabicaos 9 tambi&t hace posible, ain dificultades 

5# (pie In altara de loe tabiques sen distinta, de ta l nodo, que 

e l caequillo 7 do céaara de combastión a introducir sea des*̂  

placado excéntricamente hacia arriba# con lo  que la  distinta 

resistencia de tiro , debida a ello , da logar a ana distxiba- 

eidn fbwrtble de la  carga Rege* en loe. tiros# cono se indi- 

10* ca con linea- de ponto y raya en la  figura 2*. Tampoco crea %  

f  lealtades disponer loe tabiques 9̂  con una divisi&menor -  

en la  parte inferior de la oáaara de cambio de sentido 10 y 

en la  céaara colectora 11# con lo qno los gases de oalefac— 

C i f  son alejados todavía más de las paredes ¡Rías- aquí , —  

19# existentes*

la  anido, de por s i crítica, de fungicida gris y cha­

pa de acero se soladona, como se desprende de la  íignra 1,.. 

de ana forma noy sencilla por e l hache de que loe anilloa 16 

de Chapa de acere, que con preferencia forman las paredes <— 

20# 3,4 delantera y trasera de la  carcasa de la  caldera y q^e en

este caso estén soldados directamente con ana carcasa 21 ci­

lindrica da chapa de acero, se capsulan por fbndie&áa en co­

llares acolares 17 de los extremos exteriores 19 de-la e&sa* 

xa 1 o se montan por contracción, de forma. estanca a líquí— 

29, dos, en eaperfieies p erlifica s  16 mecanizadas de collares ^  

amlares 17̂  (figura 3), para lo  ^ c  se doblan mée o meaos -  

haoia íbera los bordes 19 del o rific io , de manera, que se cg* 

tenga ana especie de brida de contracción* Teniendo en caen-- 

, ta las distintas propiedades de d ila ta d ^  térmica de la  

39* d ieiéi gris y de la  chapa de acero se proveen loa anillos 16



de un debilitamiento 20 del grueso de pared que se extiende 

de forma anular*

^ssdo es precise realizar ^  e l cuwpo de fm á ic i^  

gris 2 de esta caldera de calofaceiáa trabados -de mooaaizado 

5.* con arranque de viruta# que destruyen, la  película do' fandi*— 

ci&t muy resistente a condenmdo* se sitúan- estas zonas un — 

parte no críticas desde cate punto de vista#; -
Otra forma de ejecución ventajosa consiste# coso se 

representa con trazo discontinuo en la  figura 2# en e l hecho 

10# de que loa tabiques 9 '* do la  cáoara de cambio. ^  sentido %# 

y  de la  cámara colectora de humos 11 se disponen inclinados 

hacia abajo su los dos cuadrantes inferiores# de ta l modo# *+ 

que loa depósitos de conáeassde fluyan hacia los cantos de —

- los- c^remoa libres de loa tabiques# es decir hacia aquellos 

13Í puntos en los, que loo tabiques estén más caB&eatea#-. con lo  

que se obtiene con seguridad una evaporaoida del condensad  ̂

y se evitan acumulémonos de condensade en laes basas de los 

tabiques# los tabiques 9** pueden poseer en cote caso usa ^  

tura mayor que la  representada# por ejemplo en la  figura 1+ 

20# la  forma circular# apreoisd&e en la  figura 1*. de la

totalidad de la. caldera de calefacción no es obligatoria* 

cs decir* que la  caldera do calefacción tambión pued# sor 

rectangular en la  que se refiere a cu forma exterior^ pero ^ 

la  sámara í  y e l cuerpo 2 de fundición gris conservan su fo¡s, 

2% ma egláhar&ea*

la  Patente de Invención que se aolicita por veinte -* 

anos, para SspaSa, de acuerdo con la  vigente legislación de­

beré recaer sobro: "CAmmA SE CaaEP&SSIGS PáBA M 

3§i DE 005B9SfIBn¡S HUIDOS O GASEOSOS" con Prioridad do la  so%,

3 *



citad da Patente en Alemania Ccoidenta náaore P 26 45 717*0 

da fecha 9 da Octu&rè da 1.976, aagéî Ina ca^cteyisticaa 

aeaaciaüea da las sigaientea* ........



R B I V I N B I C  A C I,.QNJE_S 

ÚaLdera de calefaooiáa para la  comías tidn de —* 

combustî Aeo lív id o s  o gaseooos, en especial para margenes 

da potencia. peqaeSos# compuesta de casa carcasa de chapa do -  

acere conátKítora de agua, esa la  (gao se d e  jan tasa cámara c i­

lindrica ^ ra  la  cénara de cambueti&. y loa tiros con o&aasaa 

de cambie de sentido antepuesta, estando rodeada esta a&aara 

de ana gran cantidad de calíales da tiro , repartidos sobre %  

da la  periferia y diapuestos uno a l lado da otro distancia— 

9̂# dos entre s i, cemunicados con la  céaara cc^cctwa da banca ** 

con salida do humes, caraeterisada par e l hacho de la  c^ 

mra eil& áslca (1 ) os un cuerpo da ^m dici^ # is  (2) da gg, 

red delgas, no meesnisade per arranque de t&xuta en las mo­

nas crj^icas desde e l panto de lis ta  dol condenando, que —— 

19̂  atraviesa las paredes de chapa da adero (3,4) delantera y  — 

trasera, de la  carcasa, rectangulares o anulares, que se unen 

con .sus bordea (19) de forma estanca a liquides cm e l cuer­

po, de íandldán gris (2) al mismo tiempo que en la  suporüojie 

interior (5) del cuerpo de fundi<&& gris (2 ) ao #mde eo li- 

29* dariamente en la  sena de la  c&ara do ccatbustián (5) tabi­

ques (9 ), dirigidos radlalmente hacia -el interior, que sopor 

'tan e l casqaille (? ) de la  cámara de combastián y que Hmí— 

tan lateralmente los canales de tiro  (8)#

caracterizada por e l hecho de que loe tabiques (9 ), que lia g  

tan lateramente los canales de- tiro  (8 ), se construyan a lo  

síRso' coa la  mistas altura que los tabiques (9*), que ce ex­

tienden sobro lt%3 superficies de la  cámara do cambio do saa- 

30  ̂ tido (19) y de la  eéaara colautom do humos (1 t)§

23,- Caldera de enlefacci&t para la  ocabustidn de — 

2^. combustibles líquidos o gaseosos#, segda la  r^viaü cacíéi 1,



3***- Oaldara de calofacci&t para, la  o<MRaat&6a da. ̂  

cxnbus tibies lírgaidoa o gaseosos, scgdn la  reivindicuciáa 1, 

caracterizada pw d  hecho da qpo lea tabiques (9) ce pro­

veen en la  prcadaidad da la  cámara da combtmti&t (6) de tatd 

quoe (13) transversales estrechoe dispuestcs en sus extremas 

libree (12)*

asidora de calefacción para la  eaa&astidR da —  

combustibles liqpldoa a gaseosos* segón la  reiviadioíMi&n 1 

o 3* caracterizada por al heoho da que la  c&mra ciliadrica 

(1 ) se mecaniza con arranque da viruta exelualvamente en la 

proximidad de loa extremos libres (12) da las tabiques y en 

la  proximidad da loa tabiques (13) transversales interioras 

para ¿Raptarla al diámetro exterior del caequillo (? ) da la  

<%6aa#a da combusüási*

5**!- Caldera da ctlefaoción para la  embustida de *** 

combustiblee liquides o ggsaoaosy seg&t la rdvínaicacióh 1* 

caracterizada per e l hecho da gao les tabLquea ($ ) se pro—— 

vean da ranuras transversales (14) dispuestas a datemiaadae 

distancias*

. 6**- Caldera da calefacción para la  coabustiáu de —* 

combustibles liquides c gaseosos  ̂ segóh la  reivinálcaci& 1* 

caracterizada por al hecho de que las preformaa (16) anula­

ros; *jde la  pared de la  carcasa y las paredes delantera y tran­

sara (3#4) -da la  carcasa ae ligan cada una por funüciác en 

un collar anular (1?) da la  cámara (1 )*

? t*- Caldera de calefacciAt para la  combustión de —<* 

combuetiblec Huidos o gaseosos, aegRu la  reivindicaci&i 1# 

caracterizada por el hecho de que la  creara ( í )  cilindrica ^

. se uno en am extremos exteriores (1?) de forma estanca a ** 

liquides con las preformas (16) anulares de 3a pared de la  ^



carcasa,, y cea las paredes delantera y  trasera (3#4) de la  **

20#

i

carcasa# a l mismo- tiempo que estas se montan coa en "borde ** 

(Í9)# carado hacia exterior,'sobre suporiicies porifóri- 

cas (18} exteriores# * mecanizadas por arranque de Tirata? del 

cuerpo {2 } da fundición gris#

Qa^- Caldera de calefacción para la  combustión de 

cm ba^H es liquides o gaseosos# segáa la  reivindicuci&i d 

o ^  caructe^^da por e l hecho da que las prefonaas (16} 

aísalsres de la  pared de la  carcnoa se proveen da ur^&bHit^ 

miento (20} acabar á d  gmeso da pared^

Caldera de calefacción pera 3a eombastiáa de —̂  

comtnstibles líquidos o gaseosos# ocgéi la  roi-vindicaei&t 3$ 

caraoterizatda por e l hecho de que por medio de tan dimensión 

do variadla de la  altura do loe tabiques (3 } se desp&aaa oa-̂  

céntricsmente hacia arriba# con relación a l eáe longitudinal 

do la  cémra (1) cilindrica# e l caequillo (7§ do la  cámara do 

Cíxabuctî i#

IOS*- Caldera do oalefaoci&i para la  ctmdmmtián de -  

combustible liquides o gaseosos# segáa la  reivindicaci&t 2 

carácterisada por e l bocho de que los tábiqpea (y }#  dispuoĝ  

tos en. los dos cuadrantes 'inferiores# en la  cámara do cambio 

do sentido (%0) y' en la  cézara colectora da humos (n )  ao --w 

disponen inclinados con el fin  do obtener una salida dol oo^ 

denaadÔ

tía#- "CAL-snaA DE CA&3FACCI0? M 00BSKB33I3N DS 

C0SSUS3IBLES LIQUIDOS 0 &ASS0SCS"

SegtSi queda sustascialsentc descrito en la  presente'

A 4#  ̂ #



memoria qpa consta da doo* hoiaa eméritas a m^!pìina por una
cola cara y acompasada do dibajos*

' -  ̂ 'gMrid*
10 0CTJ977
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