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La presente invención se refiere a la trilla agrícola 

y, más particularmente, al descascaramiento de vegetales tales 

como judias y guisantes.

Dado que el descascaramiento manual es cansado y lleva 

i 5. mucho tiempo, constantemente se buscan procedimientos más rápido 

y mejores para descascarar los guisantes, las judias y otras le­

gumbres. Se han propuesto muchos dispositivos. No obstante, esto 

dispositivos provocan con frecuencia importantes denos a los gui 

santes o judías durante la operación de descascaramiento, y algu 

10. nos de ellos llegan a producir un daño tan importante que provo­

can la pérdida de hasta un 40 a 60 % de los vegetales. Estas pér 

didas elevadas reducen los beneficios, y suponen la pérdida de 

cosechas muy valiosas. En consecuencia, existe la necesidad de 

un dispositivo que pueda realizar con eficiencia la operación de 

15. descascaramiento, produciendo sólo pérdidas mínimas de las legum

bres por los daños producidos durante la citada operación.

Muchos dispositivos conocidos utilizan tambores girato­

rios como cámaras de descascaramiento y tienen rotores o paletas 

colocadas en su interior que realizan la operación de descascara 

20. miento. Por ejemplo, algunos dispositivos tienen unas pequeñas 

barras que se extienden radialmente hacia afuera desde los ejes 

giratorios de accionamiento que están colocados axialmente dentro 

de los tambores. Las barras soportan varios impulsores de diver­

sas formas que sirven como dispositivos para la trilla o instru- 

25. mentos para golpear. No obstante, los impulsores de estos dispo­

sitivos tienen a menudo bordes o esquinas agudas que puedan gol­

pear las vainas y a menudo estos impulsores presentan cada H&o 

sólo una cantidad limitada de superficie plana para realizar la 

operación real de descascaramiento. Las esquinas o bordes pueden 

30. provocar importantes daños a los núcleos o a las vainas rompiendo
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o excoriando dichos núcleos. Debido a las pequeñas superficies 

de golpeteo, estos dispositivos exigen que el material permanez-- 

ca en la cámara de descascaramiento durante periodos prolongados 

de tiempo, a fin de retirar todos los núcleos de las vainas. La 

posibilidad de daños a los núcleos aumenta a medida que aumenta 

el tiempo que pasan en la cámara de descascaramiento.

Otro dispositivo conocido utiliza impulsores que tienen 

superficie de choque orientadas en ángulo con relación al eje 

longitudinal y el eje giratorio al que van unidos. Este disposi 

tivo proporciona golpes al material para hacer que los residuos 

se mueven a través de la cámara de descascaramiento en dirección 

longitudinal. Este dispositivo exige igualmente una gran canti­

dad de tiempo para completar una operación de descascaramiento, 

y cuenta igualmente con bordes agudos expuestos que puede produ­

cir daños en los núcleos durante la operación de descascaramien­

to. A consecuencia, el porcentaje de pérdida en este dispositivc 

es también muy elevado.

El dispositivo de la presente invención tiene unas palé, 

tas diseñadas para aumentar en lo posible la cantidad de superfd 

cié plana de choque y que giran a una velocidad determinada con 

relación a un cilindro giratorio.

El dispositivo que incorpora la presente invención des­

cascara rápidamente materiales tales como judías, guisantes y sd 

milares, produciendo sólo una cantidad insignificante de daños 

a los núcleos.

El dispositivo comprende un tambor horizontal giratorie 

que sirve como cámara de descascaramiento y lleva nns. serie de 

paletas de madera montadas en un eje giratorio que se extiende 

axialmente dentro del tambor giratorio y que gira a una velocids 

determinada. El tambor gira a una velocidad determinada y excluye
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una pantalla perforada que tiene orificios en la misma, y menciq 

nados y conformados de manera que puedan pasar los nádeos a tr̂ . 

vés de los mismo mientras retienen las vainas de otro material 

de desecho en el tambor. Una tapa rodea el tambor para impedir 

que el material escape del dispositivo, y las velocidades de ro-)- 

tación del eje y del tambor se seleccionan de manera que se im­

pida una mutilación indebida de los nádeos.

Las paletas presentan cada una, una superficie plana y 

ancha de choque, orientada de forma que sea fundamentalmente pa 

ralela a la linea media longitudinal del eje giratorio, y que se 

extiende en prácticamente la totalidad de la longitud de cada pg 

leta. La superficie plana de choque realiza una evacuación rápi 

da y suave del núcleo de la vaina, y las espinas y bordes ligerd 

mente redondeados de las paletas ayudan a impedir que se produz- 

can dahos a los nádeos.

Situada en posición subyacente al tambor se encuentra 

una cubeta inclinada, formada con un tamiz perforado montado en 

un bastidor que tiene una abertura de canal situada sobre un me­

dio de recogida de los nádeos. La tapa lleva dispuesta en la 

misma un par de aletas que se extienden hacia abajo, indinadas 

una hacia la otra, para formar un conducto o canal debajo del 

tambor para guiar los nádeos al interior de la cubeta inclinad; 

Después del descascaramiento, los nádeos pasan del tambor, a 

través del tamiz que hay en el mismo, al interior del canal for 

mado por la tapa, en donde son guiados hasta la cubeta inclinada 

que, a su vez, guía dichos núcleos hasta los medios de recogida,

El dispositivo de la presente invención es de fácil ma­

nejo y no necesita prácticamente ningún mantenimiento ni conser­

vación. Su limpieza es rápida y puede realizarse inmediatamente 

después de su uso (tan rápidamente como en un plazo de tres a
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cuatro minutos después de su utilización). El dispositivo está 

también prácticamente lleno de bacterias debido a la naturaleza 

no porosa de los materiales utilizados, y cualquier limpieza 

que se exija se realiza con gran facilidad. El tamizado de la 

paja o de las materias extrañas de los guisantes o judias por 

medio de un tamiz de vibrador en el fondo del dispositivo da co 

mo resultado un producto limpio, y los núcleos se expulsan rápi 

damente en estado limpio, preparados prácticamente para su uso 

inmediatado en la cocina.

El dispositivo que incorpora la presente invención pro 

porciona un porcentaje elevado de judias y guisantes sin daños 

a partir de una cantidad determinada de material bruto con cás­

cara. El porcentaje de legumbres sin daños proporcionado por el 

dispositivo que incorpora la presente invención se acerca mucho 

al porcentaje que puede obtenerse por el descascaramiento manua:..

En consecuencia, un objeto principal de la presente in 

vención es el de proporcionar un porcentaje elevado de núcleos 

sin daños a partir de una cantidad determinada de material bru­

to.

Otro objeto de la presente invención es el de proporcto 

nar un porcentaje elevado de núcleos sin daños a partir de una 

cantidad determinada de material bruto en un breve periodo de 

tiempo.

Un objeto más específico de la presente invención es el 

de retirar los núcleos de las vainas de legumbres con un dispo­

sitivo que proporciona golpes rápidos pero suaves a las legum­

bres con vaina a fin de separar el núcleo de la vaina.

Estos, junto con otros objetos y ventajas que aparece­

rán posteriormente, se encuentran en los detalles de construc­

ción y la puesta en práctica que se describirá y reivindicará
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más completamente en lo que sigue, haciéndose referencia a 

los dibujos adjuntos que forman parte de la presente, en los 

que números iguales se refieren a partes iguales y a lo largo 

de todos ellos.

La figura 1 tiene una vista en perspectiva del dis­

positivo que incorpora la presente invención;

La figura 2 es una vista en alzada y en sección par 

cial del dispositivo que incorpora.la presente invención;

La figura 3, es una vista de extremo tomada siguien 

do la línea 3-3 de la figura 2 mostrando un extremo del dis­

positivo que incorpora la presente invención;

La figura 4 es una vista de extremo mostrando el 

otro extremo del dispositivo que incorpora la presente inven­

ción.

La figura 5 es una vista en sección tomada siguiendo 

la línea 5*5 de la figura 2; y

La figura 6, es una vista en sección tomada siguien­

do la línea 6-6 de la figura 3*

Tal como aparece en los dibujos, un dispositivo de 

descascaramiento 10 vá montado en un bastidor 12 que incluye 

una serie de patas 14 interconectadas por una serie de refuer­

zos longitudinales 16 y refuerzos transversales 18. Un par de 

elementos superiores transversales 20 del bastidor que entre­

conectan las partes superiores de las patas 14, y una serie 

de patas ajustables 22 se encuentran situadas en el fondo de 

las patas pera ajustar la orientación horizontal y en altura 

del dispositivo. Fijada a un extremo del dispositivo se encuen 

tra una extensión 26 que tiene unas patas 28 interconectadas 

por refuerzos longitudinales 30 que llevan conectados a los 

mismos, por medio de unos medios de sujeción apropiados,un so,
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pórte superior 32 y un soporte inferior 34 sobre los que se 

encuentran apoyados unos medios de accionamiento 36.

Un tambor giratorio 40 vá montado giratoriamente so-- 

bre los elementos superiores 20 de bastidor por medio de un 

eje 42 que se extiende axialmente a través del mismo y vá 

montado giratoriamente sobre elementos 20 por unos medios de 

retención 44, sujetos adecuadamente a cada uno de los elemen­

tos 20 por medio de sujeción, como por ejemplo los tornos 45. 

El tambor giratorio 40 está orientado horizontalmente, y si­

tuado dentro de unos medios de tapa 46 que van también unidos 

al eje 42, para permitir que el tambor 40 gire en su interior. 

Una serie de paletas 50 van conectadas por medios adecuados 

de sujeción al eje 42, para girar enn el mismo, de forma que 

las paletas se extienden radialmente hacia afuera del citado 

e j e.

Los medios de tapa 46 tiene dos lados que se extin­

guen hacia los lados 52, inclinados uno hacia el otro y en 

dirección al plano vertical que sostiene el eje 42. Los la­

dos 52 forman un canal de salida 54 situado debajo del tambor 

giratorio 40 para guiar los núcleos que salen del tambor, has 

ta una cubeta inclinada 56 que guía dichos núcleos hasta unos 

medios adecuados de recogida 53 para su recogida y almacena­

miento temporal.

Como se muestra en la figura 2, el tambor giratorio 

40 comprende un par de piezas opuestas de extremo 60 que tienjen 

un tamiz perforado 62 que se extiende entre ellas y vá conec­

tado a la misma, en sus extremos opuestos, por medio adecua­

dos de sujeción. El tamiz 62 tiene unapuerta 64 (figura 5) 

para introducir en el tambor el material que hay que descasca 

rar. La puerta 64 comprende un par de tetones de soporte 66,
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orientados longitudinalmente y unos rebordes circunferenciale 

de soporte, todos los cuales sirven para dar mayor rigidez 

y resistencia al tamiz 62, asi como para recibir al material 

que entra en el tambor.

El tamiz 62 esta formado por una serie de orificios 

70 que están dispuestos y dimensionados de manera que permi­

tan el paso a través de núcleos del tamaño apropiado ,mientras

áé^rétienen dentro del tambor 40 las vainas y otras materias 

de desecho. Como se expondrá más adelante, el tambor vá co­

nectado adecuadamente a los medios de accionamiento para ro­

tación alrededor del eje central del tambor, cuyo eje coinci­

de con la línea media longitudinal del eje 42. El tambor vá 

apoyado adecuadamente en la orientación horizontal .por el ej< 

42.

Tal como se representa en las figuras 2 y 5t las 

paletas 50 van fijadas al eje 42 por medios aleonados,tales 

como pernos de cabeza hexagonal 76 y arandelas 78. Las pare­

des se extienden radialmente hacia afuera desde el eje 42 y 

van conectadas al mismo de manera que las superficies planas 

de choque 80 y 82 se encuentren orientadas de forma práctica­

mente paralela a la línea media longitudinal del eje 42. Tal 

como se representa en la figura 5t las paletas van conectadas 

cada una al eje en sus puntos medios, o cerca de los mismos, 

de manera que el dispositivo sea dinámicamente estable.Tal 

como se indica en la figura 2, las paletas tienen cada una 

unos bordes laterales longitudinales suavemente redondeados 

84 y extremos transversales suavemente redondeados 86 ínter 

conectados por esquinas redondeadas 88 y que, por su parte, 

están suavemente redondeadas. El redondeo suave se realiza 

dentro del plano del papel para la posición de las paletas re
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presentada en la figura 2. Las superficies planas de choque 

80 y 82 se extienden en prácticamente la totalidad de la lon­

gitud de cada una de las paletas, al igual que lo hacen los 

bordes 84 longitudinales y prácticamente paralelos. De tal ma 

ñera, las superficies planas se extienden en prácticamente' 

la totalidad y anchura de las paletas, al igual que los extre 

mos transversales 86, prácticamente paralelo. Tal como se 

muestra en la figura 5, las paletas adyacentes de encuentran 

orientadas de manera que sean perpendiculares entre si en 

la realización preferida.

Las superficies de choque de las paletas, prácti­

camente planas, junto con los bordes y esquinas suavemente 

redondeados de las mismas, cooperan para golpear las legum­

bres con vaina de manera que separen los-núcleos de las vai­

nas sin producir daños a los mismos núcleos, mientras que 

efectúa una operación de descascaramiento que es muy rápida 

en comparación con la operación de los descascaramientos de 

los dispositivos conocidos.

En la realización preferida, las paletas tienen 

una longitud inferior al diámetro interior del tambor gira­

torio 40, por lo que hay un espacio libre entre la sección 86 

y la superficie interior del tambor giratorio 40. El tambor 

tiene preferentemente un diámetro interior de 23 pulgadas, y 

tiene 36 pulgadas de longitud, y las paletas están hechas de 

madera sólida y tienen 3 pulgadas y media de anchura por 14 púl 

gadas y media de longitud.*No obstante, las dimensiones y ta 

maños totales del dispositivo pueden ajustarse de acuerdo a 

las necesidades del uso particular. Asi, el extremo completo 

de cada una de las paletas se utiliza para poner a disposici- 

ción la máxima superficie plana de choque a fin de realizar
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la operación de descascaramiento. Las paletas son preferente­

mente de madera de pino o de abeto, que es suficientemente 

blanda como para impedir que se produzcan daños a los núcleos, 

y al mismo tiempo lo suficientemente dura como para realizar 

la operación de descascaramiento.No obstante, se pueden uti­

lizar otros materiales que tengan propiedades similares.

Tal como se muestra en la figura 2, los medios de ac­

cionamiento 36 comprenden un par de motores 90 montados por 

soportes de motores 92 al soporte inferior 34. Los motores 

pueden ser motores eléctricos con unos cordones de alimenta­

ción 94 y un interruptor de conexión y desconexión adecuado 

96 montado en el soporte superior 32 y conectados los motores 

a través del cable 93. Para mayor claridad sólo se representa 

un motor, pero debe quedar entendido que en la realización 

preferida existe un par de motores.

Tal como se muestra en la figura 39 los ejes de ac­

cionamiento 100 y 102 de los motores mueven unas poleas ade­

cuadas de accionamiento 104 y 106, respectivamente, alrededor 

de las cuales se encuentran las correas arrastradas 108 y 

110, respectivamente, que son también arrastradas alrededor 

de las poleas 112 y 114, respectivamente. La polea 112 vá su 

jeta fuertemente aleje 116 al que vá sujeta fuertemente una 

polea de accionamiento 118, inmediatamente adyacente a la po­

lea 112. Arrastrada alrededor de la polea 118 se encuentra 

una correa 120 cue es también arrastrada alrededor de una po­

lea 122 situada inmediatamente adyacente a la polea 114 en 

la extensión 124 deleje 42. Tal como se muestra, las correas 

110 y 120 se extienden hacia arriba, a través de un orificio 

125 definido en el soporte superior 32.

' Tal como se representa en la figura 6, la extensión 124
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del eje 42 se extiende hacia afuera delelémento superior 20 

y va fijada fuertemente a la polea 114,mientras que la polea 

122 va sujeta fuertemente a un cubo 13c que se extiende a tra­

vés de un cojinete mixto 131 dentro de unos muelles de reten­

ción 44 y a través del extremo 132 del extremo 134 de la tapa 

46, que se conectará a la pieza de extremo 60 del tambor 40 

por medio de pernos 137 que sujetan la brida radial 138 a la 

pieza de extremo 60 del tambor. En consecuencia, la rotación 

de la polea 124 por la correa 110 provoca la rotación dél eje 

42 alrededor de su línea media longitudinal y, en consecuencia 

la rotación de las paletas 50 alrededor de la líneamedia lon­

gitudinal del eje 42. De igual modo,la rotación de la polea 

122 por la correa 120 provoca la rotación de un tambor 40 de­

bido a la conexión fijada entre la polea 122 y el extremo 60 

a través del cubo 130.

El tamaño relativo de las poleas 112,114 y 122 deter 

mina las velocidades relativas de rotación de las paletas y 

el tambor. Ajustando la velocidad de rotación de los motores 

90 o bien los tamaños de las poleas, se puede seleccionar ade 

cuadamente las velocidades relativas de rotación del tambor 

y las paletas. La velocidad de rotación de las paletas es pre­

ferentemente de unas 8,25 veces la velocidad de rotación del 

tambor. Asi, en la realización preferida, el tambor gira a 

47 rpm y las paletas giran en la misma dirección a una veLocit 

dad de 380 r.p.m. Hay que observar aquí que la velocidad de 

rotación de las paletas y el tambor, o la relación de váoci- 

dades entre ambos, es crítica por el hecho de que una varia­

ción de 6 r.p.m. de la velocidad preferida de rotación del tan 

bor o de las paleta suelen provocar un mal resultado en la 

operación de descascaramiento. Si las velocidades de rotación}30
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se mantienen dentro de estos límites de 6 r.p.m., se ha com­

probado que se puede recuperar hasta un 97% del producto intro 

ducido en el tambor 40.

Como se representa en las figuras 1, 2 y 5.? unos 

medios de recubrimiento 46 rodean el tambor 40. Los medios 

de recubrimiento 46 son preferentemente de plexiglás y com­

prenden una tapa 140 fijada removiblemente a los lados 52 por 

las costuras 144 y 146. Unos canales de extremo 148 fijan los 

laterales de plexiglás 52 a la placa de extremo 132, y los ca 

nales de extremo 150 fijan la tapa de plexiglás a las seccio­

nes de extremos correspondientes 154 de las placas de extremo 

134, Los canales de extremo 156 se encuentran colocados en el 

extremo interior de los lados 52t alrededor del canal de sali 

da 54, para soportar adecuadamente dichos lados.

Como se representa en la figura 8, el canal de sali­

da 54 se encuentra debilitado de manera que se sitúa hori­

zontalmente y se coloque debajo del tambor 40, teiiendo una 

línea central longitudinal verticalmente debajo del eje 42.No 

obstante, se pueden utilizar otras orientaciones.

Tal como se muestra en la figura 4, la salida subya 

cente 54 colocada adecuadamente es la cubeta inclinada 56 

que comprende una porción de fondo 1$0 y unas porciones la­

terales inclinadas hacia afuera 162. La cubeta se forma con 

un tamiz perforado 164 soportado por unos elementos de basti­

dor de borde 166 y elementos longitudinales 167. El tamiz de 

la cubeta tiene una serie de orificios 168, dimensionados y 

orientados de forma que los núcleos que caigan a través del 

tamiz perforado 62 del tambor giratorio 40 sean retenidos den 

'tro de la cubeta 56. Tal como se muestra en la figura 1, la 

cubeta se extiende a todo lo largo del bastidor 1-22 y se apoya
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en unos soportes transversales 18 por medio de unos pivotes 

170 y sobre unas patas 14 por pivote 172. Una nervadura media 

na 174 sirve para soportar el tamiz de la cubeta. La cubeta 

$6 tiene una salida 178 situada en el extremo del bastidor 

alejado de los motores 90 y que se encuentran situados sobre 

unos medios de recogida 58 para guiar los núcleos a su inte­

rior.

En consecuencia, tal como se muestra en la figura 5; 

las paletas 50 se ponen en contacto con el protucto 190 colo­

cados dentro del tambor 40 para separar los núcleos de las vai. 

ñas. Los núcleos 192, que están ya separados de las vainas, 

pasan a través de los orificios 70 del tamiz 62 y entran en 

el canal 54 definidos por los lados 52 del recubrimiento 46, 

para ser guiados hacia abajo, al interior de la cubeta incli­

nada 56 y! desde allí, a los medios de recogida 58, a través 

de la salida 178. El material de desecho es retenido dentro 

del tambor 40 para su retirada posterior del mismo.

El material de desecho se retira fácilmente del tam­

bor simplemente abriendo la puerta 64 y accionando los medios 

de accionamiento 36 que hace girar el tambor.Cuando gira el 

tambor, el material de desecho cae a través de la puerta abiec 

ta a la cubeta 56 y desde allí a unos medios de recogida 

del material de desecho similares a los medios de recogida 

58.

Se observa que los elementos golpeadores, es decir, 

las paletas, van montados de manera que choque contra las le 

gumbres y las muevan en el plano de rotación (opuesto a la

dirección oblicua al eje 42) para proporcionar a las mismas 

un impacto directo en posición a un impacto desviado)para lanj 

zar asi el material hacia arriba. En el movimiento impulsor ¡
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te axial.

Como se muestra en la figura 1 un tabique 196 puede fi­

jarse al tambor giratorio 40 para extenderse trsnsversalmente 

al mismo y dividir dicho tambor en compartimientos separados 

de manera que se puedan recibir cargas menores. El tabique 

puede ir fijado giratoriamente alrededor del eje 42 para que gi 

re con el tambor 40. El tabique sirve para dar mayor resisten­

cia al tambor y facilitar al mismo tiempo el descascaramiento 

de cargas pequeñas.

Además, una serie de tamices 62 puede apoyarse en los 

extremos 60 en forma de capas para ajustar el tamaño de los ori 

ficios de 70 de los tamices para diversos tamaños de núcleos.

Dado que la presente invención puede incorporarse en 

diversas formas sin apartarse por ello del espíritu o de las 

características esenciales de la misma, la presente realiza­

ción es por lo tanto ilustrativa y no limitativa, ya que el ám 

bito de la invención queda definida por las reivindicaciones 

adjuntas más que por la descripción que las precede, y todos 

los cambios que entran dentro de los límites y de las reivindi­

caciones o que forman sus equivalentes funcionales, asi como 

conjuntamente cooperativos, se pretende pues que queden abarca­

dos por dichas reivindicaciones.

23 Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­

ren su principio fundamental.

30
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en aparatos para descascarar, 

guisantes, judias, legumbres y similares, proporcionándolos en 

estado prácticamente libre de daños, caracterizados porque se 

dota a cada aparato de: un bastidor; un tambor montado girato­

riamente en el bastidor para recibir guisantes, jucias,'legumbres y 

similares que deban descascararse, siendo el tambor cilindrico, 

con una superficie interior lisa que está en contacto con el 

producto que hay que descascarar, estando montado el tambor de 

manera que tenga su línea central longitudinal en dirección 

prácticamente horizontal; un eje montado en el bastidor y que 

se extiende axialmente a través del tambor cilindrico, a lo lar­

go de la línea centpál longitudinal para soportarlo; una serie 

de paletas alargadas con anchura prácticamente igual en toda su 

extensión, estando las paletas montadas en el eje para girar 

con el mismo y situadas en el cilindro para extenderse radial­

mente hacia afuera del eje desde una porción central de montaje 

de las paletas á las puntas exteriores en cada extremo de cada 

paleta, estando situadas las puntas exteriores de las paletas 

a una distancia suficiente de la superficie interior del tambor 

como para permitir que el producto con cáscara pase libremente 

entre ellas, teniendo cada paleta una superficie plana orienta­

da paralelamente a la línea central longitudinal en prácticamen-- 

e la totdlidad de la longitud de la paleta desde el eje a las 

puntas exteriores de la paleta, como para presentar una super­

ficie plana de choque de prácticamente la totalidad de su longi 

t.ud desde la punta exterior a la punta exterior para golpear 

os guisantes las judias y similares, estando de ese modo orienl 

tadas la superficie plana de choque de todas esas paletas en di
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rección prácticamente perpendicular arespecto a una tangente 

a la superficie interior del tambor, de manera que cuando se 

hace girar el tambor y las paletas, el producto pasa desde la 

superficie interior a las superficies planas de las paletas en 

dirección prácticamente perpendicular a la superficie plana de 

manera que el impacto entre el producto y la superficie plana 

realiza una retirada rápida y suave de los núcleos de las vai­

nas, pudiéndose descascarar prácticamente la totalidad del pro 

ducto contenido en el tambor gracias al citado golpe; medios 

para hacer girar el tambor en el '.bastidor, a una primera veloci­

dad de rotación que es prácticamente constante; medios para 

hacer girar el eje' en el bastidor y las paletas a una segunda 

velocidad de rotación prescrita que es prácticamente constante 

y en la misma dirección que la primera velocidad de rotación 

antes indicada, y medios para mantener las velocidades de ro­

tación primera y segunda dentro de una gama predeterminada de 

las velocidades prescritas de rotación, siendo la citada gama 

suficientemente pequeña como para impedir que los núcleos se 

pulvericen, se excorien, o se mutilen al golpear con las ci­

tada superficie planas.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­

terizados porque incluye ademas un tamiz perforado montado en 

el tambor y tiene una serie de orificios que están dimensiona- 

dos y conformados de manera que haga pasar los núcleos a tra­

vés del mismo mientras retiene las vainas del material colo­

cado en el tambor.

Perfeccionamiento según la reivindicación 1,caracte­

rizados porque la primera velocidad de rotación es de aproxima 

damente 46 r.p.m. y la segunda velocidad de rotación es de 

aproximadamente 380 r.p.m.
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4.-Perfeccionamientos según la reivindicación l,caracteri

zado porque la segunda velocidad de rotación es de unas 8,2$ 

veces la primera velocidad de rotación.

5.- Perfeccionamientos en aparatos para descascarar, gui 

santes, judias legumbres y similares, tal y como queda sustan­

cialmente descrito en la presente Memoria, y en los dibüjos 

adjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escritas a máquinj 

por una sola cara.

Madrid,



ROSS AGRICULTURAL CO., INC, 2 HOJAS no 1
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f/G. 3. f/G.4.
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