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La inveneidn se refiere a un proéedimiento para la obtencibn de
dispersiones de poliuretano aniénicos, libres de emulsionante que

son apropiadgs para fabricar recubrimientos con propiedades mejoradas.

La obtencidtn de dispersiones de poliuretano acuosas, libres de:emul-
sionante incorporando centros ibnicos en la molécula de polimero,
disolviendo el pblimero en un disoivente orgénico conteniendo agua y
eliminando luego el disolvente orgénico, se describe, por ejemplo

en la publicacidén de solicitud de patente alemana DAS 14 95 745 y en
la revista "Angewandte Chemie" 82/2 (1970), editorial Chemie GmbH,
Weinheim, p. 53 - 90.

La publicacibn de solicitud de patente alemana DOS 20 34 479

ensefla adem&s que como productos de partida se prestan en especial
los compuestos de polihidroxilo con un peso molecular de 350 a
10 OOO,y para incorporar los centros idnicos son especialmente

apropiados los productos de adicién equimolares de las sales al-

"calinas de 4cidos carboxilicos, d-olefinicos a diaminas ali-

faticas diprimarias. La dispersibn se puede realizar en forma
arbitraria, prefiriéndose sin embargo trabajar de tal forma que
primero se hace reaccionar el compuesto de polihidroxilo de peso
molecular mhs elevado en estado fundido con diisocianato excesivo
forméndose un prepolimero con grupos isocianato en la posicién
final, se absorbe este prepolimero en un disolvente orgénico,

miscible con agua que hierve por debajo de 100°¢ y se mezecla con
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una solucibén acuosa de la diamina conteniendo grupos salinos

y, a continuacibén, con agua. Finalmente se destila el disolvente

orgénico.

Sin embargo, los recubrimientos obtenidos de estas dispersiones
presentan algunos inconvenientes que dificultan su empleo especial-
mente sobre cuero. De los dilsocianatos aliféticos o cicloaliféticos
se pueden preparar dispersiones estables de particulas finas,

pero los recubrimientos que se obtlenen de los mismos son muy
blandos y se sienten gomosos. Los diisocianatos arométicos, por

el otro lado, dan dispersiones de particulas relativamente gruesas
que tienden fheilmente a sedimantarse y los recubrimientos obtenidos

de los mismos son poco resistentes y sensibles al desgaste.

La presente invencibdn tuvo por cometido preparar dispersiones de

poliuretano que no tienen los inconvenientes mencionados.

Se ha encontrado ahora que las desvantajas arriba mencionadas se

A pueden evitar cuando se emplea una combinaclbén de diisocianatos

alifbticos o ecicloalifaticos con diisocianatos arométicos para
formar el ionémero'de poliuretano, empleando primero el diiso-
clanato arombtico y luego el (eciclo-)alif&tico o ambos al mismo
tiempo. El1 esfado de la técnica no suglere el empleo de esta
combinacibn de isocianato para la formacibén de ilondmeros de poli-

uretano, ya que estos dos componentes tienen velocidades de reaccidn
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muy difereﬁtes, reéultandorsorprendiénte que esta combinacién

fuese superior a los dilsocianatos puramente alifdticos o puramente
aromiticos. Forman dispersiones estables de particulas finas que per-
miten preparar recubrimientos dures y al mismo tiempo ¢tenaces con

excelentes propiedades mecénidas,

Para la composicién del lonbmero de poliuretano de la invencién se
combinan los diisocianatos (ciclo-)alif&ticos con los diisocianatos
arombticos con el fin de incorporar segmentos polares mis largos de
diisocianato arombtico y compuestos alargadores de cadena en la
molécula del polimero. ELl poliuretano terminado tiene entonces
tanto segmentos de diisocianato aromético y compuestos alargadores
de cadena sin grupos salinos, como segmentos de diisocianato ali-
fatico.0 cicloélifétiéo y compuestos alargadores de cadena con-
teniend6 grupos ibnicos, que se hallan separados entre si me-
diante cadenas mhs largas de p. ej. poliésteres 0 poliéteres.

Esto es esencial para la invencibn, El estado de la téenica no
suglere tal composicibén de molécula segmentada combinando diiso-
cianatos (eciclo-)alifbticos y diiéocianatos arombaticos para la
obtencidn de dispersiones. Esta composicién produce uné com-
Ynacidbn de propiedades favorables: se obtienen dispersiones
estables, finamente particuladas que proporcilonan recubrimientos,
peliculas e impregnaciones con excelentes propledades mecénicas,
evitando asi los inconvenientes mencionados de los productos

convencionales.

/5




10

15

20

25

5= 0.2. 32 235

Por lo tanto, el objéto de la presente invencibn es un procedi-

miento para la obtencibn de dispersiones de poliuretano acuosas,

libres de emulsionante gque constan de

A) compuestos de 'dihidroxilo con un peso molecular de 500 a
5000,

B) diisocianatos; y como alargadores ae cadena

C) sales hidrosolubles de 4cldos amino (preferentemente diamino)
carboxilicos o aminosulfénicos con por lo menos uno, preferente-
mente dos Atomos de hidrbgeno que estén unidos a diferentes
btomos de nitrbgeno y

D) compuestos exentos de grupos éalinos con dos &tomos de hidrbdgeno
reaccionables con grupos isoéianato ¥ un peso molecular inferdor
.a 300, '

disolviendo o dispersando los poliuretanos gn disolventes orgénicos

acuosos y eleminando el disolvente orginico,que esté caracterizado

porque como diisocianato se usa una combinacibén de diisocianatos

alifdticos o cicloalifiticos y aromaticos con un 10 a 50% en ﬁol

de componentes (ciclo;)aliféticos, ¥ porque se emplea primero

los diisocianatos aromiticos y luego los diisocianatos (ciclo-)

aliféticos o ambos al mismo tiempo.

Compuestos de hidroxilo (A) apropiados son los poliésteres y poli-
éteres conocidos (coﬁ excepcién de homopolimeros de 6xido etilénico),
los politioéteres, polilactonas, poliacetales, policarbonatos y

amidas de poliéster con dos grupos hidroxilo en la posicién final.
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El peso molecular de estos compuestos de dihidroxilo deber& estar
comprendido entre 500 y 5000, siendo especialmente veptajoso el
margen entre 750 y 3000. Naturalmente, también se pueden emplear
mezclas de estos compuestos de elevado peso molecular entre si. En
caso dado, se pueden emplear adicionalmente cantidades-inferiores
de compuestos hidroxilo que poseen en promedio mhs de dos grupos
hidroxilo por molécula. En tal caso, estos compuestos de poli-
hidroxilo mis funcionales deberén emplearse solamente en una re-
lacibn cuéntitativa tal que la funcionalidad no sobrepase un valor
de 2,2 en total. Normalmente se prefieren los compuestos poli-
hidroxilo difuncionales. No deberén llevar menos de dos grupos

hidroxilo en promedio.

Diisocianatos (B) apropiados son los diisocianatos alifbticos,

cicloaliféticos y aromiticos usuales, tales como el 1l,4-butanodiiso-

cianato, el 1,6-hexanodiisocianato, 2,2,4% y 2,4, 4-trimetilhexa-
metilendiisocianato, ciclohexanodiisocianato, metileiclohexano-
diisocianato, isoforondiisocianato, xilenodiisocianato, 4,4'-
diisocianato-difenilmetano, 4,4'-diisocianato-diciclohexilmetano, 2,4
y 2,6-toluenodiisocianato, asi ecomo sué mezclas isbmeras técnicas.
Para el procedimiento ﬁe la invencibn son apropiados en lugar

de los diisocianatos puramente aliféticos los alifético-arombticos
mezclados. La relacién molar de los diisocianatos (ciclo-)aliféticos
a los arométicos conﬁénientemente esté comprendida entre 1l:1 hasta

1:9, preferentemente 1:2 hasta 1:6,
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En las publicaciones de solicitud de pafente alemana DOS 20 34 479'
6 DOS 19 54 090 se describen sales apropiadas de &cidos amino-
carboxilicos o aminosulfénicos alifiticos (C). Estos son preferente-
mente las sales alcalinas, especlalmente sbddicas y potéasicas de
los roductos de adleidn de diaminas alifaticas diprimarias, in-
feriores, p. ej. etilendiamina, a &cidos carboxilicos, tales como
el 4cido (met-)acrilico, croténico o maleico, asi como las sales
alcalinas de la lisina, Generalmente se prefieren los compuestos
con dos Atomos de hidrbgeno unidos a dos 4tomos de nitrbgeno di-
ferentes ¥y un grupo salino en la molécula, es decir, compuestos
que vuelven el producto dispersable pero no demasiado hidréfilo

y que ademis se prestan para alargar la cadena. También las sales
alcalinas de los productos de adicibn de propanosultona a diaminas
aliféticas dipriméfias séh bien apropiadas. Se'emplean en una can-
tidad tal que la masa de poliuretano total contenga 0,02 hasta 1%

en peso de grupos -C0, 6 -sogL (sin considerar el peso del

catién).

Compuestos alargadores de cadena (D) apropiados, exentos de grupos
salinos con un peso molecular inferior a 300 son los glicoles

que se suelen emplear, como p. ej. etilenglicol, propilenglicol,
butanodiol-1,3 y 1,4, hexanodiol, neopentilglicol, ciclohexanodiol,
2,2-bis~(4-hydroxiciclohexil)~propano, 2,2-bis-(4-hidroxietoxi-
fenil)~propano, dietilenglicol o dipropilenglicol, diaminas, tales

como etilendiamina, hidracina, piperazina, lsoforondiamina, tolueno-

/8



10

15

20

25

-8~ 0.2. 32 235

diamina, diaminodifenilmetano, N,N'—dimetil-etileﬁdiamina y los
aminoaleoholes y en caso dado también agua. Formalmente, los aminoal-
coholes y las diaminas primarias tienen més de dos 4tomos de hidré-
geno reaccionables con grupos isocianato, pero de hecho son tan sdlo -
bifuncionales frente a los grupos isocianato bajo las condiciones

de reaccldn usuales, y esto es lo que vale.

Los grupos isocianato y los grupos hidroxilo y amino reaccionables
con- 1soclanato deberan emplearse en proporciones molares aproximada-
mente iguales. La relacién del nlmero de grupos isocianato al nfimero
total de A4tomos de hidrbdgeno reaccionables con isocianato debera

estar comprendida entre 0,9 y 1,2, preferentemente 1,0 y 1,1,

Los componentes A, B, C ¥y D se emplearén en una relacidén molar

tal que la proporcién entre los compuestos de hidroxilo de elevado
peso molecular (ﬁ) ¥y la suma de diisocianatos (B) y la suma de
compueétos conteniendo grupos salinos (C) més los compuestos alar-
gadores de cadena de bajo peso molecular (D) esté comprendida entre
A;B:(C+D) = 1:2:1 hasta 1:14:13, Es especialmente favorable la
regién de 1:4:3 hasta 1:10:9. Estos nlmeros valen para el caso
(preferido) de que el componente C sea bifuncional, a saber, que
tenga dos &tomos de hidrbdgeno unidos a &tomos de N diferentes.Para

otros casos se prefieren otras relaciones.

Para acelerar la reaccidn de los diisocianatos se pueden emplear
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los catalizadores convencionales, tales como el dilaurato de estafo

dibutilico, octoato de estafio II o el 1,4-diazobiciclo-(2,2,2)-

octano.

Los materiales de poliuretano se preparan en forma en sl conocida,
haciendo reaccionar los compuestos de polihidroxilo de elevado
peso molecular con los diisocianatos y los agentes alargadores de
cadena exentos de grupoé salinos en fusibdn o en caso dado en pre-
sencla de un disolvente orginico inerte que hierve por debajo de
100°% y es miscible con agua, bajo presidn o sin presidn dando un

prepolimero con grupos isoclanato en la posicidn final.

Los diisocianatos (ciclo-)alifaticos y aromlticos (B) a emplear
segln la invencidn se pueden hacer reaccionar simulténeamente en
forma mezclada o succesivamente en el orden mencionado con los com-
puestos de dihidroxilo de elevado peso molecular (A) y los com-
puestos alargadores de cadena de bajo peso molecular (D). Por la
diferente reaccionabilidad de los dos diisocianatos, en la mayoria
de los casos es suficiente emplearlos en mezcla. Cuando se hacen
reaccionar succesivamente con los compuestos hidroxilo A y D, es
esencial segln la invencibén emplear primeroc el dilisocianato aro-
matico y luego el (ciclo-)alifético para asegurar que el producto de
reaccldn tenga segmentos de diisoclanato aromético y alargador de
cadena (D) en la posicibn central y grupos isocianato (ciclo-)ali-

f&ticos en la posicidn final. Cuando se hacen reaccionar los dos
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diisocianatos escalonadamente no es esenciai esperar hasta que él
diisocianato arombtico haya reaccionado completamente antes de
agregar el diisocianato (eiclo-)alifético, sino que este Gltimo ya se
adicionaré en muchos casos cuando ha reaccionado solamente una parte

del diisocianato aromitico.

El poliuretano asi obtenido con grupos isocianato alif&ticos o
cicloalifaticos en la posicién final en caso dado se diluird (ul-
teriormente), con un disolvente miscible con agua que hierve a una
temperatura por debajo de 100°¢ y es inerte frente a grupos iso~
cianato, y se mezeclarf a una temperatura de entre 20 y 50°C corn una
solucibn preferiblemente acuosa de las sales de &cidos aminocar-
boxilicos ¢ aminosulfénicos. alifhticos mencilonados bajo C. La
reaccibn de las sales con los grupos isocianato es esponténea y pro-
duce, con tal que las sales carboxilicas o sulfbnicas contengan
més de un grupo N-H por molécula, un alargamiento de cadena. En la
solueibdn del poliuretano con grupos salinos incorporados asi ob-
tenido se introducé agua removiendo, y se destila el disolvente

orgénico.

Se obtienen dispersiones estables de particulas finas que en caso
dado se pueden concentrar por evaporacibdn. Generalmente se pre-
fieren latices exentos de disolvente con un contenido sbdlido de

30 -~ 50 por ciento.
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Como disolventes de bajo punto de ebullicibdn entran en considéracién
los disolventes polares inertes frente a isocianato con puntos de
ebullicibn por debajo de 100°¢C que son miscibles con agua, p. €J.

acetona, tetrahidrofurano o metiletllcetona.

Las dispersiones se pueden preparar p. ej. segln la sigulente
prescripeidén general: los compuestos de hidroxilo de elevado peso
molecular, preponderantemente difuncionales (A) se deshidratan

30 minutos a aprox. 120°C al vacio de chorro de agua, se mezclan
con los compuestos alargadores de cadena exentos de grupos salinos
(D) y se hacen reaccionar a 50 - 130°C - en caso dado en presencia
de disolvente - con una mezcla de los dos diisocianatos (B) o
primero con el diisocianato aromitico y luego con el (eiclo-)ali-
fético, dando ﬁn prepolimero con grupos isocianato en la posicién
f%nal. Ahora se diluye la mezcla (uiteriormente) con disolvente
hasta que resulte una solucibtn al aproximadamente 30 - 50%. La
solucibén de prepolimero se mezela con una solucibébn de sal alcalina
del &cido diaminocarboxilico o diaﬁinosulfbnico en agua. Terminada
la reaccitén a 20 a 50°C se agrega la cantidad de agua que corres-
ponde al contenido sblido deseado de la dispersibén a preparar y

se destila el disolvente al vacio.

Las dispersiones asl obtenidas tienen particulas finas y permanecen
estables por mis de” 6 meses alin a temperaturas tropicales. Se pueden

elaborar seglin los procedimientos convencionales en peliculas,
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léminas, recubrimientos, barnizados e impregnaciones para los més
diversos substratos. Las dispersiones son especialmente apropiadas
para el recubrimiento de cuero, sobre el cual tienen una excelente
adherencia; son el&sticos, robustos, tenaces y resistentes frente

a esfuerzos meclnicos y proporcionan al cuero un tacto agradable.

Seglin el uso proyectado, las dispersiones también se pueden com-

binar con aditivos y agentes modificadores convencionales, p. ej.

" agentes de reticulacibén, plastificantes, pigmentos, cargas ete.

Asimismo se pueden mezdar con dispersiones de polimeros naturales

o sintéticos, por ejemplo, nitrocelulosa.

.Las partes y 1o§7por clentos indicados en los ejemplos y ensayos

comparativos se refieren al peso.

Ejemplo 1

203 partes de un poliéster comercial a partir de &cido adipico,
hexanodiol y neopentilglicol con un nGmero OH de 55 se deshidratan
30 minutos en un matriz agitador a 130°¢ y 20 Torr. El poliéster
se enfria, se disuelve en 200 partes de acetona y se mezela con
40,5 partes de butanodiol-l,k. Ldego se agrega una mezcla de

69,7 partes de toluendiisocianato (relacibn isémera 2,4/2,6 =
80/20) y 33,6 partes de hexametilendiisocianato y 0,02 partes de
dilaurato de estaiio dibutflico. Después de agitar 3 horas a 60°c

se diluye con 300 partes de acetona y se enfria a temperatura
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ambiente.qEn la solucibn de prepolimero asi obtenida se introduce
bajo agitacidn 19,3 partes de una solucibn acuosa al 40% del pro-
ducto de adilcidn equimolar de etilendiamina a écrilato sbdico.

Al cabo de 20 minutos se agregan 500 partes de agua gota a gota

¥, a continuacidn, se destilla la acetona bajo presibén reducida.

Resulta una dispersibn estable de particulas muy finas que no
tlende a sedimentarse alin cuando se almacena largo tiempo. Cuando
se seca la dispersién sobre placas de vidrio se obtienen péliculas
claras, muy brillantes y tenaces que poseen una resistencia a la
rotura segln la norma DIN 53 504 de 330 k:p/cm2 y un alargamiento

a2 la rotura de 720%. '

Ejemplo comparativo la

203 partes del poliéster empleado en el ejemplo 1 se deshidratan,
ge disuelven en acetona y se mezclan con 36 partes de butanodiol-
1,4 en la forma arriba descrita. La cantidad del alargador de
cadena butanodiol-l,4 se ha reducido en la misma medida en que se
ha aumentado la cantidad de alargador de cadena conteniendo grupos
salinos. De manera que la cantidad en mol total en alargadores de
cadena es igual para ambos ensayos. Después de agregar 1O04,4 partes
de toluenodiisoclanato (80/20) y 0,02 partes de dilaurato de estafio
dibut{lico, se sigue trabajando como en el ejemplo 1, empleéndose,
sin embargo, la doble cantidad comparado con el ejemplo 1 (15,4 g,

disueltos en 23 g de agua) del alargador de cadena conteniendo
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grupas salinos (producto de adicibn de etilendiamina a acrilato sb-

dico).

Aunque la dispersidn que se obtiene después de destilar la acetona
posee el doble contenido en grupos salinos en comparacidn con el
ejemplo 1, tiene particulas muy gruesas y comienza inmediétamente
a sedimentarse. Claro est&, que con un contenido més reducido en
grupos salinos, este fenbmeno seria afn mhs marcado. Por lo tanto,

la dispersiétn es inservible para la préctica.

Ejemplo comparativo 1b

Se repite el ensayo comparativo la, empleando sin embargo una
cantidad equimolar (100,8 partes) de hexametilendiisocianato en

lugar del toluenodiisocianato.

Después de corto tiempo, el prepolimero deja de ser soluble en
acetona y se precipita. De manera que no se puede preparar una dis-

persibn con este prepolimero.

Cuando se prescinde de usar el butanodiol-l,4 como alargador de

cadena y se ehplea, por consiguiente, tan sblo 43,8 partes en lugar

de 100,8 partes de hexametilendiisocianato, se obtiene - siguiendo por

lo demés las mismas medidas - una dispersién estable de particulas
finas que proporeiona, sin embargo, recubrimiento muy suaves con un
tacto gomoso, de manera que es inapropiada para la mayoria de los

fines de aplicacibn.
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Ejemplé comparéfivo le

241,5 partes del poliéster del ejemplo 1 se desgasifican y se
hacen reacecionar a 60°C con 36 partes de toluenodiisocianato (TPI
80). La masa se diluye con 700 partes de acetona y se agrega una
mezcla de 50 partes de agua, 3,76 partes de etilendiamina, 4,26
partes de propanosultona y 19,6 partes de sosa chustica acuosa al
10%. A continuacién, es ahaden gota a gota 360 partes de agua des-

mineralizada y se destila la acetona al vacio.

Se obtiene una dispersion que se sedimenta ya al cabo de pocas

hores,

Ejemplo 2
401 pértes de un poliéster comercial de 4cido adipico y etilen-

glicol del peso molecular de 2000 se deshidrata y se diluye con
124,9 partes de neopentilglicol y 230 partes de acetona., A conﬁi-
nuacidn, se agregan bajo agitacibén 325 partes de 4,4'-diisocianato-
difenilmetano y 44,5 partes de isoforondiisocianato y se sigue
agitando una hora. La mezela se diluye con 900 partes de acetona,

se enfria a temperaturé ambiente y se introducen 38,5 partes de

una solucibn acuosa al 40% del producto de adiclbén equimolar de eti-
lendiamina y acrilato sddico. Al cabo de 30 minutos se introducen
lentamente gota a gota 1350 partes de agua desmineralizada y se

elimina la acetona bajo presidn reducida. -
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Resulta una dispersidén eséable, de particuias muy finas con un
contenido sblido de aprox. un 40%. Aplicando pruebas scbre placas
de vidrio éstas secan a ﬁemperatura ambiente dando peliculas
tenaces que tienen una resistencia a la rotura segln la norma DIN
53 504 de 24 N/mmz, un alargamiento a la rotura de 430% y una re-
sistencia al crecimiento de desgarres segim DIN 53 575 de 56 kp/cm.

Ejemplo comparativo 2a

Se repite el ejemplo 2 bajo las mismas condiclones con la. {mica
diferencia de que en lugar del isoforondiisocianato se emplea una
cantidad equimolar, a saber 34,85 partes de toluenodiisocianato

(TDI 80).

La dispersibn asi obtenida ya comienza a sediﬁentarse al cabo de
algunas horas y cuando se deja en reposo durante la noche se ha
formado un aepbsito grueso en el fondo. Por lo taﬁto, la dispersidn
preparada de dos isocianatos arom&ticos no se puede usar en la

préctica.

Ejemplo 3

Se repite el "ejemplo 2 con la diferencia de. que en lugar del
poliéster se emplean 400 partes de politetrahidrofurano del peso
molecular de 2000. El agua se introduce a 50°C y se agregan adicio-
nalmente 500 partes de tetrahiérofurano. Se obtiene una dispersiodn

estable de particulas finas que seca a temperatura ambiente dando
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‘una pelfcula tendz, ligeramente opalina., Se mide una resistancia .

& la rotura de 45,3 N/mme, un alargamiento a la rotura de 385% y

una resistencia al crecimiento de desgarres de 66 kp/cm.

Ejemplo 4
509 partes de un poliéster comercial de 4cido adfpico, hexanodiol y

neopentilglicol del peso molecular medio de 2000 se @eshidratan, se
mezclgn con 112,6 partes de butanodiol-1l,4 y 230 partes de acetona
Y se agitan 90 minutos con 241,6 partes de toluenodiisociaﬁato

(TDI 80) mientras que la acetona hierve ligeramente. A continuacidn,
se agregan 42,06 partes de hexametilendiisocianato y 0,2 partes

de dilaurato de estano’dibut{lico ¥y se sigue agitando otros 90 mi-
nutos. La preparacibén se diluye con 900 partes de acetona y a

40°C se introducen ba jo agitaéién 63,3 partes de una solucibn
acuosa al 32,8% de lisinato sbddico. Al cabo de 20 minutos se afade
gota a gota y bajo agitacién 1250 ml de agua desmineralizada, y la

acetona se destila bhajo presidn reducida.

Se obtlene una dispersibn muy estable de particulas finas con un
contenido sélido de un 40% que no se sedimenta alin cuando se deja
en reposo durante 6 meses a temperatura ambiente. Las pruebas que
se aplican sobre placas de vidrio secan a temperatura ambiente for-
mando peliculas claras, muy brillantes y sumamente tenaces que
tlenen una resistencia a la rotura-de 370 kp/cm2 y un alargamiento

2 la rotura de 750%,
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Ejemplo 5
100 g (0,1 mol) de un polioxipropilendiol comercial se

deshidratan, se mezclan con 45,06 g de butanodiol-1l,4 y

50 g de acetona y se hacen reaccionar a 55°C con 99,56 g

de toluenodiisocianato (TDI 80). Al cabo de 30 minutos se
agregan 0,04 mol de dilaurato de estafio dibut{lico. Al cabo
de 1 hora de tiempo total de reaccidn se agregan 16,82 g de
heiametilendiisocianato ¥ se agita 2 horas. A continuaeidn,
se éiluye la mezecla con 400 g de acetona y a 50°C se afaden
19,28 g de la solucibn acuosa al 40% del compuesto de adicidn
de etilendiamina a acrilato sbdico empleado en los ejemplos

1 a 3. Finalmente se agrega gota a gota 500 ml de agua desti-

lade v se destila la acetona al vacio.

Se obtiene una dispersidén estable de particulas finas que
seea a temperatura ampbiente dando peliculas duras ¥y muy

tenaces.

Deserita suficientemente la naturaleza del invento, as{ como 1la

- manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse consiar gue las

—-disposiciones anteriormente indicadas son éubceptiblas dz modifi

caciones de detalle en cuanto no alteren su prineipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1e= Procedimiento pars la obtencién de dispersiones de
poliuretano acuosas, libres de emulsionante, & partir de:
A) compuestos dihidroxilicos con un peso molecular de 500 a 5000,
B) diisocianatos
C) sales solubles en sgue de dcidos aminocarboxilicos o aminosul
fonicos alifaticos con a2l menos un 4tomo de hidrdgeno enlazado e
el &tomo de nitrogeno y .
D) compuestos sin grupos salinos con dos 4tomos de hidrégenc reag
tivos frente a los grupos isociznatos y un peso moleculer inferior
& 300 como prolongador de cadenas, en una proporcién molar A:B(C4D)
= 1:2:1 hagta 1:14:13, seaqin que se empleen los componentes A y D
solos o Juntos, en presencia o en ausencia de un disolvente orgéni
co inerte, que funde por debajo de 1002C y que es miscible con agua
con el diisocienato (B) & una temperatura de 50 a 130eC ﬁéra formar
un prepolimero con grupos isocianato finales, caracterizéﬁ@ porque
ge gfiade en primer lugar 50 a 90 mol %, con relacién al ﬁii%ociang
$o total, de un diisocianato arometico y a continuacidén 1ofa 50
mol % de un diisocianato alifatico o ciclomlifatico, o bien se agre
gen ambos a la vez; se diluye la masa con disolventes del tipo ci-
tado a 30-50% en peso dg contenido en sélidos; y a continuacidn se
deja reaccionar con un componente C en solucidn acuosa =z una tempe
raturs comprendida entre 20 y 502C; a continuacién se agregs la
cantidad de agua deseada y se destila el disolvente.

2.~ Procedimiento para la obtencién de dispersionmes de



=20~

poliuretano acuosas, libres de emulsionante, tal y como queds sug
tencialmente descrito en la presente Memoriea.
Esta Memoria consta de 20 hojas escritas & méquina por
ung gola cara. % SET. 1598
Madrid,
BASF AKTIENGESELLSCHAFT

&L r Y tagu
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