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ser conectados a los circuitos exteriores; un gel de mate-~

Hojn nGm, 1

Este invento se refiere a una plaqueta o com-
pacto de circuito integrado.

Los circuitos integrados son ampliamente utili

zados en /la actualidad, por ejemplo, para relojes, calcula-
i

doras, etc. y tales circuitos, en forma de lo que se denomi

nan pastillas, son después encapsulados en plaquetas que sof

preferiblemente cerradas de manera hermética contra la entrg

da de gases o humedad, con el fin de prolongar la duracidn
del circuito.

De acuerdo con este invento, se habilita una
plaqueta de ecircuito integrado que comprende una armadura
de material eléctricamente aislante que define una cavidad;
una pastilla de circuito integrado recibida .en la cavidad;

conductores desde la pastilla a través de la armadura para

rial obturador que rodea a la pastilla en la cavidad; y un
miembro de cierre que obtura la cavidad, de tal forma que
el miembfo de cierre encaja por friccidn con la armadura.

. Este invento seri descrito ahora a titulo de -

ejemplo haciendo referencia a los dibujos, en los cuales:

La Figura 1 es un diagrama dé bloques que ilus-
tra un método de fabricar una pastilla de acuerdo con el
invento;

La Figura 2 es una vista en planté de una lémina
de pastillas de circuitos integrados;

La Figura 3 es una vista en planta de un conjun-
to de conductores radiales para utilizar en el montaje de
una pastilla; ‘

La Figura 4 muestra el conjunto de conductores

radiales o en estrella de la Figura 3, con una pastilla mon

by
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La Figura 5 es una vista en planta de una diver-
sidad de'hilos conductores que tienen moldeados en los mis-
mos una érmadura de material aislante;

' La Figura 6 muestra la armadura de la Figura 5
con el'conjunto de conductores radiales/pastilla de la Figu
ra 4 montado sobre la mismaj

La Figura 7 es una vista del otro lado del con-
junto de la Figura 6;

Las Figuras 8,9 y 10 ilustran los pasos del mé-
todo representado, mediante las vistas tomadas sobre la 1i

nea VIII-VIII de la Figura 7;

La Figura 11 es una vista en perspectiva del con
junto de hilo/conductor/armadura de la Figura 5, con un con
junto de conductores radiales/pastilla que se va a montar
sobre el mismo;

La Figura 12 es una vista en perspectiva, con
arranque parcial, de la estructura montada de la Figura 11;

La Figura 13 es una vista en corte de una prime
ra plaqueta, de acuerdo con el invento; y.

La Figurallu es una vista en corte de una segun
da plaqueta, de acuerdo con el invento.

Haciendo referencia a la Figura 1, las armadu-
ras de hilos conductores, (por ejemplo, como se muestran en
las Figuras 11 y 12) son tomadas de una fuente 1 de_las mis
mas y son suministradas a una estacidn o puesto de moldeo
2 en la cual se moldea sobre cada una de ellas una armadura
de material eléctricamente aislante, (por ejemplo, como se
muestra en las Figuras 11 y.12). Los conjuhtos de conducto

res radiales (por ejemplo, como se muestra en la Figura 3)
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| je 5 en el cual una pastilla es montada sobre cada conjun-
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- son tomados de una fuente 3 de los mismos y suministrados
juntamente con las pastillas de circuito integrados proce-

dentes de una fuente 4 de los mismos, a un puesto de monta

to de conductores radiales para formar una disposicién como
se muesfra en la Figura 4. Los conjuntos de conductores
radiales/pastilla son suministrados después a una estacidn
de montaje 6 en la cual uno de tales conjuntos es montado
en la armadura de cada conjunte de conductor/armadura sumi
nistrado pér el puesto de moldeo 2, para proporcionar un
conjunto como se muestra en las Figuras 6 y 7. E1 conjunto
de conductor armadura/conductor radial/pastilla pasa des-
pués a un primer puesto de moldeo 7 en el cual un miembro
de cierre es ajustado a presidn en la armaddfa para cerrar
un lado de la misma (como se muestra en la Figura 8), des-
pués pasa a un segundo puesto de obturacidén 8 en el cual
la cavidad que hay dentro de la armadura es llenada con un
material obturador de tipo gel, como por ejemplo un gel de
silicona (como se muestra en la Figura 9) y, finalmente a
un tercer puesto de obturacidn 9 en el cual un segundo miem
bro de cierre es ajustado a presién en la armadura pafa ce-
rrar el lado abierto de la misma y al mismo tiempo comprimiy
el gel de material obturador, asegurando con ello que la
plaqueta producida de esta forma esti herméticamente cerrada
en forma segura (como se muestraen la Figura 9).
El método anteriormente descrito, tiene la venta
ja de'que puede llevarse a cabo, ficilmente en una forma -
totalmente automatizada, proporcionando el ajuste a presién
de los miembros de cierre en la armadura para ser retenidoé

alll exclusivamente mediante encaje por friccidn la ventaja
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~ adicional de que los miembros de cierre pueden fabricarse

y montarse en las estaciones 7 y 9 cada uno de ellos en uﬁé
carreéa o recorrido de equipo automitico adecuado.

Haciendo referencia ahora a la TFigura 2, esta
muestra una pluralidad de pastillas 10 de circuitos inte-
grados; cada una de las cuales tiene una pluralidad de pie
zas de contact#s 11 alrededor de su periferia. Son bien
conocidos muchos métodos de fabricacién de pastillas y,-
por lo tanto, no se describird aqui con detalle ninguno
de ellos.

La Figura 3 muestra un conjunto de conductores
radiales que comprende una diversidad de hilos convergen-
tes 12 sustentados por una l&mina 13 de material aislante.
La limina 13 tiene una ventanita 1% en la misma, y los hi-
los 12 se extienden sobre la ventanita 1% y mds alld de la
periferia de la 1l&mina 13.

La Figura 4 muestra el conjunto de conductores
radiales de la Figura 3, con una pastilla 10 como se mues-
tra en la Figura 2 montada sobre la ventanita 1% de la mis-
ma, con las piezas 11 de la pastilla 10 conectadas, por
ejemplo mediante calor o energia ultrasdnica, a los extre-
mos interiores de los conductores 12. Tales conjuntos son
producidos en el puesto de montaje 5 de la Figura 1.

La Figura 5 muestra parte de un conjunto de ar
madura de conductores que comprende una diversidad de con-
ductoreé 15 que forman parte de una armadura de conductor
completa, como se muestra en la Figura 1l. Una armadura
16 de material eléctricamente aislante estd moldeada en
una forma conocida sobre la'armadura de conductor, exten-

diéndose los conductores 15 del interior de la armadura 16
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de la armadura de conductor son quitadas ulteriormente en
la formalconocida, para aislar eléctricamente los conducto-
res ls-uﬁos ée otros, cuyos conductores 15 son después re-
tenidos ;n.posicién por la armadura 16. El conjunto de
conductores/armadura que se muestra en la Figura 5 se pro-
duce el puesto de moldeo 2 de la Figura 1.

La Figura 6 muestra el conjunto de la Figura 5
con un conjunto de conductores radiales/pastilla, como se
muestra en la Figura 4, montado sobre el mismo, con los ex
tremos exteriores de los conductores 12 de la estrella de
conductores conectados a los extremos interiores de los
conductores 15, siendo entonces recibida 1a:pastilla 10
en la cavidad 17 definida por la.armadura 16, Las conexio
nes existente entre los conductores 12 y 15 pueden efec-
tuarse utilizando métodos conocidos, como' por ejemplo la
unidén por compresién térmica, revistiéndose los conducto-
res preferiblemente con un metal noble, como por ejemplo,
oro o plata.

La Figura 7 muestra el reverso del conjunto que
se muestra en la Figura 6, que es producido en el puesto de
montaje 6 de la Figura 1.

La Figura 8 es un corte sobre la linea VIII-VIII
de la Figura 7 e ilustra el paso llevado a cabo en el pues-
to 7 de la Figura 1. Un miembro de cierre 18 de material
aiglante es ajustado a presidn en la cavidad 17 de la arma-
dura 16 para ser retenido en la misma mediante encaje por
friccién Gnicamente, cerrando un-lado de la cavidad 17.

La Figura 9 mueétra el conjunto con el miembro

de cierre 18 en posicién. En el puesto 8 de la Figura 1,
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— la cavidad 17 es sensiblemente llenada con un material her-

metizador 19, tipo gel, como por ejemplo un gel de silicona
con un bgjo nivel de reticulacién moleculaf, después de lo
cual un éegundo miembro de cierre 18 es ajustado a presién
para cerrar el lado abierto de la cavidad 17, llevAndose

a cabo este paso en el puesto 9 de la Figura 1. Durante
el ajuste a presidn del segundo miembro de cierre 18, el
material hermetizador 19 es comprimido y fluye para llenar
todos los espacios disponibles del interior de la cavidad
17 y entre los bordes de los miembros de cierre 18 y la
armadura 16, con lo que se cierra eficaz y herméticamente
la plaqueta producida de esta forma.

La Figura 10 muestra la plaquet% terminada y
producida de esta forma, de acuefdo con el invento.

La Figura 11 muestra el paso llevado a cabo en
el puesto 6 de la Figura 1. Se muestra un conjunto de con
ductores radiales que tienen una pastilla 10, que ha sido
estampada a partir de una tira 20 antes de su introduccidn
en la cavidad 17 del conjunto de conductores/armadura.

Haciendo refévencia a las Figuras 12 y 13, ve-
mos también que la cavidad 17 contiene una plaquita conduc
tora 21 de masa sobre la cual asienta la pastilla 10 y que
esti conectada mediante uno de los conductores 15 al exte-
rior de la armadura 16,

La Figura 13 muestra también los conductores 15
curvados alrededor de la armadura 16 para proporcionar con=-
tactos adecuados para el establecimiento de conexiones a la
plagueta hermetizada y completada.

Aunque en el método descrito anteriormente, sb-

lo se monta en la cavidad 17 una pastilla 10, se apreciard
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— que, si se precisa, pueden montarse dos conjuntos de condug
tores radiales/pastilla en el puesto 6 de la Figura 1, sien
do los conductores 12 de los dos éonjuntos conectados a los
lados oppestos de los conductores 15 del conjunto de con-
ductores&armadura. El cierre y obturacidn de la cavidad
17 se efectfia entonces como se describe anteriormente,

Tal plaqueta se muestra en la Figura 4, donde
puede verse tambidn una plaquita de masa entre las dos pas
tillas.

Aunque se describen como constituldos de mate
rial aislante, los miembros de cierre 18 pueden ser tam-
bién de material conductor, resultando &sto particularmente
ventajoso para el miembro de cierre inferior del conjunto

que se muestra en la Figura 13. . o
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REIVINDICACIONES

—

Los puntos de invencién propia y nueva que se

de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Una plaqueta perfeccionada de circuito in-
tegrado, caracterizada porque comprende una armadura de ma-
terial eléctricamente aislante que define una cavidad; una
pastilla de circuito integrado recibida en la cavidad; con-
ductores que se extienden desde la pastillaba través de la
armadura para conectar a los circuitos exteriores; un gel
de material obturador que rodea la pastilla en la cavidad;
y un miembro de cierre que obtura la cavidad, estando el -
miembro de cierre encajado por friccibén con la armadura.

2%.- Una plaqueta como se reivindica en la rei
vindicacién 12, caracterizada porque la cavidad es cerrada
como dos caras opuestas mediante elementos de cierre encaja
dos por friccidn.

3%,- Una plaqueta éomo se indica en la reivin-
dicacidén 12 o en la reivindicacidén 22, caracterizada porque
la pastilla es sustentada por un conjunto de conductores
radiales que comprende una pluralidad de conductores conver
gentés sustentados por una lamina de material aislante, es-
tando la pastilla eléctricamente conectada a los conducto=
res del conjunto de conductores radiales, y estando los con

ductores del conjunto de conductores radiales eléctricamen-
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— te conectados a los conductorés que se extienden a través
de.la armadura.

4%, . Una plaqueta, como se reiQindica en la reif
vindicac&én 1%, en la reivindicacién 2% o en la reivindica-
cién 3%, caracterizada por una plaquita conductora de masa
situada en la cavidad, sobre cuya plaquita de masa asienta
la pastilla, estando conectada la plaquita de masa a un con
ductor que se extiende a través dé la armadura.

5%.- Una plaqueta como se indica en cualquiera
de las reiQindicaciones 12 a 1a 4?, caracterizada porque el
material obturadof es un gel de silicona.

62.- Una plaqueta perfeccionada de circuito im
preso.

Tal y como se ha descrito en laJMemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a-
miéquina por una sola cara.

Nadria, C6-0CL1977

PIAI

Fernando d‘e Elzabur
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