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_ Esta invencidn se refiere a sulfato ferroso.

‘tante.

Hoja nam. 1

El sulfato ferroso, conocido como caparrosa
en su forma cristalina héptahidratada, se produce en canti-
dades considerables como subproducto en cieftos-procedimieg
tos industriales importantes. En el procedimiento del "gul.
fato" para la produccidn de didxido de titenio se prbduee
sulfato ferroso como subproducto no sdlo como caparrosa .si-
ho~£ambién como lejfas residuales que contienen, por ejem-
plo, hesta 300 g/l de sulfsto ferroso y hasta 300 g/1 de
ééido sulfdrico libre, En los procedimientos de decapedo cor
dcido sulfirico se producen lejiass residuales que contienen,
por ejemplo, hasta 460 g/1 de sulfato ferroso y hasta 90 g/1
de dcido sulfurico libre. Las le,{as que contienen sulfatd
Ferroso no pueden descargarse legalxente como efluénte en

puchos paises, y su eliminscidn constituye un problems impop)|

La presenfé invencidn se pefiere a la atenug
cidn de este problema por la utilizacidn de sulfeto ferrosol
Més particulermente, la presente invencidn se refiere a la
produccién de una srgamess utilizsndo sulfato ferroso como
materia prims. A

Por el término argemasa se entiende agui un
materisl gque comprende uno ¢ mds compuestos al menos parcisl
mente deshidratados gque, por contacto con el sgua, recrista
lizan en un estado de hidratacidn superior haciendo asi que
el material se endurezca, siendo utilizable dicho material
para forzar, por ejemplo, revestimiertos de superficies en
las paredes interiores y techos de'edificios, moldes psra
uso en la fabriéacién de art{culos_u.objetos moldeados. La

ergemase utilizeda mds corrientemente se compone esencislmen

.
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1tojn nGm, 2

_te de sulfato dg calcio hemihifratado producide a partir d%
yeso, y es un producto relativemente barato y sbundsnte.
La presente invencidn proporeions un proce-
dimiento pera la fsbricecidn de una srgamess a partir de
sulfato ferroso que comprende fordar una mezcla de réecci6n
constituida esencialmente-por suifato ferroso, habiéndose
neytralizado cualquier 4cido litre contenido en ellg, ¥ uno
o mds compuestos de calcio seleccionados entre cartonato de|
calcio, hidréxido de calcio y dxido de ealcio, en un medio
acuoso, calentar la mezcla de reaccidn en presencia de va-
por de agus a une temperatura mayor que 100¢C Y a une pre-
sidn mayor que la presién stmosférica pare formsr un produg
to-de srgemesa cristslino. '
. Preferiblemehte, el sulfato ferroso es sulfa
to ferroso heptshidratado.

El sqlfato ferroso puede encontrarse en 1la
forma de une lejia producida como sutproducto por un proce-
dimiento industriel como los arribe descritos y que contie-
he generalmente cierta proporcidn de dcido sulfdrico libre.
D& acuerdo con la invencidn, cuslquier posible centidad de
tal Scido libre se neutrslize con, por ejemplo, un compuesto
e calcio, formendo asi sulfato de calcioc dihidratsdo o ye~
50 sinfético, cuéndé el dcido libre es dcido sulfdrico.
luento- meyor es la proporcidn del deido sulfirico en el sul-
Fato ferroso, tanto mds slta es la proporeidn de yeso sinté-

!
tico formada.

. Preferiblemente, cualquier £cido libre pre-

sente en el.sulfato ferroso se neutrslizs por reaccidn con

.

el uno o mds compuestos de celcio utilizados pera forzar ls

] . » &
mezcla de reaccidn y en el curso de la formacion de 18 mez-

* t
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_cla de reaccidn, afiadiéndose suficiente compuesto de cal-

12:0 & 1:6.
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cio sdicionsl pesra conseguir esto, ¥ quedendo la sal dcide
resultante en la mezcla de reaccidn.

. No es necesario, sin embargo, en la presente
invencidn que esté presente ninguna cantidad de scido sul-
firico libre, pmitiéndose simplemente la etapa de neutrsli
zacidn si no éstd presente nada de dicho deido libre.

En términos de 1as-pr9§iedades del producto,
es posible obtener a{ menos algin beneficio de acuerdo con

la presenté invencidn dentro de un intervalo muy sxplio de
relaciones de sulfato ferroso a dcido sulfdrico. La rela-

cidn moler preferida de sulfato ferroso a scido litre es de

La presente invencidn puede implicer una eté'
pa de secedo y puede ser, por esta razdn, ventajoso asegu-
rarse de que esté presente la menor cantidad posible de

égua durante las primeras'efapas del pfocedimiento. Las le-|
jies resultantes de los procedﬁniéﬁtos industriales son ge-
neralmente diluidas, hsciendo necesario el uso de una insta
lacidn de deshidratéciéq y secado mds importsnte que lo que
seria necesario en otro caso. Preferiblemente, por consigui&g
te, el sulfato ferroso estd en la fofha de caparrosa que se
ha disuelto o se ha suspendidb en una cantidad relstivemen-
te pequefia de'ague o, preferiblemente, se ha disuelto en
una lejf{a que contienc sulfsto ferrosc como se ha descrito
arfiba. La cantidad de sgua aﬁadida'puede ser relativamente
pequefia en vista del desprendimiento del agua de criStalizg
cidn de la caparrosa. Preferiblemente, la cantided de epua
utilizada aparte del egua de cristalizacidn presente én el

sulfato ferroso heptshidratado es de 4 a 100 y en perticuler|
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ppreferiblemente de 20 a 50 ml/100 g de sulfato ferroso hep

lutilizacidn de tales materiss primas en comparscidn con le

Bl menos 5% y, por ejemplo, hasta 30% sobre una bése molar.

Hoja nam. 4

tahidratado.

De acuerdo cor una caracteristice preferida
de esta invenbién,.el compuesto de calcio es carbonato de
culcio en la forms de piedra celiza molida o c¢rets molida,
Tales formas de carbonato de calcio no reaccionan hasta
reaccidn éompleta con el sulfsto ferroso a2 la presién nor=-
mal'y a temperaturas inferiores s 1002C, y la reaccidn que
tiene lugar es generalmente mds lenta que la reaccidn entre
éulfato'ferroso y oxido de caleio (col viva) o hidrdxido de
calcio (cal apagsda). &n las cordiciones utilizédas en la
reslizacidn de la presente invencidn, como se describe mds
adelante en esta memoria, pueden hscerse reaccionar estas
formas-de cartoneto de calcio con sulfato ferroso de modo

suficientemente fdcil psra que represente una ventaja la
utilizacidn de c¢el, teniendo en cuenta los costes relativos

tos de'calcio‘utilizados con dxido de caleio y/o hiérdxido
de caleio, los mismos se utilizan preferiblemente al menos
en la cantidad requerida en teoris para.reaccionar coﬁ el

ion sulfato presente y en un exceso no mayor que.30% sobre
dichs cantided. Cuando el dnico compuesto de celcio utiliza
do es carbonato de calcio, el mismo se utilizé preferible~
mente en exceso sobre ls cantidad requerida en teoria para
reaccionar con el ion sulfato presente, y en particular se

utiliza preferitlemente en un exceso sobre dicha centidad de

Cuando se hace referencia en esta memoria al ion sulfato, se

incluye el derivedo de cuslquier dcido libre oripinelmente ,

de les meterias primes implicedes. Cuando los dnicos compueg

L S

T R

Cpad o o




1~
-

10

15

20

25

30

tioja nhm. 5

o8

L.predente. |

La mezcla de reaccidn se forma adecuadamen=
te por adicidn del compuesto de calcio a.una mezcla del sull
fato ferroso.y agua. El1 compuesto de colcéio reaccionsrd con
tastante repidez con éualquier cantided presente de dcido
sulfirico libre, y por esta rezdn puede ser desestle contro
lar le ‘velocidad de adicidn del compuesto de calcio a £in
de ésegurer que esta reaccidn inicial.transcurra suavemen-
te. .

La mezcla de reaccidn se mantiene preferible

mente s la temperatura y presidn requerides calentdndola ‘en

un autoclave, p.ej. en presencia de vapor de sgua & una tep

-Iperatura no msyor que 17590 y en partiéular preferiblemerte|

a una tezperatura de 11590 a 1602C. El sutoclave no.precisa
ponerse en comunicacién cor la atmdsfera. Preferitlemente,
un autoclave en comunicacidn con la atmdsfere se utiliza
controlado para dar uns presidn intérna comprendida entre

0,70 ¥ 3,52 kilogramos por centimetro cuadrado manométricos

Ve es la requerida. pars que se complete la reaccidn entre a1
compuesto de calcio y el sulfato ferroso heptahidratade ¥
psre la formscidn de un producto éue por secado dé las pro-
piedades requeridas durante su empleo, y esta duracidn de-
penders de la temperatura y presidn utlllzadas en particu~
lar. Preferiblemente, la reaccidn en el autoclave se lleva
@ cabo durante 1 hora a 10 horas, y en perticular preferi-
blemente durante 2 horas a 6 horas en totel. '
Para asegurar una velocldad de reacclon razo

nable, el tamafio de particula de la pledra e¢sliza molida o

la creta molida es preferitlemente tal que al menos 60% en

(kg/cm2 zanom.). La duracidn dei tratamiento en el autocla-|

L
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.peso y en psrticular preferiblemente al menos 95% en peso

| tiene un tsmafio de particula inferior a 53 micras.

lize molide o creta molida no rrogresard normalmente hesta

]la totslided del sulfato ferroso, ys que la presencia de

[u 8xido de calcio ofiadide es suficiente en teoria pars reac

cionar con entre 5% y 40% y en particular preferiblemente

| Heln ntm, §

Preferiblemente, une proporcidn 1o maybr po-
gible de la reaccidn entre el sulfato ferroso y el compues-
to de calcio tiene luger a una presidn superior a l2 otmos-
férica y & una temparatura mayor gue 1002C. Preferitlemente)
por esta razdn, 1a temperatura de la mezcla de reaccidn se
manfiene por debejo‘de 10090_y preferibléﬁente por debajo
de 805¢ durante 1o férmacién de oguélla, minimizdndose de
este modo la reaccidn hasta que puede genersrse la presidn

s . L] ’
superstmosfericsa requerida.,

Incluso en las cordiciones utilizedes en 1s

reslizacidn de le presente invencidn, la reaccidn entre sul

fato ferroso y carbonato de calcio en la formes de piedra cg
hacerse completa. Se prefiere asserurarse de le reaceidn de

sulfato ferrcso residusl en el producto de argamass de la

presente invencidn puede dar como resultsdo caracteristicss
indeseatles en dicha argamasa causadas, por ejemplo, por la
lixiviacidn del sulfato ferroso a partif de dichs argamssa.
Preferiblemenfe, por consiguiente, para gargntizar la reac-
cidn de 1a totali@ad del sulfato ferroso heptanidfatado, se|
afiade una cantidad de éxido o hidrdxido de calcio a la mez-

cla de reaccidn., Preferiblemente, la cantidad de hidrdxido

con desde 5% a 25% en peso del sulfato ferroso heptehidratg
do incorporado originslmente en ls mezcla de reasccidn. En

este ceso es posible utilizar menos que la centidad de cor-|
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‘| que 95%, de dicha contided. La reaccidn entre el sulfato fe

‘| seguirse, por ejemplo,rpor precslentamiento de tel meterisl)
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| bonato de calcio requerida en teoris para resccionar con el
ion sulfato presente, eunque por razones de economia es to-

devia deseable utilizar més que 80%, preferiblemente mds

rroso heptahidretado y el hidrdxido v dxido de calecio se
conduce también preferiblemente en condiciones andlogas de
temperatura y presidn que la reaccién con el carbonato de
celcio. El mantenimiento de una temperatura de 1e cargs de
reaceidn superior a Bogc.es_importante, 8 fin de prevenir
un deterioro indebido de las propiedades del producto final
si bien es necesaria una temperatura de reaccidn superior
8 1002C pars la formacidn de dicho producto. uualquiér mate|
riel afiedido a la carga de reaceidn, por consiguiente, se

introduce desestlemente de tal modo que se mantenga la tem-

‘perstura despuds de ello a 802¢ como ninimo. Esto puede con

a al menos 8090, preferiblemente a al menos 95°C.

Cualquier cantidad de agua que queda en el
producto formsedo en el autoclave puede seperarse por secado
el cuel puede llevarse a cabo sl aire, por ejemplo en un sg
cador de tunel. Si no se he separado uné proporcidn susten-
cial del agué presente originalmente en ls mezcla de reac-~
cidn medisnte, por ejemplo, la utilizacidn de un sutoclave
en comunicacidn con 1la atmésfera, puede ser recesario que
la etepa de secsdo vaya precedida por unes etaﬁa de deshidra
tacidn que incluye, por ejemplo, tratamiento por filtracidn
o por centrifugacidn. Preferiblemente, la tewmperatura del
producto se mantiene como minimo a 803%C pera evifaf el dete
rioro del mismo, p.ej. a una.temperatﬁra‘comprendida entre

1852¢ y 1252C y en particular preferiblemente a una tempera-|
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_turs comprendida entre 1002C y 1252C haste le conclusién

‘|la consistencia correcta y de cualesquiers aditivos aprori
d q p k=3

Hoje ntm. 8§

de cuelquier deshidratecidn o secndo de aquél. La duracidn
de la etapa de secado puede ser, por ejemplo, hasta 24 ho-
ras., i . '

o producto secado puede pulverizarse y mez-
clarse con aditivos apropiados conocidos en la téenica pars
el-control de las propiedades del yeso para formar un polvo
de érgamasa. Es%e moterial en polvo puede mezclarse con
agua para formar uﬁa mezcla de argam: sa endurecible que pug
de utilizarse como revestimiento dé superficies de paredes
¢ como material para la construccidn dé moldes o de objetos
moldeados. Alternativamente, el producto de srpamasa forma-
do por dicho calentamiento de la mezcle de reaceidn en el
o !

autoclave puede trarsformarse directamente, con la adicidn

o separacidn. de la cantidad requerida de agua pera obtener

dos como se ha}descrito arribé, en una mezcls de argamosa y
conforamarse en objetos deseados, por ejemplo, tlogues, tu-
bos, barrés u hojas.,

B producto de la presente invencidn exhibe
algunas propiedades similares s las de ia argamasa convencig
nal. A peser del contenido muy alto de compusstos de hierro
en dicho producto, particulsrmente cuando e1~§u1fato ferrosg
ha sido la Unica, o sustancislmente le inica, fuente de ion
sulfato, se ha enéontrng'que el producﬁo de la presente'ig
vencidn puede ser no magnéticq o sélo ligersmente magnético,
%n-contraste, el producté ottenido por fprmacién @e'la nisma
nezcla de reaccidn y calentamiento de la misma al aire es rg

| ativemente muy magndtico. Por esta rezdn,  se cree gue el

rcceso restringido de oxigeno a la mezcla de reaccidn resuls

.
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~tante del celentamiento en autoclave en presencis de vapor

) rlales magnetlcos seria 1ndeseab1e. Una manera de limiter

v o & . e e s

Hoju« n(im, 9

de agua evita, o reduce la formscidn de Jxidos de hierro
N £ 0 » P) .
magneticos. Zsto es una caracteristica importante de le prg

. ‘s . . .
sente invencion, ya que en muchos usos la presencis de matJ

el cOntacto entre. 1a carge al autoclave y el oxigeno que
pueda’ é¢star pregente en el sutoclave inicialmente, o que
pueda entrar en ellmismo por gpértura del autoqlave durante
el procedimiento consiste en trabajer de tal modo que la
carga 81 asutoclave ﬁresente una.superficie éxterné relati-
vemente pequefia expuesta a lp atmdsfera en el autéclave,
Cuando la carga al autoclave se extiende en bandejas de ﬁo-
ca profundided puede formarse un producto més megnético que
_cuando la carga al autoclave esta confinads en una capa re-
lativamente mds gruesa.
7 ' Le presente invencidn se ilustrard a conti-
nuscidn por medio de los Ejemplos que siguen.

JEMPLO 1
278 g de caparrosa (10 moles) qﬁé contenian
menos de: 2% de deido sulfirico libre se pusieron en suspen-
sién en 1 litro de agua en un vaso de precipitados de 5 1li-
tros a una- temperatura de 602C. Se moliéron 1000 g de creta
seca ratursl (10 moles) en un micropulverizadp? hasta que
al menos el 95% en peso de las particulas tuvieron un didme’
tro mdximo de partlcula de 53 micras. Se afiedid 1e creta mgo
lida a la suspen31on de caparroqa durante 30 minutos, reali
|zéndose 1a adicidn de modo partlcularmente culdaQOSO hasta
gue se hubo neutralizsdo el dcido libre. Se agitd después

la suSpensi6n en el vaso durante 15 minutos mientras que se

wantenla la. temperatura a 602 C. La suspen51on se puso des=
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‘|4 minutos. La torta de filtracidn csliente se d2scergd sobr

Hoja num. .0

puds en un autoclove sin vgitacidn durante 3 horas a une
temperatura de 1262C y una presidn interna de 1,55 kg/em
manométricos. Al cabo de 3 horas, se expansiond el autocls
ve & 18 presidn atmosférica y de agitd su conterido mien-
tras que 1o temperatura permenecia en un velor superior a
952¢. . |
Se suspendieron 137,5 g de hidrgxido de cal-
¢io en 400 ml de agua hirviente'y se afiadieron s l@ suspen-
sidn enterior durante 15 segundos, agitdndose luego dicha
siispencidn endrgicamente durante 4 minutos, pasédo cuyo
tiémpo la misme tenfs un pH de 7,7. Le suspensidn se hizo
volver luego al autoclave durante 1 hora mds a una tempera-
tura de 1262C y a una presidn de 1,55 kg/cm2 manom. Bl autg

clave se expensiond a l& presidn stmosférica y su contenido

se resuspensid y se £filtrd a una temperature de 8590 durant]

una tandeje de acero, se rompid en trozos de 12,7 mm y se s
¢ en una estufa'coh tiro de aire dQurante 17 horas a una te
peratura de 12020, El producto seco se descargd, ce enfrid y
ge molid. Dicho producto ers sustancialmente no magnético.
£l filtrado exhibia un contenido menor que 1 parte por mi-
11dn (ppm) de Fe+2, Lo que indicaba que sustancialmente la
totelidad del contenido de hierro de la caparrosé habia per-
nanecido en el producto. El producto reéultante, ensayado cp 7
5o una argesmasa, exhibio un tiempo de endurecimiento de 6,5
minutos y une demanda de ague de 44 ml/100 g en condiciones
normales., | ' -

_ A 30 g del producto se afiadieron 0,% g de hi
dréxido de celcio y 0,04 g;de queratina, y la mezcle resul-

tente, que tenfa un pH de 10,0, se micropulverizd. Cuando
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- Rieron sl depdsito 44,1 g de creta seca natursl, de ls cual

. be calentado de 75,7 litros provisto de agitasdor, vdlvuls

Be control de presidnm, una sbertura de entrada que podia sc-

Hoja nm. 11

| se ensayd como arpamass, el producto exhlblo un tiempo de
endureclmlento de 50 minutos en 1as m1smas condiciones nor
‘meles. ' _
j I Una serie de argsmese ‘fabricadss por un pro
cedimiento sustarncislmente como el del Ejemplo anterior ex
nibieron una .demanda‘de agua comprendlda entre 30 y 48 ml/-
100 .en compar801on con una srgamesa comercisl febricada
a partir de yeso natural que exhibid una demenda de epua de
56 a 40 ml/lOO g. Un cubo de 100 mm farricado a partlr de
argamasa producida sustancialmente de scuerdo con el Ejem-
plo anterior exhibid una resistencia a la compresidn de 41
KN/120 am? en contraste con un cubo similer fatricado ; par|
tir*de la srgemaesa comercial que exhibid una resistencis s
1s compresidn de 37 kN/100 zm?. Le dersidad de 1la srgarese
fabricede & partir de productos producidos sustancislmente
‘como en ei ﬁjemplo anterior era de 1,2 a 1,8 g/cn’.
BJIMPLO 2

122,5 g de caparrosa que contgnia menos de 27
de dcido sulfirico libre se suspendieron en 33,% litros de
agua ell un depésito'agitado y la suspensidn se ogitd mien-
tres que se hacia borbotear vapor a'preéién en el depdsito

para elevar la temperatura de la suspensidn a 652C, Se afia-

rl henos~un'95% en’ peso tenfa un diémetro ndximo de pertiecy
la de 5% micras, procedentes de una tolva vibrante, en el
transcurso de 1/2 hora. Bsto redugo ls temperatura de la sus

pensidn a 45-C. La suspensidn se bomted luego en un autocla-~

tusr tajo presidn, y une sbertura de selide de drensje en el

s t
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.|La suspensidn se bombed luego durante un tiempo de 5 pinutos

’] ' Hoju nhm, ']_:)
|
!

-fondo. La suspensidn se borboted con vapor de agua para elg
iy 7020 I3 4
var su temperatura a ; después de 1o cuel se cerro her-

méticamente el autoclave. El interior del autoclave se ele-

N

vé a una temperaturs de 1263C y & um presidn de 2,81 kg/en
manom. durente un tieupo de 1 hora y 10 minutos, mientrss
que se agitsba. Estas condiciones se mantuvieron durante
3,5 horas, manteniéndose 1la agitacidn. La presidn se redujo
luecgo o un valor ﬁo 1,55 kg,/cm2 monom. continudndose 1o agi]
tacidn. Se bombearon.Ll interior del autoclave 2,81 kg de
cel en 7,57 litros de agua casi hirviente, a une presidn de
1,76 kg/cm2 manom. durente un tiempo de 5 minutos y 5 segun
dos. Se mantuvieron después las condiciones en el autoclave
bajo agitacidn s une temperatura de 1262C y una ﬁresién de

1,55 kg/cm2 manom. dursnte un tiempo sdicional de 1 hora.

desde el sutoclsve a un filtro-prensa, el'bual se habia pre
calentedo a 902C. Las tortas de filtracidn celientes resul-
tantes que contenian 59% de sdlidos se transfirieron a una
estufs con tiro de aire de modo suficientemente répido para
evitar que las mismas se enfriasén a 802C ¥y se secaron a ung
temperatura de 120°C'duraﬁte 17 horas después de 1o cual se
enfrisron y se pulverizaron. | |
A 30 g del producto de srgamase resultante se| -
htindieron 0,3 g de hidréxidO‘de.calcio ¥ 0,04 g de queratina
y 1la mezcla resultante se micropulverizﬁ. En las misﬁas con-
‘| diciones normales utilizadas en el Ejemplo 1, asta argamaéa
did un tiempo de erdureciziento de 80 minutos. 2mseyada de
una manera similer a la utilizeds en el Tjemplo 1, ls arpe-

mosa exhibid una demanda de ague de 40 ml/100 g y una resig

tencie @ la compresidn y una densidsd similares a les encon
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CREIVINDICACIONES

r - ,

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean obJeto de esta solicitud de Pg-
tente de Invenclon en Espeafia, por VEINTE afios, son los que
82 recogen en las ﬁéivindicaciones siguientes:

1-.— Un procedlmlento pera la fabricacidn ge
une argamasa o partir de sulfato ferroso coracterizado por
el hecho de que se forma unz mezcla de reaccidn constituids|
esencialmente por sulfsto ferroso, hatiéndose neﬁtralizado
cuslquier posidle cantided de dcido libre contenido eﬂ ells),
¥y uno o més compuestos de celcio seleccionados entre carbo-
neto de calcio, hidrdxido de caleio y gxiéo de calcio, en
un medio scucso, se cslienta la mezcla de reaceidn en pre-
sencia de vapor de agua a una tempersturs mayor que 100%
Yy & una pre81on meyor gue la presidn atm osferlca para fopr-
mar un producto de argamssa cristalino. _

‘ 22.- Un procedimiento de’ acuerdo con lé rei-
vindicscidn 15 en el que el sulfato ferroso es sulfato fe-
rroso heptshidrstado.

SEf- Un procedimiénto de acuerdo con la rei-
vindicécién,lg é ?g én el que el dcido libre se neufréliZa
po& reaccidn con el uno o mds compuestos de calcio en el cu%_
so de la formacidn de la mezcla de reaccidn, permaneciendo
la ssl dcids resultante en 1la mezcla.de rescecidn.

42.- Un procedimiento de acuerdo con la rei-

vindicacidn 38 en el que la relacidn moler de sulfato ferrg




1 {-s0 & dcido libre es de 1:0 a 1:6.
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52~ Un procedimiento de scuerdo con cual- -

tided de sgus utilizeda para former la mezcla de reaccidn
es de 4 a 100 ml por 100 g de sulfato ferroso con exclusidny
de cuglquier centidad de agua de cristalizacidn presente.

a 6.~ Un procedimiento de acuerdo con cusl-
quiera de las reivindicaciones snteriores en el gque el com-
puesto de calcio utilizado pare former la mezcla de reaccidn
es carbonato de cslcio en la forma.de piedra celiza molida

o creta molida.

72.- Un procedimiento de acuerdo con ls rei-
vindicecidn 62 en el que sl menos un 60% en peso de la pie-
dre caliza molida o crete molida tiene un tamafio de particnu

la inferior a 5% micras.

82.- Un procedimianto de acuerdo con 1s rei-
vindicocidn 62 & 72 en el que la centided de piedra caliza
molida o creta molida estd en exceso con respecto a la re-
guerida en teoria para resccionar con ;a cantidad de ion
sulfato presente, siendo dicho exceso hasta de 30%.

92,.- Un procedimiento de scuerdo con une cua%
quiers de las reivindicaciones 62 a 82 en el que se afiade
fxido de calcio o hidrdxido de calcio & la mezels de resccidh
Fn una centidad suficiente en teorfa pera reaccionar.con deg
de 5% a 40% del suifato ferrbsé originelmente incorporede a

12 mezcle de resccidn.

quiera de les reivindicaciones anteriores en el que dicho

calentemiento de la mezcla de reaceidn se realizs en un su-

1]

108.- Un procediziento de scuerdo con una cusl

-~ ———n rre = mv et mm
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112.- tn procedimiento de scuerdo coh 1é rei
vindicacidn 102 en el que dicho calentamiento de 1la mezcle
de reaccidn se lleva a cabo'a una presidn comprendida en-
tre 0,70 kg/cm2 manom. y 3,52 kg/cm2 maNnom. en un sutocla-
ve comunicado con la atmdsfera. - .

12%.< Un procedimiento de acuerdo con cual-
quiers de les reivindicaciones anteriores.én el que dicho

calentaniento de la mezcla de reaccidn se lleve a csto du-

-

raente 1 hors & 10 horas, -

_ "132.- Un procedimiento de scuerdo con cusl-
quiers de las reivindicaciones éntérioresAen ei que la tem-
peratura de 12 mezcla de reaccidn se mentiene por débajo de
802C durente la formacidn de la misma. .

- 14§.- Un procedimiento de acuerdo con cual-
quiera de les reivindicsciohes anteriores.eh el que la tem-
peratura del producto,ée mantiene & al manos 80%C hasté la
conclusidn de cuelquier deshidrataciéﬂ 0 secado del mismo.
152.- Un procedimiento de acuerdo con cuel-
quieras de las reivindicaciones anteriores en ol que el pro-
ducto ﬁe argemasa se recupera a partir de cﬁalquier medio
acuoso residusl y se seca y pulveriza, con la sdicidn de

cualesquieré aditivos apropiados, para proddcif un polvo de

-

argemasa.

162.~ Un procedimiento de acuerdo con una

ducto de asrgamesa formado por dicho celentamiento de ls mez-

(3 . - o &
cla de reaccidn se transforma directamente, con la adicion

j )

3e cualguier cantidad sdicionel apropisds de agud y de cusle

quiera aditiveos spropisdos, en una mezcla de argamesa adecua

da en forma de un objeto descado.
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-17-.- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE UNA ARGAMASA™.- - -

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas es-;

critas a maguina por una sola cara.

Maaria, "2.MV1977 -
P.A.

Femand
Por Poder.
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