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Esta invencién se relaciona en general con la
eliminacidén de manchas de textiles y, especialmente, se rela=-
ciona con la produccidn de productos aditivos éara el lavado
que incorporan un precursor de compuesto péroxi orgénico. Di-
chos productos se pueden afiadir a las soluciones de lavaﬁo que
contienen los productos detergentes a base de persales inor-
ghnicas convencionales, al objeto de mejorar la eliminacién

de manchas blanqueables.

¢

Los materiales textiles, particularmente aquellos
de fibras vegetales tales como algoddn o lino, asi como los

articulos fabricados a partir de los mismos, se lavan genecal-

| mente poniendo en contacto dichos materiales con un licon de

lavado que contiene los componentes detergentes convenciona-
les, tales como jabones o detergentes sintéticos, asi como
aditivos de diversos tipos, sales alcalinas y compuestos blan-

queantes.

Seghin el método mis comfn para el tratamiento
de textiles que tienen manchas blanqueables, el licor que con-
tiene los textilésuse calienta desde temperatura ambiente a
una temperatura cerca a la del agua hirviendo, es decir por
encima de 852C, y se mantiene a ésta temperatura durante cier-
to tiempo antes de enfriarse y retirar los textiles. A tempe-
ratura de 852C y mayor, los compuestos blanqueantes de per-
sales inorgénicas frecuentemente incorporados en los detergen—
tes de lavado, es decir perborato sbédico y percarbonato sbddi--
co, tienen un elevado rendimiento blanqueante pero é&ste {iltimo
cae rapidamente a menores temperaturas, es decir a 702C y por
debajo, de modo que no se obtiene el total beneficio del blan-

queo en el caso de que la-temperatura de lavado no sea 10 su-—

,ficientemente'alta.
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inorgénico de la solucidn de lavado, para dar una especie
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Las lavadoras automdticas modernas se propor-
cionan con ciclos programados que contienen una etapa de calen—
tamiento hasta una temperatura de por encima de 852C (el deno~-
minado "lavado con ebullicién") pero incluyen programas para
ciclos de lavado a menmores temperaturas al objeto de tratar gé-
neros de color v sintéticos. Con la mayor utilizacidn de és-
tos géneros v con la publicidad acordada para las medidas de
ciclos a menores temperaturas a espensas del agua hirviendo,
En consecuencia, es necesario desarrollar productos que ten~
gan buena capacidad blanqueante a una temperatura de 702C y
menor, tanto para mantener el rendimiento de limpieza en los
ciclos de baja temperatura como para lograr el uso més eficaz
de un ingrediente costoso. Los agentes blanqueantes éue resul=-
tan eficaces a bajastemperaturas se conocen desde hace muchos
afios, siendo la maypri'a' capaces de liberar perécidos orgénicos
como especies blanqueantes. Ejemplos de composiciones detergen-
tes que incorporan agentes blanqueantes de &ste tipo se des-
criben por Reichert et al US Patente No. 2.362.401 concedida
el 7 de noviembre de 1.944, Moyer US Patente No.3.639.248 con-
cedida el 1 de febrero de 1.972 y patentes briténicas Nos.
836.988 y 855.735.

. BEstas y otras descripciones similares establecen
la incorporacidn de un material precursor orghnico en la for-

mulacién que reacciona con el componente blanqueante peroxi .

blanqueante peroxi orgénica, normalmente un peroxilcido.

Esta especie blanqueante peroxi es mis eficaz en las zonas de
menores temperaturas de la operacidn de lavado que el blan~
queante de peroxi inorgénico. Sin embargo, los productos que

contienen dichas combinaciones de precursores de compuestos
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peroxi orgénicos y blanqueantes peroxi inorgémicos han resulta-
do ser dificiles de formular debido a que, en presencia de la
bumedad absorbida durante el almacenamiento antes de su empleo,
estos materiales reaccionan para dar la especie-percxiorgénica
que a continuacidén se descompone. Esto se traduce en una menor

eficacia del producto.

Se han propuesto diversos métodos para conseguir
wna estabilidad satisfactoria de los agentes blanqueantes per-
oxiorgénicos o de sus precﬁrsores en las composiciones deter-
gentes, implicando, por ejemplo, el envasado por separado tal
y como se describe en la patente USA No. 3.532.634 de Wodds
concedida el 6 de octubre de 1.970; la encapsulacidn tal y
como se describe por Woods (supra), Lund & Neilsen patente USA
No. 349.787 y Neilsen patente USA No. 3.494.786 ambas conce~
didas el 10 de febreré'aé 1.970; revestimiento cumo en Scheifer
et al patente USA No. 3.441.507 concedida el 29 de abril de
1.969; y granulacidn como en Moyer et al patente USA No.
3.639.248 concedida el 1 de febrero de 1.972. Todos éstos mé-
todos estfn dirigidos a la estabilizacidn de un agente blan—-
queante peroxi ~orghnico o de su precursor en un ambiente de
producto detergente, al objeto de proporcionar la conveniencia
de un solo producto, aunque con la limitaciéﬁ del empleo de
un nivel fijo de la especie blanqueante con respecto a 1os otros
componentes detergentes en cada ocasibm de utilizacién del de-
tergente. Los inteﬁios realizados para mejorar la estabilidad
del blanqueante peroxi o de su precursor en las composiciones
de la técnica anterior, se han traducido en una inhibicién
considerable de la liberacibén del blanqueante en la solucién,
disminuyendo con ello la eficacia y aumentando los costos.

e

De &ste modo, una desventaja de los productos de
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la técnica anterior reside en que los mismos constituyen for-
mulaciones costosas que conducen a wna utilizacibén imnecesa-
ria y potencialmente perjudicial del blanqueante bajo ciertas

circunstancias.

Otra desventaja de los productos de la técnica

. anterior ha residido en la dificultad de evitar dafios en el

color de los géneros, particularmente manchas de tipo motas,
las sin disolver del blanqueante perdxi orgénico per se y/o
concentraciones locales de blanqueante peroxi orginico en un
punto muy prbximo a las particulas del precursor.

Otra desventaja més asociada con los productos
de 1a técnica anterior,ha residido en el potenciai de dafics
en la piel y tejidos internos de las personas que surge de la
mala utilizacidn o in&éstién accidental bajo condiciones en 1a
cuales podria presentarse la reaccibn de la persal inorgénica
y del precursor orgénico para proporcionar especies blanquean-
tes peroxi orghnicas altamente reactivas.

En consecuencia, un objeto de la presente in-
vencidn es evitar &stas desventajas mediante la incorporacibén
del precursos de agemte blangqueante en un producto aditivo en

el cual el precursor es quimica y fisicamente estable y esté

-separado especialmente de cualquier blanqueante peroxi inor-

génico, estando adaptado el producto para su adicibén en cual~
quier nivel deseado a géneros textiles, bien antes o bien du-
rante una operacidén de lavado en la cual se utilizan las com-
posiciones detergentes convencionales, La presente invencidn
contempla igualmente el hecho de lograr la mixima eficacia

de la especie blanqueante proporcionando el precursor de agen—
te blanqueante en una forma de producto a partir de la cumal
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el precursor se disuelve muy rapidamente en el licor acuoso
de lavado.

Otro objeto de 1a invencidn es proporcionar un . .
producto aditivo adaptado para dar una mayor eliminacibn de
manchas blanqueables, particularmente a temperaturas de 70e¢
y menores, cuando se affade a una solucidn que contiene sales
peroxi inorgémicas.

-

De acuerdo con un aspecto de la presente invenw
cibn, se proporciona un producto aditivo de lavado que com-
prende:

a) un sustrato en forma de uwn articulo sblido no articulado,
con combinacidn liberable con agua con

b) un precursor de compuesto peroxi orgémnico, en donde la re-
lacidn en peso del precursor al sustrato es del ordeun de
30:1 a 1:10.

Seglm otro aspecto de la invencidn, se proporcio-
na un rhétodo:para fabricar wn producto aditivo de lavado, que
comprende las etapas de formar el precursor de compuesto per-
oxi como una masa fluida, impregnar wn articulo sblido no
par’;iculado con dicha masa y causar la solidificacidn de la

masa.

Tal y como aqui se utiliza, un precursor de
compuesto peroxi organico es cualquier compuesto orginico ca-
paz de reaccionar con un compuesto que contiene peroxigeno
inorgénico en solucibn acuosa, para dar un compuesto peroxi
orgénico que tiene un comportamiento blanqueante al menos
equivalente al comportamiento del compuesto que contiene per-
oxigeno inorghnico, a una temperatura de 702C y menor, bajo
las mismas condiciones.,
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Materiales preferidos para los fines de éata in-
vencibén son aquellos .que requieren un titulo de al menos 2 ml
de tiosulfato sédico 0,01M en el ensayo de perhidrblisis a

continuacidn definido.

Igﬁ_almente, y tal como se utilizan aqui, los
términos blanqueante peroxi inorginico y persal inorghnica
intentan cubrir sales tales como perboratos, percarbonatos,
persilicatos y perpirofosfatos de metales alcalinos, que pro-
ducen perdxido de hidrégeno en solucién acuosa en lugar de
compuestos tales como persulfatos y permanganatos que prddﬁéen

otras especies peroxi.

Para los fines de é&sta invencidén, la combinacién
liberable con agua quiere significar una combinacibén capaz
de separarse por agua a través de la solucidn, dispersiba, -

lixiviacidn, reblandecimiento o fusibén.

Seglin un aspecto preferido de la invencidn, el
precursor de compuesté peroxi orgénico o cada uno de los come
ponentes de una mezcla de tales precursores, se elige del grupo
consistente en anhidridos, ésteres, oximas y compuestos N-aci-
lados. Preferiblemente, el precursor es uno 0 mis compuestos

N-acetilados de estructura:

7 ' .
CHy = C\ , /
N - (CHy), =N
C - CHy

R
o . Vo"

?
d - Cil,

CH3 ""

en la que x puede ser 0 6 cualquier entero comprendido entre

1y 6, mis preferiblemente 1, 2 6 6.
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‘de tambor programadas. De &ste modo, el precursor y los com-

Preferiblemente, el articulo tiene la forma de
un sustrato laminar flexible en donde la relacidn en peso del
Precursor al sustrato es dei orden de 10:1 a 1:10.

Los productos aditivos de la invencidn estén
proyectados para introducirse en la lavadora con los géneros
sucios 0 al comienzo del ciclo de lavado principal en méquinas

puestos blanqueantes peroxi inorglnicos contenidesen la com-
posicidn de lavado, no entran en contacto entre si excepto

en el licor de lavado. El suministro del precursor al licors.
de _lavado en la combinacibn liberable con agua con un articulo
sb1ido no particulado, permite evitar los problemas de estabi~-
lidad asociados con la incorporacién de precursores blanquean-
tes peroxi en lés formulaciones granwladas convencionales ,
permitiendo también el control, por el usuario, de la utili-
zacién o no de blanqueantes a basjas temperaturas y del nivel
de. blanqueante peroxi orglnico que ha de utilizarse. Los
productos aditivos de la invencidn proporcionan también una
mayor seguridad a los usuarios por la separacidn fisica de los
componentes claros y aumentando materialmente la dificultad

de una ingestidn accidental de la combinacidn.

La presente invencidn proporciona también wma
mayor velocidad de disolucidén del precursor de compuesto peroxi
en el licor de lavado con respecto a la conseguida a partir de
los productos granulados de la técnica anterior.y é&sto, a su
vez, mejora la velocidad de conversidn en las especies blanquean
tes peroxi orglnicas. La eficacia de rendimiento global del
compuesto peroxi orgénico se mejora con ello y se reducen los
efectos perjudiciales de catalasa sobre la capacidad blanquean=~
te del blanqueante peroxi inorgénico residual.
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En sus aspectos preferidos, la invencibdn propor-
ciona también un medio eficaz para suministrar una propie-
dad de eliminacibn de manchis en géneros, sobre wna gama de
manchas que incluyen aquellas que se derivan de grasas y acei-

tes y las manchas proteinicas.

Tal v como se describe anteriormente, la inven-
¢cidn en su forma més amplia cemprende dos componentes, espew
cialmente un precursor de éompuesto peroxi orgémico en combi-
nacidén liberable con agua con wn articulo sbiido no part*cu-

lado que sirve como sustratc.

Precursor de compuesto peroxi orginico

Los precursores de compuestos peroxi orglnices
o activadores de persales inorglnicas, tal y como normalmen~
te se conocen son ya bien conocidos en la técnica y se han

descrito extensivamente en la literatura.

Ejemplos de varias clases de precursores de come

puestos peroxi incluyen:
a) Anhidridos

Estos pueden ser aliféticos, arométicos o mix-
tos y se pueden derivar de &cidos monocarboxilicos o policar-
boxilicos. Los anhidridos aliflticos preferidos tienen grupos
alifticos individuales que contienen de 1 a 12 &tomos de car-
bono y los anhidridos aliféticos mixtos deben contener hasta
20 &tomos de carbomo. Anhidridos alifiticos especificos in-
cluyen los anhidridos acético, propidnico, butirico, hepta=-
noico, nonanoico, acético-hexadecanoico, acético-esteirico y

butirico-miristico,

Los anhidridos arométicos pueden estar sustitui-

dos o insustituidos, siendo ejemplos preferidos los anhidridos

i
1
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benzoico; £tilico y piromelitico y sus anflogos sustituidos en
el nficleo por halo, nitro y alcoxi, tal como anhidrido de 2,4~
diclorobenzoico, anhidrido de m~clorobenzoico y anhidrido de

p=-metoxibenzoico.

Los anhidridos aliféticos-arombticos mixtos son
también de utilidad en la presente invenciédn a condicidn de
que no contengan mis de 12 4tomos de carbono en la molédcula,
siendo ejemplo de los mismos el anh$drido benzoico-acdtico
y el anhidrido benzoico-propidnico. Otros anhidridos dtiles
incluyen los anhidridos ciclicos tales como los anhidridos
maleico, succinico, glutérico, adipico e itacdnico, asi como
los anhidridos poliméricos tales como los polianhidridos po-

liadipico y poliazelaico de fbrmula:

cC~-g~C~ (CHz)p“COOH'

| " . 7Y
b " g - oLc, - Fu112)p

en la que p es con preferencia 4~7 y q tiene wn valor com-
prendido entre 5 y 15, preferiblemente 7-8,

La Patente USA No. 2.362.401 de Reichert, conce-
dida el 7 de noviembre de 1.944, describe el empleo de ciertos
anhidridos orgénicos como activadores de perborato en las com-
posiciones detergentes, incorporéndose aqui dicha patente con

fines de referencia.

b) Esteres

Esteres adecuados como precursores de compuestos
peroxi en la presente invencidn incluyen los ésteres de £noles
monohidricos sustituidos e insustituidos, alcoholes aliféticos
sustituidos en donde el grupo sustituyente es sustraedor de

electrones, mono- y disacéridos, derivados N-sustituidos de

hidroxilamina y é&steres de &cidos imidicos. Pueden emplearse
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los ésteres de fenilo de &cidos mono- y dicarboxilicos tanto
aromiticos como aliféticos. Los é&steres aliffticos pueden tener
de 1 a 20 &tomos de carbono en el grupo acilo, pudiéndose men-
cionar como ejemplos el acetato de £énilo,'1aurato de fenilo,
miristato de fenilo, palmitato de fenilo y estearato de fenilo.
De todos estos se prefieren especialmente el &cido owacetoxi-

benzbico y el o-acetoxibenzoato de metilo.

-

El succinato de difenilo, el azelato de difenilo
y el adipato de difenilo constituyen ejemplos de ésteresféé;
nilicos de 4cidos dicarboxflicos aliffticos. Los ésteres aro-
miticos incluyen benzoato de fenilo, eftalato de difenilo e

isoeftalato de difenilo.

Un ejemplo especifico de un éster de un alcohol
alifltico sustituldo es el acetato de tricloroetilo. Ejemplos
de ésteres sachridos incluyen penta-acetato de glucosa y‘octa-
acetato de sucrosa. Como éster de hidroxilamina se pueden
mencionar el fcido acetilacetohidroximico.

Estos y otros &steres adecuados para utilizarse
como precursores de compuestos peroxi en la presente invencidn
se descriiben detalladamente en las patentes briténicas Nos.
836.988 y 839.715 cuyas descripciones se incorporan aqui sola-

mente con fines de referencia.

Otro grupo de ésteres son los acilfenolsulfona-
tos y los acilalquilfenolsulfonatos. Ejemplos de los primeros
incluyen acetilfenolsulfonato de sodio (descrito por otra parte
como p-acetoxibencenosulfonato de sodio) y benzoilfenolsulfona-
to de sodio (conocido alternativamente como p-benzoiloxibenceno
sulfonato de sodio). Ejemplos de acilalquilfenolsulfonatos in-
cluyen 2-acetoxi-5-dodecilbencenosul fonato de sodio, 2-acetoxi-
S5~hexilbencenosulfonato de sodio y 2-acetoxicaprilbencencsulfo-
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nato de sodio. La preparacién y empleo de estos y otros com=
puestos anidlogos se ofrece en las Patentes briténicas Nos.
963.135 ¥ 1.147.871, ambas incorporadas aqui-con fines de re-

ferencia.

Igualmente, se han sugeridos los ésteres aceti-
lados de &cido fosfbérico como precursores de compuestos per-
oxi orghnicos, siendo ejemplos de los mismos el monoacetilorto-

fosfato de dietilo y el diacetilortofosfato de etilo.

Los &steres de &cidos imfdicos tienen la férmuila

general:

=
<

Y

en donde X es alquilo C1-020 o arilo, sustituidos o insustitui-
dos e Y puede ser igual que X y puede ser también -NH,. Un
ejemplo de esta clase de compuestos es el bencimidato de etilo

en donde Y es 06H5 v X es etilo.

Otros ésteres especificos incluyen p-acetoxiace-
tofenona y diacetato de 2,2-di-(4~hidroxifenil)propano. Este
fltimo material es el derivado diacetato de 2,2-di(4-hidroxi-
fenil)propano mas conocido normalmente como bisfenol A que es
un intermediario en la Pabricacidn de resinas de policarbonato.
El diacetato de bisfenol A y sus métodos de preparacidn se
describen en la DAS alemana No. 1.260.479 publicada el 8 de
febrero de 1.968 a nombre de VEB Chemiefaserwerk Schwarza
"yilhelm Piesh", cuya descripcidn se incorpora aqui solamente

con £ines de referencia.
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"X, pueden formar un anillo heterociclico conteniendo un &tomo

"~ clase es N~acetilcaprolactama. El enlace del grupo acilo para

da, N-metanosulfonilsuccinimida y N-bencenosulfonilsuccinimida.

- 12 -

c) Imidas
Las imidas adecuadas como precursores de com-
puestos peroxi orghnicos en la presente invencidn son compues-

tos de fOrmula:

0 X o0
R, ~C-N-d-%

1 2
en la que R1 y Ra' que pueéen ser iguales o diferentes, se-
eligen independientemente entre un grupo alquilo 01-04 o “ﬁ'
grupo arilo y X es un radical alquilo, arilo o acilo (bien car-
boxilico o bien sulfénico). Compuestos tipicos son aquellos en
donde R, es un grupo metilo, etilo, Qropilo o-fenilo, pero los
compuestos preferidos son aquellos en donde R2 es también me-
tilo, pudiéndose mencionar como ejemplos de tales compuestos
N, N—diacetilanilina,.h,N—diacetilnp-cloroanilina ¥ N,N-diace=-
til-p~toluidina. Cualquiera de los radicales R1 y Ra, junto con

de nitrdgeno. Una clase ilustrativa con este tipo de estructu~
ra son las N-acillactamas en donde el &tomo de nitrdgeno esté
unido a dos grupos acilo, uno de los cuales esti unido también
al nitrdgeno de una segunda posicidn a través de un enlace
hidrocarbilo. Un ejemplo particularmente preferido de esta

formar un anillo heterociclico puede incluir por si mismo un
heteroltomo, por ejemplo oxigeno, y los N-acilsaciridos consti-

tuyen una clase de precursores de este tipo.

Ejemplos de imidas ciclicas en donde el centro
reactivo es un radical sulfénico son N-bencenosulfonilftalimi-

Estas y otras N-sulfonilimidas de utilidad en esta invencidn
se describen en la Patente briténica No. 1.242.287, cuya des=—
cripcibn se incorpora aqui con fines de referencia.
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La unibén de los &tomos de nitrbgeno a tres gru-
pos acilo se presenta en las imidas de &cidos dicarboxilicos
N-acilados tales como N-acilftalimidas, Neacilsuceinimidas,
N-~aciladipimidas y N-acilglutarimidas. Las amidas de los tipos
antes mencionados se describen en la patente briténica No.
855.735 cuya descripcibn se incorpora aqui unicamente con f£i-
nes de referencia. '

v

Otros dos grupos preferidos de materiales de este
tipo son aquellos en donde X en la férmula anterior es wa Sem
gundo &tomo de nitrdgeno diacilado, es decir hidrazinas sveti-
tuidas, o un grupo hidrocarbilo difuncional tal como un grupo

alquileno C,~C sustituido adicionalmente por un Atomo de ni-

6 , .
trdgeno diacilado, es decir alquilendiaminas tetraaciladas.

Compuestvs particularmente preferidos son las
compuestos N,N,N',N'-tetraacetilados de f£érmula:

en la;que X puede ser 0 o un entero béﬁprendido entre 1 y 6,
pudiéndose mencionar como ejemplos tetraaceétilmetilendiamina
(TAMD) en donde x es 1, tetraacetiletilendiamina (TAED) en
donde x es 2 y tetraacetilhexametilendiamina (TAHD), en donde
X es 6. Cuando x es 0, el compuesto es tetraacetilhidrazina
(TAH). Se prefieren particularmente TAHD y TAMD debido a sus
bajos puntos de fusidn (59 y 832C respectivamente) lo cual

facilita su procesado en los productos aditivos de la presen-

te invencidn tal y como més adelante se describen. Estos y
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otros compuestos anflogos se cescriben en las Patentes brité-
nicas Nos. 907.356, 907.357.y 907.358 cuyas descripciones se
incorporan aqui unicamente con fines de referencia.

Los glicourilos acilados forman un grupo adicio-
nal de compuestos que caen dentro de la clase general de pre-
cursores imidicos de compuestos peroxi. Estos materiales tienen

e

la férmula general: .
R! n
NN
O==C_ . .l/,C:ZZ-Q
' ‘\“N : N
| |
Rl!l .Vgl-ll“

.

en la que al menos dos de los grupos R representan radicales
acilo con 2 a 8 atomos de carbono en su estructura. El compues-

to preferido es tetraacetilglicourilo en donde los grupos R

3CO--. Los glicourilos acilados se descri-
ben en las Patentes briténicas Nos. 14246,338, 1.246.339,
1024817 ¥y 1.247.429, cuya descripcibén se incorpora aqui con

fines de referencia.

Otros compuestos de tipo imida adecuados para
utilizarse como precursores de compuestos peroxi en la presente
invencién, son las N-(halobenzoil)imidas descritas en la pa-
tente briténica No. 1.247.857, de las cuales la N-m-cloro-
benzoilsuccinimida constituye un ejemplo preferido, y poliimi-
das que contienen wn grupo N-enlazado-~-COOR, por ejemplo N-me-
toxicarbonilftalimida,bcomo se describe en la Patente britini-
ca No. 1.244.200, incorporéndose ambas patentes aqui solamente

con fines de referencia.

Los .derivados N-acilo y N,N'-diacilo de urea son
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también precursores de compueétos peroxi de utilidad para los
fines de la presente invencidn, en particular Ne~acetildimetil-
urea, N-N'-diacetiletilenubea v N,N'=diacetildimetilurea. Comw
puestos de é&ste tipo se describen en la solicitud de patente .
holandesa No. 6,504,416 publicada el 10 de octubre de 1,966
¥y cuya descripcibdn se incorpora aqui unicamente con fines de
referencia., Otros derivados de urea que tienen propiedades de
activacidn de persales inorgénicas son las azolinonas moxuo-

8 di-N-aciladas descritas en la patente briténica No. 1,279,530

incorporada aqui especificamente con fines de referencia.

Los derivados.acilados de hidantoina caen tam
bién dentro de &sta clase general de precursores de compues-
tos peroxi orgénicos. Las hidantoinas pueden estar sustitui-
das, por ejemplo con grupos alquilo inferior pudiendo estar
acilados uno o ambos &tomos de nitrdgeno. Ejemplos de compuesw

" tos de éste tipo son N-acetilhidantoina, N,N>diacetil-5,5~di-

metilhidantoina, 1-fenil-3-acetilhidantoina y 1~-ciclohexil-
s-ééetilhidantoina. Estos y otros compuestos similares se
describen en las patentes britfnicas Nos. 965.672 ¥y 1.112.191,
cuyas descripciones se incorporan aqui unicamente con fines

de referencia.

Otra clase de compuestos nitrogenados del tipo
imida son las NyN-diacilmetilendiformamidasde las cuales la
N,N-diacetilmetilendiformamida es el ejemplo preferido. Este
material y compuestos anflogos se describen en la patente
briténica No. 1.106.666 incorporada aqui igualmente con fi-

nes de referencia.

d) Compuestos ciano

Otra clase de compuestos organicos adecuados

como precursores de compuestos peroxi en la presente invencidn
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son aquellos que tienen la fbrmula general:

X - ¢ ——N

en la que X puede ser un grupo alquilo o arilo sustituido o

insustituido o puede ser - C - A en donde A es - OR %
"

0

—NR1R2, en donde cada grupos R1 y R2 es un radical algquilo
inferior o wn radical arilo sustituido o insustituido.

Esta clase de compuestos difiere de la mayoria
de los otros compuestos precursores de compuestos peroxi ya.
que la reaccidn con las persales inorgénicas forma especies

peroxi distintas a los peroxidcidos.

Cuando X es un grupo alquilo o arilo sustituido
o insustituido, los compuestos son nitrilos, los cuales
pueden ser monofuncionales o.polifuncionales_y cuya eficacia
aumenta a medida que lo hace el nfmero de grupos ciano, a con~
dicibn de que los compuestos retengan cierta solubilidad en
agua., EBjemplos especificos de organonitrilos incluyen ftalo=-
nitrilo, benzonitrilo, tetrametilendinitrilo, malonitzrilo,
dinitrilo de &cido etilendiaminotetraacético, nitrilo de &cido
nitrilotriacético y succinonitrilo. Estos y otros compuestos
similares fitiles en ésta imvencién se describen detalladamen-
te en la patente briténica No. 802.035, cuya descripcidén se
incorpora aqui con fines de referencia.

Los compuestos de la fbrmula anterior en donde
X es =COOR & ~CONR,R, se describe en la solicitud de patente
alemana OLS Nos 2.647.978, publicada el 28 de abril de 1977 e

incorporada aqui con fines de referencia.
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e) Imidazoles

Los N-acilimigazoles y sistemas de anillos de
5 miembros similares forman otra especie de compuestos {iti-
les como precursores de compuestos peroxi inorgénicos. Ejem=
Plos espe¢ificos som N-acetilbencimidazol, N-benzoilimidazol
v sus anflogos cloro v metilo. Los compuestos de é&ste tipo
se describen en las patentes briténicas Nos. 1.234.762.
1¢311.765 ¥ 1.295.760, cuyas descripciones se incorporan
aqui especificamente con fines de referencia.

£) Oximas

Las oximas y particularmente las oximas aciladas
constituyen también una clase de utilidad de precursores de
compnestos peroxi orgénicos para los fines de &sta invencibn.
Las oximas se derivanfae hidroxilamina a partir de la cual se
puédeﬁ preparar mediante reaccibén con aldehidos y cetonas pa-
ra dar aldoximas vy cetoximas respectivamente. Los grupos acilo
pueden ser de caracter alifatico o aromético c1-012, siendo
los grupos acilo preferidos los acetilo, propionilo, lauroilo,
miristilo y benzoilo. Los compuestos que contienen més de un
grupo carbonilo pueden reaccionar con mas de wn equivalente
de hidroxilamina y la clase més comim de dioximas son las de=-
rivadas de 1,2-dicetonas y aldehidos cetbnicos, tal como di-~

metilglioximas
CH3 I N OH
CH3 N OH

Los derivados acilados de éste compuesto son de
un valor particular como precursores de compuestos peroxi ,
orgénicos, pudiéndose mencionar como ejemplos la diacetil
dimetilgliéxima, dibenzoildimetilglioxima y ftaloildimetil-

glioxina.
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g) carbonatos

Como precursoyres de compuestos peroxi orgénicos
se han propuesto igualmente los ésteres alifiticos, arométi-
cos y aliciclicos, sustituidos e insustituidos, de &cido car-

son carbonato de p-carboxifeniletilo, p-sulfofeniletilcarbona-
to de sodio, p-sulfofenil-n-propilcarbonato de sodio y pie
rocarbonato de dietilo. El’empleo de tales ésteres como ac-
tivadores de persales inorginicas en las composiciones de
detergentes, se menciona en la patente briténica No. 970,950

cuya descripcidn se incorpora aqui con fines de referencia.

Ademés de las clases anteriores, se pueden uvti=
lizar dtros numerosos materiales como precursores de compues-
tos peroxi orginicos,-incluyendo las triacilguanidinas de

£brmula

. i
: N— C—R
;o LT
I .t
R-—«-C—-—N/ \N._.‘ (l:f__n
{ !
" H

en la que R es un grupo alguilo, preferiblemente acetilo o
Penilo, preparado por acilacibén de una sal de guanidina. Otras
clases de compuestos incluyen las acilsulfonamidas, por ejem=
plo N=fenil-N-acetilbencenosulfonamida tal y como se describe
en la patente briténica 1.003.310 ¥y 105 derivados de triazina
tales como los descritos en las patentes briténicas Nos.
14104891 ¥ 1.410.555. Ejemplos particularmente preferidos

de derivados de triazina son los derivados di- y triacetilo

de 2,4,6-trihidroxi-~1,3,5~triazinay 2=-cloro-4,6-dimetoxi-
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S§=-triazina y 2,4-dicloro-6-metoxi-s~triazina. Los derivados
de piperazina tal como 2,5-dicetopiperazina 1,4-diacilada,
tal y como sedescribe en las patentes britinicas Nos. 1.339.256
7 14339.257, son tambifn de utilidad como cloroformatos de al=
quilo ¥ arilo solubles en agua, tales como cloroformatos de
metilo, etilo y Ffenilo, descritos en la patente briténica No.
1.242.106, Las anteriores descripciones se incorporan aqui
con fines dehreferencia. -

De 1las anteriores clases de activadores, las prefe-
ridas son aquellas que producen un &cido peroxicarboxilico
tras la reaccidn con una persal inorginica. En particular,

vy &steres, especialmente los &steres fenblicos, e imidas.

Materiales preferidos incluyen o~acetoxiberzoato
de metilo, o—acetoxibencenosulfonato de sodio, diacetato de
bisfenol A, tetraacetiletilendiamina, tetraacetilhexametilen-

diamina y tetraacetilmetilendiamina.

Aunque el tipo de dafios de color en el género
conocidos como "manchado por moteado" se reduce al minimo y
en la mayoria de los casos se elimina practicamente como re-~
sultadq del empleo de los productos aditivos de la presente’
invencibén, se ha encontrado que, bajo condiciones de alto es-

fuerzo, particularmente cuando los géneros a lavar estin fuer—

en el caso de que se utilicen ciertos precursores de compuestos
peroxi, especialmente aquellos que generan acido perbenzoico

como especie blanqueante.

sin embargo, sorprendentemente se ha encontrado
que éste potencial de daiflos en el color se puede reducir sus-

tancialmente si se utilizan tales precursores.de &cido per-
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benzoico en mezcla con precursores de 4cido peracético de
répida hidrdlisis, siendo la relacidn en peso del precursor

o precursores de 4cido peracético al precursor o precursores
de &cido perbenzoico del orden de 1:10 a 10:1 en peso, prefe-

riblemente de 5:1 1 :5.

Aunque no se comprende claramente el mecanismo
de accién de la mezcla a la hora de reducir la pérdida de co-
lor, se cree que la mezcla es eficaz al inhibir la activicad
de catalasa en el licor de lavado. Como se sabe la catalasa
destruye el perdxido de hidrdgeno producido por los perblan-
queantes inorginicos convencionalmente incorporados en los '
productos detergentes v, en el contexto de la presente in-
vencibn, se cree que se destruye las condiciones bajo las
cuales se forman las g;pecies'blanqueantes orgénicas mencs
deseables.,

—

El &cido peroxibenzoico es un agente blanquean-

te mis potente que el 4cido peracético, es decir tiene un ma-

dimiento, debiéndose mantener la proporcién de &cido peracéti~-
co en la mezcla de especies blanqueantes en el minimo necesarid
para evitar la pérdida de color de los gémeros lavados en

soluciones que contienen los productos aditivos de la inven-

Ciént

Como anteriormente se ha establecido, se ha
encontrado que se puede obtener una reduccidn satisfactoria
de la pérdida de color si el precursor o precursores de &cido
perbenzoico ¥y el precursor o precursores de &cido peracético
se encuentran en una relacidn en peso del orden de 10:1 a
1:10, preferiblemente de 5:1 a 1:5, siendo la relacidn més
conveniente la de 1:1 aproximadamente. A &ste respecto, debe
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observarse que la conversidn del precursor de compuesto peroxi
en la especie peroxificido no siempre es cuantitativa, depen-
diendo de la naturaleza del ‘precursor y de las condiciones de
reaccibn bajo las cuales se lleva a cabo la conversibn, parti-
cularmente tiempo y temperatura.

Debe apreciarse que las mezclas de precursores
de &cido perbenzoico y precursores de 4cido peracético en wna

relacién en peso inferior a 1:10 son sarisfactorias, si bien

algo menos eficaces desde un punto de vista del blanqueo. te—
niendo también un bajo potencial para producir dafios de pér-
dida de color. Sin embargo, las ventajas del mayor potencial
blanqueante del &cido perbenzoico, junto con un menor riesge
de pérdida de color, pueden lograrse en los productos aditivos
de la presente 1nvenc1on mediante las mezclas de - precursores

en las relaciones anter:.ormente mencionadas.

La cantidad del precufsor de compuesfo peroxi
aplicado al sustrato se dimensiona de manera que la relacibn
precursor: sustrato sea de 30:1 a 1:10, mis normalmente de
10¢1 a 1:10 en peso. Convenientemente, las relaciones de pre~
cursor:sustrato son del orden de 8:1 a 1:2 y mls preferible-
mente de 5:1 é 1:1 en peso.

El nivel de utilizacibén de precursor de compues—
to peroxi orgénico dependeri natiralmente de diversos facto—
res, poxr ejemplo, del tamafio de la carga de géneros en la
méquina, del nivel de rendimiento de blanqueo deseado, de la
cantidad de persal inorgénica en el producto detergente
convencional y del empleo del producto detergente, de la efi-
cacia blanqueante de la especie peroxi orginica derivada del
precursor y de la eficacia de conversidn del precursor en

dicha especie peroxi. Con los blanqueantes peroxi inorgéni-
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cos es convencional proporcionar un nivel de oxigeno disponi-
ble en solucidén de 50 a 350 ppm en peso para lavados de alto
rendimiento. Sin embarge, cuando se utilizan blanqueantes perox
orgnicos, el nivel de oxigeno disponible proporcionado por
el compuesto peroxi orgénico deberd ser de 10 a 80 ppm. Este
nivel de oxigeno disponible debe alcanzarse dentro del tiempo
de ciclo de lavado normal, es decir en el espacio de 15-25
minutos en funcidn del ciclb de lavado particmlar utilizado.-

Para una miquina que tiene una capacidad 1iqﬁida
de 20 a 30 litros, dicho nivel de oxigeno disponible requiece
‘el suministro de 1 a 20 g de precursor de compuesto peroxi
orgénico, suponiendo una conversidn cuantitativa. Esta cifra
aumentaréa proporcionalmeﬁte al disminuir la eficacia de la
conversidn. Preferiblemente, una sola unidad de sustrato debe
ser capaz de alojar este nivel de precursor y éualquier ad-
yuvante y aditivo que sea necesario incorporar en el producto
aunque el nfmero de wnidades a utilizar para suministrar una
determinada cantidad de precursor, constituye una materia de
éleccibn., Normalmente, el peso de precursor por suministro

seré de 3 a 10 g, con preferencia de 4 a 6 g.

Sustrato

La presente invencidn requiere que el precursor de
compuesto peroxi se encuentre en combinacién liberaBie en
agua con un sustrato que comprende un articulo sdlido no pr—
ticulado. ElL sustrato puede ser por si mismo soluble o insolu~
ble en agua y, en éste Gltimo caso, deber& poseer una integri-
ddd estructural suficiente bajo las condiciones del lavado
para recuperarse de la méquiha al final del ciclo de lavado.
Las estructuras que se desintegran en agua, es decir que se
disgregan en medios acuosos a fibras o particulas individuales
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insolubles, no se consideran satisfactorias para los fines de

&sta invencibén.

. Materiales solubles en agua incluyen ciertos
&teres de celulosa, alginatos, alcohol polivinilico y polimeros
de polivinilpirrolidona sblubles en agua, que pueden conformarse
en estructuras £ibrosas tejidas y no tejidas. Materiales insolu=-
bles en agua adecuados incluyen, de forma no 1imitativa, £itras
naturales y sintéticas, espumas, esponjas y peliculas.

El sustrato puede tenmer diversas formas fisicas

tales como hojas, bloques, anillos, bolas, varillas o tubos.

"Dichas formas deberan estar dispuestas para su utilizacidén wi-

| taria por el consumidor, .es decir deberfn ser capaces de adicio

narse al licor de lavado en cantidades medidas, tales comc -hojas
bloques o bolas individuales y longitudes unitarias de varillas
o tubo. Algunos &e estSE tipos de sustrato puedén adaptarse tam
bién para su utilizacién simple o miiitiple y pueden proporcio=-
narse con cargas de precursor de peroxifcido orgénico hasta

una relacidn de precursor:sustrato de 30:1 en peso. Dicho arti-
culo comprende un material de esponja que incluye, de forma li-
berable, suficiente cantidad de precursor de compuesto peroxi
orginico para proporcionar una accidn blanqueante durante varios
ciclos de lavado., Este articulo de miltiple utilizacidn se pue-
de preparar impregnando una bola o0 bloque de esponja con unos
20 g del precursor y con cualquier adyuvante, En la préctica,

el precursor se lixivia a través de los poros de la esponja

al licor de lavado y reacciona con el blanqueante peroxi inor-
génico, Dicha esponja cargada puede utilizarse para tratar di-
versas cargas de géneros en lavadoras convencionales y tiene la
ventaja de que.puede permanecer en la lavadora después de su

utilizacidn.
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Otros dispositivos y articulos que pueden adap-
tarse para utilizarse en la distribucidn del compuesto péroxi
orginico en un licor de lavado, incluyen los descritos por
Dillarstone; Patente USA 3.736.668, concedida el 5 de junio de
1.973; Compa et al, Patente USA 3.701.202, concedida el 31 de
octubre de 1.972; Furgal, Patente USA 3.634.947, concedida el
16 de enero de 1.972; Hoeflin, Patente USA 3.633.538, concedi-
da el 11 de enero de 1.972;'y Rumsey, Patente USA 3.435.53%,
concedida el 1 de abril de 1.969. Todas estas patentes se n~

corporan agqui con fines de referencia.

Un articulo altamente preferido comprende al
precursor de compuesto peéroxi orginico en combinacidn liberzble
en aéua con una hoja que debe ser flexible para que sea compa-
tible con el movimiento de los géneroé en la lavadora y facili-
te su manejo durante:la fabricacidén del producto. Preferiblemen—
te, la hoja es permeable al agua, es decir el agua puede pasar
de una superficie de la hoja a la superficie opuesta y, para
sustratos del tipo pelicula, es conveniente perforar la hoja.
La forma més preferida del sustrato es una hoja de géne;o te~
jido o no tejido o una hoja £ina de material pléstico celular.
Las hojas de género tejido pueden tener la forma de una fibra

fibrq/longitud uwnitaria, tal y como se utiliza en los vendajes
quirfirgicos o del tipo conocido como tela de queso. Las limi~

taciones de carga en los sustratos tipo hoja limita la cantidad
de precursor que puede aplicarse a la hoja, especialmente a un
méximo representado por una relacidn en peso precursor:hoja de

10:1 aproximadamente.

Un atributo muy conveniente de los productos adi-
tivos para lavado de la presente invencidn es que no deben inter
Perir con la operacidn mechnica de la lavadora en la cual se in
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troducen. Un gran porcentaje de las lavadoras de uso doméstico
son del tipo* de tambor rotativo perforado en donde las perfora-
ciones se extienden por toda la superficie periférica. En este
tipo de miquina, la construccidén del tambor y el modo de fun~
cionamiento evita cualquier problema de obstruccidn en ei £lujo
de liquido de la méquina. Algunos tipos antiguos de miquinas
utilizan un agltador en un rec1p1ente estacionario dotado con
un sistema de rec1rculac16n de liquido. Con el £1n de evitar

el bloqueo de liquido en este tipo de mAquina, puede ser nere-
sario proporcionar ranuras o perforaciones en el sustrato, par=
ticularmente si tieme la forma laminar. La estructura laminzr
de este tipo se describe en las Patentes USA Nos. 3.944.694 y
3.956.556 de McQueary concedidas el 16 de marzo’de 1.976 y 11
de mayo de 1.976 respec;}vamente, cuyas descripéiones se incbr«

poran aqui con fines de referencia.

Una caracteristica conveniente del sustrato
a utilizar en la presente invencibdn es que debe ser de natura-
leza absorbente, Es comocido que la mayoria de las sustancias
son capaces de absorber una sustancia liquida en cierto grado;

sin embargo, el término "absorbente", tal y como aqui se utili
za, intenta représentar una sustancia con una capacidad absor-
bente (es decir, valores que representan la capacidad de un
sustrato para absorber y retemer un liquido) de hasta 12 veces
aproximédaménte su peso de agua.

La determinacibén de los valores de la capacidad
absorbente se efectua utilizando los procesos de ensayos de ca=
pacidad descritos en la norma USA UU=-T595b modificada del si-
guiente modo:

1) Se utiliza agua corriente del grifo en lugar de agua desti-
" 1ada;
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2) La muestra se sumerge durante 30 segundos en lugar de 3
minutos; :

3) E1 tiempo de evacuaqién es de 15 segundos en lugar de 1 mi-
mto; ¥y

4) La muestra se pesa immediatamente en una balanza de torsibén
que tiene un platillo con los bordes vueltos hacia arriba.

Los valores de la capacidad absorbente se cal-
culan entonces de acuerdo con la férmula dada en dicha norma,
En base a este ensayo, un papel de ensayo, blanqueado, denso;
de una sola capa (por ejemplo papel kraft o aglutinado que tien%
un peso base de aproximadamente 0,05 kg/ma, tiene una capacidad
absorbente de 3,5 a 4; el papel de toalla de una sola capa de
uso doméstico tiene un valor de 5 a 6; y el papel de toalla
de uso doméstico de dos <apas tiene un valor de 7 a 9,5 aproxi-

madamente.

El sustrato de esta invencidn puede definirse
igualmente en términos del "espacio libre". El espacio libre,
denominado tambiédn "volfmen de vacios", tal y como aqui se uti-
liza, quiere representar aquel espacio dentro de wna estructura
que esti sin ocupar. Por ejemplo, ciertas estructuras de papel
de capas miltiples comprenden capas estampadas con protubéranr
cias, cuyos extremos se aparean y unen; dicha estructura de pa~
pel tiene wn volimen de vacios de espacio libre entre la por-
cibn sin estampar de las capas, asi como entre las fibras de la
hoja de papel misma. Igualmente, una tela no tejida tieme dicho
espacio entre cada wna de sus fibras. El. espacio libre &e la
tela o papel no tejido, que tiene dimensiones fisicas proyecta-
das, puede variarse modificando la densidad de las fibras de
papel o de la tela no tejida. Los sustratos con una elevada
cantidad de espacio libre .tienen generalmente una baja densidad
de fibra; los sustratos de alta densidad tienen generalmente
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una baja cantidad de espacio libre. Los sustratos preferidos

' de la invencidn tienen hasta un 90% aproximadamente de espacio
. libre, basado en el volimen total de la estructura del sustrato.

Como anteriormente se ha establecido,los mate-
riales adecuados que pueden ser usados como sustrato en la in-
vencidn incluyen, entre otros, esponjas, papel y géneros teii-
dos y no tejidos. Los sustratos preferidos de los productos
aditivos de lavado son celuldsicos, particularmente generos no
tejidos con aberturas y sin aberturas.

Especificamente, un sustrato adecuado comsiste
en una estructura de papél absorbente, de capas midtiples, com-
presible, laminada y calandrada. Preferiblemente, la estructura
de papel tiene dos o tres capas y un peso base total de 0,02 a
0,15 kg/h? ¥ valores defbapacidad absorbente del orden de 7 a
10. Cada capa de la estructura de papel preferida tiene un peso
base de 0,002 a 0,05 kg/m y 1la estructura de papel puede con-
sistir en capas que tienen el mismo o distinto peso base., Cada
capa est& hecha preferiblemente de papel plisado o de otro modo
extensible, con un porcentaje de plisado de aproximadamente 15
a 40% y con una resistencia en la traccibn en la direccidn de
la mAquina (MD) y con wna resistencia a la traccibén en direccidn
transversal a la mlquina (CD) de aproximadamente 0,007 a 0,105
kg/cm? de ancho de papel. Las dos capas exteriores de una es-
tructura de papel de tres capas o cada capa de una estructura
de papel de dos capas estén estampadas con diseflos repetitivos
idénticos consistentes en aproximadamente 16 a 200 protuberan—
cias separadas por cada 6,25 cm?, que se elevan a una altura de
0,254 a 10,16 mm aproximadamente por encima de la superficie
de la hoja de papel sin estampar., Esta elevacidén se presenta
en un 10 a 60% de la superficie de la hoja de papel. Los extre-
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mos distantes (es decir los extremos alejados de la superficie
de la hoja de papel sin estampar) de las protuberancias sobre
cada capa, estin apareados y unidos adhesivamente entre si, pPro
porcionando con ello una estructura de papel preferida que ex~
hibe un mbédulo de compresibén de aproximadamente 0,31 a 1,24
mm-gm por - vy valores MD y CD Handle-O-Meter (HOM) del orden
de 10 a 13b aproximadamente.

Los valores del médulo de compresidn que defiﬁen
las caracteristicas de deformacibén por compresibén de una estruc-
tura de papel cargada de forma compresiva sobre sus superficies
opuestas, los valores HOM que se refieren a la rigidez o tacto
de una estructura de papel, los valores MD y CD HOM que se re-
fieren a los valores HOM obtenidos a partir de muestras de es-
tructura de papel ensayadas en una miquina y en direccidn trans
versal a la miquina, 10s métodos para determinar estos valcres,
la instalacibn usada y una descripcidn mls detallada de la es~
tructura de papel preferida en esta invencidn, asi como los mé-
todos de su preparacidn, pueden encontrarse en la patente USA
Noe 3.414.459 de Edward R. Wells, concedida el 3 de diciembre
de 1.968, cuya descripcidn se incorpora aqui con fines de refe-

rencia.

Los sustratos de género no tejido preferidos,
utilizables en la invencidn, pueden definirse generalmente como
productos fibrosos o filamento%os wnidos de forma adhesiva,
que tienen una estructura fibrosa de tela o cargada (en donde
la resistencia de la fibra es adecuada para permitir elcardado)
o que comprende esterillas fibrosas, en donde las fibras o fila-
mentos estén distribuidos al azar (es decir, una disposicidn de
fibras en una tela cargada en donde la orientacibdrn parcial de
las fibras estl presente frecuentemente asi como una orientacidn
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distribucional completamente al azar) o sustancialmente alineado
Las fibras: o filamentos pueden ser naturales (por ejemplo, la-
na, seda, pulpa de madera, yute, cifiamo, algoddn, lino, sisal &
ramia), sintéticos (por ejemplo, raybm, celulosa, éster, deri-

-vados polivinilicos, poliolefinas, poliamidas o poliésteres) o

mezclas de cualquiera de los anteriores.

Los métodos para producir los géneros no teji-
dos no constituyen parte de "ésta invencidn y son bien conocidos
en la téemica, no describiéndose por tanto detalladamente en
ésta memoria. Generalmente dichos géneros se preparan mediante
procesos de deposicibn en aire o en agua en donde las fibras
o Pilamentos se cortan primeramente en las longitudes deseadas
a partir de cabos largos; se pasan en una corriente de agua b
aire y a conxinuacién se depositan sobre un tamiz a través del
cual se pasa el aire o—agua que estin cargados de fibras. Las
fibras o filamentos depositados se unen entonces adhesivamente
entre s, se secan, se curan y se tratan en la forma deseada
para formar el género protegido. Los géneros no tejidos de
polidsteres, poliamidas, resinas vinilicas y de otras fibras

termoplésticas pueden unirse por hilado, es decir las fibras
se hilan en una superficie plana y se aglomeran (funden) entre

- si mediante calor o por reacciones quimicas.

Las propiedades absorbentes aqui deseadas son
particularmente fhciles de obtener com los géneros no tejidos
¥ se proporcionan simplemente preparando el espesor de la tela,
es decir superponiendo una pluralidad de telas o esterillas
cargadas hasta un espesor adecuado para obtener las propiedades
absorbentes necesarias, o permitiendo la deposicidn de un es-
pesor suficiente de las fibras sobre el tamiz, Puede utilizarse
cualquier difmetro o denier de 1a f£ibra (generalmente de hasta
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10 deniers) en tamto en cuanto se presente el espacio libre
entre cada fibra que hace que el espesor del género esté es-
trechamente relacionado con la capacidad absorbente del género,
¥ que por otra parte hace que el género no tejido sea especial-
mente adecuado para la impregnacidn con un precursor de com-
puesto peroxi por medio de accibén interseccional o capilar,

De &ste modo, puede utilizarse cualquier espesor necesario -
para obtener la capacidad absorbente requerida.

La eleccibn de las resinas aglutinantes usadas
en la fabricacibdn de géneros no tejidos puede proporcionar
sustratos que poseen diversas caracteristicas deseables., Por
ejemplo, la capacidad absorbente del gémero puede aumentarse,
disminuirse o regularse usando respectivamente una resina aglu-
tinante hidréfila, wna resina aglutinante hidr6foba o una mez-
cla de las mismas en 1;'etapa de aglomeracidn de las fibras.
Por otra parte, la resina aglutinante hidrdfoba, cuando se
utiliza simplemente o como el compuesto predominante de umna
mezcla hidrbfoba-hidrdfila, proporciona gémeros no tejidos que
son especialmente Gitiles como sustratos cuando las combinacio-
nes precursor-sustrato aqui descritas se utilizan en una lava-

dora autombtica.

Cuando el sustrato es un género no tejido pre-
parado a partir de fibras, depositadas al azar sobre el tamiz,
las composiciones exhiben excelente resistencia en todas las
direcciones y no estén expuestas a desgarros o a separarse
cuando se utilizan en la lavadora.

Preferiblemente, el género no tejido es deposi=-
tado en agua o en aire y esti hecho a partir de fibras celuld-
sicas, particularmente a partir de celulosa o raybn regemerados,
lubricados con un lubricante para textiles convencional. Pre-
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, HA=16 sobre el otroj. Rolm & Haas, Inc). E1 género tiene un es-
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feriblemente, las fibras tienen una longitud de 4,76 a 50,8 mm
v tienen u.n'denier de 1,5 a 5 (el término denier es una unidad
internacionalmente recomocida en la medida de hilos, que corres-
ponde al peso en gramos de una longitud.de 9.000 m de hilo).

Preferiblemente, las fibras estin al menos parcial'mente orienta-
das al azar, éarticularmente orientadas de forma practicamen-
te 2l azar y estin wnidas adhesivamente entre st con resinas
aglutinantes hidrbfobas o sustancialmente nidrdfobas, parti-

~reticulantes. Convenientemente, el género comprende aproxi-
madamente 70 % de f£ibra y 30 % de polimero de resina agluti-
nante en peso y tiene mn peso base de 11,9 a 119 g/m . prefe-
riblemente 23, 80 a 71 40 g/m .

r Un ejemg]_.o adecuado es un género no tejido depo¥
sitado en aire, que comprende 70 % de celulosa regenerada
(American Viscose Corporation) y 30 % de resinas aglutinantes
hidrﬁfobas (Rhoplex HA-8 sobre wn lado del género, Rhoplex

pesor de 0, 1016 ao, 127 mm, wn peso base de aproximadamente
28,56 g/m ¥ una capacidad absorbente de 6. Una longitud de
0,3 m de género con wm ancho de 211,5 mm, pesa aproximadamente
1,78 go Las fibras tienen uma longitud de 6,35 mm, un denier
de 1,5 y estin orientadas sustancialmente al azar. Las fibras '

estén lubricadas con oleato sbdico.

Otro sustrato ejemplificativo consiste en un
género no tejido depositado en agua suministrado en el comer—
¢io por C.H. Dexter Co., Inc, Las fibras son de celulosa rege-
verada, de aproximadamente 19,05 mm de longitud, con un deniex
de 1,5, y estén lubricadas con un lubricante para textiles
similar comvencional. Las fibras comprenden aproximadamente
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.tentes USA NoS. 3.4741.724, 3.930.086 y 347504237, cuya des— -

. que tiene un peso base de 40 g/m2 y 17 aberturas/@ng.

70 % del género no tejido en peso y estén orientadas sustancial
mente al azar; la resina aglutinante (HA-8) comprende apro-
ximadamente 30 % en peso del género. El sustrato tieme un es-
pesor de 0,1016 nm y tiene uwn peso base de 28,56 g/m2 vy uma .
capacidad absorbente de 5,7. Una longitud de 0,3 mm del Qéne-
ro, de 211,5 mm de ancho, pesa 1,66 g aproximadamente,

Los sustratos no tejidos, con aberturas, son:;
también de utilidad para los fines de &sta imvencibn. Las.’..
aberturas, que se extienden entre superficies opuestas dgﬂ.:;s;zs-
trato tienen normalmente un disefio y estén formadas durante la
deposici&n‘ de las fibras para producir el sustrato. Ejempibé
de sustratos no tejidos con abertuzas se describen en las pa-

cripcibdn se incorpora aqui con fines de referencia.

-
-

. Un ejemplo particularmente adecuado de un sustra
to con aberturas, sin tejer, es el obtenmible de Chicopee Manu-
facturiné Co., Milltow, New Jersey, UeS.A. baj6 la referencia
NoSK 650 WFX 577 y que comprende una mezcla de poliéster-pulpa
de madera que tiene un peso base de 50 gr/m2 y aproximadamente
13 aberturas por cma. '

Otro ejemplo preferido de un sﬁstrato no tejido,
con aberturas, suministrado también por Chicopee Mamufacturing
Co., con la referencia No. AK 30 ML 1379, comprende wna hoja
de celulosa regenerada de fibras de 3 deniers aglomerada con
aglutinante Rhoplex RA 8 (relacidn fibra:aglutinante 70:30)

En general, los géneros con aberturas para 1os
. . . 2
fines de ésta invencidn, tienen de 10 a 20 aberturas por on ,

con preferencia 12 a 18 aberturas/cma.

Otra clase de material de sustrato que puede

. 4
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utilizarse en la presente invencibn, comprende un material si-
milar a una espuma absorbente, en forma de hoja. El término
"material similar a uwna espuma absorbente" intenta abarcar los
materiales de absorcién tridimensionales tales como "espumas
de expansién éon gas", esponjas naturales y estructuras a ba-
se de fibras compuestas tales como se describen en las pa=-
tentes USA Nos. 3.311.115 ¥ 3.430.630, incorporadas aqui con
fines de referencia. ‘

-

Un material particularmente adecuado de &ste
tipo es una espuma de poliuretano hidrbfila en donde las pare-
des celulares interiores de la espuma han sido trotas por reti-
culacidn, Las espumas de ‘&ste tipo se describen detalladunen-
te en la patente UsA de Dulle No, 3.794,029 la cual se mcor-
pora. aqui con flnes de referenc:La. Un ejemplo preferido de
&ste t:.po de espuma comprende una espuma hidrdfila de poliume-

de 20 a 100 células por 25,4 mm, con preferencia 60 a 80 cé-
lulas por 25,4 mm, suministrada por Scott Paper Company,
Eddystone, Pemnsylvania USA., con la marca registrada "Hydro-
Loan",

El tamafio y la forma de la hoja sustrato cons~
tituye una materia de eleccibn y ‘se determina principalmente
por los ;Ea'ctores asaciados en la conveniencia de su utiliza~
cibn, De éste modo, la hoja no deber& ser tan pequefia que pueda
quedar a;frapada en las hendiduras de la maquina o en los g’ene-'
ros a lavar, o tan grande que pueda ser dificil de envasar
y distribuir desde el recipiente en el cual se vende. Para los
£fines de ésta invencidn, son aceptables las hojas que tienen
un &rea en planta de 125 a 1. 350 c:mz, con preferencia de 500

a 750 cm2.
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Componentes opcionales

Ademfs del precursor de compuesto peroxi, pueden
aplicarse wno o mis materiales distintos al sustrato bien por

separado o bien junto con el precursor..’

El tipo y nivel de dichos comporentes funcionas
les opcionales esté limitado unicamente por las necesidades
de la ausencia de reactividad hacia el precursor fsi los ma-
teriales opcionales se aplican para que estén en intimo COn~.
tacto con el precursor ) y por tas limitaciones de carga del
sustrato. Tal y como se describe mis detalladamente a conti-
miacibén, los materiales que son capaces de reaccionar cox el
percursor pueden incorporarse en los productos aditivos de
ésta invencidn, pero es esencial que el precursor. esté espa-

. cialmente separado de Jes misn{os, es decir dispuesto en un

punto del sustrato que esté‘ libre o sustancialmente libre de
otros materialesreactivos. Los componentes 'opciona.'!.es indivi-
duales sev pueden incorporar en cantidades li;sta un valor co-
rrespondiente a una relacidén en peso de componente:sustrato

de 20:1., Sin embargo, por razones de procesado y por aparien-
cia estdtica del producto, la relacidn total de componentes
opcionales por hoja se mantiene normalmente en un méximo de

10 veces el peso de la hoja e idealx'nente es inferior a 5 veces
el peso de la hoja, estando presentes los componentes indivi-
duales en una cantidad no superior a “tres veces el peso de
la hoja. '

Un factor que determina el nivel aceptables de
incorporacidn de un ingrediente opcional, es sus caracteristi-
cas fisicas, es decir si es 1iquido o sélido. vy, en el caso de
que sea sblido, si es cristalino o cereo y de alto o bajo pun-—

to de fusibn o reblandecimiento,
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Los componentes opcionales més préferidos son
adyuvantes orginicos sblidos, solubles en agua o dispersables
en agua de naturaleza cérea,.con un punto de reblandecimiento
superior a 402C y un punto de fusidn inferior a 80¢C, para
permitir su facil procesado.

Cuando el precursor de compuesto peroxi no tiene
por si mismo &stas propiedades, por ejemplo a causa de que "
es un sdlido de alto punto de fusidn, es preferible incorpd';car
wno o més adyuvantes orgénicos como anteriormente se ha descri-
to, para que faciliten el procesado y/o liberacidn del precur—
sor a partir del sustrato, .cuando &ste filtimo s2 introduce en
wn licor de lavado. Los adyuvantes préferidos sirven com&f”:

sores en o sobre el sustrato e idealmente son sblidos no hi-
groscbpicos que se mezcian con los precursores y funden para
proporcionar mezclas con una viscosidad de hasta 5.000 cp. a
502C, :

"861idos tipicos son polivinilpirrolidona de

peso molecular 44,000-~700,000 , preferiblemente 500,000~700.000,
etoxilatos de alcoholes de sebo .conteniendo de 5 a 30 grupos
6xido de etileno por mol de alcohol, &cidos grasos C,p=C 187
ciertos &steres y am:mas de los mismos, &steres de sorbitam
de écldos grasos c1 6 8 y polietilenglicoles de pesc molecu~
lar super:.or a 4.000. Como ya se ha dicho, los materiales pre-
feridos son aquellos de baja higroscopicidad, particularmente

1los Acidos grasos saturados C,4~Cqg*

Seglm una modalidad preferida de la invencién,-
que incorpora uno o més surfactantes no idnicos especificos
para la eliminacidén de grasas y aceites (que a continuacidn se
describirl), el surfactante o surfactantes no idnicos pueden
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sexrvir como auxiliares del procesado, reduciendo con ellc e in-
cluso eliminando la necesidad de un auxiliar de procesado adi-

cional.

Ciertos compuestos que por si mismos son pre= - -
cursores de compuestos peroxi, tales como o-acetoxibenzoato
de metilo, polianhidrido poliazelaico de peso molecular
1,000~2,000 y dinitrilo de &cido succinico, tienem las carace
teristicas requeridas para ytilizarse como auxiliares de prdce—
sado y como tales pueden ser usados. Igualmente, las ceras.de
paraflna se pueden utilizar en cantidades menores. Cuando e;
auxiliar de procesado no tiene ninguna otra funcidn en el pro-
ducto, tal como un componente surfactante de la mezcla surfac-
tante eliminadora de grasas, su nivel de incorporacién serd .
tal que la relacién en peso de precursor:auxiliar de procesado
sea del orden de 20:1 a 4:3, prefiriéndose &ste filtimo valor
por razones econdmicas. Sin embargo, la relacibn en peso de
precursor:auxiliar de procesado puede ser tan baja-como de
1:10 cuando el auxiliar de procesado tiene otras propiedades
£unciona1eé, tal como surfactancia. Otra clase de materiales
fitiles como auxiliar de procesadd son las poliacrilamidas de
peso molecular superior a 500,000 que consisten en polimeros
tixotrdpicos solubles en agua que pueden retener agua en estado
sbélido. Bl precursor de compuesto peroxi orgénico puede disél-.
verse o dispersarse en una muselina acuosa del polimero. La
muselina se alimenta entonces a 1a tela del sustrato y se de-
posita para impregnar/revestir el sustrato, tras lo cunal en-
durece como un gel sdlido, pero soluble en agua. Esta clase
particular de materiales es especialmente valiosa para aplicar
los precursores de compuestos peroxi orglnicos a sustratos so-
lubles en agua, tales como alcoholes polivinilicos que tienden
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cilita la liberacién de los precursores del sustrato tras la

. | materiales que sirven como aux1llares de procesado son tambzén

a perder su solubilidad en agua cuando se exponen a temperatu~

ras elevadas.

Como anxeriorﬁente se ha indicado, el adyuvante
orgénico yuede servir como auxiliar de desprendimiento que fa-

ad1c16n del producto a wn licor de lavado. En general, los

adecuados como auxiliares del desprendlm:.ento, pero algunos
materiales, especialmente Acidos grasos CeCqg ¥ po}ietilgmp
glicoles de pcso molecular 4.000-6.000, son particularmente
eficaces cuando'sé emplean en cantidades tales que la relacibn
en peso de precursores:auxiliar de desprendimiento es del or—
den de 20:1 a 1:2, particﬁlarmente 4:i a 1:1. Los beneficios
aportados por el. auxiliar de desprendimieﬁto éueden obsexrvarse
més claramente en los precursores 1nsolubles en agua tal como

dlacetato de 2 2—&1—(4-h1drox1£en11)propano.

' Votro tipo de auxiliar de desprendimiento es
aquel que se aplica al sustrato bien durante la fabricacitn o
bien antes de la carga del sustrato por el precursor y cual-
quier otro componente, Los adyuvantes de ésfe tipo son conven-
cionalmente fluorcarburos o polimeros de silicona aptos para
modificar las caracteristicas superficiales del sustrato,
al objeto de facilitar la separaci6n.de los componentes activos
tras el'éontacto con agua. Las soluciones de tratamiento f£luor-
carbonadas identificadas como FC 807 y 808 y suministradas por
3M Compamy, Minneapolis, Mimnesota, proporcionan un desprendi-
miento mejorado cuando se aplican en cantidades tales que
la relacidn en peso de sustrato:sdlidos fluorcarbonados es del
orden de 500:1 a 50:1, preferiblemente 300:1 aproximadamente.

Ademis de los anteriores componentes epcionales
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"concedida el 20 de diciembre de 1.975, ¥ la cual se incorpora
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que son de un valor principal en la incorporacidn del precursor
sobre el sustrato y en la liberacibn de dicho precursor del
sustrato, pueden afiadirse, en mezcla con el precursor, ingre-
dientes detergentes distintos a los blanqueantes inorgénicos

y compuestos reactivos hacia los precursores. De éste modo,

se pueden introducir en el licor de lavado surfactantes, mo-
di.{:‘icadores de la espuma, agentes quelantes, agentes anti-
ti.cos, bactericidas, agentes anti-deslustre, materiales enz:L—
m&t:.cos, suavizantes para géneros, agentes a.nt1estét1cos,~ per-
.f:‘umes ¥ catalizadores del blanqueo, por medio de los productos
ad:.t:.vos de &sta invencibn, siempre y cuando se cumplan las.

limitaciones impuestas por la carga del sustrato.

El surfactante puede ser uno o mas de los Vageh-
tes de superficie activa seleccionados entre las clases anidni-
cas, 10 ibnicas, zwitteribnicas, anfbteras y catidnicas asi
como mezclas de 1as anteriores. Los agentes de superfie act:wa
anibnicos pueden ser de origen natural o s:.ntét:.co, los agen~
tes de superﬁic:.e activa no 16n1cos pueden ser del tipo semipo-
lar o del tipo 6xido de alquileno; y los surfactantes ;:atlo-

v £6sforo cuaternario y compuestos de sulfonio ternario. Ejem—
plos especificos de cada una de éstas clases de compuestos se
describen en la patente USA de Laughlin & Heuring No. 3.929,678

aqui solamente con fines de referencia.

Sin embargo, se ha encontrado que los productos
aditivos de lavado preparados de acuerdo con gsta invencidn,
son particularmente adecuados para la incorporacién de surfactan
tes no ibnicos fitiles para la eliminacidn de manchas de grasa
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¥ aceite. Los surfactantes no idnicos de &ste tipo tienden a
ser dificiles de incorporar en los detergentes convencionales;
en virtud de sus caracteriséicas fisicas, El secado por asper—
sidn de los detergentes granulados que contienen surfactantes
no idnicos ha dado lugar a problemas con los efluentes gaseo=
sos durante la fabricacidn, debido a la volatilidad de ciertas
gracciones no ibnicas y a que los detergentes granulados pre=
parados con los mismos tiemden a tener unas propiedades de
£lujo inferiores a las satisfactorias.

La incqrporécién de tales compuestos no iénicos
en los productos aditivos de la invencibn, permite su utiliza-
cibn en un 1icor de lavado sin que sea necesario compromiso
algunb en la fqrmulacién o) procesado‘de un gfénnlo detergente
convencional, obteniéndose wna ventaja adicional en el poten-
cialhpara el.pretratamiento de.manchas grasaé y oleosas por
aplicacibn manual directa del pfoducto aditivo sobre la man=

cha.,

Segin un aspecto preferido de la invencidn, el
producto aditivo de lavado incorpora por tanto al menos u
surfactante no idnico que tiene wn valor HLB del orden de 8 a
17, mis preferiblemente de 9,5 a 15,5, seleccionado del grupo

. consistente en productos de condensacién de 6xido de etilemo

con una molécula orghnica hidrofdtica que tiene un hidrdgeno
reactivo.

El equilibrio hidrdf£ilo-1ipdfild & HLB es una
medida ampliamente aceptada de la polaridad de un surfactante
v de su afinidad relativa hacia medios acuosos o hidrocarbona~
dos. Bste concepto desarrollado originalmente por W.C.Griffin*
(J.S0c. Cosmetic Chemist 1, 311, 1949), permite proporcionar
valores numéricos a los materiales surfactantes, siendo la

-, v -
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que lo hace el valor HLB. Para los surfactantes no iénicos que
contienen 6xido de etilemo, el valor HLB se puede expresar

como . HLB = E/5 en donde E es el porcentaje en peso de 6xido

de etileno en el compuesto.

Las moléculas orgénicas que tienen la hidrofobi~
cidad deseada v wn &tomo de hidrégeno reactivo, incluyen alco—
holes aliféticos primarios ¥ secundarios, C,~C,_, lineales y

9 15
ramlflcados, y alqullfenoles 012 18°

Ejemplos de surfactantes no ibnicos adecuados
son: '

alcohol lineal 014 15 (E )

" " 14_ (E‘ )
" " Ca7Cy3 (E )
" V
" GymB, (E )
alecohol ramiflcado C1B~C (E4)
alcohol lineal s-c11-c15 (ES)
" U sacﬂ-c (E7)
n n 5-011-015 (E9)

ficido graso de coco (ES)

Scido graso Gkeico (E103

atquil(lineal)cslfenol (ES)

" " Cg fenol (Ea)
" " 09 £enol (EG)
" "Gy fenol (Eg)

monooleato de sorbitan (E )
trioleato de sorbitan (E )
monoestearato de sorbitan (E )

triestearato de sorbitan (an)
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 los etoxilatos de alcoholes primarios de.cadena lineal y los

10, 13 .
_ trgda. iLlal'.

"to es del orden de 20:1 a 1:5, con preferencia de 10:1 a 1:2

te wn 4rea en planta de 625 c:m2 ¥ un peso base de aproximada-
_mente 3 g/hoja, la carga de surfactante no idnico es del or-

temperaturas normales, su incorporacidn fisica puede tener
lugar de diversas formas. Cuando el sustrato comprende un ar—
.ticu;l.o de espuma reticulada distinto a una hoja, se puede usar

-4 -

Los materiales particularmente preferidos son

de alcoholes primarios de cadena ramificada conteniendo de 7 a
20 grupos bxido de etilemo por mol de .alcohol, tal como los
alcoholes lineales 01 4—0 15 condensados con 7-15 moles de
éxido de etileno, y suministrados por Shell 0il Co.con la
'ma;ca_ registrada “Neodol" ¥ 165 alcoholes de cadena ramificada

€ =C suministrados por i._iquichimica SA con la marca regis~

. La cantidad de la mezcla de surfactante no idni-

co es tal que la relacidn en peso surfactante no'"iénico:snstra-

v més preferiblemente de 5:1 a 1:1. En las modalidades preferi-
das, utilizando sustratos de hoja mo tejidos de aproximadamen~

den de.5 a 15 g/hoja.

Cuando el surfactante no ibnico es liquido a

la impregnacibn directa del articulo por el surfactante, bien
s0lo o0 bien con otros componentes de la formulaciénm, empleando
métodos comocidos en la técenica y_deécritos més detalladamente
a continuacidn. Cuando el sustrato comprende un material no
tejido o un artfculo de espuma de forma similar a wna hoja,

es preferible mezclar el surfactante con un material no hi-
droscbpico compatible de mayor punto de fusibn, tal como los
auxiliares de procesado anteriormente descritos, para propor-
cionar un sblido céreo en el cual el surfactante est& presente
en forma de una solucidén sblida y/o como una fase dispersa.
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La gama de punto de fusidn y la naturaleza cérea de los poli=-
etilenglicoles de peso molecular superior a 4.000, los hace
fitiles para esta finalidad, 'aunque su higroscopicidad bajo
condiciones extremas de: humedad conduce a elevados niveles de
absorcién de humedad en el caso de que se utilicen cantidades
apreciables de dichos glicoles. Otros materiales fitiles inclu~

yen las alcanolamidas de &cidos grasos c 2~Cqg° Sin embargo,

los materiales preferldos son los éczdos grasos superiores,
particularmente los &cidos grasos saturados 016"018 que ce
utilizan en wna cantidad tal que la relacidn en peéso de &cmdo
graso a componente no ibnico del surfactante es del orden de
1:5 a 4:1, con preferenc1a de 1:3 a 3¢2 ¥y més preferlblemente
de 2: 3a 1 Te '

,;Cuando el surfactante es sblido a tempefatﬁra
normal, pero fum@e a una temreratura inferior a umos 1002C,
con preferencia inferior a unos 802C, el surfactante puede uti-
lizarse por si mismo como vehiculo para la incorporacibn de
otros componentes no liquidos en el sustrato. Ejemplos de éste
tipo son los surfactantes que comprenden wun compuesto no idni- |
co altamente etoxilado tal como alcohol de sebo (E25) o alco~
hol prlmarlo C14 15 (E15).

Otros ingredienyes opcionales incluyen modifi-

. cadores dé la espuma que pueden ser del tipow realzador del

espumado, estabilizador del espumado o supresor del espumado,
Ejemplos del primer tipo incluyen las amidas y alcanolamidas
de &cidos grasos 012-018, del segundo tipo los &xidos de
alquil(c{2-016)di(a1quil inferior)amina y del tercer tipo los
&cidos grasos 020—024, clertos copolimeros de 8xido de etileno-
~bxido de propileno tales como la serie "Pluronic® siliconas,
mezclas de silice-~silicona, ceras microcristalinas, triazinas

y mezclas de los anteriores.
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Aditivos supresores del espumado preferidos se.
describen en la patente USA 'No. 3.933.672, concedida el 20 de
enero de.1:976, Bartolotta et al, e incorporada aqui con‘fines
de referencia, con respecto a un agente de silicona para con-
trolar el espumado. El material de silicona puede representarse
por materiales de polisiloxano alquilados tales como aerogeles
v xefogeles de silice vy silices hidréfobas de diversos tipos.
El material de silicoma se puede describir como un 51loxano
que tiene la Sbrmula:

)
L

en donde X es de 20 a_2s000 aproximadamente y R y R' son ceda

uno grupos alquilo o arilo, especialmente metilo, etilo, pro-
pilo, butilo y Penilo. Los polidimetilsiloxanos (R y R' son
metilo) que tienen un peso molecular de 200 a 200,000 aproxlma-
damente y mayor, son todos ellos de utilidad como agentes cons-
troladores del espumado., Otros materiales de silicona adecuados
en donde los grupos de cadena lateral R y R' son alquilo,

arilo o grupos alquil y aril mixtos hidrocarbilicos, exhiben

- propiedades controladoras de espuma, de utilidad, Ejemplos de

ingredientes similares incluyen dietil-, dipropil=-, dibutile,

metil-, etil-, fenilmetil-polisiloxanos y similares.

Otros agentes de silicona controladores del es—
pumado de utilidad pueden representarse por una mezcla de wn
siloxano alquilado, como anteriormente se ha indicado, y si-
lice sblida. Tales mezclas se preparan por fijacidén de la
silicona a la superficie de la silice sblida. Un agente de sili-

cona controlador del espumado, preferido, viene representado



10

15

20

25

30

- 44 -

por una silice silanada hidréfoba (mis preferiblemente trimetil-
silanada) que tiene un tamafio de particula de 10 a 20 milimi-
cras y un &rea superficial especifica superior a unos 50 m?/g,

en mezcla intimamente con fluido de dimetilsilicoma que tiene

un peso molecular de 500 a 200.000 aproximadamente, en una rela-—
cibn en peso de silicona a silice silanada de 19:1 a 1:2 apro-
ximadamente. E1 agente de silicona supresor del espumado'se’inp
corpora ventajosamente de forma liberable en un vehiculo "soiu~
ble en agua o dispersable en agua, impermeable al detergente y
practiéamente sin propiedades de superficie activa.

Supresores del espumado particularmente itiles

son los supresores del espumado a base de silicoma amto-emul.-

sionantes, descritos en la solicitud de patente USA No. de serie
£22,303, Gault et al,—presentada el 14 de octubre de 1.975 e
incorporada aqui con fines de referencia. Un ejemplo de dicho
compuesto es el DB~-544, suministrado al comercio por Dow
Corning, y que consiste en wn copolimero de siloxano/glicol.

Dichos modificadores tal y como han sido des-
critos anteriormente se incorporan a niveles de hasta 5 %
aproximadamente, con preferencia de 0,1 a 2 % en peso de la mez=-
cla de surfactantes catidnicos y no idnicos.

Los agentes de quelacidén que pueden ser incorpo-
rados incluyen &cido citrico, &cidos nitrilotriacético y etilen-
diaminatetraacético y sus sales, derivados de fosfonatos or-
ghnicos tales como los descritos en Diehl US. patente No.
3.213.030 concedida el 19 de octubre de 1.965, Roy US. paten-
te No. 3.433.021 concedida el 14 de enero de 1.968, Gedge US. pa=~
tente Nos 3.292.121 concedida el 9 de enero de 1.,968,Bersworth
US. patente No. 2.599.807 concedida el 10 de junio de 1.952, y
aditivos detergentes de &cidos carboxilicos tales como los des~
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critos en la patente USA No. 3.308.067 de Diehl, concedida el

7 de marzo de 14967, e incor?oréndose aqui todas &stas patentes
unicamente con fines de referencia. Los agentes de quelacidn
preferidos incluyen &cido nitrilotriacético (NTA), &cido nitrilo-
trimetilenfosEGnico.(NTMP), dcido etilendiamina tetrametilenfos-

>£6n1co (EDTMP) y &cido dlet11enxriam1napentamet11enfos£6n1co

(DETPMP), ¥ los agentes de quelacibn se incorporan en cantidades
tales que la relacidn en peso de sustrato: agente de quelac1on
sea del orden de 20:1 a 1:5, con preferencia de 5:1 a 1:5 & mas
preferiblemente de 3:1 a 1:1. Se ha encontrado que clertos 7
&cidos polibhsicos realzan el efecto blanqueante de los peroxiéci-
dos orgénicos producidos cuando los productos de &sta imvencitn -
se utilizan con las éomp&siciones detergentes convencionales,
pudléndose menclonar como ejemplos de 10s mismos EDTMP, NTMP
y DETEMP, Sin embargo fio todos 1los 4cidos poliblsicos de que-
lacidn son de utilidad a éste respecto, mientras ciertos Aci-

dos pollb&élcos .de pobres caracteristlcas de quelacidn, es- .

pecialmente &cido succinico y -ac1dq=glutar1co, nmuestran de

. hecho dicha eficacia.

Como compuestos opcionales se puede incluir una
amplia gama de suavizantes y agentes antiestéticos para géneros.
Como ejemplo se pueden meﬁcionar los compuestos nitrogenados
catiénicos que incluyen las sales de d1alqu11(C16 18), dialquile
(C -C )-amonlo cuaternario, sales de imidazolinio y materiales
no nltrogenados tales como los &steres de sorbitan de &cidos
grasos'cw—c18 y ¥ wna composicidn suavizante y antiestética
para généros preferida, adecuwada para su incorporacidn en los
productos aditivos de ésta invencidn, es la descrita en la paten-
te USA No. 3.936.537 concedida el 3 de febrero de 1.976 a
R. Baskerville & F.G. Schiro. Los compuestos de éste tipo se des-
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criben en la solicitud de patente alemana OLS No. 2.516.104 pu-
blicada el 30 de octubre de 1.975 e incorporada aqui unicamen-

te con fines de ‘referencia.

Materiales enziméticos preferidos incluyen las
amilasas disponibles en el comercio y las proteasas neutras y
alcalinas convencionalmente incorporadas en las composiciones
detergentes. Debido a su seﬁsibilidad térmica, éstos materiales
requieren la incorporacibn a'una temperatura ambiente o proxima
a ésta y, por tanto, no es posible la adicibdn a una fusidn del
precursor y otros aditivos. En comsecuencia, los materiales en—
zimAticos se aplican mejor en aquellos procesos que utilizan
la aplicacidén con disolvente o lechada del precursor al sus~

trato. -

Los abrillantadores pticos pueden ser de tipo
anibnico o no idnico y se afladen en niveles de 0,05 a 1 § por
hoja, con preferencia de 0,1 a 0,5 g por hoja. Ejemplos preferi-
dos son los materiales anidnicos suministrados con el nombre
comercial ™Tinopal EMS" de Ciba Geigy S.A. y Blankophor MBEN
de Farbenfabriken Bayer AG. |

= " Los catalizadores de utilidad en ésta imvencidn

son aquellos que realzan el efecto de la especie blanqueante,
tales como ciertas sales de metales de transicidn, como se des-
cribe en la patente USA No. 3.532.634 de Wood, incorporada aqui

con fines de referencia.

Las composiciones aqui descritas comprenden un
precursor en combinacidn, liberable con agua con un sustrato
sbl1ido no particulado. Preferiblemente, el sustrato es absor-
bente y el precursor se impregna en el mismo, La aplicacidn
del precursor se puede realizar de .cualquier forma conveniente,
conociéndose ya en la técnica muchos métodos para ello. Por
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ejemplo, el precursor, en forma liquida, se puede pulverizar
sobre el sustrato a medida que &ste se fabrica. Cuando el pre~

| cursor se encuentra en forma liquida, esta puede ser una fu-

sibn y es altamente preferible que los precursores fundan a

una temperatura por debajo a aquella. a la cual se descomponen
al calentarse. Cuando el precursor es un sdlido a temperatura
normal, pueden utilizarse otras formas liquidas tales como 30~
luciones en disolventes orgéniboaqmque se volatilizan después de
la aplicacidn y lechadas o suspensiomes del sblido finamente

dividido en agua u otros medios liquidos.

Como anteriormente se ha indicado, los blanquean—

tes peroxi inorgénicos y otros materiales reactivos hacia los

' precursores de compuestos peroxi orgénicos, se pueden incorpo—

rar en los productos aditivos de é&sta invencibén, a condicibn
de que el precursor y el blanqueante estén separados espacial=—

mente entre si.

En aﬁuellas modalidades en donde el precursor

y el blanqueante peroxi inorgémico se incorporan en sitios

fisicamente separados sobre el mismo sustrato, un método con-
veniente de aplicacién consiste en la depesicidn de las res-
pectivas fusiones, suspensiones o soluciones como bandés_sepa—
radas de material sobre el sustrato. Preferiblemente el blanquean
te se aplica como una disperéién de particulas sblidas en un
auxiliar de procesado en fundido (como anteriormente se ha des~
crito) a una temperatura de 40 a 602C., Utilizando &sta té&cni~

ca, pueden obtenerse relaciones en peso de blanqueante:sustra-

to de hasta 15:1. Este nivel de carga puede obtenerse con los
sustratos celulares pero los sustratos de caracter f£ibroso es—
tan limitados en la préctica a relaciones en peso de 5:1 aproxi-
madamente. Por otra parte, las limitaciones de carga impuestas
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por el frea superficial del sustrato requeridas para la incor-
poracidn del precursor, pueden limitar la cantidad de blanw-
queante a un valor inferior «a 6:1., Igualmente, se puede preveer
la separacidn de las bandas o &reas de producto blanqueante y
de las correspondientes bandas o &reas demecursor durante el
transporte y/o almacenamiento. Esto se conmsigue interponiendo
capas de material entre las capas de sustrato o produciendo
disefios de material depositgdo que no sean coincidentes tras el

apilado dellos sustratos.

-Cuando se impregna el sustrafo, se cree que las
suﬁerficies de los poros o fihras que constituyen el sustrato
se revisten asf{ mismo 9 constituye un aspecto altamente deceable
del sustrato el que permita un revestimiento extensivo del
precursor de comﬁuesto peroxi., El término "revestimiento® re-
Presenta 1& unidn de ufl sustrato a l= superficie de otro; el
término "impregnacidn intenta representar la penetracibn de
toda la estructura del sustrato, tanto interiormente como ex-

~teriormente. Un factor que afecta a la capacidad absorbente de

un sustrato determinado es su espacio libre. En consecuencia, cuan-
do se aplica un precursor a wn sustrato absorbente, el mismo pe-
netra en el espacio libre, por lo que el sustrato se considera
impregnado. El espacio libre en un sustrato de baja capacidad
absorbente, tal como un papel Xraft o aglutinado de una sola
capa, es ﬁuy limitado; por consiguiente, dicho sustrato se de~
nominatdenso”, De &ste modo, y mientras una pequefia porcidn

del précursor penetra en el espacio libre limitado disponi=-

ble en un sustrato denso, un resto bastante sustancial del pre-
cursor no penetra y permanece sobre la superficie del sustrato,
de modo que se comsidera como un revestimiento.

Seglin un método para la fabricacibn de wn sus~
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trato tipo hoja impregnado com el precursor, é&ste filtimo se apli-
ca a papel o género no tejido absorbente mediante wn método co-
nocido generalmente como impregnacibn. El precursor se apli-

ca preferiblemente en forma liquida al sustrato y los precurso-
Pes que normalmente son sblidos a temperatura ambiente deben pri-
meramente fundirse y/o tratarse con disolventes. Los métcdos-de
fusibn del precursor y/o de-tratamiento del precursor con-im
disolvente son ya conocidos y pueden efectuarse facilment= para

proporcionar un sustrato satisfactoriamente tratado.

En &ste método, el precursor en forma liquida,
se coloca en una artesa que puede calentarse, si es necesarin, -
para mantener a dicho precursor en forma liquida. A continuacidn
se afiade, al precursor 1iqu1do, cualquier aditivo deseado. Se
fija entonces sobre un aparato un rodillo de sustrato absor~
bente, de modo que pueda desenrollarse llbremente. A medida que

[N

" dente vy, sumergléiﬁ—"é,-pasa a través de la artesa que contiene

al precursor liquido, a una velocidad suficientemente lenta para
permitir una impregnacidn suficiente. El sustrato absorbente
viaja entonces, a la misma velocidad, hacia el interior y a tra-
vés de un par de rodillos que escurren el exceso de bafio liqui-
do. El sustrato impregnado se enfria luego a temperatura ambien-
te, tras lo cual se puedg doblar, cortar o perforar en longi-

- tudes uniformes, para envasarse y/o utilizarse ulteriormente.

Los rodillos usados se parecen a “"rodillos es-
curridores" utilizados por los fabricantes de papel; pueden es-
tar hechos de caucho duro o de acero. Preferiblemente, 1los ro-
dillos son ajustables de modo que pueda regularse el orificio
entre sus respectivas superficies para controlar la cantidad de

precursor liquido en el sustrato.
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Segln una ejecucidn preferida de la invencibnm,
el precursor, en forma liquida, se pulveriza sobre el sustra=—
to absorbente a medida que éste {iitimo se desemrolla. El sus-
trato desenrollado se dispone de modo que deslice por encima
de la tobera de pulverizacidén la cual comprende wn tubo dis-
puesto horizontalmente formado con una ramura que se extiende
alo lérgo de su superficie superior. La lechada fundida de
precursor de compuesto peroii orgénico y cualquier aditivo mez-
clado en la misma, se fuerza a través de la ranura hasta el
sustrato y el exceso de liquido se escurre entonces mediaute el
empleo de rodillos exprimidores. Se utiliza una temperatura de
fusibn del orden de 40 a.702C, con preferencia 45-652C v el
material fundido debe tener wna viscosidad inferior a 5.000 cp
a 509C, con preferencia no superior a 500 cp. '

Otras variantes incluyen el empleo de rodillos
metélicbs con "linea de presibn” sobre cuyas superficies de
ataque o de entrada se pulveriza el precursor, permitiendo &s-
ta variacién el tratamiento de pépel absorbente, normalmente so-
bre uno de sus lados solamente, justo antes de pasar entre los
rodillos en donde se escurre el liquido en exceso. Esta varian-
te implica adicionalmente el empleo de rodillos metélicos que
pueden ser calentados para mantener en fase liquida al precursor.
Otro método implica tratar por separado un nfmero deseado de las
capas individuales de un papel de capas mfiltiples y unir a con-
tinuacién de forma adhesiva las capas con un compuesto adhesivo
conocido; esto proporciona una composicién que puede tratarse
sobre uno de sus lados exteriores, conteniendo atn otras capas

diversas, cada una de las cuales se trata en ambos lados.

Seglm un método preferido para preparar 1los pro-
ductos de ésta invencibn, en el sustrato se aplica una mezcla
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del activador fundido y de cualquier material afiadido. Con el
£fin de proporcionar una mezcla que tenga caracteristicas ade-
cuadas, es decir solidificaéién en una gama de temperaturas,
para dar un sblido céreo en lugar de cristalino, es necesario
mezclar ciertos activadores adecuados para los fines de la in-
vencién con un agente plastificante o espesante. Para &sta fi-
nalidad, los precursores de compuesto peroxi se pueden dividir
en tres tipos diferentes, especialmente:

(a) aquellos que son liquidos a temperaturas de hasta 25¢C o
sélidos que funden entre 25 y 409C;

(b) sbridos que funden entre 40 y 952C;
(c) sbiridos que funden por encima de 959C.

En el grupo de sblidos de alto punto de fusidn,
es preferlble que el punto de fusidn sea inferior a 150eC, aunque
pueden procesarse ‘materiales que tlenen~puntos de fusidén de hasta

- 2502C en forma de una dispersién en wa fusibn de otro material.

Desde luego, deberi apreciarse que el precursor de compuesto
perox1 orgénlco no debe descomponerse en ningfm grado sustancial
a temperaturas por debijo de su punto de fusidn.

En la siguiente tabla se ofrecen los puntos de fu-
sibn de diversos precursores de peroxiicidos adecuados en la pre-

sente invencidn:

- MATERIAL P.F.
N-acetilcaprolactama Liq
- N-metildiacetamida Liq
Anhidrido acético Lig
Benzoilimidazol Liq
o-acetoxibenzoato de etilo Liq
o-acetoxibenzoato de bencilo , 252C
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MATERIAL

P.F.

Anhidrido benzdico
o=acetoxibenzoato de metilo
p-acetoxiacetofenona
polianhidrido poliazelaico
dinitrilo de &cido succinico
Tetraacetilhexametilendiamina

2,2-di-(4—hidroxi£enil)prdpano-diacetato

409¢
49eC
529C
552¢
5520

73eC

1=ciclohexil-3-acetilhidantoina
Tetraacetilmetilendiamina

| o-acetoxibenzoato de fenilo
N-acetilimidazol
Diacetildimetilglioxima

| Friacetilguanidina
4iﬁzzaafglacetoxibenzéico
1=fenil-3-acetilhidantoina
Tetraacetiletilendiamina
Tetraacetilglicourilo
Acetilfenolsulfonato sédico

86ec
9426
972¢
1022¢
1120¢
11200
1359¢
1479¢

237¢eC
muy alto

Para los precursores liquidos y de bajo punto de

fusibn de compuestos peroxi, se requiere un adyuvante orgénico

soluble o dispersable en agua, de elevado punto de fusidn, que

tenga una gama de temperaturas en las cuales reblandezca y funda.

Este adyuvante sirve para proporcionar una mezcla que tiene las
caracteristicas deseadas de viscosidad/temperatura., Como ante-
riormente se ha indicado, dicho material debe ser igualmente de
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carécter no higroscbpico. Ejemplos de tales materiales son poli- -
vinilpirrolidona de peso molecular 44,000-700,000 y polianhidri-
do polidzel&ico (por si mismo un activador) de peso molecular
1.000-2,000 y polietilenglicol de peso molecular superior a
4.000 aproximadamente. Otros materiales que pueden ser usados

incluyen ésteres de sorbitén de &cidos grasos de cadena larga

tales como &cidos miristico, estelrico y araquidico y ius deri-

vados etoxilados no higroscdpicos de aleohol de sebo.

El nivel de utilizacidn del adyuvante dé procesado
de alto punto de fusidn dependeré desde luego del -nivel de empleo
del precursor de compuesto peroxi, de su punto de fusidn y de
su solubilidad en el adyuvante. La relacién adyuvante:precursor
puede ser de 10:1 en peso aunque las restricciones impuestas
por el tipo de matefial de sustrato utilizado pueden limitar
la carga permisible sobre el sustrato a un valor inferior a dicha
relacidn. - '

. Los precursores de compuestos peroxi, de alto punto
de fusibn, requieren un adyuvante que disminuya el puntoé: f:le fu~
sibn de la mezcla a un valor comprendido en la gama deseada, es
decir 40-802C, con preferencia 45-6592C. EL adyuvante debe ser
no higroscbdpico y el precursor debe disolverse o formar wna dis-
persibn estable en éi' adyuvante. Resulta muy satisfactoria en la
cual parte del precursor se disuelve y el exceso se dispersa como
una suspensién. Materiales adecuados para esta funcidn incluyen
los mencionados anteriormente junto con acidos grasos C 12-—02 o y
ciertos é&steres de los mismos solubles y dispersables en agua.

Como anteriormente se ha indicado, la relacidén en
peso de adyuvante:precursor puede tener un valor de hasta 10:1
pero puede limitarse a valores inferiores al anterior por las
limitaciones impuestas en la carga del sustrato.
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Para materiales precursores que funden en la gama
éptima, es decir 40-802C, no es esencial un adyuvante orgénico
como auxiliar de procesado en el método preferido de preparacién
de productos segln la invencibén. Dichos materiales pueden fun=—
dirse y aplicarse directamente al sustrato y, realmente,pueden
emplearse como vehiculos para otros componentes de 105'productos,
tales como agentes quelantes sélldos o surfactantes n5 ibnicos
liquidos. Sin embargo, pueden utilizarse todavia los adyuvantes
de carfcter cérec con el fin de proporcionar solidez al procaso,
por ejemplo reduciendo la formacidn de polvo, para asegurar una
répida velocidad de liberacidn y disolucibdn del precursor en me-
dios acuosos y/o para modificar las'caracteristicas superficiales

del sustrato tratado.’

——
.

4En su empleo, los productos aditivos de esta irven-—
cién se introducen en el licor de lavado en un punto del proceso
de lavado en donde la formacién de la especie blanqueante peroxi-
orgénica es del méximo valor. En la préctica, se obtienen los re~
sultados dptimos, independientemente del ciclo de lavado empleado,
cuando los productos aditivos de la invencidn se alimentan a la

-mAquina al mismo tiempo que la carga de género., Para aquellas ma-

quinas que incluyen un ciclo de prelavado, se prefiere la adicién
del producto aditivo al comienzo del ciclo de lavado principal.

La invencidn se ilustra en los siguientes ejemplos
no limitativos, en los cuales lasfﬁértes y porcentajes se ofrecen
en peso a menos que se especifique lo cbﬁkrario. La referencia
hecha a un método de ensayo para evaluar la eficacia de los pre-
cursores de compuestos peroxi en la formacidén de especies blan-
queantes peroxi orglnicas es el procedimiento que a continuacidn

se indica.
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Ensayo de perhidrdlisis del activador

Se aflade 1 milimol del precursor de compuesto peroxi®
a una solucidn agitada de 0,9 g de perborato sbdico tetrahidrata-
do, 1,25 g de pirofosfato sbdico decahidratado, 35 ppm de EDTA

'y 0,25 g de tetrapropilembencenosulfonato de sodio en 500 ml de

agua destilada mantenida a 252C mediante un bafio de agua en cir-
culacidn, y se agita mecanicamente. ' :

3 Los precursores solubles en agua se pueden affadi» di-
rectamente. Otros materiales pueden ser pre~disuéltos

.....

con la especle presente, por eaemplo 1,4~d10xano. En
tales casos, el volfmen de agua destilada deberé Te-
. duclrse a 490 ml. '

"En el espaclo de 20 minutos desde la adicidn del
precursor, se extrée al menos wna parte alicuota de 10 ml y cada 
parte allcuota se afiade a una mezcla de hlelo-agua destilada
y 100 g de agua destilada y 15 ml de &cido achtico glacial.

Se afiaden 0,05 g de yoduro potfsico y la mezcla se valora in-
mediatamente con solucidn de tioswlfato sbdico 0,07 molar
utilizando un indicador de yodo ('Iotect' de British Drug Houses
Limited)hasta el primer punto f£final (azul/negro—>- incoloro). ‘
Los precursores que reqﬁieren una valoracidén superior a 2 ml

de tiosulfato sbdico 0,01M son los materiales preferidos para
los fines de &sta invencidn. '

EMPLO 1

, Se fundeo-acetoxibenzoato de metilo (M0AB) (p.f.
499C) y se mantieme a una temperatura de 602C. Se prepara una
hoja de sustrato de 22,5 cm x 27,5 cm a partir de un rollo de

.fibras de celulosa regenerada depositadas al azar con un ca-

libre de 3 deniers, aglutinadas con un aglutinante de acetato
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de polivinilo (70 % de celulosa, 30 % de sblidos de agluti~
nante) y que tiene un pesq base de 1,9 g/hoja. El sustrato

se impregna por inmersibén en la fusibn y el .exceso de precur-
sor se separa pasando la hoja entre un par de rodillos uno de
los cuales presenta una superficie de caucho y el otro de
acei*o inoxidable caliente. La hoja se enfria entonces para
solidificar el precursor y se pesa, encontréndose una carga
de 6 g/hoja, es decir una relacién en peso de precursor: sus-—
trato de 3,1:1. La hoja tiene un tacto tersc y pudo conformar-
se en un rollo de 4 cm de difmetro sin dificuitad alguna.

, Las hojas producidas de acuerdo con el ejemplo
anterior se utilizan en un ensayo en el cual se comparan
el rendimiento blanqueante de tres productos. Los tres pro- '
ductos son: - '
A. Un detergente de lavado gramulado, disponible en el c¢n-
mercio, ‘conteniendo 28 % de perborai:o sbédico.
B, Un pro_duéto de lavado blanqueante a baja temperatura

"standard" que comprende la formulacidén A reemplazando

. e

10 % de perborato por 6 % de precursor de compuesto =i~ .+
peroxi orghnico disponible en el comercio més 4 % de
sulfato sbdico. '

C. Formulacibdn A con una hoja del ejemplo 1.

Cada producto se afiade a una maquina lavadoro
conteﬁiendo 1,80 kg de ropa sucia en 30 litros de agua de
182 Clark de dureza, para dar una concentracidn del producto
de 0,50 %. Sobre esta base, se afladen 9 g del precursor en el
producto B en comparacién con los 6 g de 'MOAB en la hoja

afladida con el producto C.

Se manchan muestras de algodbén blanco y de una
mezcla de poliéster—-algoddn 50/50 con manchas de vino y té
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¥y las muestras manchadas se afiaden a las cargas y se lavan’
con cada formulacidn a temperaturas de 402C y 602C durante

15 y 25 minutos respectivamente. En cada ensayo, las formula-
ciones B y C proporcionan ambas una eliminacibn de manchas
mejor que la formulacidn A; y la formulacidn C no es signifi-
cativamente diferente a la formulacidén B. '

'Este resultado demmestra que un productb adici~-
vo representativo de la invencibn, cuando se afiade a un .
licor de lavado detergente convencional, . proporciona un biggr
queo equivalente de una formulacibén detergente que contiene
blanqueante peroxi inorgénico y un precursor blanqueante de~
peroxi orgénico'standafd. Por otra parte, éste rendimiento
blanqueante se obtiene sin 1los dafios de color en forma de mc—

" tas asoclados con los-productos blanqueantes peroxl orgénl—

coS. granulados.

_Se obtienen resultados blanqueantes comparables
a los sumiﬁiétrados por el producto C anteriormente, cuando se
utilizan hojas'en las cuales el o-acetoxibenzoato de metilo.es
reemplazado por anhidrido benzoico, benzoato de fenilo o an-
hidrido maleico,

EMPLO 2

Se prepara una fusidn deo-acetoxibenzoato de me-

tilo y se apllca, utilizando la técnica del ejemplo 1, a un

sustrato que comprende 100 % de fibras de rayon dep051tadas

al azar, no blanqueadas, de 5,5 deniers, aglomeradas con un
aglutinante de acrilato -de etilo (Rhoplex HA8) (70 % de fi-
bras, 30 % de aglutinante) para dar un peso base de 1,55 g por
hoja de 27,5 x 22,5 cm. Después de separar del sustrato el
exceso de material fundido y wma vez enfriado, la carga de
precursor resulta ser de 3,9 g, es decir una relacibn en pe-
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so de precursor:sustrato de 2,5:1. La hoja tiene wm tacto

terso.

Se obtiene un producto satisfactorio cuando el
sustrato de fibra de rayon se sustituyé por una hoja de espuma
de poliuretano hidréfila prepara a partir de "Hydrofoam" (mar—
ca registrada), con una demsidad de 0,036 g/cm3 y un recuents
celular de 60-30 por 25,4 mm.

- EJEMPLO 3

A una tempeiatura de 7090,'se pPrepara una fusidn
que comprende una dispersién de 50 % de &cido o-acetoxibenzéico
(punto de Pusidn 1359C) en 50% de cido mirfstico. La fusibn se
aplica utilizando la_técnica del ejemplo 1 a un sustrato no te-

- Jido qué compfende 100% de fibras de raydn, depositadas al azar, . ,
no blanqueadas, con un denier de 3 y aglomeradas con un agluti-

nante de acrilato de etilo (Rhoplex HA8) (70% de fibras,

30% de aglutinante) para dar wm peso base de 1,6 g/hoja. La
carga de la fusidn, tras el enfriamiento, resulta ser de 5 g
por hoja, proporcionando asi una relacidn de precursor:sustrato
de 1,6:1. La hoja tratada era de tacto liso y flexible.

Se obtienen productos con caracteristicas cuando la
fusidn comprende una dispersidn de 50% de o—-acetoxibenzoato de
Penilo en 50% de polietilenglicol 6.000; 40% dé diacetildimetil=
glioxima, 60% de polietilenglicol 6.000; 75% de tetraacetilmeti~
lendiamina, 25% de polivinilpirrolidona de peso molecular
700.000; 40% de &cido o-acetoxibenzbico, 60% de Acido miristico;
30% de tetraacetilglicourilo, 70% de &cido miristico; 60% de
anhidrido fthlico; 40% de polianhidrido poliazellico de peso mo-
lecular 1.500. Se obtienen resultados blanqueantes equivalentes
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a los del producto C en el ejemplo 1, cuando las hojas se utili-
zan en un licor de lavado que contiene un detergente de lavado
a base de perborato o percarbonato sbdico.

EJEMPLO 4

Se prepara una mezcla de 85% de o~acetoxibenzoato

" de metilo y 15% de polietilenglicol 6.000 ¥ se funde a 602C.,

La fusién se bombea a una tobera de extrusidn que tiene un ori-
ficio ranurado que se extiende de forma horizontal lateraliente
bajo una banda en movimiento del material de sustrato del ejemplo
2 que se desenrolla a una velocidad de 24 metros/mimto. La fu-
sidn se extruye de modo que impregne al material en todo su an-

~cho, favoreciéndose adicionalmente el eéparcigo del material
 fundido mediante paso del sustrato tratade a través de un par

de rodillos situados irmediatamente aguas abajo de la tobera o
boquilla de extrusidn. La banda de sustrato tratado se enfria
mediante paso sobre rodillos de enfrlamlento adicionales antes
de recogerse en un carrete de almacenamlento v separarse para
su cortado y envasado. La carga consegulda por 619 cm de &rea
de hoja es de 6,1 g, es decir una relacidn de precursor:sustrato
de 3,3:1. '

~ Se obtiene un producto satisfactorio cuando la car—
ga de presursor se aumenta a 13,2 g, es decir una relacidn de

precuréorrsustrato de 8,5:1. Igualmente, se obtiene un producto

céreo homogéneo con una fusidn de 7 g de peso total, comprendien
do una mezcla de 10% de MOAB y 90% de estearato de sorbiténm,

es decir una_relacién precursor: sustrato de 1:2,2 y wna relacién
precursor:adyuvante de 1:9. Se obtienen resultados comparables
cuando el o-acetoxibenzoato de metilo se susfituye por dinitrilo
de &cido succinico, anhidrido maléico o polianhidrido poliazeldi

Cca.
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Igualmente, se obtienen productos satisfactorios
cuando el momoestearato dé sorbitén se sustituye porruma mezcla
que comprende 60% de alcohol de sebo condensado:con 30 moles de
bxido de etileno, 20% de cloruro de dimetildiseboamonio y 20%
de monoestearato de sorbitémn.

} EJBMPLO 5

- Se sigue el mismosprocedimiento del ejemplo 4 salvo
que la fusibn comprende una mezcla de 86,5 % de o-acetoxibanzoato
de metilo y 13 5 % de &cido mirfstico. Se obtiene wna carga de
6,6 g/619 cm proporcionando wna relacidn precursor:sustrato de
3,1:1. La banda tiene un tacto céreo liso y es muy flexible,

EJEMFLO 6

Se sigue el procedimiento del ejemplo 5 salvo que
la fusibn comprende una mezcla de 86,5 % de o-acetoxibenzoato de
metilo y 13,5 % de &cido miristico. Se obtiene una carga de

6,6 g/619 cm? proporcionando una relacidn precursor:sustrato de

2,631y un producto £lexible.

La ad1c16n de 0,5 g de &cido succinico a la fusidn
anterior propgxc1ona un producto que tiene wna textura superfi-
cial més lisa. La fusibn de o-acetoxibenzoato de metilo/4cido
miristico se sustituyé por una fusidn de 25% de N-acetilcapro-
lactama, 75% de 4cido miristico (sblido a 402C) obteniéndose un

" producto céreo 1iso con la misma carga de fusibn.

IR

EJEMPLO 7

Se sigue el procedimiento del ejemplo 3 excepto que
el &cido miristico se sustituye por una mezcla de partes iguales
de monoestearato de sorbitén y poliefilenglicol 6,000, Se obtie-
ne uvn producto laminar flexible liso con una carga de 5 g de fu~
sidn por hoja, es decir uma relacidn precursor:sustrato de
1,611,
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Se obtienen resultados similares cuando las 4,5

-partes de &cido miristico del ejemplo 3 se sustituyen por 4,5

partes de una cera de parafina de punto de fusibn 552cC.

ETEMFLO 8

Una mezcla consistente en 95% de o-acetoxibenzoato
de me?:ilo:y_ 5 # de polivinilpirrolidona de peso molecular
700.600, se funde para dar un 1iquido con wna viscosidad apro-
ximada de 170 centipoises a 602C. Se affaden 0,1 % en peso“ﬁ'e'
perfume a esta mezcla la cual se mantiene en estado fundido a

'tma'temperatura de 60-702C en un baflo electricamente calentado.
.Se dispone una banda continua de sustrato de modo que un bucle

del rodillo pasé déscendentemente por el mismo y a conmtiruacidn
ascendent.éﬁente, al objeto de impregnar la banda, siendo retira-

. da 1a banda del bafic mediante un juego de rodillos recogedores

ajustables situados por encima del bafic. Uno de los rodillcs
tiene la si:.perficie de caucho y el otro es de acero inoxidable
¥y se encuentra calentado.

El sustrato comprende una banda'no tejida de celu~
losa regenerada al 100% de fibras de calibre de denier 3, aglu-
tinadas con acetato de polivinilo (70% de fibras, 30% de agluti-
nante), para dar um peso base de 1,55 g/619 cm2. El espesor de
la l?ax_lda es de 0,127 mm. ' '

Con una te’mpefatura de rodillo caliente de 55-~702C
y con una velocidad de alimentacidn de la banda de 1 metro/mi-
nuto, se obtiene un producto laminar con una carga de 6 g/619
cmz, es decir una relacidn precursor:sustrato de 3,7:1. Tras

enfriarse, el pi'oducto laminar tiene un tacto liso y flexible.

EJEMPLO 9

Una mezcla de 75 partes de anhidrido benzdico
(BAM) punto de fusidn 402C y 25 partes de tetraacetilglicourilo
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(TAGU) punto de fusidn 2372C, se combina y calienta a 602C pa-
ra formar una dispersidn fundida en la cual el BAN se forma
como una fase continua. La mezcla se pasa entonces a través

de un molino coloidal Premier '84" (fabricado por Premier
mi;gg. Mills Ltd., Walton;on-Tha:nes, Surrey, Inglaterra)
diseffado para suministrar una corriente de producto que con=-
tiene particulas de un tamafio superior a 50 micras, determinado
por examen microscédpico del producto. La dispersiéa triturada
se alimenta a wna artesa formada por la linea de presib de un
par de rodillos horizontales accionados, calentados para man—
tener la dispersifn en estado fundido. Un rodillo de 254 mn de
ancho de fibras de celulosa regenerada depositadas al azaw,

de 3 deniers de calibre, aglutinadas com un aglutinante de
acetato de polivinilo_(70 % de celulosa, 30 % de sblidos
aglutinantes) vy queﬂziene un peso base de 1,55 ¢/625 cmg, se
impregna mediante su alimentacidn descendente a través de ia
fusibn hasta el interior de 1a:fiinea de presidn. El paso de
la hoja a través de la linea de{presién elimina cualquier exceso
de mezcla precursora del sustrato, el cual se enfria entonces
para solidificar el precursor, se corta en hojas cunadradas de
254 mm y se pesa. Cada hoja resulta temer una carga de 8 g,

es decir una relacidn en peso de precursor:sustrato de 3:1.
Las hojas tienen un tacto liso. E1 producto aditivo para la-
vado preparado de acuerdo con el procedimiento anterior se en-

saya como sigue:

Tres lotes familiares de ropa sucia separados, de
3,60 kg, incluyendo camisas y ropa interior, se lavan a 602C
en 20 litros de agua de 182 H (Ca:Mg = 5:1 molar) usando un
detergente comercial que contiene 25 % de blanqueante de per-
borato sbédico a una concentracidén de 0,7 % en el licor de la-
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vado. Cada lote incluye muestras de géneros de color conoci-
dos como sensibles al blanqueo. & wno de los licores de la-
vado se afiade una hoja de producto aditivo como anteriormente
se ha descrito, incorporando un segundo licor de lavado una

5 hoja similar que lleva 6 g de BAN solamente, y el tercer li-
cor es un licor de control al cual no se ha affadido ningln
producto aditivo. . '

El examen visual de las muestras de color sensible,
lavadas y blanqueadas en seco, proporciona los siguientes re-
10 sultados, expresados en una escala de  1+10 de diferencia de
color con respecto al color de la muestra antes del lavadoe
En &sta escala: .
10 constituye la decoloracidén completa
1 conézituye ninguna diferencia de color ﬁreceptible
Control , 2
15 A » Control + 6 grs. BAN 8
Control + 6 grs.BAN + 2 grs.TAGU 3

Puede observarse que la adicidn de un precursor de
4cido peracético de répida perhidrdlisis reduce considerablemente
la téndencia a la pérdida de colores sensibles en el blanqueo

20 cuando se trata con un producto aditivo blanqueante de &cido
perbenzoico,

Se obtienen resultados similares si el anhidrido
benzoico se sustituye por N-benzoilbencimidazol, N-benzoilinfida-
zol, benzoato de fenilo, benzoato de m-clorofenilo o NyN-diben-

25 zoilanilina,

Se obtienen resultados similares si el tetraacetil-
glicourilo se sustituye por e-acetoxibenzoato de metilo, tetra-
acetilmetilendiamina, N-acetilcaprolactama, p-acetoxibenceno-
sulfonato de sodio o diacetildimetilglioxima.

30 EJEMPLO 10
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Freparacidn de 2,2-di(4~hidroxifenil)-propano-diacetato

‘duoto tiene wn punto de fusién de 79-80°C y su espectro IK

» Se disuelven 228 g (1 mol) de 2,2-di(4-hidroxi-
fenil)propans (Bisfenol A suministrado por Shell Chemiocal Co.,
Manchester, Inglaterra) en 1 litro de 4ocido acético glecial
a 20°C, Se efiade a la soluoién 1 ml de doido sulfdrioo al 98%
¥ en wm peri:odo de 30 minutos se efiaden.lentamente, oon aglta-
0ién, 255 g (2,5 moles) de anhfdrido acético. Terminada la adi-
cién, el producto se vierte en un exceso de agua y el precipi-
tado resultante se filtra, se lave con agua y se sec&. El pro-
muestra un mdximo en une longitud de onda de 1750 om"'l, ocarac—
teristico de la sgrupacidén acetilo. La espectroscopfa RMN de~
nuestre la presencia de dos grupos acetilo.

| El ensayo- de perhidrélisis.'indicado antericrmente
ge reeliza con 0,228 g (1 mmol) del producto enterior, obtsnidy
dose un tftulo de 3,9 mt de tiosulfato sédico 0,1N sobre una |
muasfra tomada 5 minutos despuds de la adicién del precursor
e la sdlucién de perborato sédido.

Se mezclan 100 g de diacetato de Bisfenol 4,
preperado como anteriormente, oon‘ 100 g de polietiiengliool
6000 y se calienta a unos 90°C pars former una fusién. Esta se
aplica luego & une hoje sustrato de celulosa regenerads con un
peso base de 1,65 g usando la téonica del ejemplo 9, paras dar
una carga de 1L g','es ‘decir una relacién preoursér/sus-brato de

343331, - .

En el ejemplo anterior, se sustituye el diacetato
de Bisfenol A por una mezcla 50:50 de diaceteto de bisfenol A
y N-benzoilimidazol (p.f. 202°C) la ocual se somete, como una
dispersién fundida, & trituracién en un molino coloidal Premiex
para dar un tamafio.de pertficula inferior a 50 mioras, antes de

la aplicacibn gl sustrato. Se obtiene un producto equivalente.

En el ejemplo anterior se obtienen resultados simi-
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lares si el polietilenglicol 6000 se sustituye por 4cido estead
rioco, alcohol de sebo condensado con 25 moles de 6xido de eti-
leno o una mezcla de los mismos,

EJEMPTO 11 o

Se prepara-una mezclas de 50 pertes de tetra~

aceyiletilendiemina (p.f. 148°C), 10 pertes de auhfdrido ben—
zoioo (p.fs 409C) ¥ 40 partes de 4cido estedrico (p.f; 69°C),
fundiéndo primeramente el 4cido sstedrico y el'anhidrido ben-
zoico entre s{ & wna temperatura de 75°% y afiadiendo luego la
TAED, Siguiendo el procedimien%o del e jemplo 9, me preparsa ﬁna

2

hoja producto que tiens una oarga de 10 g/625 om” acon wma rele-

cibn precursor:sustrato de 4:1 y oon una relacidén de precurso-—

EJEMPLO 12 | o

Ia mezelm auxiliar de procesado-precursor del
ejemplo 11 se'aplica a una hoja de espuma de poliureteno hidré-
£ila conrmna densided aproximadas de 0,0385 g/om’ y un recusnto
celular de 60-80 por cada 25,4 mm lineales (Hydrofoam suminis-
trado pér Soott Paper Co., Eddystone, Pennsylvania, USA); Ia

hoja tiene un peso base de 2 g/625 em®

Jsla relacién precursor:
sustreto es de 5:1, con una rélaqidn de precursorses perbenzoico
peracédtico de 1:5.
EJEMELO 13

Une hoja no tejida de 254 mm x 254 mm, que compren
de %0% en peso de fibras de ocelulosa régenerada v 30% de aglu~
tinante de amerilato de etile, con un peso base de 1,6 g/ﬁoja,
se impregna con wna mezcla de 5 g de para-acetoxibencenosulfons
de sodio, 1 g de 4cido etilendiaminatetrametilenfosfénico y 5 g
de deido léurico, a una temperature de 55°C, y se afiaden los

restantes ingrédientes para formar una lechadas en la cual se

{

to
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sumerge la hoja. La hoja impregnada se pasa entonces entre un
juego de rodillos para separer el exceso de mezcla. Se obiiene
wna carga de 11 g, es deoir una relacién en peso precursor-sus

trato de 3,12:1. ‘
S1 el pare~acetoxibencenosulfonato de sodid se

reemplaze por wna mezole 50/50 de anhfdrido benzoico y o-ace-
toxibenzoato de metilo o por tetrescetiletilendiamina, disceta
to de bisfenol A, 1,3,5~triacetil-2,4,6-triazina, p-acetoxi-
acetofenons o diace%ildimetilgliozima, ge obtiene un producto
equlvalente. .
' Si el EDTMP se reemplaza poﬁ NTMP, foido sucof-
nico o 4eido dietilentrieminopentemetilenfosfénico, se obtienen
resultados similsres., | '
EJEMPT.O 14 : » _
 Se sigus el procedimiento del ejémplo 13 para
proporcionafvuna mezcls de 5 g de dimoetato de bisfenol A, 5 g
de polietilenglicol 6000 y 1 g_dé dcido etilendiaminatetrameti-
lenfosfénico sobre una hoja sustrato de celulosa regenerads de
254 mm x 254 mm con un peso base de i,6 g/boja. La hoja produc-
to tiene una textura lisa y homogenem y es de naturaleza Tlexi~
blev
EJEMPTO 15

' Usando el procedimiento del ejemplo 13 se pre-
paran como sigue los productbs aditivos de lavado A y B segin

la presente invencidn:

A B
EDIE 1 g EDTIP 1,5 &
TAED 4 g TAED 5 &
Acido
estedrico 2 g Acido ldurico 3 8




10

15

20

25

'se eplica luego &l sustrato.

'metiiendiamina‘(TAﬁD) y 8¢ mezcls con 50 partes de Dobanol

A B
TAEZS 2 g TAE25 3 g
copolimero de
' metilvinileter/

anh{drido maleico,
geso molecular

50.000 1 g
9 g 13,5 &

Sustratos: . Sustratos - ..
hoja no tejida de fibra de hoja no tejida de fibra de: .
celulosa regenerada conte- oslulose regenerads (1,5 denier)
niendo 30% en peso de sglu~ ‘conteniendo 30% en peso de aglu
4inante de acrilato dezetilo: tinante de acrilato de atilo.
Pego base 1,6 g/625 om=. Peso base 3,25 g/625 em=.

Se prepara en cade caso une fusidn del écidou
carbox{lico y del etoxilato alcohbélico ¥y se incorporen en ls

misma los restantes ingggdientes como una dispersién, la cual

EJEMPLO 16 _
I 'Se funden a 70°C, 50 partes de tetrascetilhexas

(RTM) 45E15 y 10 partes de la sal sédica de deido etilendiamins-
tetrametilen~fosfénico, Esta mezola se use pars impregnar un
sugtrato fibroso no tejldo empleando el procedimiento del e jem-

plo 4, para dar un producto aditivo de lavado que tiene la

oombosici6n:
TAHD > 8
Dobanol 45E15 >e
EDTMP ' lg
Sustrato 1,58 g

(relacién en peso precursor:sustrato T,1:1)

El sustrato comprende 100% de fibras de rayon

depositadas al azer, no blanqueadas, de 5,5 denisrs, aglomeradxy

L
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86 sustituye por doido dietilentriaminopenxametilenfosfdnioo

"8l el TAED se sustituye por uno cualquiersa de los sigulentes
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con un aglutinante de morilato de etilo (Rhoplex HA8) (70% de
fibres y 30% de aglutinante), pers dar un peso base de 1,55 g
por 625 om?, _ '

Se obtiene un producto similar con un sustrato
que comprende 100% de fibras de rayon depesitadas al ézar, sin
blanqueer, con un denier de 3 y peso base de 1,6 g/625 om?,

Se obtiens un producto equivalente si el EDTMP

(TETPUP) 0 doido nitrilotrimetilenfosfdnico (NTMP).
EJEMELO 11 S 7 ‘

Tna hoja mo.tejida de 305 m x 254 m, que come
prende una mezela aglomerada de’poliéaterybulpa de madera,
sumins$rads por Ghicopqe'Mhnufaoturing Cosy Milltown, New
Jersey, USA, con el nombre de cddigo SK 650 WFX'S;%, que tiene
un peso bese de 50 g/, se impregne con wne mezcla de 5 g ds
TAED y 1 g de EDTNP dispersados en una mezcla de 6 g de Dcbanol
45E7 Y 6 g de polietilenglicol 6000 usendo el método del e jem—
plo 47 El producto impregnado es sufichentemente rfgido para
ser auto-soporiante cuando se soporta horizontalmente de uno
de los bordes y tiene unstacto .cereo y liso.

Se obtiene también un producto satisfactorio

ouandb el sustrato se sustituye por une hoja de espuma de poli-

ureteno de 229 mm x 102 mm oon une densidad de 20 kg/m, un

espeéor de 3 mm, siendo la carga de produsto por hoje de 18 g.
Se obtienen resultados simileres a los anterior?s

compuestos: p~acetoxiascetofenona; 1,3,5-triacetil=3,4,6-tri-

azina; diacetildimetilglioxima; diacetato de 2,2-di~(4-hidroxi
fenil)propano; tetraacetilhexametilendiamina; tetrascetilhidre

zina; o-acetoxibenzoato de metilo; tetraacetilglicourilo; 6
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Negoetilcaprolaoctama.

Iguslmente, se obtienen resultados simileres si

el polietilenglicol 6000 se sustituye por triestearato de sor- |
bitan,

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificqpiones de detalle en cuanto no
alteren su principio fundamental.

.....
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REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento de obtenocién de un producto adi~-
tivo para lavado, compuesto.de un sustrato sélido no- parti-
cula@:en combinacién, liberable de ague, con un precursor de
compﬁesté peroxl, ocaracterizedo porque comprende las etapas:
~ (a) formar uns masa fluida que comprende al precursor de
conpuesto peroxi, ,

(b) trater el sustrato sélido no particulado con la masa _
fluida de modo que meximice lz superficie en contacto con la
mass, f;uida Ng '

(¢) causer la solidificacidn de la mass flwida pars proﬁdr—

oionar une relaocién en peso de precursor-sustrato del orden

de 30:1 a 1:10,

2.~ Procedimiento ségﬁn la reivindicacidn 1, carace

terizado porgue la relacién en peso precursor-sustrato es de-

34~ Procedimiento segdn cuslquiera de las reivindi-
caciones 1l y 2, caracterizado porgus la relacién en peso de

preoursor:sustrato es de 8:1 a 1l:24

44~ Procedimiento segin oualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porgue el preocursor del ocompues-
to peroxi se elige entre compusstos que tienen un rendimiento
tal que, en el espacio de 20 minutos de préparar uns solucidén
acuosa de 0,002 moles/litro de los mismos, a 25°C, conteniendo
perborato sédico a un nivel de 1,8 g/l, pirofosfato sédico a un
nivel de 2,5 g/1 y EDTA & 35 pmm, 10 ml de la misma libera

yodo de ume solucidn acidificada de yoduro potdsico a 0°C, de
modo que se requieren el menos 2 ml de tiosulfato sédico 0,01M
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tetraacetil-metilendiamina, p~acetoxiacetofenona y diacetato
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para su neutralizacidn, empleando un indicador de almiddén.,

5.~ Procedimiento segtn la reivindicacién 4, carac-
terizado porque el precursor del compuesto perozi orgénico

se eligse entre anhidridos, ésterés, imides y oximas,

6= Procedimiento segin la reivindicacién 5, cérac-
terizado porque la mesa fluida comprende un precursor de com-
puesto peroxi fundido que tiene un punto de fusién de 40 a .
95°Cs ' '

Te= Procedimiento segin la reivindicacién 6, carao-
tarizado porque el precursor de compuesto peroxl se elige'énxr
o-acetozibenzoato de metilo, tetraacetil-hexametilendismine..

de 242-di~(4~hidroxifenil)propanc.

8.~ Procedimiento seghn cualquiera de las reivinéi—
caclones 1 a 7, caracierizado porque la masa fluida comprends
‘tambidn un auxiliar de procesado orgdnico, sustancialments no
higrosoﬁpico, qué tiens wn punto de reblandecimiento superior
a unos 40°C, siendo tal 1la cantidad del auxiliar de procesado
que la relacidn en peso de euxiliar de procesado:susirato no
excede ds 20:l.

9+= Procedimiento segin ouélquiera de lags reivindi-

caciones 1 a 5, caracterizado porque comprende las etapas de:
(a) formaer wia mezcla de un precursor de compuesto peroxi
orgdnico que tiene un punto de fusién supericr a 95°C con un
auxiliar de procesado sblido, orgénico, no higroscépico, que

tiene wa punto de reblandecimiento inferior a 80°C, siendo la

relacidén en peso del precursor al auxilier de procesado de

[

2021 a 1:3,
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| de blangueo, no giendo superior a 20:1 la relacidn en peso de

2 D -
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(b) calentar dicha mezcla a une temperatura no superior
a 80°G, pere dar una masa fundide fluids dentro de la cual
estéd el precursor uniformements dispersado,

(¢) tratar el sustrato sélido no particulado al objeto de
depositar dichs masa fluida sobre el rismo, pera proporclonar
uns relacidn en peso de auxilier de procesado:susirato no su-

perior a 20:1 y
(d) enfriar el sustrato Itratado con el fin de sgolidificax

la mass fundida Fluidg.

10.~ Procediniento segén la reivindicacién 5, oaras-
terizado porqus el precursor de compussto peroxl orgdnico se

elige entre acetoxibencenosulfonato de tetrascetil-etilendis

nina~tetraacetil-glicouril-gsodio, triacetilgvanidine y dimetil.

diacetil-glioximg, -

1l.~ Procedimiento segin cualquiera de lasg reivindi-
caciones 8 2 11, caracterizado porque el auxiliar de procesa-
do .orgdnilco se elige entre'poli#inilpirrplidona de peso mole~
cular 44.000 - %O0.000, dcidos grasos 012~18 y sug dateres y
emidas ¥y polietilenglicoles de pesc molecular superior a 4.000}

l2.~ Frocedimiento segin cualgqulera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque la masa fluida com-

prende también uno o més componentes funcionales elegidos entre

gurfactantes, agentes quelantes, agentes modificentes del espu-
medo, agentes antl-redeposicidn y de suspensién de la suciedad
agentes svavizantes de géneros y antistdticos, enzimas, perfu-

mes, agentes colorantes, abrillantadores Spticos y catalizadores

cada uno de tales componentes funcionales a dicho sustrato.
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13+= Procedimiento segin la reivindicaciénl2, carac—
terizado porque la relaocién en peso del precursor ds compuestho

peroxi al pego Bofal de componentes funcionales es del orden
de 500:1 & 1:15. |

14— Procédimiento segtn la reivindicacidn 12, carac-
terizado porque el surfactante comprende un surfactante alco-

xilado no iénico que tiene un valor HLB de 8§ a 17.

15.— Procedimienio segﬁn 1a reiv1ndicacién 14, carac~
terlizado porgue el surfactanme alcoxilado no idnico es un
etoxilato alcohélico lineal o ramificado Cyy ;g que contiens
de T a 20 grupos dxido de etileno por mol de glcohol.

16.~ Procedimiento segﬁn la reivindicacidn 12, carac-

terigado porque el agente gquelante comprende un dcido polibdsil

co orgdnico, presente en una cantidad tal que la relacién en

peso de zgenbts quelante:sustrato sea de 5:1 8 1:20s

1T+ Procedimiento segin la reivindicacién 16, carac—
terizado porque el dcido polibdsico ée elige entre &cido nitri

1otrimetilenfosf6nicb,.écido etilendiamina tetrametilenfosfé—
nico, dcide dietilentriemine pentametilenfosfénico, deido suc-
cinico y doido glutérico, presente en una cantidad %al que ls
relaoidn en peso de dcido polibdsico:sustrato sea de 1:l a 1:20.

18.~ Procedimiento segin cualauiers de las reivindi-

1o

cacionss 2 & 17, caracterizado porque el sustrato es una lédmin:
flexible, -

19.~ Frocedimiento segin la reivindicacién 18, cerac-

terizado porgue la ldmine flexible es soluble en agus.

20.- Procedimiento segén la reivindicacién 18, cerac—
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texrizado porqus la léming flexible se forme a partir de un
material espumado o fibroso insoluble en .agua.

2l.,- Procedimiento: segin la reivindicacién 20, carac~
Yerizado porque la lémina f£lexible es {ha ldmina fibrosa no
tejidas ' ' ,

22.,— Procedimiento segin la reivindicacién 21, carac-
terizado porque la ldmine fibrosa comprende un material no
tejido del cual al menos una proporeidén es sintdtico, agluti-
nado con un aglutinante insoluble en agua. | '

23+~ Procedimiento segin la reivindicacidn 22, carac-

terizado porque la 1émine se forma con aberturas que se exvilsn
den entre cada cara Ge la misma, teniendo de 10 a 18 aberturas

por em?® v.siendo el pesd base de la lémina de 40 a 60 g/ma..

_ 24+~ Procedimiento de obtencidn de un producto aditi-
Vo para lavado, tal y como queda sustancizlmente descrito-

. eén la presente Memoria,

P m..‘,..., -

Esta Memoma consta de 74 hojas escrltas a méqulna por
, una sola cara. ' '

-

Madrid, -1
THE PROCTER & AMBL
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