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La p resen te  P aten te  de Invención teñe por o b je  

to  g a ra n tiz a r  e l  derecho a l a  fa b r ica c ió n  y explotación  

ex c lu siv a  de unos perfeccionam ientos en e l  ensam blaje de 

n ú cleos, coronas p o lares  y p la to s  de bobinas en a lte m a -  

5 dores a v o lan te  m agnético.

Con e s ta s  m ejoras e l  m ontaje d el a ltern ad or a 

v o lan te  magnético re s u lta  a un co sto  mucho más reducido 

ya que se p recisan  menos u t i l a je s  y mas sim ples. En e l  -  

caso  p a r t ic u la r  de lo s  núcleos se d esp erd icia  menos cha­

lo pas ya que es p o s ib le  d is t r ib u ir  la s  fig u ra s  de la s  p ie ­

zas en e l  ancho del f l e j e  a c o r ta r .

Todo e l lo  contribuye también a dism inuir e l 

tiempo de m ontaje.

E l prim er perfeccionam iento se  r e f ie r e  a que 

15 la s  bobinas se  preparan bobinándose sobre e l  c a r r e te  em­

pleando máquinas m ú ltip le  y,' después d el bobinado,! cada 

bobina se  monta en un seminúcleo co n stitu id o  por e l  t r a -  

. mo oblicu o  s a lie n te  por un te s te r o  del c a r re te  que l le v a  

lo s  o r i f i c i o s  de a n c la je .  El extremo del tramo re c to  del 

20 seminúcleo que so b resa le  por e l  o tro  te s te ro  del c a r re te , 

l le v a  un s a lie n te  de p e r f i l  redondeado que se ensambla 

en l a  concavidad corresp ond iente del o tro  seminúcleo que 

. e s tá  co n stitu id o  só lo  por la  p a rte  o b licu a  con o r i f i c io s  

de a n c la je , formándose en conjunto l a  forma f in a l  de 

25 puente de lo s  n ú c le o s ..L a  gran v e n ta ja  de e s te  p e rfe c c io  

namiento es que, a l  poderse disponer e l  núcleo en dos

-  2 -



p a rte s  ensam blables, pueden h acerse  la s  bobinas en máqui 

ñas m ú ltip les .

El segundo perfeccionam iento se r e f i e r e  a la s  

coronas p o la re s . En lo s  sistem as conocidos para e l  ensam 

b la já  de la s  masas p o lares e imanes, era  p re c iso  emplear 

h asta  la  inyección  un aro de acero  in oxid ab le  amagnètico 

que mantuviera lo s  elementos en su s i t i o .  E ste  aro o zun 

cho queda eliminado empleando la  p resen te  m ejora que no 

a l t e r a  la s  condiciones de seguridad en la  manipulación 

p rev ia  a l a  in y ecció n . E ste  segundo perfeccionam iento se 

c a ra c te r iz a  porque, formando una so la  p ieza , se estab lecen  

la s  dos semimasas p o lares que re tie n e n  en su cen tro  a un 

imán. E stas dos semimasas p o lares están  unidas envolvién . 

do e x te r io r  o in teriorm en te  a l  imán, según que e l  e s ta ­

to r  sea e x te r io r  o in t e r io r ,  por un puente formando par­

te  de la  misma p ie z a . Los cantos ra d ia le s  de e s ta s  semi­

masas p o lares presentan respectivam ente un s a lie n te  en 

forma de doble d ien te  y un refundido de la  misma forma 

que perm ite e l en ca je  con lo s  elem entos correspondientes 

de la s  semimasas p o lares  inm ediatas. E stas unidades y su 

ensam blaje se re p ite n  en todo e l  perím etro de la  corona, 

habiendo tan tas  p iezas como p o lo s. De lo s  o r i f i c io s  que 

llev an  la s  semimasas p o lares , unos sirven  para que e l  ma 

t e r i a l  de inyección  penetre por e l lo s  y asegure una per 

f e c ta  unión en e l  bloque y lo s  o tro s  para hacer, p rev ia ­

mente a la  in yección , e l  remachado de unión de la s  cha­

pas que forman la s  masas p o la re s . Después de la  in yección
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y mediante torneado, se  elim ina e l  puente de unión de la s  

55 dos semimasas p o lares  que han co n stitu id o  una so la  p ieza  

en e l  m ontaje.

E l te r c e r  perfeccionam iento se  c a ra c te r iz a  por 

que la s  chapas en forma de corona del e s ta to r  se forman 

en se c to re s  de bordes ra d ia le s  que abarquen un ángulo de 

60 terminado d el c ír c u lo .  E stos se c to re s  de chapa presentan, 

en sus bordes ra d ia le s , e l  refundido y s a lie n te  co rre s ­

pondiente para su ensam blaje con lo s  se cto res  adyacentes 

h asta  formas mediante e s te  sistem a toda la  corona.

E ste  método aplicado sobre todo a e s ta to re s  de 

65 gran diám etro, e v ita  e l  d esp erd icio  de chapa que se pro­

duce en e l  caso de hacer l a  chapa del e s ta to r  de una so­

l a  p ieza , ya que tan so lo  hay que hacer un número v a ria ­

b le  de p iezas menores según la s  p iezas co n stitu y en tes  en- 

que se ha d ividido e l  conjunto.

70 En la  h o ja  g rá f ic a  ad ju nta y a t í t u lo  de ejem­

p lo , se rep resen ta  un caso de re a liz a c ió n  p rá c t ic a  de lo s  

perfeccionam ientos en e l  ensam blaje de núcleos, coronas 

p o la re s  y p la to s  de bobinas en a ltern ad ores a v olan te  

m agnético.

75 La fig u ra  1 rep resen ta  la  m ejora correspondíen

te  a lo s  núcleos de bobina, viéndose en la  fig u ra  2 e l 

perfeccionam iento  correspondiente a la s  coronas p o lares 

. con e s ta to r  externo y en la  f ig u ra  3 e l  perfeccionam ien­

to  correspondiente a la s  coronas p o lares  con e s ta to r  in -  

80 te m o . La fig u ra  4 rep resen ta  la  a p lica c ió n  del sistem a
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de ensam blaje a la s  chapas del e s ta to r .

Siguiendo lo s  d ibu jos se  advierten  la s  p iezas 

a ensamblar - 1 -  y - 2 -  para e l  m ontaje de una bobina en 

e l  nú cleo . E l s a l ie n te  extremo - 3 -  de cantos redondea­

dos que forma e l  s a lie n te  a x ia l  d e l núcleo, se e n ca ja  

en e l  montaje en l a  concavidad - 4 -  de forma correspon­

d ien te  de la  cabeza de la  p ieza  - 1 -  que p resen ta , ig u a l 

que e l  extremo de la  p ieza  - 2 - ,  e l  s a lie n te  oblicu o  para 

montaje del nú cleo . Previo a l e n ca je  del s a l ie n te  - 3 -  en 

la  concavidad - 4 -  se ha efectuado e l  montaje de la  bobi­

na - 5 -  previamente bobinada sobre e l  c a r r e te  - 6 -  en e l  

semlnúcleo - 2 - .  De e s ta  forma, e l  bobinado puede e fe c ­

tu arse  en máquinas m ú ltip les que perm iten r e a l iz a r  mu­

chas bobinas en una so la  op eración . E stas bobinas se mon 

tan a continuación individualm ente en sus núcleos ráspec 

t iv o s .

En e l  caso de la s  coronas p o la re s , antes de la  

in yección  en aluminio u o tra s  a le a c io n e s , se montan lo s  

elementos dentro de un aro envolvente que ap ris io n a  e l 

100 con ju nto . E ste  aro que actúa de zuncho se suprime en e l

montaje efectuado según e l  p resen te  p erfeccionam iento. Se 

advierten  lo s  imanes - 7 -  d isp uestos e n tre  dos semimasas 

p o lares  - 8 -  y - 9 - .  La zona rayada de l a  fig u ra  2 que com 

prende in teriorm en te  a l  imán - 7 - ,  se re p ite  ta n ta s  veces 

105 como polos tie n e  la  corona. Las dos p a rte s  co n stitu y en tes  

de la  masa p o lar se  unen por un puente - 1 0 - .  Los o r i f i ­

c io s  -1 1 -  sirven  para que e l  m a teria l de in y ección  pene-
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t r e  por e l lo s ,  asegurándose una p e r fe c ta  unión en e l  b lo  

que. Los o r i f i c i o s  -1 2 -  sirv en  para poder hacer e l  remas 

chado de chapas que forman la s  masas p o la re s . El ensambla 

j e  de lo s  dos semipolos se e fe c tu a rá  mediante l a  in tr o ­

ducción del s a l ie n te  -1 4 -  en e l  o r i f i c i o  - 1 5 - .

Una vez inyectad a la  corona, se e fectu a rá  un 

torneado para e lim in ar e l  puente -1 0 -  para que lo s  d ife ­

re n te s  polos queden debidamente independizados.

E ste  sistem a de ensam blaje se a p lic a  en lo s  es 

ta to r e s  de gran diám etro, vease f ig u ra  4, compuestos de 

muchas p iezas s e c to r ia le s  -1 6 -  que se acoplan lateralm en 

te  mediante l a  in trod u cción  del s a l ie n te  -1 7 -  de un bor­

de en e l  refundido -1 8 -  de la  p ieza .ih m ed iata .

En e l  caso en que e l  e s ta to r  sea externo, la  

p ieza  puente -1 0 -  e s tá  en &a s u p e r f ic ie  e x te r io r , míen- '*' 

t r a s  que s i  el e s ta to r  es in te m o  la  p ieza  puente e s tá  

en la  su p e r fic ie  in t e r io r  según se  ad v ierte  en - 1 9 - .

En e l  prim er caso lo s  r e s a lte s  s a lie n te s  -2 0 -  

de re ten ció n  de lo s  imanes están  en la  cara  in tern a  y en 

e l  segundo caso están  según -2 1 -  en la  cara  e x te r io r .

Se fa b r ica rá n  lo s  perfeccionam ientos en e l  en­

sam blaje de nú cleos, coronas p o lares  y p la to s  de bobinas 

en a ltern ad ores a v o lan tes m agnéticos, con lo s  m ateria­

le s  apropiados a sus elementos componentes, pudiendo va­

r i a r  su forma, acabado, dimensiones y cuantos d e ta lle s  no 

a lte r e n , cambien o modifiquen su e sen c ia lid ad .
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l a . -  Perfeccionam ientos en e l  ensam blaje de nú cleos, coro . 

ñas p o lares y p la to s  de bobinas en a ltern ad ores a v olan te  

magnético, cara cteriz a d o s porque la s  bobinas se preparan 

bobinándose sobre e l  c a r re te  empleando máquinas m ú ltip les 

y, después del bobinado, cada bobina se monta en un semi- 

núcleo co n stitu id o  por e l  tramo re c to  que a tra v ie sa  a x ia l 

mente e l  hueco del c a r r e te  y e l  tramo oblicu o  s a lie n te  

por un te s te r o  del c a r r e te  que l le v a  lo s  o r i f i c i o s  de an­

c l a je .  E l extremo d el tramo re c to  d el seminúcleo que sobre 

s a le  por e l  o tro  te s te r o  del c a r r e te  l le v a  un s a lie n te  de 

p e r f i l  redondeado que se ensambla en la  concavidad co rre s  

pondiente del o tro  seminúcleo, que e s tá  co n stitu id o  solo 

por la  p arte  o b licu a  con o r i f i c i o s  de a n c la je , formándose 

en conjunto la  forma f in a l  de puente de lo s  n ú cleos.

2B . -  Perfeccionam ientos en e l  ensam blaje de núcleos, coro 

ñas p o lares y p la to s  de bobinas en a ltern ad oses a v olan te  

magnético, según re iv in d ica c ió n  prim era, caracterizad o s 

porque formando una so la  p ieza se estab lecen  la s  dos semi 

masas p o lares , que re tie n e n  en su cen tro  a un imán. E stas 

dos semimasas p o lares están  unidas envolviéndo e x te r io r  o 

in teriorm en te  a l imán, según e l  e s ta to r  sea e x te r io r  o in  

t e r io r ,  por un puente formando p a rte  de la  misma p ie z a .

Los cantos ra d ia le s  de e s ta s  semimasas p o lares presentan 

respectivam ente un s a lie n te  en forma de doble d ien te  y un 

refundido de la  misma forma que perm ite e l  en ca je  con lo s  

elem entos correspondientes de la s  semimasas p o lares  inme-
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i d ia ta s . E stas unidades y su ensam blaje se re p ite n  en to -
*' 't '

i do e l  perím etro de l a  corona, habiendo ta n ta s  p iezas co -

} 160 mo p o lo s . De lo s  o r i f i c i o s  que lle v a n  la s  semimasas p o la
A¡

-i r e s ,  unos sirv en  para que e l  m ateria l de inyección  pene-¡
' t r e  por e l lo s  y asegure una p e rfecn ta  unión en e l  b lo -

'¡  que y lo s  o tro s  para h acer, previamente a l a  in y ección ,

- e l  remachado de unión de la s  chapas que forman la s  masas

¡ 165 p o la re s . Después de la  in yección  y mediante turneado, se

j '' e lim in a e l  puente de unión de la s  dos semimasas p o la re s ,

j que han co n stitu id o  una so la  p ieza  en e l  m ontaje.

3 a . -  Perfeccionam ientos en e l  ensam blaje de núcleos, co - 

. roñas p o lares  y p la to s  de bobinas en a ltern ad ores a vo-

170 la n te  magnético, según re iv in d ica c io n e s  a n te r io re s , ca -

¡ ra c te ríz a d o s  porque la s  chapas en forma de corona del es

' ta to r  se forman en se c to re s  de bordes ra d ia le s  que abar­

quen un ángulo determinado del c ír c u lo .  Estos se c to re s  

de chapa presentan en sus bordes ra d ia le s  e l  refundido y 

175 s a l ie n te  correspondiente para su emsamblaje con lo s  sec­

to re s  adyacentes h asta  formar, mediante e s te  sistem a, to  

da l a  corona.

j *4a . -  Perfeccionam ientos en e l  ensam blaje de núcleos, co -

¡ roñas p o lares y p la to s  de bobinas en a ltern ad ores a vo-

'' 100 la n te  m agnético.

Consta la  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  de ocho h o jas fo ­

lia d a s  y e s c r i ta s  por una so la  c a ra .

¡ B arcelona, 5 de Octubre de 1.977
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