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La presente Patente de Invencidn tene por obje
to garantizar el derecho a la fabricacidn y explotacién
exclusiva de unos perfeccionamientos en el ensamblaje de
ﬂﬂcleos; coronas polares y plasos de bobinas en alterna;
dores a volante magnético.

Con estas mejoras el montaje del alternador a
volante magnético resulta é un costo mucho més reducido
ya que se precisan menosrutilajes y mas simples. En el -
caso particular de los ndcleos se desperdicia menos cha-
pas ya que es posible distribuir las figuras de las pie-
zas en el ancho del fleje a cortar. |

Todo .ello contribuye también a disminuir el

tiempo de montaje.

El primer perfeccionamiento se refiere a que-
las bobinas se preparan bobinindose sobre el carrete em~
pleando méquinas miltiple y, después del bobinado, cada

bobina se monta en un seminfcleo constituido por el tra=-

.mo oblicuo saliente por un testero del carrete que lleva

los orificios de anclaje. El extremo del tramo recto del -
seminicleo que sobresale por el otro testero del carrete,
lleva un saliente de perfil redondeado que se ensambla

en-la concavidad correspondiente del otro seminfcleo que

._ésté constituido gélo por la parte oblicua con orificios

de anclaje, forméndose en conjunto la forma final de
puente de los nlcleos. La gran ventaja de este perfeccig

namiento es que, al poderse disponer el nlcleo en dos
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partes ensamblébles, pueden hacerse las bobinas en miqui

nas miltiples.

El segundo perfeccionamiento se reflere a las
coronas polares. En 1los sistemas conocidos para el ensam

blajé de las masas polares e imanes, era preciso emplear

‘hasta la inyeccidén un aro de acero inoxidable amagnético

que mantuviera los elementos en su sitio, Este aro o zun
cho queda eliminado empleando la presente mejora que no
altera las condiciones de seguridad en la manipulacién
previa a la inyeccibn. Este segundo perfeccionamiento se
caracteriza porque, formando una sola pieza, se establecen
las dos semimasas polares que retienen en su centro a un
imén, Estas dos semimasas polares estén unidas envolvién ,
do exterior o interiormente al imén, segdn que el esta-
tor sea exterior o interior, por un puente formando par-
te de la misma pieza., Los cantos radiales de estas semi~
masas polares presentan respectivamente un sallente en
forma de doble diente y un refundido de la misma forma
que permlite el encaje con los elementos correspondientes
de las semimasas polares inmediatas, Estas unidades y su
ensamblaje se repiten en todo el perimetro de la corona,
hablendo tantas piezas como polos, De los orificlos que
llevan las semimasas polares, unos sirven para que el ma
terial de inyeccidn penetre por ellos y asegure una per
fecta unidén en el bloque y los otros para hacer, previa-
mente & la inyeccidn, el remachado de unién de las cha~

pas que forman las masas polares. Después de la inyeccidn
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v mediante torneado, se elimina el puente de unién de las

dos semimasas polares que han constituido una sola pieza
en el montajé. |

El tercer perfeccionamiento se caracteriza por
que las chapas en forma de corona del estator se forman
en sectores de bordes radiales que abarquen un dngulo de
terminado del circulo. Estos sectores de chapa presentan,
en sus bordes radiales, el refundido y saliente corres-
pondiente para su ensamblaje con los sectores adyacentes
hasta formas mediante este sistema toda la corona.

Este método aplicado sobre todo a estatores de
gran.diémetro, evita el desperdicio de chapa que se pro-

duce en el caso de hacer la chapa del estator de una so-

la pieza, ya que tan solo hay que hacer un nimero varia-

ble de piezas menores segin las piezas constituyentes en--

que se ha dividid6 el conjunto.
En la hoja grifica adjunta y a titulo de ejem~

plo, se representa un caso de realizacidn préctica de los

' perfeccionamientos en el ensamblaje de ndcleos, coronas

polares y platos de bobinas en alternadores a volante

magnético.

La figura 1 fepresenta la mejora correspondien

te a los nlcleos de bobina, Viéndose en la figura 2 el

perfeccionamiento correspondiente a las coronas polares

-.-con esgtator externo y en la figura 3 el perfeccionamien-

to correspondiente a las coronas polares con estator ine

‘terno. La figura 4 representa la aplicacién del sistema
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de ensamblaje a las chapas del estator.
Siguiendo los dibujos se advierten las piezas

a ensamblar ~l= y =2~ para el montaje de una bobina en

el ndcleo, El saliente extremo =3- de cantos redondea~

dos que forma el saliente axial del ndcleo, se encaja

- en el montaje en la concavidad -~4- de forma correspon-

diente de la cabeza de la pleza -l- que presenta, igual

" que el extremo de la pieza -2-, el saliente oblicuo para

montaje del nicleo. Previo al encaje del saliente =3- en
la concavidad -4~ se ha efectuado el montaje de la bobi~
na =5~ previamente bobinada sobre el carrete =6~ en el
semindcleo -2-. De esta forma, el bobinado puede efec-
tuarse en maquinas miltiples qué permiten realizar mu~
chas bobinas en una sola operacidn, Estas bobinas se mon
tan a continuacién individualmente en sus nicleos rdspec
tivos. |

En el caso de las coronas polares, antes de la
inyeccién en aluminio u otras aleaciones, se montan los
elementos dentro de un aro envolvente que aprisiona el
conjunto. Este aro que actua de zuncho se suprime en el
montaje efectuado segln el presente perfeccionamientq. Se
advierten los imanes -7- dlspuegtos entre dos semimasag
polares -8-.y -9=, La zona rayada de la figura 2 gque com
prende interiormente él iman -7-, se repite tantas veces
como polos tiene'la corona. Las dos partes constituyentes
de la masa polar se unen por un puente -;O-. Los orifi-

clos =11~ sirven para gque el material de inyeccién pene-
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'tre por ellos, asegurdndose una perfecta unién en el blg

que. Los orificios -12- sirven para poder hacer el remae

‘chado de chapas que forman las masas polares. El ensambla

je de los dos semipolos se efectuari mediante la intro-
duccién del saliente ~14- en el orificio -15-.
Una vez inyectada la corona, se efectuard un

torneado para eliminar el puente ~10- para que los dife-

.rehtes bolos queden debidamente independizados.

Este sistema de ensamblaje se aplica en los es
tatores de gran didmetro, vease figura 4, compuestos de
muchas piezas sectoriales -16- que se acoplan lateralmen .
te mediante la introduccién del saliente -17- de un boré;A
de en el refundido -18- de la pieza ihmediata. 7

En el caso en gue el estator sea externo, la

pieza puente -10~ estd en ka superficle exterior, mien- ‘"~

tras que si el estator es interno la pleza puente esté
en la superficie interior segln se advierte en ~19-,

En el primer caso los resaltes salientes -20-
de_retencién de los imanes estén en la cara intérna y en
el segundo caso estdn segin -21- en la cara exterior.

Se fabricardn los perfeccionamientos en el en-
samblaje de nicleos, coronas polares y platos de bobinas
en alternadores a volantes magnéticos, con los materia-

les apropiados a sus elementos componentes, pudiendo va-

riar su forma, acabado, dimensiones y cuantos detalles .no

alteren, cambien o modifiquen su esencialidad.
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18.- Perfeccionamientos en el ensamblaje de nicleos, coro .
nas polares y platos de bobinas en alternadores a volante
magnético, caracterizados porque las bobinas se preparan
bobindndose sobre el carrete empleando maquinas miltiples

y,'después del bobinado, cada bobina se monta en un semi-

"nlcleo constituido por el tramo recto que atraviesa axial

mente el hueco del carrete y el tramo oblicuo saliente
por un testero del carrete que lleva‘los orificios de an~
claje. El extremo del tramo recto del seminidcleo que sobre
sale por el otro testero del carrete lleva un salienteﬂde
perfll redondeado que se ensambla en la concavidad corres
pondiente del otro seminlcleo, que estd constituido solo
por la parte oblicua con orificilos de anclaje, forméndose
en conjunto la forma final de puente de los nicleos.

28,- Perfeccionamientos en el ensamblaje de ndcleos, coro
nas polares y platos de bobinas en ‘alternadoges a volante
magnético, segin reivindic¢acidn primera, caracterizados
porque formando una sola pieza se establecen las dos semi
masas polares, que retienen en su centro a un iman. Estas
dos semimasas polares estdén unidas envolviéndo exterior o
interiormente al iman, seglin el estator sea exterior o in
terior,‘ppr un puente formarido parte de la misma pieza.
Los cantoé radiales de estas semimasas polares presentan
respectivamente un saliente en forma de doble diente y un
refundido de la misma forma qgue permite el encaje con los

elementos correspondientes de las, semimasas polares inme-
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diatas. Estas unidades y su énsamblaje se repiten en to-
do el perimetro de la corona, habiendo tantas plezas co-
mo polos. De los orificios que llevan las semimasas pola

res, unos sirven para que el material de inyeccidén pene-

~ tre por ellos y asegure una perfecmta unidén en el blo-

que y los otros para hacer, previamente.a la inyecciébn,

el remachado de unién de las chapas que forman las masas

" polares. Déspués de la inyeccidn y mediantetorneado, se

_.“elimina el puente de unidn de las dos semimasas polares,

gue han constituido una sola pieza en el montaje.

38,- Perfeccionamientos en el ensamblaje de ndicleos, co-

ronas polares y platos de bobinas en alternadores a vo- '

lante magnético, segin reivindicaciones anteriores, ca-

- racterizados porque las chapas en forma de corona del es

tator se forman en sectores de bordes radiales que abar-
gquen un 4ngulo determinadé del circulo.'Estos sectores

de chapa presentan en sué bordes radiales el refundido Y
saliente correspondiente para su emsamblaje con los sec-

tores adyacentes hasta formar, mediante este sistema, to

da la corona.

"48,= Perfeccionamientos en el ensamblaje de nlcleos, co-

‘ronas polares y platos de bobinas en alternadores a vo-

lante magnético.
Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas fo-

liadas y escritas por una sola cara.

Barcelona,” 5 de Octubre de 1.977

. LLORT
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