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& -2 - REF: Case 1770041

RESUMEN DE LA INVENCION

Tos filmes flexibles, fibras y similares de (1) sales
P tés;caé, acdnicas y aminicas de doidos carboxilicos copo-
lilmerizables insaturados, por Lo menos un €ster acrilato o
métacril&to de élquilo donde el grupo alquilo:contiene de
10 o 30 dtomos de carbono y por lo menos un: acrilato o
mgtacrilato de alquilo donde el grupo alquilo contiene de
1 a 9 dtomos de carbono, un nitrilo o amida acrilico o me-
tacrilico opcionalmente con una pequefia cantidad de agente
reticulante y (2) un glicol alifdtico, absorben rdpidamen-
te y retienen grandes cantidades de agua y fluidos idnicos
¥y son.utllas en artlculos no tejidos de un solo uso. .

ANTECEDELTES DE LA INVENCION

- la pawente estadounidense 3.915.921 describe copollme—
ros de mondmeros de deidos carbozilicos insaturados con un
éster acrilato de alquilo donde el grupo alguilo conﬁiene
alrededor de.i0 é'BO’étomos de carbono, que son efié;ces
espe&anbes del agua. ‘ o

Copollmeros megorados que contlenen alrededo" de 40 a
8; % en peso de mondmeros de deidos carboxilicos copollme~
rizables insaturados, alrededor de 3 a 20 % en peso. de por
lo menos un éster acrllato de alguilo donde el grupo alqul-
10 contlene de 10 a 30 dtomos de carbono y alrededor del 5
al 30 % en peso de por lo menos un éster acrllato de alqui-
lo donde el grupo alquilo contiene de 1 a 9 4tomos de car-
bono, opcionalmente con una pequefia cantidad de un agente
reticulente comondmers, absorben rdpidamente y retienen
~grandes cantidades de agua'y también absorben y retienen

los fluifdos acuwosos idnicos. Para uso en muchos articulos

no tejidos de un solo uso, donde estos absorbentes son
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“fibras o filmes, Ademds, log filmes obtenidos por prensado

. primero el artlculo con un deido polibdsice polimérico y

" equivalente epoxi inferior a 1000. Son tipicos los trigli-

‘ﬁartes en peso por 100 partes en peso de goido poliacrili-

yﬁiles, estos materiales se encueniran preferiblemente en

forma de filmes o fibras. Debido a la elqvada Ig de estos
teriales polimdricos, es dificil extruirlos en forma de
|

a partir de polvos requieren elevadas temperaturas, son

frdgiles y quebradizos y su velocidad inicial de absorcidn

de agua es reducida, »

.. En la patente estadounidense 3.236.685 se describen
revestimientos polimdricos para el tratamiento de materia-
leg filamentosos de cardcter hidrdfobo con objeto de comu-
nicarles un acabado duradero, antiestdtico y antiensucia-

ble, mediante un procedimiento que consiste en recubrir

secar el revegtimiento y despuég aplicar un epdxido .o po-
liol para formar un revestimiento insoluble hidrdfilo con
propiedades antigstéticas y aﬁtisuciedad y despuds zalen-
tar para conseguir la reticulacidn. Los poliepdxidos con-

tienen dos o nds grupos epoxi y deben preSSntar un veso

cdridos epoxidados y los epoxipolidteres de fenoles poli~
hidricos. Entre los polioles tipicos se encuentran el pen-
taeritritol, trimetilolpropamno,.sorbitol, glicerina, poli-
(Sxialquilen)glicoles ¥y similares, La patenté estadounidend
se 2,838,421 describe un adhesivo que es una:mezcla de un
deido polivinilearboxilico y un compuesio hidroxipolialquit
lénico compatible como el polietilenglicol de peso molecu~|

lar de 400 a 1000, utilizado en proporciones de 140 a 160

co y 2=etil-1, 3~hexanodiol eﬁ proporciones de 200 parteé

i

i




-10

156

20

25

- 30

i por 100 partes de deidos poliacrilicos. Preferiblemente ¢

~“de bisfenol A y epiclorhidrina. En la patente estadouniden

. morfolina y similares, Entre los plastificantes se encuen~

tran el etllenglicol, glicerol o sorbitol gque es el nrefe~

‘lato o metacrilato de aiquilo donde el grupo alguilo con-

™

tas compogiciones contienen un compuesto reticulante que

es un compuesto epoxi polifuncional"obtenido en la reaccidp

se 2,702,796 se describen apregtds textiles que contiencn

L

un deido poliacrilico parcialmente neutralizado. Estas com

posiciones requieren doido polimetacrilico, un plagtilican:

3

te y un compuesto lubricante. Ia neutralizacidn no puede
ser completa y preferiblemente se realiza a un pl superior

a. 6, por ejemplo con hidrdxido sddico, fosfato trisddice,

rido debido a sus superiores propiedades. E1l cuarto compo~

nepte requerido es un lubricante emlsionable, un gogdens&
da polioxietilénico de un compuésto orgdni.co alifética
lidfilo que contiene como minimo tres grupos oxieblileno
como pPrcidp hidfdfihay;mn o mds radicales hidrooarbbnados

que forman la porcidn Lipéfils y contienen de 12 a 18 dto-

mos de carbono. La patente indica que, para obtenéf'ioé Ie-
jores resultedos, se requiere una.cera.de elevado.éﬁﬁto de
fusidn tal eomorcera de abejas, cera de carnauba y‘éimila—
res. -

COMPENDIO DE LA IﬂVENCION

Ias sdles potdsicas, amdnicas y aminicas de copolime-
ros que contienen alrededor de 40 a 87 % en peso de mond-
meros de deidos carboxilicos copolimerizables ingaturados, |

alrededor de 3 a 20 % en peso de por lo menos un dsber acry

tiene'@e 10 a 30 dtomos de carbono y alrededor de 5 a 30 %

en peso de ﬁbf lo menos un nitrilo, amida o éster acrili-

aioats v
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‘d¢ 4 a 8 dtomos de carbono, proporcionan tiras de filmes ...

extruidas en caliente en forma de filmes o fibras. Normal-

‘que no contiensn estos comondmaros esencinles en las cantbi;

cos 0 mstacriljcos, conteniendo el grupo éster de 1 a 9
é omos de carbono, opcionalmente con une pequefia cantided

d un agente reticulante y conteniendo un glicol alifdtico

fiexibles, fibras y similares de dichas composiciones gue
presentan una rdpida y elevada abgorcidn final y retencidn

del agua y de las soluciones idnicas.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

De aeuerdo con esta 1nvencldn, los gllcoles pueden
gser fdoilmente mezclados con Los polimeros en polvo para

formar mezclas secas en polvo que pueden ser prensadas o

mente, mds del 30 % del peso de log grupos carboxfligos de
los polimerés estdn neutralizados con amoniaco, uin éompues—
to potdsico o un compuesto aminibo para formaer grupos
~CO,M, Las mezclas que contienen hasta alrededor de 150 pay
tes en peso de éémpuesto gliedlico por 100 partes en'peso
de polimeros son polvos secos vy flufdos, estables, qae pues
den ser prensados a temperaturas de unos 50 a 200°C, prefeu_
riblemente de 100-150°C, para formar filmes flexlblcs Na
transparentes con un elevado poder de abmorcidn dc agua N
de soluciones acuosas 1dn1cas. ‘ '

Los c0pollmeros de écido carboxflico mondmero ¥y los

dsteres, amidas 0 nitrilos acrilicos de los tipos y en las

proporciones definides mds adelante, proporcionan una velo-
cidad de absorcidn del agua y de los fluidos idnicos acuo~|

sos, en forme flexible, superior a la de los copolimeros

dades 1ndlcadas n otras sales diferentes de las definidas,

Los copolimeros tambidn presentan mejor retencidn del flul
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‘ 4o absorbido en comparabidn con los polimeros de la tdeni-

‘mente otros comondmeros que Herdn definidos mds adelante,

 copolimero en proporciones del40 al 87 % del peso del copo-

tienen esta estructura sean miy fdeilmente polimerizables.
" §

- earboxflico hace que ‘este tipo de compuesto sea mucho mds

ca anterior., Estos copolimeros se preparan fdcilmente por

copolimerizacidn de los mondmeros esenciales, y opcional-

mediante sistemas de polimerizacidn por radicales libres.
Estos copolimeros presentan unos pesos molecularaes prome-
dios en peso comprendidos aproximadamente entre 10.000 y
mds de 1.000.000. Normelmente los pesos moleculares estdn
comprendidos entre 50,000 y 900,000 aproximadamente, Los
pesos moleculares de los polimercs reticulados pueden ser
mds altos. ;
Los monaﬁeros cafboxilicos dtiles en la produccidn de
los polimeros de esta invencidn s;n log deidos carbexili-
co% olefinicamente ipsaturados q&e contienen ;omo Q{nimo
un doble enlace olefinicd carboﬁo-carbono activadb;y por
lo menos un grupo carboxilo, es decir, un deido que contie-
ne un doble enla&e olefinico que funciona répidamen%e en
mondmero ya sea en la posicidn alfa-beta con respeéfé a
un grupo carboxilo, es decir —G=é—COOH, 0 como parﬁéfde un

grupo metileno terminal, es decir CHy=C<, presente en el

lfhero, aproximadamente. En los dcidos alfa-beta, la estre
cha proximidad del grupo carboxilo‘fuertemenie polar a los
dtomos dg carbono del doble enlace ejerce una intensa in-

fluencia activante, haciendo que las sustancias que con~

La preseéncia de un grupo metileno terminal en un mondmero
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donde R y'R' estdn seleccionados entre el grﬁpo formado

fdeilmente polimerizable que si el doble enlace se encon-
;rara en el centro de la estructura carbonosa. Los deidos
oiefinicamente insgturados de esta clase incluyen materia-
les tan divergen?es como los Zeidos aerilicos ilustraqés
por el propio écido acrilico, deido metacrilico, deido
etacrilico, 4cido a~cloroacrilico, deido o~cianoacrilico,
deido p-metilacrilico (deido crotdnico), deido g~fenil-
acrllico, deido ﬁ-acrllox1prop16nlco, dcido sdrbico, deido
—clorosdrblco, acldo angélico, deido clnémlco, deido p-clg
rooindmico, deido p-estirilacrilico (1-carboxi~4-fenilbu-
tadieno-1,3), deido itacdnico, éoido.citracdnico, deido
mesacdnico, deido glutacdnico, deido aconftico, deido ma~-
leiéo, deido fumdrico y tricerboxietilenc. En el sentido
utilizado a@ui, el término "deido carboxilico" inclﬁ&e los
deidos poliearboxilicos y 1os aﬁhidridos, como el éﬁﬁ;dridm
maleico, donde el grupo anhidrido ha sido formado por eli-
minacidn de una‘ﬁolécula de agua entre dos grupog carboxi~
log sitwados en la misma moldcula de deido policgrﬁoiilico.

ELl anhidrido maleico y log otros anhidridos dtiles agui

responden a la egtructura general:

0

4¢?

R~ C% .
’\\\6

v . /
K Rt-C ~ C :
\ ) h §§§0

pbr hidrdgeno, haldgeno y ciandgeno (~C=N) y grupos alqui-
lo, arilo, alcarilo, aralquilo ¥y ciéloalquilo tales como
metilo, etilo, prOpilé, octilo, decilo, fenilo, tolilo,
xililo, bencilo, ciclohexilo y similargs.

Tos mondmeros carboxilicos preferidos para uso en eg—

Ir
|
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acrilato de estearilo, acrilato de behenilo y aérilato de

-melisilo y los correspondientes alquilacrilatos inclufdos

T Ty (reeeia T S e e T e e e I

ta invencidn, uwtilizados en proporciones de 40 a 87 % del
peso total de los mondmeros polimerizados, son los decidos
acrilicos monoolefinicos de estructura general

¥

CHy, = C ~ COOH

3

donde R es un sustituyente seleccionado entre el grupo fors
mado por hidrdgeno, haldgeno y ciandgeno (-CEN), radicales

alquilo monovalentes, radicales arilo monovalentes, radi-

cales aralquilo monovalentes, radicales alcarilo monovalen
tes y radicales cicloalifdticos monbvalentes: En esta clé—
se se prefleren el dcido acrlllco ¥ metvacrilico debido a
su precio de coste generalmente mds bajo, fdeil diqggnlbl-
1lidad y capacidad para former polireros de calidad svpe—
ripr. Otro mondmero carboxilico dt1¢ es el anhldrldo 0 el
deido maleico.

Los es’ceres acrilicos monoméricos preferidos con gru-

pos alifdticos de cadena lerga gon derivados de un é01do

acrilico representado por la férmula
: \

: L

. Cip=0-C-0-R
donde R es un grupo'alQuilo de 10 a 30 dtomos de éééﬁono,
preferlblemente 10 a 20 dtomos de carbono y R' es hidrdge~
no o un grupo metilo o etilo, presente en el copolimero
en una proporclén de alrededor del 2 al 20 % % en peso ¥ to-
davia mejor alrededor del 5 al 15 % en peso. Los dsteres

alquilacrilicos superiores representatives son el acrilatol

de decilo, acrilato de isodecilo, acrilato de laurilo,

los_metacriiéwos, por ejemplo. Las mezclas de dos o tras
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° ndg dsteres acrilicos de cadena larga pueden ser polime-

_acrilato de hexilo, metacrilato de n~hexilo y similares,

rizadas con bhuenos resultados con uno de los mondmeros car-
box{licos para Formar las resinas espesantes tiles de eg-
ta invencidn. Son especialmente dtiles los metacrilatbos
donde el.grupo aiquilo contiene 16 a 21 4tomos de carbono,
presentes en proporciones de alrededor del 5 al 15 % del
peso de 1os mondhmeros totales, Se han preparado notables
polimeros con 15+5 % en peso de metacrilato de isodecilo,
10+3 % en peso !de metacrilato de laurilo y %:":3 % en peso
de metacrilato de estearilo. ‘

Log otros ésteres acrilicos témbién gon derivadog de
un écido acrilico, tilizados en proporciones del 5 al
30 % en peso y representados por la férmule:

Rt O
oy =6 -0 -0_n
4 2

donde R eg un grupo alquilo, alcoxi, haloalguilo, clang-
alquilo ¥ similéres, de 1 a 8 4tomos de carbono y R'“es
hidrdgeno o un gfupo metilo o etilo. Estos éstereéﬂécrili-
cos se encuentran en el copélimero en una proporcidnvdel
orden del 5 al 30 % en peso y todavia mejor del orden del
5 al 25 % en peso. Entre los acrilatos representaisivos se
gncuentran el acrilato de metilo, acrilato de etilo, acri-

léto de propilo, acrilato de isopropilo, acrilato de butbi-

L)

lo, acrilato de isobutilo, metacrilato de metilo, etacrila
to de metilo, metaerilato de etilo, acrilato de octilo,
acrilato de heptilo, metacrilato de octilo, metacrilato de

isopropilo, acrilato de 2-etilhexilo, acrilato de nonilo,

Los nitrilos acrilicos, nitrilos a,p-olefinicarente

insaturados Utiles en los interpolfmeros aqui utilizados,

]
!
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“das las que contienen de 4 a 10 dtomos de carbono como

éon preferiblemente los nitrilos monoolefinicamente insatu—
Eados de 3 a 10 dtomos de carbono, como acrilonitrilo, me~
acrilonitrilo, etacrilonitrilo, clorocacrilonitrilo y sinxi-
ares, Los prcferidos son el .acrilonitrilo y el metacrilo-
éitrilo.‘Las cantidades ubilizadas oscilan entre 5 y 30 %
en peso sobre los mondmeros totales 00polimerizadoé.

' Las amidas acrilicas incluyen las amidas monoolefini-
camente imsaturadas que pueden ger incorporadas a los in-
terpolimeros de esta invencidn, conteniendo como minimro un
hidrdgeno en el nitrdgenc amidico y la insafuracidn olefimil-
ca en posicidn alfa~beta con respecto al grupo carbonilo.

Las amidas preferidas responden a la estructura:

CHy = C ~ é -~ NH-Ry ~

N
donde RB es un giembro del grupo formado por hidrdgéno vy
un grupo alquilo-de 1 a 4 dtomos de carbono y Ry es un
miembro del grupo formedo por hi@rdgeno y un.gruﬁdjélquilo
de 1 a 6 dtomos de carbono. Entre las amidas reproés@tati—
Qas se encuentran la aorilamida,ﬂggtgcrilamida, Némefil—
scrilamida, B-t-butilacrilamida, N-ciclohexilacrilsmida,
y;etilaerilamida 7 otras, Son preferidas con mucho la
;Erilamida ¥ la metacrilamida utilizadas en proporciones
de alrededof del 5 al 30 % del peso total de los mondmeros
copolimerizados. \ ]

Otras amidas acrilicasrsoh‘las N-zlquilolamidas de '

dcidos carboxilicos a;p-olefinicamente insaturados, inclui

N-metilolacrilamida, N~etanolacfilamida, N-propanolacril—

amida, N-metilolmetacrilamida, N-etanolmetacrilamida,
: i

R
| L

i - ..
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‘ H—me%ilolmaleimida, N-metilolmaleamida, doido N-metilol-

e
 maledmico, dsterss de deido N-metilolmaledmico, las N-alw-

~ de carbono. Por lo tanto, se prefende gque cuando se.hace

"lo donde hay -presente un doble enlace olefinico unido a un

~ -1
¢

ghilolamidas de los deidos vinilaromdticos como la N-meti-
lol-p-vinilbengzamida y similares asi como otras. Los mond-
meros preferidos del tipo de N-alquilolamida son lag
N-alquilolamidas de dcidos monocarboxilicos ﬁ,ﬁ-monoolefi—
nicamente insaturados y las mds preferidas son la N-metilol-
acrilamida y la N-metilolmetacrilamida, empleadas en pro-—
porciones del 5 al 20 % en peso éproximadamente.
Tambign pueden utilizarse N-ulcoximetilacrilamidas

de estruciura

0 H

S
CHy = ? -0-N-CH -0~ Rg
] B5 - o
donde R5 estd seleccionado entre el grupo formado por hi-

drdgeno v metilo y R6 es un grupo alquilo de 1 a 8 gnmos

referencia en este memoria a las alcoximetilamidas -MN-sus-
titufdas esenciales, el término "acrilamida" incluyelden-
tro de su significado al tdrmino "metacrilemida¥, Ias alco
ximetilacrilamidas preferidas son aquéllas donde Rg es un
grupo alguilo de 2 a 5 dtomos de carbono y es uUtil 1la
ﬁ;butoximetilaqrilamida. ' .

EL moﬁdmero reticulante preferido para uso én la pre-
paracidn‘de los copoliﬁeros, en casb de emplearse alguno,
es polialquenilpoliéter con mds de un grupo éter alqueni-
lico por molécula. Los mds Ytiles contienen grupos alyueni-
grgpo metileno términal, CHp, = <. Se preparan por eteri-

ficacidn de un alcohol polihfdrico que contiene como minimg
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" 4 dtomos de carbono y por lo menos tres grupos hidroxilo.

_bles en la molécula, Se prefiere utilizar polidteres que

" lico por moldcula. Otrbs mondmeros reticulantes son, por

gm . - 12_

14
Los compuestos de esta clase pueden obltenerse por reaccidn

dé un haluro de alquenilo, como cloruro de alilo o bromuro
de alilo, con up? solucidn gcuosa fuertemente algalina de
uno o mds alcoholes polihidricos. El producto es una mez-
cla compleje de.poliéteres con ndmeros variables de grupos
étor, El andlisis revela el ndmero medio de grupos éter en
cada moldcula. La eficacia del agente reticulante polidter

!
aumenta con el nimero de grupos potencialmente polimeriza~
contienen por término medio dos o mds grupos dter alqueni-

ejemplo, ésteres dialilicos, étsres dimetalilicos;'éiil 0
metalll-acrllatos y acrilamidas, tetraalilestafo, tefrav1—
nilsilano, polialquenilmetanos, dlacrjlatos ¥y dlmetacrlla—
tos{ conmpuestos divinilicos como divinilbenceno, fo?xato a4
polialilo, compﬁéstos dialiloxi vy dsteres fosforosos y si-
milares, Son agentes tlplcos gl alllpentaerltrltoi, alll—
gacarosa, triacrilato de tvlmetllolerPano, dlacrllauo de
1,6-hexanodiol, triacrilato de pentaeritritol, dimetscrilad
to de tetrémetileno; diacrilato de etiieno, dimetﬁéiﬁlato
de etileno, dimetaérilato de trietilenglicol ¥y similares.
ﬁiﬁalilpentaeritriﬁol v la alilsacarosa forman excelentes
polfmeros~eﬁ proporciones inferiores al 0,5 % en peso. la
reticulacidn de los poiimeros comunica a los copolimeros
mayor caﬁacidad para hincharse bajo una presidn confinado-
Ta. _

) Cuando se encuentra presen%e el agente reticulante
opcionsl, las mezclas pollméricas contienen alrededor de

0 a 3% en peso del mondmero retlculante, calculado sobre

‘I'
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' fl total de mondmero dcido carboxilico mds log mondmeros

il - 13-

ésteres alquilacrilicos y preferiblemente de 0,1 a 0,5 %

.

en peso.
- 0tro método para oblenér la reticulacidm deseada con
giste en-utilizaf un comondmero que puede reaccionar para
formar enlaces tLansyersales durante la polimerizacidn, Son
ejemplos el meta?rilato de 2~hidroxietilo, el metacrilato
de hidroxipropilé y similares. Estas unidades, cuando son
oopolimeriZadés,éforman reticulaciones por esterificacidn
entre cadenas con los grupos carboxilicos. En el caso del
metacrilato de 2-hidroxietilo, empleando alrededor de 1 a
74 en peso de mondmeros, calculado sobre el peso fotal de
mondmeros, se obtiene un grado ddéouado de reticulacidn,

Se prefiere que los raticulantes de los'productos de
esta invencidn estén consfituidos ésencialmente por &sos
tipog de reticulantes copolimerizables, exciuyéndosé asi
lag resginas de tipo epoxi y reactivos como agentes exﬁeé—
nos de curado. Aungue en la tdenica anterior se ha‘indioado
gue los polimeros de dcido pgliacrilico y polimetacfflico
pueden ger curados, reticulados o endurecidos de alguua
otra forma con una cierta resina reactive que incliye las
resinas epoxi, las resinas de urea~formaldehido, las poli-
aminas, los aminoplastos y similares, no se considera el
uso de estos materiales:éomo agente reticulante para estos
polimeros absorbentes del agua y se prefiere qde lag sales
potdsicas, amdnicas y aminicas de los interpolimeros dcfi-
nidos estdn esencialmente exentas de cantidades significa~
tivas de estos agentes de ocurado reactivos del tipo epoxi

y amino o de plastificantes fosfdnicos, para los fines de

esta invencidn. ji
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- agua. Ta pollmerlza01dn en un liquido orgdnico que disuel-

. estos dlsolventes, en presenc1a de un catallzador soluble

Tambiéq se gobreentiende gque pueden incluirse como
y ondmero copolimerizable junto con los mondmeros esenciale
pequefias cantidades de otros mondmeros viniliddnicos, es

decir, los mondmeros copolimerizables gue contienen por lo
menos un.grupo terminal CH;Z , siempre que estos mondmeros

no afecten adversamente al equilibrio deseado de propieda-

des de abgorcidn y retencidn del agua de los materiales pot

limdricos obtenidos., Entre estos materiales se encuentrsn

el acetato de vinilo, vinilpirrolidona, dter metilvinilico1

dter etilvinilico, metilvinilcetona y similares, en propor-

cionss inferiores a alrededor del 10 % del peso del poli-
moro y normalmente inferiores sl 5 % en péso;

Log polimeros de esta invencidn se preparan pfeferi»
blemente por polimerizacidn en un diluyente inerte gue
e jerza clerts accidn golubilizante sobre uno o mésiae log
1ngredlentes monomérlcos pero sustancialments nlnguna ‘50—
bre el pollmero resultante. Puede utilizarse la nolimer1~
zacidn en masa pero no constituye la tdenica prefer%Qa de-
bido & la dificultad de tratar las masas poliméric;éé’édli—
das obtenidas. Es il la polimerizacidn en un medlo acuoyo

que contenna el catallzador de radicales libres sol¢nle en
va a los mondmeros pero no al polimero, o en una mezZcla de

en el disolvente, es la mds preferida debido a que habituall
mente se obtiene el producto en forma de precipitado fria-
ble muy fino y frecuentemente esponjoso que, déspués de se-
parar el disolvente, raras veces necesita ser molido o go-
metido a algdn otro tratamieﬁto antes de utilizarlo, Los

disolventes adecuados para este d1ltimo método, son el

£
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. cloroetano, triolorofluormetano, tetrafluormetano, cloro-

1000C, dependiendo-en alto grado del peso molecular desea- |

behceno, xileno, tetralina, hexano, hepbano, tetracloruro
de carbono, cloruro de metilo, cloruro de etilo, bromotri-
clorometano, carbonato de dimetilo, carbonato de dietilo,
dicl6ru{o de etileno y mezclés de estos -y otros disolwven~
tes, L |
Convenientemente la polimerizacidn se realiza en pre
sencia de un halLetano o halometano, conteniendo preferi-
blemente como miPimo ouatro étomos de haldgeno, Como mabe-
riales quresentéiivos podemos citar, por ejemplo, un fluoy-
etano, fluormetano, clorofluormetano, bromofluoretano o
preferiblemente un clorofluoretano o clorofluormetano con—

teniendo como minimo cuatro dtomos de haldgeno entre. los

que se. encuentran, por ejemplo, 1, 1 2-tricloro~1, ¢,2~5r1—

trifluormetano, bromotrifluormetano; i-cloro-1,1,2,2,2-
pentafluoretano, diclorodifluormetano, 1,2-difluor-1,1,2,24
tetracloroetano & similares., las cantidades utilizadas de

estos materieles pueden oscilar entre la cantidadféiécta—

nente suficlente para formaﬁ una suspensidn de lag sugban-
cias reaccionantes ¥ un exceso sustencial del olorofinor-

etano, como resultaré evidente a los expertos en éé%é can-~
po. Los diluyentes preferidos son log que disuelven a 1os

mondmeros pero no dmsuelven a los polimeros..

La polimerizacidn en el medio diluyente s¢ realiza
en presencia de un catalizgdor de radicales libres, en una
vasija cerrada y en atmdq;era inerte, bajo la presidn aubd-
gena o bajo presidn artificialmente inducida o en una va-
sija abierta a reflujo y a la presidn atmosférica. La tem-

pefgtura de 1la polimerizacidn puede oscilar entre O y




10

18

20

25

30

e | - 16—

;ao en el polfmero. Ia polimerizacidn & 50-30°C a la pre-

50 al 90 % en peso de los grupos deidos. EL contraidn M*

catidnicos cuaternarios resultantes de la neutralizacidn

1

§idn atmosfdrica utllizando un catalizador de radicales 1i
bres generalmente permite obtener un rendimientb de poli- |
mero-del %5 al 100 % en menos de 10 horas. Los -catalizado-
res adecuados inbluyen.los compuegltos peroxidados como

persulfatos de sodio, potasio y amonio, perdxido caprilico

perdxido de benzLilo, pordxido de hidrdgemo, perdzido de
pelargonilo, hidFoperdxidos de cumeno, diperfitalato de
t-butilo, perben%oato de t-butilo, peracetato sddico, per-
oarbonato sddico y similares asi como azo-dimisobutiril-
nitrilo, denominado en lo que sigue azoigobutironitrilio,
Otros catalizadores atlllzables son los llamados cat 11za~
dores de tipo "redox" y los sistemas cataliticos autlvados
a base de metaies peéados. ! e
Estos polimeros generalmeﬁte ho alcanzan sus>§ropie—
dades mdximes hasta que se han convertido en una sal alca~
lina, amdnica o aminica parcial. El agente neutrallzante
es preferiblemente un alca11 monovalente como hidrdx;do de
sodio, potagio, 1litio o amonlo o los carbonatos v blcarbo—
natos de los mismos o mezclas de éstos y tambidn bgggs ani
nicasg que no contienen mgfs de un grupo amino primﬁfié o)
secundario; Estas éminas~son, por ejemplo, trietanolamina,
etanolamina, isopropanolamlna, trietilamina, trimetilamina,
Yy 51m11ares. _ .
Por lo menos el 36 % de los grupos carboxilicos dei-
dos es neutralizado a un estado idnico, es decir, ~CO,U*,

Preferiblemente son neutralizados a ~CO-M alrededor del,

es el catidn é;oalino X*, el idn amonio NH4+ 0 compuestos

‘.
I
!
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D6011 una amina orgdnica. Se han obtenido excelentes resul-
?ados con K* erH4*.

Los glicoles que pusden ser agregados antes de la
neutralizacidn o después-de da misma son-criticos. Por
ejemplo,. el sorhitol, que es un aditivo preferido para al-
gunos polideidos, es ineficaz en las compogiciones de esta

invencidn y la glicerina -y oiros trioles tambiédn son in-

deseables cuandﬂ se utilizan sdlos como unico compuesto
polihidroxilado. Se han obtenido excelentes resultados em~
pleando dioles alifdticos que contienen 2 a°10, preferi~
blemente 3 a 8, dtomos de carbono como propilenglicol, bu~
tilenglicol, dietilenglicol, trietilenglicol y tetrastilen
glicol. Otros glicoles wtilizados son el 1,3-butariodiol,
1,5~pe£¢anodiol, 1,6-~hexancdiol, ¥y derivados'alquii;sus-
$itufdos como 2,2-dimetil-1,3~propanodiol, 2,2-dietil-1,3~
propanodiol, 2-etil-2-metil-1,3«propanodiol, 2-metii—'2,4-
pentanodiol, 2,5;metil-2,5-hexanodiol, 2-etil—1,3-ﬁe;ano—
diol'y ginilares, También se emplean los dteres g}ibdli—
'éos como dietileﬁélicol, trietilenglicol, teﬁraetiiengli—
col y polietilenglicoles de fdrmala HO(CH,CH,0) H, donde
n es un nimero entero, por ejemplo supérior aby éﬁhque
puedé ger inecluso éuperior a 50 4 mdg, generalmente se ob-
tienen mejorgé resultados cuando el peso molecular del po-
1ietilengliéol es infe:ibr a 400 aproximadamente. Otroé
dteres glicdlicos son ei dipropilenglicol, tripropilen—
glicol y polipropilenglicol de fdrmula:
. Hy
_ . HO(CHCHZO)AH. 7 .
donde n es un qdmaro entero, por ejemplo superior a 5 y,

aungue puede'éer hasta 50 4 mds, generalmente se obtienen

U
y

I ' . S
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9mejores resultados cuando el peso molecular del polipro-
pilenglicol es inferior a 400 aproximadamente, y éﬁeres
ﬁonoalquflicos de estos glicoles, por ejemplo éter mono-
metflico de etilenglicol; éter monobutilico de -etilengli-
col, d&ter monoetilico de dietilenglicol, dter monobutili~
co de trieﬁilenglicol, éter monoetilico de tetraetilengli-
col, dter monometilico de tripropilenglicol y gimilares.
Los compuestos Eolihidroxilados gue contienen qés de dos
grupos hidroxi ﬁueden ger utilizados en combinacidn con
los glicoles antes descritos en proporﬁiones no superio~
res a alrededor del 50 % del peso de la mezcls total de
gliooi & poliol. Estoé materiales incluyen, por ejemplo,
glicerol, trimetilolpropano, 2-(hidroximetil)—2~mefil—1,3—
propencdiol, 1,2,6-hexamotriol y similares. Tas alcanol-
aminas incluyen la etanolamina,fdie%anolamin;, triétgnol—
amina, isopropenolamina, N,N-dimetiletanolamina y éihilar
res. Ia cantidad de aditivo glicdlico normalmente utiliza-
da serd superior a alrededor de 30 partes en peso;ﬁéf
100 partes en peso de los cépolimeros definidos, éh“éropor
ciones de hasta alrededor de 125 partes en peso,‘fé&avia
me jor en pfoporciones de alrededor de 35 a 100 paiﬁéé en
pesé por 100 parteé en peso de copolimero agregado a los
ﬁalimeros sécos, solacionés, dispersiones y similares.
Como ﬁateriales qbéorbentes del agua, estos polime-
rog encuentran muchag aplicaciones en forma de polvos, te-
rrones, filmes, fibras, tejidos y similares, Son de eape-
cial utilidad en la industiria de no tejidos de un solo uso
donde hay necesidad de polimeros que abgorban y retengan

el agua y los flufdos fisidlogicos idnicos. Una caracteris:

j

1)

}ﬁﬂf_ | [ B oL
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cgiimportante de estos polimeros la constituye sus mejores
propiedades de espesamiento incluso en presencia de una sal,
Enfpre las aplicaciones especificas se encuentran los paﬁaleA
ap@sitos médico-quirdrgicos y productos para el cuidador per-
soﬁal de un solo uso., Estas aplicaciones requieren un poli-
mero qua debe embeber el liguido para ser absorbido rdpida-
mente y ser va polimero que no se disuelva. Ademds, el fluf
do debe ser inmovilizado o coagulado de alguna forma para

ser retenido. Los materiales tambidn pueden utilizarse como
aditivos adecuados para'aumeniar considerablemente el poder
absorbente de los absorbentes convencionales como algoddn,

pulpe de madera y otros absorbentes eeluldsieds, utilizados
en aplicaciones tales como pafios dehsecar, esponjas, quirdr-
gicés, dispositivos catameniales y similares. En unafaplica—
cidn especifica, por ejemplo un péﬁal de un solo uso, se dis
pone una capad infterna de un material no tejido absorbente y
suave que absorbe y pasa la orina a una capa interné'de mna-~
terlal absorbente fibroso esponaoso, en cuya construccldn

pueden inecluirse los aglomerados de fibras no tejidos o0 fi-
bras de los polimeros de esta invencidn y una capa de plds—
tico impermeable adicional tal como polietileno. Entre la

capa de pldstico externa y la capa absorbente esponjosa in-
terna puede incluirse un filme de los copolimefos de egte

invencidn. El‘uso de los polimeros de esta invéncidn puede

reducir el volumen de muchas compresas no tejidas de un solo

El ensayo de absorbencia consiste en introducir una,

mueutra pollmerlca pesada dentro de une tira cosida de gasa

. emsme

recﬁlllnea, formando un conjunto similar a una bolsita de 4é

Para determinar la cantidad: de flufdo absorbida, se trata

’

I

|
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de metllo vy metacrllato de laurilo en unas proporciones de

£ ' | ~20 -

0de forma idéntica una bolsita de:zasa rectilinea que no
confiene polimero como patrdn., La muestra patrdn ¥ la que
contiens el polimero se sumergen en el flufdo, se escurre:
durahte un tiempo definido- y se-pesan. -Lia cantidad de
flufdo absorbidé en un tiempo especifico se calcula fdcil-
mente & partir.de los pesos del patrdn y de la muestira
despuds de cada |inmergidn., Pueden ser ensayadog de eata
forma los polvoé, fibras, filmes delgados y grénulos. Los
filmes &e muestra se preparan prensando la mezcla de gli-
col/copolimero en una prensa Carver entre ldminas de
Teflon, Las boléas de gasa; se preparan a partir de una
pieza de 15 mz? de gaéa rectilinea, doblada gobre si migma
y cosida con hilo. Las miestras se introducen en el Llui-
do que ha de ser absorbido durante los perioéos iﬁdicaﬁcs
en las tablag de daios, de jando trdanscurrir un tlempo de
drenaje de 15 mlnutos entre cada 1nmerS16n.

Los pollmeros se preparan fdcilmente con perd xido
de lauroilo, peroxipiyalato de t-butilo, azoieobut1roni~
trilo y similares en un dlsolvente del mondmero y no dl-
solvente del copolimero. ;JJV

Los polimeros utilizados en los 91gu1enues eJemplos
se prepararon en general siguiendo este procedimiento. Se
sometleron a polimerizacidn el d4ecido acrilico, metacrilato
58 % en peso de deido acrilico, 15 % en peso de metacrila-
to de metilo ¥ 7 % en‘peso de metacrilato de laurilo en
6;5'partes_en peso de‘ﬁreohA113, en presencia de 0,28 par-
'tes en peso por 100 partes en peso de mondmeros de perd-
xido de caprililo. Las muesiras y los materiales fueron

sometidos a ensayo para:determinar la absorbencia de sgua
I . .o
7
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o& de fluidos. idnicos y los resultedos obienidos se expre=
aron como flufdo absorbido en una reiacidn ponderal de
lufdc.

: EJEMPTO 1

l El polimero se neutraliza con hidrdxido émdnico hag

ta un pH de.6,25, se aisla del medio de reaccidén y se se-

ca en una estufe de vacio. Despuds se mezclan partes del
polimero con 20 partes en peso de trietilenglicol por

100 partes en peso de sal amdnica de polimero y 55 partes

en peso_de trietilenglicol por 100 partes eh peso de sal

amdnice del polﬁmero. Se obtiene un polimero flufdo y se-

co, Unag muestras de la mezela se introducen entre ldmi-

nag de Teflon ¥ se colecan en una prensa a 150°C y 10,000

péi (563 kg/cm?) durante 5 minutos., Empleando 20 purtes en

peso de trietilenglicol se obtiéne un filme que apenaé
puede doblarse. Con las composiciones que conbtienen 55 par
tes.en peso de ffietilenglicol, se forma un filme transpa-
rente y muy flexible, Los filmes formados sin utiiizar
trietilenglicol son furbios‘y quebradizos. Los datoz rela-

tivog a la absorcidén y al agua son los siguientes:
Absorbencia_para oring

) ' A gimulada
TEG, partes en peso 20 55 7 20. 55
T4 empo, segundos __Plufdo/peso de filme
15 8,7 16,0 0,8 ‘ 6,1
30 18,1 34,2 0,9 11,0
45 24,9 49,8 2,0 14,5
60 31,1 64,6 2,0 15,8
90 31,7 83,7 3,0 16,7
120 42,7 98,8 3,4 17,7
150 47,4 14,5 3,6 18,7
180 51,8 125,7 4,2 - 19,3

P | /



10

18

20

25

30

& , -22 -~

El filme preparadc con solamente 20 partes en peso
de trietilenglicol no sdlo es escasamente plegable sino
aue lés caracteristicas de abgorcidn de agua son muy infe-
riores a lag del filme filexible que contiene 55 parteé en
peso de trietilenglicol, tanto en la velocidad de absor-
cidn como en la absorbencia total. Se observa una diferen
cia todavia nds notable cuando estos materiales se ensa~
yan con orina simulada.

) EJEMPLO 2 . -

Se prepara otro polimero en la forma descrita ubi-
lizando 80 % en peso de 4cido acrilico, 15 partes en peso
de metacriléto de metilo y!5 partes en peso de medacrila-
t0 de estearilo., Este polimero se neutraliza al %O-% con
h}drdxido potdsico para formar la sal potdsica hag$é
pﬁ 7,0 ¥y despuds se aisla'y secé el. polimero. Se;géregan
46 y.7o partes en peso de propilenglicol a porcionés'ae
la sai‘polimériéé con agitacidn y se mezcla a velbbidades
bajes durante 5 minutos. Las musstras se prensan g 170%C
¥ 10.000 psi (703 kg/em?) dbranbe 1 minuto. Ta ahsb;bencia

en orina simulada estd indicada a continuacidn:

e,

Tiempo, segundos 40 partes . 70 partes
15 . 60 6,4
30 : . 16,0 11,0
45 . 12,’? 13,5
60 : 13,5 14,6
90 a9 15,7
120 ‘ 15,5 16,3
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- 'EJENPIO 3

‘metacrilato de metilo ¥ 7 % en peso de meteorilato d¢ es-

za con hidrdxido potdsico alcohdlico pera formar la sal pof

5" -23

Se prepara un polimero en la forma descrita em-

*

pleando 70 % en peso de deido acrilico, 15 % en peso de

tearilo.- Una parte del polimero ge neutraliza con hidrdxi-
do sddico a pH-;,O, se recupera, 8¢ seca y 36 mezcla con
50 partes en peso de propilenglicol. Los filmes prensodos
a 170°C no son flexibles y son quebradizos. Otra parte del
polimerﬁ del producto de polimerizacidn se neubralizs con
hidrdxido de litio hasta pH 6,45 para former la sal de li-
tio. Despuds de aislar y secar, el polimero se mezcla con
50 partes en peso de propilénglicol y se prensa a8 150°C,
Ninguno de estosg filmes es flexibie ¥, de hecho, ®on ghe-
bradizos y de poca utilidad. :

Otrogs materiales polihidroxilados probados nara ob-
tener filmes mds flexibles con mejores caructeristicas de
absorbencia son ios hidroxipropilceluldsicos, almidones cad
ti&nicos,.almidones fosfatadps, polivinilpirrolidonasg, sord
bitol, dxides de polietileno ﬁe elevado peso molecular y si+
ﬁilares pero no han formado los productos deseados cuando
ge utilizan por si solos ni forman copolimeros en"férma de
gales de litio y sodio.

) EJENPLO 4

Un'cépolimero conteﬁiendo ; partes en peso de meta~

crilato de laurilo, 10 partes en peso de metacrilato de

metilo y 83 pertes en peso de deido acrilico se neutrali-

H

tdsica que se aisla y seca. Después de mezclar con 50 par—
tes en pego de.trietanoclamine por 100 partes en peso de

la sal potdéica del polimero, se configura fdeilmente on

RN
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12,43 GO segundos, 14,0 y 120 segundos, 17,2.

se mezcla con 50 partes en peso de poli(etilenglicol) con

' Eaemplo 5 con 25 partes en peso.de un dxido de polietile-

" 1o con un peso molecular de 4.000,000, lasg relaciones de

cla con 40 y 60 partes en peso de

;brma de filme y se determina la absorbencia en orina si-
_.1ada. Tos valores de la relacidn fluido/polimero obtenif
dps son: 15 gegundos, 5,7; 30 segundos, 10,0; 45 segundos,
§ o EJENPIO 5
Ia sal potdsica de un copolimerc de 5 partes en
peso de metaicrilato de estearilo, 15 ﬁartes en peso de ne-

tacrilato de metilo y 80 partes en peso de deido acrilico

un peso molecular de 400 aproxi madamente y ge determina la

absorcidn en orina simulada. Las relacilones de fluiao/boli-
mero obtenluas gons 15 segundos, 5, 5, 30 segandos, 11 NH
45 segundos, 16,1 y 60 segundos, 17 2.
| EJENPLO 6 |
Ia sal potdsica del copoi{mero del Ejemploi5’se mez
cla con 40 partes en peso de propilenglicol y 5 par%és en
peso de trimetilélpropano y las relaciones de flaidb/poli~

mero obtenidas en orina simulada son: 15 segundos, 11,6 ¥

i
i

30 segundos, 20,0,
' © 0 EJEMPIO 7

Cuando se mezcla la sal pota51ca del copollmero del

flufdo/polimero en orina simulada son: 15 seéundos, 4,9;
30 segundos, 8,635 60 segundos, i0,8 v 120 gegundos, 12,7.‘
' ' EJEMPIO 8

Ia sal potdsica del copolimero del Ejemplo 5 se meg

HO—CHzﬁcﬁé_o_g—NHFCHQ-CH2~OH

t

¥ o
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"solo uso, pafiales de un solo uso, productos para la higiene

g%se determina la capacidad de absorcidn en agua destilada,

C{n los siguientes resultados:

Tienmpo, segundés 40 partes en peso 60 partes en pesd
15 12,8 : 28,2
L0 " 36, 55,5
45 | - 57,2 78,2
: B0 : 73,9 22,9
C 9,0 . 107,6
120 - 102,0 ' 118,8

Estos polimeros flexibles y absorbentes de agua en -
forma de filmes, fibras y similares, encuentran muchas aplj]

caciones en productos de papel absorbente no tejidos.de un
ap pap . 208 -«

femenina, articulbs'médico«quirﬁrgicos, pafios de secar in-
dustriales y similares. Pueden'sér utilizados come apdsitos
del tipo de sébana para quemaduras. Los materiales también
encuentran aplicacibén como membranas en general, filtros,
como filmes para liberacidn controlada y en aplicééibnes -
agricolas sobre semillas y-shelos y similares.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes: -

REIVINDICACIONES

'E\ 1. Un procédimiento para obtener una oo@posicién po-
limérica que contiene (4) un interpolimero de monémeros -
que comprenden alrededor de 40 a 87% en peso de un Acido -
carboxilico o su anhidrido, olefinicémente insaturado mono-
mérico, 2 a 20% en peso de (1) un éster acrilico monomdrico

de férmula:

(@]

—
Sy

R
.- CH, = C -
. , é

--QQ

> -0-R
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gonde R' es hidrdégeno, metilo o etilo y R contiene 10 a 30
Atomos de carbqno.y 5 a 30% en peso de (2) por lo menos -
otro nitrilo, amida o éster acrilico o metacrilico y (B) -
més de alrededor de 30 partes en peso de un glicol alifati
co por 100 parteé en peso de interpolimero cuyo procedimien)
to se caracteriza porque comprénde:

a) someter a reacecibén de polimerizacién un 4cido carboxili-
co, 0 su anhi@rido, olefinicamente insaturado monomérico
con (l) y con‘(2) en presencia de un catalizador de ra-
dicales libres y, opcionalmente, con un agente feficulag
.te monbmérico;

b)<agregar'més de 30 pértes en peso de un glicol alifético
por 100 paftes en peso de mdnémeros de interpolimero.

¢) neutralizar por lo menos 30% en peso de los grupys &ci-
dos con un compuesto alcalino; hidréxido de amonio. o una
amina. R

2. Un procedimiento seglin la ReivindicaciéAfi, don-
de el interpolimero contiene de O a 3% en peso degééénte re

ticulante monomérico. \ : : '3;“i

3. Un procedimiento segin la Reivindicacié?hgi don-
de el interpolimero (1) se encuentra en una propofﬁ%gﬁ com-
prendida entre 5y 15% en. peso aproximadamente y (2) se en-
cuentra en una proporcidn comprendida entre 5 y 25% en peso

aproximadameﬁte. .

4. Un procedimiento segfin la Reivindicacibn 3, don-

de el &acido carboxilico nonomérico es Acido acrilico, (1)

es metacrilato de isodecilo, metacrilato de laurilo o meta-

érilatorde estearilo y (2) es acrilonitrilo, metacrilonitri

| 1o, acrilamida, mebtacrilamida o un acrilato o metacrilato =-

de alquilo donde el grupo alquilo contiene de 1 a 9 &atomos
. I3 ' co

!

Y

-
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q;icarbono.

| 5. Un proéedimiento segln la Reivindicaciém 3, don-
de| el &cido carboxilico.monomérico citado es 4cido acrilico,
(1) es' metacrilato de isodecilo, metacrilato de laurilo o -~
me%acrilato de estearilo, en (2) el acrilato de alquilo es
acrilatp de etild o metacrilato de metilo y (B) contiene de
3 a 10‘étomos‘de carbono y se encuentra en proporciones com
prendidas entre 35 y 125 partes en peso por 100 partes en -~
peso de (A).

6. Un procedimiento segﬁn la Reivinditacidén 3, don-
de el polimero contiene alrededor de 0,01 a 0,5% en peso de
enlaces reticulados. ~

7. Un procedimiento segfn la Reivindicacién 6, don-
de ﬁor 1o menos alrededor del 30% en peso de lbs_g:ﬁbbs aci
dos COOH estéan neutralizados para.formar la estructura —
-C-0-M, donde M estid seleccionado entre el grupo formado -

o
por iones K y NH, y compuestos de nitrégeno cuaterhéiio, -

!

R NI.

3

8. Un procedimiento segln la Reivindicacidén 7, don~
de el glicol es trietilenglicol o propilenglicol.

9. Un procedimiento segfin la Reivindicacibn 3, don-
deHél dcido es &cido acrilico, &cido metacrili?o, 4cido ma-
léico o los anhidridos de los mismos. |

10. Un procedimiento segln la Reivindicacién 9, don~
de el monéﬁero reticulante contiene como minimo un grupo -
CH2=C:: y como minimo otro grupo polimerizable, siendo di-

chos grupos polimerizables enlaces no conjugados insatura-

dos.
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o 1l. Un procedimientd segln la Reivindicacién 10, don
de el monbdmero reficulante es un polialquenilpoliéter'de un |
alcohol polihidrico conteniendo mis de un grupo éter alque-
nilico por molécula y el dlcohol polihidrico de partida con

tiene como minimo|tres grupos hidrdxilo, en proporciones de

C,01 & menos de 0 5% del peso de los monbmeros totales.

-12. Un'proledimiento segin la Reivindicacidn 11, dond
de dicho.monémeroies alilpentaeritritol. 4

13. Un proéedimiento segln la Reivindicacidén 11, don-
de dicho monbdmero es alilsacarosa. '

14, Uﬁ procedimiento segln la Reivindicacidn 8, Que
contiene de 7 A 13% en feso de (1) metacrilato de laurilo y
(2) es mebacrilato de metilo: 4

15. Un procédimiento segin la Reivindicécién §,-que -
contiene de 7 a 13% en peso de (15 nétacrilato de lsurilo -
v (2) es acrilamida. ’ N

16. Un procedimiento seglin la Reivindicacién 8, que

.....

contiene de 7 a 13% en peso de (1) metacrilato de layrilo ¥y

-~

(2) es acrilenitrilo. "

17. Un procedimiento segin la Reivindicaciég,é}’que -
contiene de 7 a 13% gh peso de (1) metacrilato de ésééarilo
y (2) es acrilamida.

" 18. Un procedimiento seghn la Reivindicacitn 8, que -
contiene de-?va 1%% en pqéo de (1) metacrilato de estearilo
y (2) es acrilonitrilo. - '

19. Un procedimiento seghn la Reivindicacidén 8, que -
contiene de 7 a 13% en peso de (1) metacrilato'de estearilo
v (2) es metacrilato de metilo.

20. Un procedimiento segin la Reivindicacibén 3, don-

de el Acido carboxilico monomérico citado es &cido acrflico,|

i
!
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gl) es metacrilato de isodecilo, metacrilato de laurilo o -
metacrilato de estearilo, en (2) el acrilato de alquilo es

a;rilato de etilo o metaorilato de metilo y (B) es un é&ter

glicblico con un peso molecukar superior a 400 aproximada~

mente. '

21. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER UNA. COMPOSICION POLIMERICA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
presente memoria descriptiva que consta de veintinueve pé-

ginas mecanografiadas.

Madrid, 5 Octubre 1.977
BERNARDO UNGRIA
DeD- :
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