
MtMSIEMO OE tNOUSIMA
REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPAÑA

e  E s §
F B C W A  D R  P R K S e N T A C fO N

0  Al

c c n i r . ; "
PATENTE DE !NVENC!0M = !- .  ̂ ***'" .'1 00̂-4

.......

(3ß) PR!OWDADE3!
(at)NUMERO @"EOHA @  PAIS

014110/76 9.11.76 Suiza

@ F E C H A  O E PU BLICIDA D ^ C L A S IF IC A C IO N  INTERNACIONAL @ P A T E N T E  O E LA Q UE E 3  DIVISIONARIA

(s ^ l TITU LO  OE LA INVENCION

PROCEDIMIENTO PARA. CONFIGURAR UN ORIFICIO DE INSPECCION EN LAS UNIO­
NES DE CABLES, CON EL DISPOSITIVO PARA REALIZARLO.

( ? )  s o n e t T A N T t  (a t

Gerro Holding Company Limited

OOMMHUO DCL SOUCHTANTE

Postfach 34.771 Vaduz FL

(?ß) twvtMTon taa)

Gerhard Rohland

( Q )  T tT u L A R  < aat

Los propios solicitantes.

M.A. Naranjo Marcos.

U T IL IC E S E  COM O PR IM ER A  PAGINA OE LA M EM ORIA



5

10

15

20

25

30

La presente invención se refiere a un procedimien­
to para configurar un orificio do inspección en las unionen 

de cable de la clase que comprenden un manguito de sujeción 
de formantransversal esencialmente circular ovalada, y con­
sistente en un metal, una aleación metálica o un material 
sintético, teniendo dicho manguito de sujeción una parte 

extrema cónica previamente formada, una parte extrema ci­

lindrica dispuesta para ser conformada en la configuración 
cónica, sirviendo dicho manguito de sujeción, cuando se 
comprime, para fijar una sección extrema de cable que ha s:.< 
da a travos del manguito y colocada formando un bucle vol­
viendo a pasar el extremo de cable al interior del mangui­
to, disponiendo dicho manguito de sujeción de una abertura 
en la parte extrema o en la zona de transición existente 
entre la parte de manguito cilindrico y la parte de extre­
mo cónica, antes de comprimir el manguito de sujeción.

Se conocía previamente la existencia de manguitos ¡ 
de sujeción de esta clase, con una muesca o abertura median 

te la cual resultaba posible comprobar que el extremo del j 
cable estaba introducido suficientemente en el manguito.
Sin embargo, los métodos de la técnica anterior no función;¡: 
satisfactoriamente. De acuerdo con una estructura de la tén 
nica anterior, el orificio de inspección es relativamente 

pequeño, y como resultado de ello, la situación del extremo 

de cable dentro del manguito puede comprobarse solamente 
antes de que se comprima el manguito de sujeción. Durante 
la compresión del manguito, la abertura frecuentemente se 
cierra, y como consecuencia de ello, no puede establecerse 
con certeza la posición final del extremo de cable en el 
interior del manguito de sujeción.

En otra estructura de la técnica anterior, el man­
guito de sujeción dispone de una muesca o mella, relativa­
mente grante que no se cierra completamente durante la com­
presión del manguito de sujeción, y, por lo tanto, esta es -
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tructura hace posible comprobar la posición extrema del ca 

ble en el manguito de sujeción después de comprimir este 
último. Sin embargo, durante la compresión del manguito que 
se construye de un material plástico, se produce en el man 

güito que se construye de un material plástico, un despla­
zamiento incontrolable del material, particularmente en las 
zonas marginales de la muesca, y tal desplazamiento puede 
causar fácilmente fisuras, las cuales se extienden en la 
dirección lóngitudional del manguito y, por consiguiente, 

se reduce considerablemente la resistencia del mismo.
El objeto del presente invento es habilitar uniones 

de cable de esta clase con un orificio de inspección que 
hace posible la comprobación de la posición extrema del ca 
ble en el interior del manguito, tanto antes como después 
le comprimir el manguito.

El método de acuerdo con el invento se caracteriza 
)or colocar una inserción que está construida de material 
nás duro que el que forma el manguito de sujeción, en la a- 
)ertura antes de comprimir el manguito de sujeción, y rete- 

íer dicha inserción allí al menos hasta después de comple­
tarse la operación de compresión.

El invento conprende igualmente un dispositivo dis­
puesto para proporcionar uniones de cable con un orificio 
Le inspección. El dispositivo, de acuerdo con el invento, 
te caracteriza por una inserción que se fabrica de un mate- 
'ial más duroque el material del manguito de sujeción y se 
¡oloca en la abertura durante la compresión del manguito de 

¡ujeción con el fin de evitar el desplazamiento incontrola- 
'le de material.

Para mejor comprensión de esta memoria se acompañan 
os dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de realización 

o limitativo de los varios que caben en el cuadro general 
e la invención sin que el mismo se altere. En tales dibujo^

La fig. 1 es una vista en corte vertical a través 
e un manguito de unión de cables y el bucle del cable antê t
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de comprimir el manguito.
La fig. 2 ilustra el manguito de acuerdo con la 

fig. 1 , visto desde arriba.
La fig. 3 ilustra el manguito de acuerdo con la 

fig. 1 después de la compresión.
La fig. 4 ilustra el manguito de acuerdo con la 

fig. 3 ; visto desde arriba.
La fig. 3 es una vista en corte vertical a través 

del manguito de unión de cable, algo modificado, que in­
cluye el bucle de cable antes de comprimir el manguito.

La fig. 6 ilustra el manguito, de acuerdo con la 
fig. 5* visto desde arriba.

La fig. 7 ilustra el manguito, de acuerdo con la 
fig. 3 , después de la compresión, y

La fig. 8 ilustra el manguito, de acuerdo con la 
fig.7 , visto desde arriba.

Be conformidad con la invención referida a los di­
bujos adjuntos, el manguito (1 ) de unión de cable, de a- 
ouerdo con la fig. 1 comprende una parte cilindrica (2) y 
una parte cónica (3). En la parte cónica, inmediatamente 
contigua a la parte cilindrica, o en la zona de transición 
entre la parte extrema y la parte cilindrica, se forma una 
abertura (4).

Un anillo (5) se introduce en la abertura (4), coits 
truyéndose dicho anillo de un material que es más duro qu s 
el material del manguito, por ejemplo, acero. Para aplica:? 
un cable, designado generalmente con el número 6, el cabl ¡ 
se introduce inicialmente a través del manguito (1) desde 
el extremo cónico pasado a su través con el fin de formar 
un bucle (7), después de lo cual el extremo de cable (8), 
retorna al interior del manguito. Como resulta de la fig.L

el extremo del cable (8) es introducido suficientemente pst- 
ra hacer tope con un borde (3a) que hay en el anillo. Est 3 
borde (3a) forma un medio de tope asegurando que el extre no
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de cable (8) sea introducido sufcientórnente en el manguito 
El cable (6) se sujeta entonces en una forma cono­

cida) mediante la compresión del manguito (1) alrededor de 
los externos del cable) con lo que ae forma una unión de ca­
ble) Debido a disponer del anillo (5)) el material de plás­
tico y moldeable que constituye el manguito) se desplazará 
en una forma controlada alrededor del anillo después de la 
compresión del manguito. El anillo (5) insertado en la a- 
bertura (4) asegura de esta forma que el orificio de ins#e¿ 
ciÓn tenga) el mismo tamaño tanto antes como después de la 
compresión del manguito. El anillo (5) hace también posible 
limitar el ancho del orificio de inspección a las dimensio 
nes más pequeñas necesarias, y, por consiguiente, el man­
guito no se verá debilitado en ningún grado apreciable.

Después de la compresión, el manguito adoptará la 
forma ilustrada en la fig. 3. Como resultado del desplaza­
miento del material, tanto la parte cilindrica (2) como laj 

parte cónica (3) se prolongarán axialmente. Al mismo tiempp, 
el extremo de cable (8) se retirará ligeramente fuera del 

borde (5a) en el anillo. Sin embargo, el extremo de cable 
(8) permanecerá claramente visible a través del anillo, tam­
bién después de la compresión del manguito.

A través del orificio del anillo (5), puede penetrar 
la suciedad y humedad, y por esda razón, es preferible habi­

litar un disco (5b) de un material transparente para cubrir 
el orificio, disco que forma una ventanita. Este dieoo (5b) 
puede construirse, por ejemplo, de plexiglás.

En la realización del objeto del invento que ae ilus­
tra en las figs. 5 a la 8, a detalles idénticos a los utili­
zados en la realización según las figs. 1 a la 4, han sido 
asignadas referencias numéricas iguales.

El anillo ha sido sustituido por un disco (9) que 
tiene un orificio (10) situado centralmente. El cable (6) 
está sujeto en la misma forma que se describe con referencia
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a la realización,según las figs. 1 a la 4, siendo la di­
ferencia, que el disco (9) es aplicado en el orificio (4) 
únicamente después de que el extremo de cable (8) ha sido 
colocado en posición. El extremo de cable (8) se empujado 
hacia dentro hasta que hace tope contra un borde (4a) del 
orificio.

Al igual que el borde (5a) del anillo, de acuerdo 
con la realización descrita anteriormente, este borde for­
ma un medio de tope que asegura que el extremo de cable

(8) ha sido introducido suficientemente en el manguito. Es­
to puede comprobarse también a través del orificio (4) an­
tes de que se aplique en posición el disco (9). El disco
(9) , aligual que el anillo (5), está construido de un ma­
terial más duro que el material del manguito (l) y en es­
ta forma, se evita el desplazamiento incontrolable de ma­
terial alrededor del orificio (4) durante la compresión 
del manguito. Cuando se completa la compresión del mangui­
to, se quita el disco (9) del orificio con el fin de per­
mitir que se compruebe la posición del extremo de cable 

(8). El orificio (4) así como el disco (9), tienen una for 
ma cónica para facilitar la extracción del disco (9). El 
disco (9) puede quitarse en una forma sencilla, con la a- 
yuda de alguna herramienta, como por ejemplo, un destorni­
llador.

El invento no está limitado a las realizaciones 
descritas anteriormente, sino que son posibles variad mo­
dificaciones de las mismas dentro del alcance de las rei­
vindicaciones que se acompañan. Por ejemplo, la pieza de 
inserción puede tener la forma de un pasador saliente dis­
puesto en una herramienta para comprimir la pieza de in­
serción alrededor de las partes del cable, situándose de 
esta forma esta clase de pieza de inserción en el orificio 
durante el momento de compresión adecuado, y después se 
quita automáticamente, cuando se separa la herramienta.-
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Además, puede utilizarse un disco de material 
tr
transparente que es más duro que el que forma la unión de 
cable, para formar el orificio de inspección mencionado.

Finalmente, tras lo descrito sólo resta señalar 

que en la presente invención cabrán cuantas variantes de 
realización como sean posibles sin que por ello se altere 
la esencia de la misma, pudiéndose emplear en su práctica 
toda clase de materiales adecuados y que cumplan con los 
requisitos que se precisan para el logro de los fines per­

seguidos por la invención.
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NOMA: Desorito suficientemente lo que antecede sólo resta 
seRalar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan 
te es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. -Procedimiento para disponer un orificio de ins­
pección en uniones de cable de la clase que comprende un 
manguito de sujeción, de forma transversal esencialmente 
circular de metal, disponiendo dicho manguito de sujeción 
de una parte extrema cónica o una parte extrema cilindrica 
dispuestas para adoptar ana configuración cónica, Configu­
rándose dicho manguito de sujeción, cuando se comprime, pa 
ra fijar una sección extrema de cable que ha sido pasada a 
través del manguito y dispuesta formando un bucle, retor­
nando el extremo de cable al interior del manguito, dispo­
niendo además dicho manguito de sujeción de una abertura tm 
dicha parte extrema, o en la zona de transición entre la 
parte de manguito cilindrico y la parte extrema cónica, an­
tes de la compresión del manguito de sujeción, caracteriza­
do por colocar una pieza de inserción que está construida 

de un material más duro que el que forma el manguito de su­
jeción, en la abertura antes de la compresión del manguitL 
de sujeción, y sujetar dicha pieza de inserción allí al me­
cos hasta después de completarse la operación de compres3

2. -Procedimiento, según reivindicación 1, caracte 
rizado porque el manguito de sujeción tiene forma transví 
sal esencialmente ovalada de una aleación metálica.

3. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 y 2, Ca­
racterizado porque el manguito de sujeción de forma tran¡ t 
versal puede ser de un material sintético.

4. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 a 3t Ca­
racterizado por un dispositivo pára llevar a cabo el métbdo

on

r-
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de acuerdo con la reivindicación 1, de habilitar uniones 
de cable con un orificio de inspección, siendo dichas unio­
nes de cable de la clase que comprende un manguito de suje 

ciÓn, caracterizado por disponer dicho manguito de sujeción 

de una parte extrema cónica dispuesta para ser conformada 
en la configuración cónica, configurándose dicho manguito 
de sujeción, cuando se comprime, para fijar una sección ex 
trema de cable que ha sido pasada a través del manguito y 
dispuesta formando un bucle, retornando el extremo de cable 
al interior del manguito, disponiendo además dicho manguito 
de sujeción de una abertura en dicha parte extrema o en la 

zona de transición entre la parte cilindrica del manguito 
y la parte extrema cónica, antes de comprimir el manguito áje 
sujeción, caracterizado por una pieza de inserción que se 

construye de un material que es más duro que el material 
del manguito de sujeción y se coloca en la abertura duran­
te la compresión del manguito de sujeción, con el fin de e- 
vitar el desplzamiento incontrolado del material.

5. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 a 4, ca­
racterizado por disponer el manguito de sujeción de una paró­
te extrema cilindrica.

6. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 a 5t ca 
racterizado porque la pieza de inserción es un disco o ele­
mento redondo dispuesto en forma quitable.

7. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 a 6, ca­
racterizado porque la pieza de inserción es un pasador que
sobresale en una herramienta, concebida para comprimir el 
manguito de sujeción.

8. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 a 7, ca 
racterizado porque la pieza de inseroión tiene una forma qó- 
nica hacia dentro del manguito y porque las paredes de la 
abertura tienen una forma consiguientemente cónica.

9. -Procedimiento, según reivindicaciones 1 a 8, ca 
racterizado porque la pieza de inserción es un anillo que



*10

250

235

est& fijamente snjeto en la abertura, sirviendo el orificio de 

dicho anillo como orificio de inspección.

10 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 9 ca­

racterizado porque en el orificio del anillo se sitúa un disco 

transparente.

11 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 10 ca­

racterizado porque la pieza de inserción es un disco transparen­

te.

13 - PROCEDIMIENTO PARA CONFIGURAR UN ORIFICIO DE INSPEC­

CION EN LAS UNIONES DE CABLES, CON EL DISPOSITIVO PARA REALIZARLOL

Todo según se describe en la presente Memoria que consta
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