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Ia presente invencidén se refiere a un procedimien-
to para configurar un orificio de inspeccidn en las unione
de cable de la clase que comprenden un manguito de sujeciéI

de formem trensversal esencialmente cireular ovalada, y con

sistente en un metal, una aleacidén metélica o un materialé
sintético, teniendo dicho manguito de sujecidén ﬁnh parte -
extrema cénica previamente formada, una parte extrema ci-

lindrica dispuqsta para ser conformada en la configuraci6n_

cénica, sirviendo dicho manguito de sujecidn, cuando se

comprime, para fijar una seccidén extrems de cable que ha sﬁdo past

da a travps del manguiko y colocada formando un bucle vol-
viendo a pasar el extremo de cable al interior del mangui-
to, disponiendo dicho manguito de sujecidén de una abertura
en la parte extrema o en la zona de transicidn existente
entre la parte de manguito cilindrico y la parte de extre-
mo cbédnica, antes de comprimir el manguito de sujecidn. 7

Se conocia previamente la exlstencia de manguitos:
de sujecidén de esta clase, con una muesca o abertura‘mediqh
te la cual resultaba posible comprobar que el extremo del%
cable estaba introducido suficientemente en el manguito.
8in embargo, los métodos de la téenica anterior no funcion‘n
satisfactoriamente. De acuerdo con una estructura de la tél
nica anterior, el orificio de inspeccidén es relativamente
pequefio, y como resultado de ello, la situacidn del extremo
de cable dentro del manguito puede comprobarse solamente
antes de que se comprima el manguito de sujecibén. Durante
la compresién del manguito, la abertura frecuentemente se
cierra, y como consecuencia de ello, no puede establecerse
con certeza la posicidén final del extremo de cable en el
interior del manguito de sujecién.

En otra estructura de la técnica enterior, el man-
guito de sujecidén dispone de una muesea o mella, relativa-

mente grante que no se cierra completamente durante la com:

L]

presién del manguito de sujecién, y, poi lo tanto, esta es:




35

40

. us

50

55

60 *

65

o

tructura hace posible comprobar la posicién extrema del ca-
ble en el manguito de sujecién después de comprimir este
filtimo. Sin embargo, durante la comﬁresiéh del manguito qui
se construye de un material pléstico, se produce en el man-
guito que se construye de un material pléstico, un despla-
zamiento incontrolable del material, particularmente en las
zonas marginales de la muesca, y tal desplaiamiento puede
causar fdcilmente fisuras, las cuales se extienden en la
direccién léngitudional del manguito y, por consiguiente,
se reduce considerablemente la resistencia del mismo.

El objeto del presente invento es hshiklitar unioneé
de cable de esta clase con un orificio de inspeccién que -
hace posible la comprobacién de la posicién extrema del ca-
ble en el interior del manguito, tanto antes como después
de comprimir el manguito.

El método de acuerdo con el invento se caracteriza
por colocar una 1nserc16n que estd construida de material ;
mds duro que el que forma el manguito de sujecién, en la a-
bertura antes de comprimir el manguito de sujecién, y reteq
ner dicha ingserciém alli al menos hasta después de comple-
tarse la operacién de compresidn. |
El invento comprende igualmente un dispositivo dis-
puesto para proporcionar uniones de c¢able con un orificio
de inspeccidén. El dispositivo, de acuerdo con el invento,
se caracteriza por uné insercién que se fabrica de un mate-
rial més duroque el material del manguito de sujecién y se

coloca en la abertura durante la compresién del manguito de

sujecién con el fin de evitar el desplazamiento incontrola-
Fla de material. '

Para mejor comprensién de esta memoria se acompafian
los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de realizacién|

no limitativo de los varios que caben en el cuadro gensral

-

de la invencidén sin que el mismo se altere. En tales dibujo

Ia fig. 1 es una vista en corte vertical a través

de un manguito de unién de cables y el bucle del cable antep
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~ truyéndose dicho anillo de un material que es mas duro qué

~ el material del manguito, por ejemplo, acero. Para aplicar

4
de comprimir el manguito.

Ia fig. 2 ilustra el manguito de acuerdo con la
fig. 1, visto desde arriba. ‘

la fig, 3 1lustra el manguito de acuerdo con la
fig. 1 después de la compresidn.

Ia fig. 4 ilustra el manguito de acuerdo con la
fig. 3, visto desde arriba. -

Ia fig. 5 es una vista en corte vertical a través
del manguito de unién de cable, algo modificado, que in-
cluye el bucle de cable antes de comprimir el manguito.

La fig. 6 ilustra el manguito, de acuerdo con la
fig. 5, visto desde arriba.

Ia fig. 7 ilustra el manguito, de acuerdo con la
fig. 5, después de la compresién, y

Ia fig. 8 ilustra el manguito, de acuerdo con la
fig.7, visto desde arriba.

De conformidad con la invencidén referida a los di-
bujos adjuntos, el manguito (1) de unidén de~cable, de a-~
cuerdo con la fig. 1 comprende una parte cilpndrica (2) y

una parte cénica (3). En la parte cénica, inmediakamente

contigua a la parte cilindrica, o en la zona de transicid
entre la parte extrema y la parte cilindrica, se forma un
abertura (4). '

Un anillo (5) se introduce en la abertura (4), coTs

un cable, designado generalmente con el nfmero 6, el cablé
se introduce inicialmente a través del manguito (1) desde
el extremo cdénico pasado a su través con el fin de formar
un bucle (7), después de lo cual el extremo de cable (8),

retorna al ;nteribr del manguito. Como resulta de la fig.lL

el extremo del cable (8) es introducido suficientemente pp~
ra hacer tope con un borde (5a) que hay en el anillo. Est

borde (5a) forma un medio de tope asegurando que el extrefo
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.|eida, medisnte la compresidn del manguito (l) alrededor de
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de cable (8) sea introducido sufcientemente en el manguito.

El cable (6) se sujeta entonces en una forma cono-

los extemos del cable, con lo que se forma una unién de ca-
ble, Debido a disponer del anillo (5), el material de plés-
tico y moldeéble que constituye el manguito,'se desplazara
en una formes controlada alrededor del anillo después de la
compresién del manguito. El anillo (5) insertado en la a-
bertura (4) asegura de esta forma que el orificio de inqui
cién tenga, el mismo tamafio tanto antes como después de la
compresidén del manguito. El aﬂillo (5) hace también posibl?
limiter el ancho del orificio de inspeceidén a las dimensio@
nes més pequefias necesarias, y, por consiguiente, el man- g
guito no se verd debilitado en ningln grado apreciable.
Después de ls compresidn, el manguito adoptaré la |
forme ilustrada en la fig. 3. Como rssultado del desplaza-i
miento del material, tanto la parte cilindrica (2) como la;
parte cénica (3) se prolongarén axialmente. Al mismo tiean,
el extremo de cable (8) se retirard 1iéeramente fuera del
borde (5a) en el anillo. Sin embargo, el extremo de cable |
(8) permanecerd claramente visible a través del anillo, taﬁ-
bién después de la compresibn del manguito. |
A través del orificio del anillo (5), puede penetrhr
la suciedad y humedad, y por esta razén, es preferible habli-
litar un disco (5b) de un material transparente para cubrip
el orificio, disco que forma una ventanita., Este dieco (5b)
puede construirse, por ejemplo, de plexiglés.
En la reaslizacidn del objeto del invento que se ilus-
tra en las figs. 5 a la 8, a detalles'idénticos a los utili-
zados en la realizacibén segiin las figs. 1 a la 4, han sidog
asignadas referencias numéricas iguales.
El anillo ha sido sustituido por un disco (9) que
tiene un orificio (10) situado centralmente. El cable (6)

estd sujeto en la misma forma que se describe con referenqgia
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a la realizacidn segln las figs. 1l a la 4, siendo la di-
ferencia, que el disco (9) es aplicado en el orificio (4)
@nicamente después de que el extremo de -cable (8) ha sido
colocado en posicidén. El extremo de cable (8) es empujado
hacia dentro hasta que hace tope comtra un borde (4a) del
orificio. o '

Al igual que el borde (5a) del anillo, de acuerdo
“con la realizacién descrita anteriormente, este borde for-
ma un medio de tope que asegura que el extremo de cable
(8) ha sido introducido suficientemente en el msnguito. Es
to puede comprobarse tembién a través del orificio (4) an-
tes de que se aplique en posicidén el disco (9). El disco
(9), sligual que el anillo (5), estd construido de wn ma-
terlal més duro que el material del manguito (1) y en es~
Ya forma, se evita el desplazamiento incontrolable de ma-
terial alrededor del orificio (4) durante la compresidn
del manguito. Cuando se completa la compresién del mangui-
to, se quita el disco (9) del orifieio con el fin de per-
mitir que se compruebe la posicibén del extremo de cable
(8). El orificio (4) asi como el disco (9), tienen una for,
ma cbénica para facilitar la extraccién del disco (9). El
disco (9) puede quitarse en una forma sencilla, con la a-
yuda de alguna herramienta, como por ejemplo, un destorni-
llador.

El invento no esti limitado a las realizaciones
descritas anterliormente, sino que son posibles variad mo-
dificaciones de las mismas dentro del elcance de las rei-
vindicaciones que se acompaiian. Por ejemplo, la pieza de
insercién puede tener la forma de un pasador saliente dis-|
puesto en una herramienta'para comprimir la pieza de in-
sercién alrededor de las partes del cable, situéndose de
esta forma esta clase de pieza de inserciéﬁ;en el orificio

durante el momento de compresidn adecuado, & después se

v'kquita autométicamente, cuando se separa la herramienta.s
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er Ademés, puede utilizarsé'un disco de material
transparente que es més duro que el que forma la_unién de
cable, para formar el orificio de inspeccidén mencionado.

‘ Finalmente, tras lo deserito sélo resta sefialar
que en la presente invencién cabrén cuantas variantes de
realizacién como sean posibles sin que por ello se altere
la esencia de la misma, pudiéndose emplear en su préctica
toda clase de materiales adecuados y que cumplan con los
requisitos que se precisan para'ei logro de los fines per-

segulidos por la invencién.
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NOTA: Deserito suficientemente lo que antecede sbélo resta

seilalar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan

te es lo contenido en las siguientes:
REIVINDICACIONES

1.-Procedimiento para disponer un orificio de ins-
peccidn en uniones de cable de la clase que eomprehae un
manguito de sujecidn, de forma transversal esencialmente
circular de metal, disponiendo dicho manguito de sujecidén

de una parte extrema cbénica o una parte extrema cilindrieca

dispuestas para adoptar mna configuracién cbdnica, Bonfigu-

réndose dicho manguito de sujecidn, cuando se comprime, P :
ra fijar una seccién extrema de cable que ha sido pasada

través del manguito y dispuesta formando un bucle, retor-
nando el extremo de cable al interior del manguito, dispq-
niendo adaﬁés dicho manguito de sujecidén de una abertura en
dicha parte extrema, o en la zona de transicién entre la
parte de manguito cilindrico y la parte extrema cénica, an-
tes de la compresidn del manguito de sujecidn, caracteriza-
do por colocar una pieza de insercidén que estd construida
de un maberial més duro que ¢l que formaz el manguito de sp-

Jjecibn, en la abertura antes de la coﬁpresién del manguitb

de sujecidn, y sujetar dichs pieza de insercibén allf al
nos hasta después de 6omplétarse la operacién de compresin.
2.-Procedimiento, segfn reivindicaeién 1, caractd-

rizado porque el mangu;to de sujecién tiene forma transvdr-
sal esencialmente ovaléda de una aleacién metdlica.
3.-Procedimiento, segln reivindicaciones 1 y 2, ga-
raéterizado por;ne el manguito de queci6n_de forma trang-

versal puede ser de un material sintético.

4,-Procedimiento, seglin reivindicaeiones la 3,

134
i)
i

racterizado por un dispositivoe pira 1levar a cabo el métpdo
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|d@ispuesta formando un bucle, retornando el extremo de cable
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de acuerdo con la reivindicacién 1, de habilitar uniones
de cable con un orificio de inspececidn, siendo dichas unio-
nes de cable de la clase gque comprende un manguito'de suje~
cién, caracterizado por disponer dicho manguito de sujecién
de uha parte extrema cénica dispuesta para ser conformada
en la configuracidn cénica, configuréndose dicho manguito
de sujecidn, cuando se comprime, para fijar una seccién ex-

trema de cable que ha sido pasada a_través'del manguito y

al interior del manguito, disponiendo ademés dicho manguito)
de sujecibén de una abertura en dicha partg extrema o en la
zona de transicion entre la parte ciliﬁdrica del manguito
¥ la parte extrema cdnica, antes de comprimir el manguito d%
sujecidén, caracterizado por una pleza de insercidn que se

construye de un material que es mds duro due el material

del manguito de sujecién y se coloca en la abertura duran-
te la .compresién del manguito de sujecidén, con el fin de e~
vitar el desplzamiento incontrolado del mgterial.

5.~-Procediniento, segin reivindicéciones la4, ca-

racterizado por disponer el manguito de sujecibn de una par
te extrema cilindrica,
6.~-Procedimiento, segin reivindicaciones 1 a 5, ca-
ragterizado porQue la pieza de ineerciéﬁ es un disco o ele-~
mento redondo dispuesto en forma quitable.
7.-Procedimiento, segin reivindicaciones 1 a 6, ca-
racterizado porque la pieza de insereibdn es un fasador qu#
sobresale en una herramienta, conceblda para comprimir el
-manguito de sujecidn.
8.-Proc?dimiento, segln relvindicaciones 1 a 7, cd-

racterizédo porﬁue la pieza de ingeroidn tiene una forma db-
nica hacia dentro del manguito y porgue las paredes de la
abertura tienen una forma consigulentemente cénica.

9,~Procedimiento, segfn reivindicaciones 1 a 8, cd-

racterizado porque la pleza dg inserci§n és un anillo que
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eats £i jamente suﬁéto en la abertuia, sirviendo el orificio de
dicho anillo como orificio de insb&coiQn.

iO - bfooedimiento; seglin ieivindiéaéibnes dé la 9 cé-
racterizado porque en el orifiéi; del anille éé sitfa un disép
tranéparéhfo. |

11 =~ Procedimiento, segﬁn reivindiéacionéé delald oa;
i;diérizado porqué la pi&za de inserciSi es un disco fransparén-
tes

13 - PROCEDIMIENTO PARA CONFIGURAR UN ORIFICIO DE INSPEC-
CION EN LAS UNIONES DE CABLES, CON EL DISPOSITIVO PARA REALIZARLO

Todo segln se describe en la presente Memoria que consta
de diez hojas foliadas y escritas por una cara ¢on doscientas sew=

senta 1fneas y dibujo anexo.

Madrid
Pe8a
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