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La preserﬁ:é iﬁveﬁgién gse refiere a un procedi-
miento de obfencién de envases ‘termoaislantes cuyo resul-
tado préctico es la consecucidén de botellas de caracteris-
ticas termoaislantés, de .gfan rendimiento, ‘y mucho méds con=-
sistentes y duraderas que las botellas fragiles conocidas
hasta ahora. ‘

Las botellas termos due se utilizan normalmente
estén formadas mediante un recipiente de extraordinaria
fragilidad, que presents una doble pared constitutiva de
una cdmara en la que se ha realizado'_ el vacio, Si bien la
efectividad aislante dé estas botellas es satisfactoria,
su extreme fragilidad las hace poco pra’.c;ticas. A pesar de
que se utilizen con la proteccidén de un recipiente exterior,
no Aes posible evitar su rotura ente 'cuelquier golpe fortui=-
t0, malogréndoge asi, con sum.a'facilidad,‘ el conjunto, Apues-
40 que su parte més esencial es, precisamen’ée, la botella
de doble pared.

Con el fin de evitar estos inconvenientes, se ha
ideado wn nuevo procedimiento para la obtencién de envases
o botellas temoa.isian'bes, mucho mas consistentes que los
que vienen utilizdndose actualmente. .

El procedimiento en cuestidn consiste esencial--
mente en moldear dos reci.pientes de naturaleza termoplisti-
ca, de contornos semejantes, uno de ellos de dimensicnes
mas reducidas, esta.ﬁdo‘dotado el mayor de una boquiila en
comumnicacién con el exterior, a los fines que se defalla-
rén mds adelante. A contihuacién se colocan las botellas*

0 recipientes wno en el interior del otro, en posicidm coa~
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xial, de tel forma qué'en%re,amboé queda una cdmara o0 espa-
cio circundante, realizédndose la unién de ambog reciplentes
por sus bordes,'édeduadamente coﬁfiguré&os, ya sea median-
te un procedimiento de adhesién, termosoldadura u otro si-,
milar, Finalmente, sé procede a 1# formacidn del vacio en
la cédmara Que determinan ios dos recipientes, a través de
la boéuilla prevista en el recipiente extermo, hecho lo
cual se cierra herméticamente.

Preferiblemente, tanto el fecibiente externo como
el interno, estdn dotados de unos resaltes a modo de ner-
vios longitudinalgs de refuerzo, Tales resaltes, se han
previsto en las caras enfrentadas de ambos recipientes.

Para la mejor comprensién de cuanto{queda'descri-
to en la presente memoria qescriptiva, se acompafian unos
dibujos en los que, tan s6lo a titulo de ejemplo, se repre-
senta un caso préctico-de reaiizacién del objeto de la in-
vencidn, ‘

En dichos dibujoé, la figura 1 es una vista en

seccidén longitudinal del recipiente externo; la figura 2

‘es una viste similar, pero.del recipiente interno; la figu-

ra 3 es una vista, también en seccién longitudinal, que
muestra la fase de introduceién del segundo recipiente en

el primero; la figura 4, similar a lag anteriores, ilustra

" el conjunto de los recipientes ya unidos entre si por sus

bordes, dendo lugar a la formacién de la botella terminada
¥y la figura 5 es una vista en seccidn transversal por el
plano V-V de la figura anterior; y la figura 6 es wuna vis-

ta en seccién'longitudinal de un envase con un tipo de
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wnién situado a media altura.

t El procedimiento para la obtencién de botellas
termoaislantes estéd ilustrado en dichos dibujos por wn re-
cipiente moldeado =l-, de naturaleza.'bemoplé.stica, dotado
en 1a boca de wn resalte interno -2- que la contornea. Eg-
te mismo recipiente ‘presenta en el fondo una boquilla =3-,
para los fines que mds adelante se detallarén.

Comprende también el procedimiento la formacién
de un segundo recipiente -;4—, de contorno semejante al an—
terior de dimensiones algo menores, dotado en la boca de
un resalte externo -5- que la contornea, cuys configura~-
cifn es complemeéntaria a la-del resalte -2- del ‘recipien~
te =l=s h '

- Obtenidos los dos recipientes ilusirados en lag

© figuras 1 y 2, se procede a2 la introduccién del recipiente

-4~ en el -l-, en posicibn doaxial (figura 3), hasta que
los rebordes respectivos -27 y ~5-, se acoplan perfecta~
mente. .

A continuacién se p’rocede a la unién de dichos
rebordes, mediante un proceso de’ adhe$i6_n, termosoldadura
u otro similar,'de fﬁma que los dos recipientés foman en
conjunto la bcﬁ:ella (figura 4). A ' .

Finalmen‘be; ¥ a través de la boguilla -3- del re-
cipiente -l-, se produce el vacio en la cémara -6- formada

entre los dos rec'ipiente_s, cerrindose luego herméticamente

" la boquilla en cues‘l;i6ﬁ. :

En la figura 6 se ilustra un recipiente en el que

‘el exterior -1- es de menor altura y queda compensado por



. 10

15

20

25

el interior que fofmé un faldbén externo =4a-, con los can~
tos formando encajes complementarios =2aw~ ¥y =Saw=,

Cabe s'eﬁalar que los recipientes =l1- y =4~ pre-~
sentan en sus caras enfrentadas, unos nervios longltudina-
les -7- -8-, respectivamente, destinados a reforzar di-
chos recipientes, para-conseguir mantener su rigidez Yy evi=
tar su deformacidén al reallzar el vacio en la cémara -6-
(flgura 5). ‘ ' »

. Como se deduce de todo lo descrito, el procedi-
miento objeto de la invencidén permite obtener una botells
termoaislante de gran resisﬁencia,.éapaz de soportar gol-
pes y presiones, gracias g la constitucibn termoplastica
de los recipientes -l- ¥ -4-~ Todo' ello 31n menoscabo de
su efectividad alslante, garantizada, no sélo por la pro-
pla constitucidn termOplastlca del materlal de amhos reci~
pientes, sino por la presencia de la 6émara -6 g la que
se ha practicado el vacio,

Es evidente que podrd realizarse una botella o
recipiente de las caracteristicas desoritas, pero de ‘tama-
Ho adecuado para contener viandas, utilizédndose a m&do de
fiambrera., o

A pesar de todas las ventajas desoritas,' el cos-
te del procedimiento expuesto no excede al de fabricacidn
de las botellas usuales, amortlzandose sobradamente a con-
secuencia de la mayor duracidn del articulo.

Se ha previsto revestir las paredes internas de
los recipientes mediante una capa de néturaleza reflectan-

te para aumentar los efectos termoaislantes de la bhotella.



Serdn independientes del objeto de la invencién
los mateériales empleados. er; 1la .construccién de los recipien-
tes que constituyem la b;:oteila, formas y dimensiones de los
‘mismos, tipoA de acoPiamién'l:o entre los bordes de los refe-~
ridos recipientes, asi como el si_stemé. de unién ‘entre ambos
y cuantos detalles accesorios puedan presentarse, slempre

y cuando no afecten & su esencialidad.
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REIVINDICAGIONES

1. Procedimiento para obtencién de envases ter-
moaislanteé, que consiste esencialmente en moldear dos re~-
éipientes de naturaleza termopldstica, de contornos seme-
jantes, uno de ellos de dimensiones més reducidas, dispo-
niendo el mayor de una boquilla abierta al exterior, aco-
plando séguidamente el recipiénte menor en el interior del
mayor, en posicién coaxial, de tal forma que entre ambos
queds formada una cdmara circundante, realizdndose la unién
entre los dos recipientes por medio de un mutuo acoplamienw
to y haciendo uso dé medios de adhesién, termosoldadura o
similares, prboediéndose'fiﬁalmente 2 la formacién del va-
cio, a través de la boquilla descrita, en ld cémara forma=-
da entre los do0s recipientes, hecho lo cual, se cierra her-
néticamente.

2, Procedimiento para obtencidén de envases tere '
moaislantes, segin la reivindicacién enterior, caracteriza-
do por el hecho de que los dos recipientes estdn dotados
eventualmente de nervios de refuerzo.

3+ Procedimiento para la obtencién de envases ter-

La presente memoria consta de siete hojas.

Barcelona, 5 de octubre de 1977_:
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