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MEMORIA DESCRIP‘.EIV‘A. _
Este :anen'bo ge ref:.ere al arl:e del calandrado
en la Lndugtrla del papel y se refiore parbiculamen‘ae 8
A una calandrig nneva y mejorede y método especialmente
5. apto para manipular lémina contfnua de cartén de olevada
y baja densildad. | '
' Ias calendrias convencionales ‘bienen .uns, 0

mas pilas verticales de ollindros-gobre los que es conduci--
) da la banda &0 papel para que se desplace sobre 1808 del
10, - peximetro de ollindros sucesivgs;; Un ejemplo de una.ca;l.an;
d;i:_a,_d'e,,_eé'ya' Indole se descxibe en la patente Jes‘cadouni‘—
donge 3.525,30L. Estas calendriag tienen la desventaja_
de envolverse excesivamente sobre log ellindros por los
pesos mas elevados de las bandas de ocartén lo que condu-
15, ce al egrletamlonto o la roturs, Con respecto a las 1émi;—
ngs cont:tnuag de peso ligero em.ste 'bendeneia a a’tascarse
a wg‘elqcidadeq‘_ele\radas. En adicién,,_lag calendriag ae__p:u.-
lag verticales no se adsptan foollmente e las diversas
densidades deo lag léminas continuas de ocartém.,
20, El ensartado manual de log cilindros de
calandria es dificultoso. ) ‘
Ie aplicgelén de wa solucién l:.quida, tal
como cola o color g la banda se efectla, por lo genez'al,

con un aplicador :Lndepend:.ente.

25, _ _Un abjeto importante del presente :Lmrento )
consis'be en su.perar las degvenba;;as ’ deficienclas, :Lnef:.--
caclas, lnoonvenientes y problemas que se enouen‘sran en
las calandries anteriores y proporcionar ung nuevae y

mejorada calendria de minimo envolvimiento y mordiente
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varlable y un método especialments aproplado para el

calandrade de lfminas conbtinuas de cartén tanto de

slevads éomo da baja densidads _ -

. Otxo objeto del presente invento congiste

en proporcionar wna calandris nueva y mejorada de envoltura
minima y mordiente variable en donde wn minimo envolvi
mlento gobre los cllindros de la ecalandrla mgntiene vente-
Josamente la lntegridad y xigldez en el calandrado de .‘_Lé{- _
minag oonbinues de cartén de peso pesado tal como a lag que
se denomlng eomunmente como caxbén de cilind_.ro‘_;_ reduclen~
do tambidn o eliminando ol atasco a slevadas velocidades
ouando se trata de léminas continuss de peso Ligero.

Otro objeto del invento eonsiste en propor-
olonar ung oslandrfa nueva y mejorads de envoltura nfnie
me y moxilente variable que proporclona un control de
caxge completo e individusl de cade mordiente de oalan~
drle injependientemente de 10s otros mordienmtes.

Todavie otxo ‘objeto del invento consiste en
proporcionar ung ealandria de envoltura minims y mordiente
variable espocialmente apta para tratar léminas_continuas
de papel de alta densidad con un géabédo géxiqlo;

© -Otro ebjeto alin del invento consiste en
propomionar wa oalandria nueva y mejorada apte para
funelongr oon uno, dos o tres mordlentes,

Un objeto wltexlor del invem;o oomais'be en
proporclonar un ensertado de lémine agtomé’ci.co,} nuevo y
mejorado en una oelandxia y con ello eliminar el rlesgo
de mordiente pare la presentecién de la méquina.

Todavia un objeto ulterlor del invento oone:Ls~
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te en proporclonar medlos apropiados y econdmlcos en ung
calandria pava aplicar wia golueiée 1fquida a la lgm:.-—
ng oontinua. .
~ ) De confc:rnﬁ.dad con Jas oarac’t:én.sticas del
5e invento una oalandria de envolturs minime ¥y mordiente
variable comprende Wna estructuxm de soporte, wm par
de cilindxos de calandrla soportaios giratoriemente pbrj_
la es.'bmc'l;u.ra'de _Boporte y que proporcionan un moxdiente
.de oalangrado; medios paxa ajuéj:ar rolatlvamente log
10. cilindros paxa controlar la presién de momilente, medios
pare impulsaer, por lo menos, uno de los cilindros de
forma gira-l;or.z’.a v medios pars limitar él envolvimien-l:o
de une Lléuina countfnua gue ha de calendrarse en ol mor—
dlente sggun segmontos superficisles de alrededor de 902
15: é;abxe los cllindros medido a partir del mordiente. Pueden
proporcionarse moxdientes selectivos aﬂieiona_;!.es‘ ﬁor
medio de cilindxos moxdieni;eé mépeg‘bivbs que actuan
con cada cllindro del par entormo de 902 a partir del _
mordiente entre el par de eilindros. Pueden proporcionarse
20, medi.os sobm el moxdlente del par de cil:.ndros para apli-~
car una solu.oion lfguida a la 1dming cont:.nua. Se propor—
olonen medlos de ensarbedo automé’hico de’ la lamn.na.‘
De oonfomdad con lag caxac‘bems*&:.cas adie~
cionales del imvento se proporelons, wm metodo _de o.alan--b
25, dredo de envoltura minima y moxdiente varisble gue gom=
prende éopogl;ar un par de cilindrog de calandria glra-
torlamente en relacién mordiente de calandrado, ajustar
raigtixramqn'be los ci:_Lindros ¥ controlar de este modo la

presidn-de mordiente, impulsar girstoriamente uno, por
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lo menos; de los cilindros; y_li_ryi"bgr la e’an&l?uré de
la l4mina que ha de calandrarse en el mordiente de ca-
calandyado e segmentos superficlales de alrededor de 908
sobre log ollindros medido a partir del mozﬂien'be; ‘
_ Ia léming oontinua puede calandrarse en
mordien-l:es adiclonales sobre log eilliniros respectivos
del par a alrededor de 908 a paﬁir del mordiente del
par de cilinizos, Puede splicarse wna soluclén de trata-
miento 1lfquide a la lémina comtinua en el drea dlspuesta
gobre el mordlente.del par de: olliniros. Se proporciona
ol ensartado aubomdtico por comtrol de aive de la ldmina
continus = trevés de los oilindros de la calandria.

‘ _Otros objetos caracterfsticos y ventajas del
invento resultardn facilmente evidentes a partir de la
deseripoién que sigue de una modalidad representativa
doel mismo tomada en conexidn con Los dibujos que se acom-
pafian, sl bien pueden gfec'buai'ae variaclones y modificacio-

nes sin gpartarse del esplritu y alcance de los nuevos

* conteptos incorporados en la deég;ipcii.én, ¥y en donde:

- E1 dibujo ilustre una calandria de emvoltura

minima y mordiente variable de conformidad oon el presente

E :i:;jrvel;-bo; representindoge cierbtas caracterfsticas de forma

esquengtica. ~ ]

~ Con.referenciag al dibm]o_;_ una estructura de
soporte 5 en formg de un axmazén de miguina aproplado
comporta un par de cilindros de omlandria gque tlenen
desesblementc un dlémetro sustanclal y que comprende un
ellindre 7 y w ollindro oorrespondiente 8 en relaocién

paralela colateral y con sus ejes dosesblemente en wn
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plano horlzonbal susbenoialnente oomfy, Del par de cilin—
dros}, é1 e:.lindro 7 tLéne gu érbol 9 gomportado por medios
de soporte fijos 10 sobre el armazén 5 ¥ a;'_o'&os: para ser
accionad;)s' Para que ,gim' el cilindro 7 .’ a la Velociidad
deseada & través de medios motrices tal como un_mg;'boi' 11,
Si bien ol eilindxo de qa}qﬁdxig;é. puede ser
impulsado de fo_:gni;-:_t giratoria, éste se rep;eééenta montado
de forms loca dependiente del cilindro '7_ﬂa través de su
mordiente 12, Bl soporte giretorio para el cilindro 8 se
proporciona sobxe el armazén 5 por medilo del cual se per—
mite ajustax rela'b:.vamen-ba Los c:.l:.ndros pare con't:rolar lg
presién de mord:.ente, comprendlendo aun. un carro 13 Pl
votablemente montade & través de medios de pivetse 14 en el
armazén 5 sobre un eje dispues‘bo; de ISrefer'encia; gugtan-
cialnente vertical por debajo del cilindro 8 con lo que el
cllindro 8 puede mcercarse y aparterse del cllindro 7 tal
como viene indicado con la flecha direcclonal 15 mediante
el bageulado del carro 13 sobre el pivole _14: Bstos movi?
mientos ogellantes del caxrro 13 pﬁeden éfee'buarse por me;-
dio de medios de acolonamiento y de J.n:f‘luenc:.a apropladog
que eamprenden resorfes neumdticos 1‘7 y 18 gue actuen so-
bre la-beml:es opuestpa de un brazo que sg_pro;_reci_;a hacla
abajo 19 del carro 13. Debido a que ol I‘_QSOI"SQ ﬁeumético
acclonajor 18 eé‘ba'. orientado para que biascu.le el carro 13
en la direcoién .de pres:.én de mordlente del c:.lindro 8
hacia el cilindro 7, égte eg_deseablomente ma;y'or ¥y de su.«w
perior cepacidad de pobencia.' Con el acon.ongmignto de log
resorbes neumdticos 17 y 18 el cilindro 8 puedd acercar-

ge y apartarse oon respecto al cilimdro 7 a través de una
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géme, sustanclal, Por otre, parte, la presién de moniiente
puede sjustarse facllmente a cualquier valor razonsble
pare obtener los resultaios de calendrado desesdos. Ia
presién en el mordiente 12 puede ascender sl se desea a un
punto tan elevado oomo de 1000. libras por pulgada lineel,
sl blen estas cargas elevadas de moxdlente sobre lémings
continuas de cartdn no son commes o especizlments desea-
bles debido gl problems de aplastamiento del cartén. En
cualquier ceé, la oonstrucclén tal como se ha descrito
propomiona el.-potenclal para la extremadamente elévada
presidn de moxdiente y proporciona la presién Sptima pare
la ldmins continue particular que se trata en cuaslquier mo~
mento dedo para el ajuste éptimo con el fin de obté;}qr .
log valores de rigidez para la 14ming cpn'hi;_xug _q_,ue: se eg-
t4 tratando mas aproplados, por ejemplo, resistencia a la

combustién,

) Sobre el cllindro 8 pu.ede ‘propoxclonar un moxﬂien-'
te de calandrado adiclonal 20 por medlo de un cllindro de
calendria 21 dispuesto ventajosamente para proporcionar
ol mordlente 20 entorno de 90 a partir del mordiemte 12,
Con el fin de obbtencr una 1fnea dé moxdiente mas definida,
0 sea; ‘mas estrecha gobre la lénine continua que se estd
calandrando, el oilindro 21 es ventajosamente de menor
dlémetro que el cilindro 8, De este modo pusden obbenerse
elevadas proglones unitgrias de hagta 1000 pli, por ejem-
plo, con economfa de enersia.

. Con ol £in no gblo de a;jus%ar la presién de mor~

diente del cllindro 21, slno también de proporcionar el

empleo gelectivo dol morilente 20, ol oilindro 21 se mon~
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ta & través de medlos que facllitardn el movimicutd del
eilindro en acercamlento y alejemlento del eilindro 8; com—
prendiendo ventajosamente dichos mediog un carro 22 montado
sobre.un'eje oscilgy‘te pivotable 23 gobre un brazo v.e:&.'ti;-
cal 24 del carro 13, Un extremo del carro 22 gobresale por
un lateral del brazo 24 en relicién mobreyacente con res-
pecto al ollindro 8 y soporta de forma gix‘a‘soxﬁ‘a' ei oLllindxo
21, Bl extremo op;g.géfbo del brazo ga‘ée extiende haoia el
lateral op_u.es%o del brazo 24 y j!_:iene un brazo atependie;_lte«
2 ontre el oual y el carro 13 esté montado operabivamente
un resorte neumdtice 27 para acclonar el carvo 22 en sen-
'bido_horario tal como se gprecis en el dibujo para empu.:-
jar el cilindro 21 en relacién de mordiente con el cili;}é
dro 8. Tn brazg vertical 28 del carro 22 monte un resorte
neumftico aceionedor 2 con el brazo 24‘L ¥y es operable pas-
re geclongr el carre 22 en direcciln entihoraerie ‘con lo
que eleva del cilindro 21 con respecto al oilindro 8. EL
po%'encialAde novimiento de desplazemiento para ol oilline
dro 21 viene indicado por la flecha direcclonal doble
30. L o

Se proporelona un tercer mordlente de og;a,n@m;-
db ;31 por medlo de wn cillindro de_voélar_;c‘lria 32 dlgpuesto

en relaciln moxiiente con la parte infexior del cilindro 7

. entoxno de 90 a partir del mordilente 12, So proporclong

goporte giratorio pare el cllindro 32 por medlo de wn ca'-'_-
0 3.,3 que eé;:i:é“vonfl_:ajoéamen’ce montado de forma plvotgble
adyacente a su extremo superior por medio' de un eje de

pivote 34- comportado por un soporte fijo 35 del armazén 54

Egta oxgenizacidn permite gue la influencia de la gravedad
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haga oscllar el ollindro 32 apa.j:'hénd,ol,o,;del cllindro 7,
cusndo se deses dlcha condicldn. Pars ompujar el cilindro
32 en velacién de mordiente con el eilindro 7 se montan
operativamente modlos que comprenden wn resorte neymftico
acclonador 37 entre un brazo dependlente 38 sobre 61 carro
33 v la perte adyacente del armazén 5. E1 cllindro 3_,2;
de mgdo. endlogo al cilindro 21, es ventajosamente de
dlémetro sustencialmente menor que el cilindro 7 con 1o
que go obtlene la ventaja de una linea moxdilente definida
sobre le 1dming continua con econom:lfa e ene:zg{a.
capacided de movimiento del ellindro 3_2 con respec'bo al
eilindro 7 pare mover el cilindro 32 en posiclén n<:> _
operativa o en poéieién de inoxdien'be de calandr;tdof vie=
ne indicada por la flecha dlrecoional doble 39. o

~ Los cllindros do calandxia 2l y 32, median-l;e
su relacién a los ollindros 7 v 8, pueden seivir como
guigs primarias para una lémina continua W que ha de ca=
lendrerse para controlar el envolvimiento de la ldmine
en alrededor de segmentos de 9 de log ellindros 7y 8
medido a parblr del mordlente 12, Un ollindro de gule 40
pusde coadyuvar a esta funclén con respecto a la limina

‘conffnug en avence cusndo se aproxima g los cilindros de
"cglandria y un ollindro de gufe 41 pusde cosdyuvar a esta

funcién para le lémina con'binua “saliento despuds que aban~

dona log cillindros de calandx'ia. o

Pare eliminar los ziesgos do momiente para la
operacién de la méquina en el engartade dc la lémina conw-
tfnua W a trgvéé de los cilix_ldroé de calendria se PTOPOT=

ciongn mediog de ensartado automdtico en una forms desea=
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ble que compre_rgdén un miembxro roeladox de alre 42 que gp]il-‘
¢a alre hacia ol ollindro 8 en el lateral de galidﬁ del
mordiente 20 para empujar el borde conductor de la lém:Lna
contfnua sobre la_superficie del oilindro 8 y diriglr de
este modo el extremofoniuctor de la léming al mordiente

12, Con el sbandomo del mordiente 12 ol extremo con_:ﬂuotor

de la 1lémina es deflectada generelmento haeia el cilindro

7 medlante un deflector 43 y luego se sopla hecia ol cilin-

dro 7 _Il}edian'bé un soplo de alre ‘Dbrocedente de un d%sposi#-‘
tlvo 44 pars eg‘b:*a_:g en el moriiente §1. Con el abarezdono
dol mordiente 31 medilos que comprenden un disposi’ci:,vo T0—~
cigdor de aire 8x45 hacen que el extremo conduc'bor;'de la
lémina continug ge ‘mueva hacla aigajo _a;gaxzténg.gge dél cilin-
dro 7 hesta una pgsicién en donde puede gé._irée con la mae
no y pasarse s los cabos dol carrete ya sea & mano para
funcionamiento en velocidad lenta o medisnte chorro de
aire para funcionamiento a a]_.’ca veq.oqid_a_ad: Los disg;f_)osi-hi-j
vos de rocilado de alre 42, 44 y 45, si so profiere, pueden
sug:b_iruizse por paletas de doctor apropledemente orlenta=-

K

dass

_ Sobro el carro 22 pusde momiarse un doctor Lim-
plador de oilindroﬁﬂ para le limpleza del cilindro _21'; .
Un doctor similar 48 puede montarse sobro el carro 13 - pam
va limpiar el cilindro 8. Un doctor 49 pusde montarse apro-
pladamente gobre el armazén 5 para la limpieza del ollin-
dro 7y wn doctor 50 puede montarse gobre ol ear:'co 33 pa:-
ra la limpieza del oillindro 32. o
Cualguiera o todos los cilinc‘lmé: de calandria’

puecen controlarwe por cilindros de corona, O sea provis-
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‘tos con. medios con'brarreacdionar y Soﬁ'ﬁiﬁlax" eualquier

‘tendenc:.a hacia la oonvem.dad de lcs cil:.ndros en lg

lfnea de moxdiente dab:.do a la de:f'le:;d.én de la su.perf:i.cie
de los ollindros que puede :;esu{l:bgy de la da:rgq de mér~
dién'ye agi como pof iangrave.dad_.i dépei}giendé del tama~
Ho 46 log cilindros: En patentes bomdedidbs de repre-
sentan divergos me&i&s para el combtrol de combna; on—
contréndose ea emplos representetlvos en las pa‘ben’ses )
3,119, 3%y 3. 276,102, Cugnio wme util:i.za aceite calien-be
en el interior del cllindro de corona contrqlado, la
gupexrficle del cilindro calentada coadyuva en'propomionar
una superficie lisa sobre la lémina celandreds, especiale-
mente con pregiones de mordiente inferiores utllizadas
pars 1os tipos mas pesados de ldmina de cartén. ‘

, __La posibilided y faolllided de ubllizar uno,
dog © fgreé rmoxiientes proporeionado mediani:e la oxganizg~
cion de le calandria de conformidad con el presez_ﬁ:e Lnvento
facllita el calandrado de cualquier densided deseada de
14mina continua de cartén. Bn la industria del papel la
densidad de la lémlna continua que se produce se expresa
usualmente en libras por punto de oalibre. Un punto de
calibre ey e m.1ésims de pulgada (0,001) y el Area tram
dleional de 1z lémina que se mide es de 3000 pies®, ex-
presendo la densidad en términos de mediclones 1ineales
y commmente entendldo en conexlén oon el ancho de la
lémina que se produce .sobre una-méquina de fabricar papol.
El gertén llamado de "elevada densided" es de alrededor
de 13 libras/punto de calibre, el cartén de "densidad
medila® es de alrededor 1l llbras/punto de calibre y el car-



5.

10,

15,

20.

- 12_»,’.._ .

- — . " P

tén de "baje densidad"® os de' alrededor 9;5 Llbres/punto
de ealibre. Ia léming de car’adn pusde oscilar entre
alrededor de 6 puntos a alrededor de 30 pun't:os v el ogr™
t6n de elevada densidad puede pgsarre,ntre alreae_dor-. de

80 libraé‘ por 300 pies ¢ uad racos N alrededox de‘ 3'80 :L:L-
bras pq_:_c_BQQQ bigé cuadrados; E1l g.pa_q;atb de ca'léndréc‘lo N
del presente invento es especislmente apto para ca_lan&@ar
cartén de baja densidad debido a la posibilided de sjustar
individuglmente la presién de moxdiente en cada uno de los
mondientes pare wbllizar ten poco como un solo mordilente.
Debido a que el envolvimiento sobre los grandes cilindros
Ty 8 _ogien’cagos horizontelmente no puede sexr sguperior

a alrededor de 902 medido a partir del mordiente 12 se
obtiens la ellminmcién sustane:‘;g:_L de cualguier tendencla

e romper les fibras superficiales extemmas o producir

marcas de plegado.

Otra ventaja de disponer el mordiente 12 en-—
tre los cllindros horizontelmente oilentedos 7y 8 dirigi-
do hacia arriba redica en que proporcions una cenal apro—
piada pare aplicar w trgtemiento de solueibn liguida tal
como encolado o color a la limina continua W. Para este
fin la soluclén de tratemiento puede suministrarse en for=
ma controlada & través de medios fal como un colector -
51 en la oanal de mordiente. Ia canal de mordiente esta
apmp:‘,ad_amentg cerrada por sus exbtremos opuestos por mew .
dio de tabiques apropiedos 52.

Se entendera que pusde llevarse a cabo variaclo- .
nes y modifloselones sin spavtarse del espiritu y alcanw

ce de los nusvos conceptos de este invento.
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Desorito el obje'i:o del presen'be invento se de-
claren nusves y de propla lnvenolim las sigulentes rei-
vindiceclones pon_pxiori.dad. de la solicitud de patente
en U.S.A. n® T3L.434 del 12 de Octubre de 1976:

. 1. Un mébodo con su dispositivo 6orres;pondien-
te, para calandrado de emvolturs minime y mordlente va-
riable camofe;izado porgue comprendes
soporbar un pa.r de cilindvos-de calandria de forma glrom
toria en E\alécién de moxdlents de oalandredo;
ajustar relativamente los cilindros y controlar esi la
pregién de moxrdiente; )
gcclonar por lo menos o de dichos cilindros de forma
glratoria; |
y limitar el envolvimien-bo de 19. 1dming continua que ha
de calanum_z_ge on el moxrdiente de ocalandrado o segmentos
guperficliales de alrededor de 902 gobre dlchos ollindros
medido & partlr de dicho mordiente.

' 2. Un método, de conformidad oon la relvindi-
caclén 1, oaracterizado porque comprende ajustar relsbi-
vemente log cilindros con el movimlento de un carro monta-—
do sobrs dicha egtrustura de soporte y que comportg uno
de dichosg oilindros. ]

' 3. Un metodo, de- conformided con la relvindi-
cacidn 2, oaracterizado porgque comprende soportar otro
ellindro de oalanézﬂ.a en relacién de mordiente con el
cilindro c:.tado comportado. por el carro. '

4. Un método, de conformidad con la relvindi-

caci én 3, ‘caracterizado poxrgue comprende comportar de fo:t?-_
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mg, ajustable dloho otro ¢ilindyo sobre wn carro montado
en dlcho carxo cliado en primer lugar y acéionar dlcho
otro carxro de ciliniro sobre y oon respecto a dichg ca-
rro cltedo en primer lugar. o

_5: Un mébodo, de conformided con la reivindica-
cidmn l; caeractorizado porque inocluye éperar por 1o menos
un oilindro de calandria adiclonal on ngelaoién de mordien~
te con uno de dilcho par de cili:ndgos de calandria entoxmo
de 902 a partlr de dicho mordiente de oalandrado del par
do cilindxos; 7 )

6. Un me'bod_o, de conformided con ls re:.v:,ndn.ca-
cidn 1, caracterizado porque inoluye operar c:.la.ndros de
calandxia adicionales respectivog en relacitm de moxdiens
te con oada uno de dicho par de oiliqdros de calané,::iq
on alrededor de 902 medido a parbtir de dicho moiiente
del par de cilindros y limitar.el envolvimiento de la
14ming continua por medio de dichos cilindros adicionales.

‘ 7. Un método, de conformidad con la reivindi_—.
cacifn 1, caracterizado porgus qqmprénde operar cil»a‘m-‘
dros de oamlendria alicionales respectivos en relacién
de mordiente con dioho par de cilindros de calsndria en
alrededor do 1lmites de envolvimiento de 902 medido &
parfir de_dicho mordiente del par de cilindros ¥ ajustar la
presiln de moxdlente de cada uno de dlchos ollindros de
calandria sdicionales. ‘

8 Un método, de conformidad con la xelvin-
dlcacién 7, caracterizado porque dichos ‘cilindros adn.c:.o-
nales gon ge didmetro sus‘banc:.alqlegtg menor que el de q:.-

chos par de cilindros y comprende efectuar una linea de



. D

10,

154

20.

- 15 =

mordiente definide de dlchos ellindros sdiclonsles con el

par mayor de. o:i.l:.ndros»

9. Tn método, de conformided con la reivind:l.-
cacién 1, oaracterizado porgue inoluye ensartar au'Loma--
ticamente la ldmina a 'bx*aVes del moxdlente. ,

lO Un mdtodo, de conformldad con la: re:l.v:.n—-
aicagién 1, ca_:g‘actenzado porgue comprende sumlnigtrar
wna solucién de tratamiento de la lémina 8 una canal de-
finida sobre el lateral superioxr de dicho moxdiente del
paxr de cilindros cltado. i}

11 Un método de conformided con las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porgue el dimposltivo
esta congtituido por una calandria que comprende una es-
tructure de soporte: un par de oilindros de calandria
comportados glratorismente por dicha estructura de sopox;
te y proporclonsndo un mordiente de calandriaj
medilos para gjustar relativemente los cllindros para con~
$rolar la presién de mondiente;
medios para lmpulsar girgtorlamente uno, pox lo menos
de dichos cllindross
y medios pars limitar el envolvimlento de wna ldmina
c‘gn%inug que ha de c;alay.drarse an. gibho_mordien't;e a seg::
mentog superficiales respectivos de alrededor de 908
en dichos ollindros med:!.do“a partlir de dicho moxdiente.

l?; Un método, de conformldad con le reivin-
dicacién 11, ocaracterizedo porque dichos medlos pare
el ajuste xolativo de log ollindros comprenden un carwo
mévil montado sobre dicha estructura de soporte y que

comporta uno de dlchog cllindros y medlos para acelonar
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dicho oarm;_ L .

13, Un método; de dnformidad con la reivindi-
cacién 12, _oaracterizado porqus dicho carro soporta otro
oilindro de calandria en relacidn mordiente con aipho
5. cilindro comportado por el carro. -

14, Un método, de conformided con la reivine
dicacién 13, carmcterizado porque comprende un cgrro
montedo sobre dlcho carro oltado en primer lugar y com-

» portando a:justablemen'be dicho otro ollindro y medlos

10. para acolonar dicho otxo carro de ollindro sobre y oon

regpecto a dicho carro citedo en primer lugar.
15; Un método; de confomided con-la relvin-

dicag:’g.én 11, caracterizado porque incluye, por lo
menos, un oilindro de oslandria adicional en relacién

15. mozﬂien'be;oon o de dicho par de oilindros de calandria
entomo 8¢ 902 a parbtir de dicho moxdiente de caiapdxia
del par de ciiindros. '

16, Un método, de conformidad con la reivindi-

) cacidn 11, caracterizado porque incluye cilindros de ca-
20. landria adlcionales respectivos en relacién de moxdiente
para cada weo de dicho par de oilindros de calendria a al-
rededor de 902 medido g partir de dicho mordiente del
par de cili;}dijgé ¥ aptos pars sexwir como los medlog pa-
) ra limitar el envolvimiento de la léming continua trateda.
o5 : 17. Un método, de conformidad con la reivin=
dicecidn 11, caracterLzado porqus comprende cilindros de
calandria edicionales respectivos en relacién de mor-
diente con dicho par de ocilindros de calandria en alre-
dedor de 1fmites de solapado de 909 medido a partir de
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dicho mordlerte del par de oiliniros y modlos para ajustar
la presidn de moxdlente de oada uno de dichos cilizdros
de oalandria adicionaleg. )

18. Un método; de confommided oon la reivin—
dicacidn 17. oarecterizado porque dichos oilindros adi-
olonales son de didmetro sustencialmente menor que el
de dlcho par de cillindros con 1o que So obtiene una 1f-
neg de mordiente definida con el par mayor de cllin-

dros.

’19: Un ;_zlé'bodo; de conformmldad con la relvindi-
caoién 11, oarecterizado porgue incluye medios pars en-
sartar antondtioamente la lémine oontinua a través del
mordLente. | |

'202 Un método, de confoxmidad con la reivindi~
cacidn 11, carmcterizado porqus dicho par de eilindros
se enousntran sobre ejes en un plano sustanclalmente
horizontal, definiendo el lateral guporior de dlcho mor—
diente wna_canal, y medlos para suminigtrar una solucién
de tratamlento do la lémlna a la canal.

21, Un mébodo, con su dispositivo correspon-

diente, para calandrado de envolbura minima y mordlente

varlable.

_ Seglin se descxibe y reivindios en la prasente
memorla degeriptiva que consta de 18 pégines follades ¥y

csoritas s miquing por une sola de sus caras.
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