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MEMOKEÁ DESCRIPTIVA

á sté  invengo se refiere  a l  aA e del calandrado 

en la  industria del papel y se refiere  particularmente a 

una calandria nueva y mejorada y método especialmente 

apto para manipular lámina continua de cartón de elevada 

y  baja densidad.

las oalandrias convencionales tienen una o 

mas p ilas vertica les  de oilindros-sobre los que es conduci­

da la  banda de papel para que se desplace sobre 1803 del 

perímetro de oilindros sucesivos^ Un ejemplo de una calan­

dria  de esta índole se describe en la  patente estadouni­

dense 3. 525*301. Estas calandrias tienen la  desventaja 

de envolverse excesivamente sobre los oilindros por los 

pesos mas elevados de las bandas de oaitón lo que condu­

ce a l agrietamiento o la  rotura, Con respecto a las lámi­

nas continuas de peso ligero existe tendencia a atascarse 

a velocidades elevadas. En adición, las calandrias de p i­

las vertica les  no se adaptan faoilmente a las diversas 

densidades de las láminas continuas de cartón.

E l ensartado manual de los cilindros de 

calandria es d ificu ltoso .

la  aplicación de una solución líquida, t a l  

como cola o color a la  banda se. efectúa? por lo  general, 

con un aplicador independiente.

Un objeto importante del presente invento 

consiste en superar las desventajas, deficiencias, in e fi­

cacias? inconvenientes y problemas que se encuentran en 

las calandrias anteriores y proporcionar una nueva y 

mejorada oalandria de mínimo envolvimiento y mordiente



vaiiable y  on método especialmente apropiado para e l 

calandrado de láminas continuas de carbón tanto dé 

elevada como da baja densidad.

Otro objeto del presente invento consiste 

en proporcionar una calandria nuevay mejorada de envoltura 

mínima y  mordiente variable en donde un mínimo envolví 

miento sobre los cilindros de la  calandria mantiene venta­

josamente la  integridad y rigidez en e l  calandrado de lá -  _ 

minas oontínuas de cartón de peso pesado t a l  como a las que 

se denomina comunmente como carbón de cilin dro, reducien­

do también o eliminando e l atasco a elevadas velocidades 

cuando se trata  de láminas continuas de peso ligero.

Otro objeto del invento consiste en propor­

cionar una oalandría nueva y mejorada de envoltura míni­

ma y mordiente variable que proporciona un control de 

carga completo e individual de oada mordiente de oalan­

dría independientemente de los otros mordientes.

Todavía otro objeto del invento consiste en 

proporcionar una calandria de envoltura mínima y mordiente 

variable especialmente apta para tra ta r  láminascontínuas 

de papel de a lta  densidad con un acabado máximo.

Otro objeto adn del invento consiste en 

proporcionar una oalandría nueva y  mejorada apta para 

funcionar oon uno, dos o tres  mordientes.

Un objeto u lterio r del invento oonsiste en 

proporcionar un ensartado de lámina automático, nuevo y 

mejorado en una oalandría y con e llo  eliminar e l  riesgo 

de mordiente para la  presentación de la  máquina,.

Todavía un objeto u lte rio r  del Invento oonsls-



te  en proporcionar medios apropiados y económicos en una 

oalandria para ap licar una solución líquida a la  lámi­

na oontínua^

De Conformidad con las características del 

invento una calandria de envoltura mínima y  mordiente 

variable comprende una estructura de soporte, un par 

de cilindros de calandria soportados giratoriamente por 

la  estructura de soporte y que proporcionan un mordiente 

de oalandrado, medios para ajustar relativamente los 

cilindros para controlar la  presión de mordiente, medios 

para impulsar, por lo  menos, uno de los cilindros de 

forma g irato ria  y  medios para lim itar e l  envoHvimiento 

de una lámina continua que ha de calandrarse en e l mor­

diente segán segmentos superficiales de alrededor de 903 

sobre los cilindros medido a p a rtir  del mordiente. Pueden 

proporcionarse mordientes selectivos adicionales por 

medio de cilindros mordientes respectivos que actúan 

con cada cilindro del par entorno de 903 a p a rtir  del 

mordiente entre e l  par de cilindros. Pueden proporcionarse 

medios sobre e l  mordiente del par de cilindros para a p li­

c a r  una solución líquida a la  lámina continua. Se propor­

cionan medios de ensartado automático de la  lámina.

De conformidad con las características adi­

cionales del invento se proporciona un método de oalan­

drado de envoltura mínima y mordiente variable que com­

prende soportar un par de cilindros de calandria g ira­

toriamente en relación mordiente de oalandrado, ajustar 

relativamente los cilindros y  controlar de este modo la  

presión de mordiente, impulsar giratoriamente uno, por



lo menos, de los cilindros, y  lim itar la  envoltura de 

la  lámina que ha de calandrarse en e l mordiente de ca- 

calandrado a segmentos superficiales de alrededor de 906 

sobre los cilindros medido a p a rtir  del mordiente.

5, la  lámina oontínua puede calandrarse en

mordientes adicionales sobre los cilindros respectivos 

del par a alrededor de 906 a p a rtir  del mordiente del 

par de cilindros. Puede aplicarse una solución de tra ta ­

miento liquida a la  lámina continua en e l área dispuesta 

3,0. sobre e l  mordiente, del par de: cilindros. Se proporciona 

e l ensartado automático por control de aire de la  lámina 

continua a través de los cilindros de la  calandria.

Otros objetos característicos y ventajas del 

invento resultarán fácilmente evidentes a p a rtir  de la  

3,5, descripoión que sigue de una modalidad representativa

del mismo tomada en conexión con los dibujos que se acom­

pasan, s i  bien pueden efectuarse variaciones y  modificacio­

nes sin  apartarse del esp íritu  y alcance de los nuevos 

- conceptos incorporados en la  descripción, y  en donde:

20. E l d ibu joü lu stra una calandria de envoltura

mínima y mordiente variable de conformidad con e l  presente 

' invento, representándose ciertas características de forma 

esquemática.

Con..referencia a l  dibujo, una estructura de 

25. soporte 5 en forma de un armazón de máquina apropiado 

comporta un par de cilindros de oalandria que tienen 

deseablemente un diámetro sustancial y que comprendo un 

cilindro 7 y un cilindro correspondiente 8 en relaoión 

paralela colateral y con sus ejes deseablemente en un



plano horizontal sustáñoialmente oomán. Del par de c i l in ­

dros, é l  cilindro 7 tiene su. árbol 9 comportado por medios 

de soporte f i jo s  10 sobre e l armazón 5 y aptos para ser 

accionados para que gire e l  cilindro 7 a la  velocidad 

5. deseada a través de medios motrices t a l  como un motor 11.

Si bien e l cilindro de calandria 8 puede ser 

impulsado de forma giratoria , éste se representa montado 

de forma loca dependiente del cilindro 7 a través de su. 

mordiente 12. E l soporte g iratorio  para e l cilindro 8 se 

10. proporciona sobre e l  armazón 5 por medio del o nal se per­

mite ajustar relativamente los cilindros para controlar la  

presión de mordiente, comprendiendo aquí un carro 13 p i-  

votablemente montado a través de medios de pivote 14 en e l 

armazón 5 sobre un eje dispuesto, de preferencia, sustan- 

15¡, ciaUnente v e r tic a l por debajo del cilindro 8 con lo que e l 

cilindro 8 puede acercarse y apartarse del cilindro 7 ta l  

como viene indicado con la  flecha direccional 15 mediante 

e l  basculado del carro 13 sobre e l pivote 14. Estos movi­

mientos oscilantes del carro 13 pueden efectuarse por me- 

20. dio de medios de accionamiento y  de influencia apropiados 

que comprenden, resortes neumáticos 17 y 18 que actúan so­

bre la tera les  opuestos de un brazo que se proyecta hacia 

abajo 19 del carro 13. Debido* a qué e l resorte neumático 

accionador 18 está orientado para que bascule e l  carro 13 

25. en la  dirección de presión de mordiente del cilindro 8

hacia e l  cilindro 7, éste es deseablemente mayor y de su­

perior capacidad de potencia. Con e l accionamiento de los 

resoltes neumáticos 17 y 18 e l  cilindro 8 puedá acercar­

se y apartarse oon respecto a l cilindro 7 a través de una
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gama sustancial. Por otra, parte, la  presión de mordiente 

puede ajustarse fácilmente a cualquier valor razonable 

para obtener los resultados de calandrado deseados, la  

presión en e l mordiente 12 puede ascender s i  se desea a un 

5. punto tan elevado oomo de 1000 libras por pulgada lin ea l,

* s i bien estas caigas elevadas d.e mordiente sobre láminas 

continuas de cartón no son comunes o especialmente desea­

bles debido a l problema de aplastamiento del cartón. En 

cualquier case, la  construcción t a l  como se ha descrito 

10. proporciona el-potancial para la  extremadamente elévada 

presión de mordiente y  proporciona la  presión óptima para 

la  lámina continua particular que se tra ta  en cualquier mo­

mento dado para e l ajuste óptimo con e l f in  de obtener 

los valores de rigidez para la  lámina continua que se es- 

15. tá  tratando mas apropiados, por ejemplo, resistencia a la  

combustión.

Sobre e l cilindro 8 puede proporcionar un mordien­

te de calandrado adicional 20 por medio de un cilindro de 

calandria 21 dispuesto ventajosamente para proporcionar 

20. e l  mordiente 20 entorno do 90B a g a r t ir  del mordiente 12.

Con e l f in  de obtener una linea dé mordiente mas definida, 

o sea,-mas estrecha sobre la  lámina continua que se está 

calandrando, e l cilindro 21 es ventajosamente de menor 

diámetro que e l cilindro 8. De este modo pueden obtenerle 

25. elevadas presiones unitarias,de hasta 1000 p li,  por ejem­

plo, con economía do energía.

Con e l f in  no sólo de a justar la  presión de mor­

diente del cilindro 21, sino tambián de proporcionar e l 

empleo selectivo dol mordiente 20, e l cilindro 21 se mon-
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ta  a travás de meatos que fa c ilita rá n  a l movimiento del 

cilindro en acercamiento y alejamiento del cilindro 8, com­

prendiendo ventajosamente dichos medios un carro 22 montado 

sobre un eje oscilante pivotable 23 sobre un brazo v e r t i-  

5 . ca l 24 d el carro 13. Un extremo del carro 22 sobresale por 

un la te r a l del brazo 24 en relación sobreyaoente cpn res­

pecto a l cilindro 8 y soporta de forma g iratoria  e l cilindro 

21. E l extremo opuosto del brazo 22 se extiende hacia e l  

la te ra l opuesto del brazo 24 y tiene un brazo dependiente 

10. 23 entre e l  oual y el* carro 13 está montado operativamente

un resorte neumático 27 para accionar e l  carro 22 en sen­

tido horario t a l  como se aprecia en e l  dibujo para empu­

ja r  e l  cilindro 21 en relación de mordiente con e l  c i l in ­

dro 8. Un brazp v e rtic a l 28 del carro 22 monta un resorte 

15. neumático acoionador 29 con e l brazo 24 y  es operable pa­

ra accionar e l  carro 22 en dirección antihoraria oon lo 

que eleva del cilindro 21 con respecto a l oilindro 8. E l 

potencial de movimiento de desplazamiento para e l c i l in ­

dro 21 viene indicado por la  flecha direocional doble 

2 0 .  3 0 .

Se proporciona un tercer mordiente de calandra­

do 31 por.medio de un cilindro de oalandria 32 dispuesto 

en relación mordiente con la  parte in fe rio r del oilindro 7 

entorno de 9OR a p a rtir  del mordiente 12. So proporciona 

25. soporte g iratorio  para e l cilindro 32 por medio de un ca­

rro 33 que está ventajosamente montado de forma pivotable 

adyacente a su extremo superior por medio de un eje de 

pivote 34 comportado por un soporte f i j o  35 del armazón 3 . 

Esta organización permito que la  influencia do la  gravedad



haga o scilar e l  oilindro 32 apartánd.olo^del cilindro 7, 

cuando se desea dicha condición. Para empujar e l  cilindro

32 en relación de mordiente con e l  cilindro 7 se montan 

operativamente medios que comprenden un resorte neumático 

acoionador 37 entre un brazo dependiente 38 sobre é l carro

33 y la  parte adyacente del armazón 5. E l cilindro 32,

de modo análogo a l cilindro 21, es ventajosamente de 

diámetro sustancialmente menor que e l cilindro 7 con lo 

que se obtiene la  ventaja de una linea mordiente definida 

sobre la lámina continua con economía, de energía. la  

capacidad de movimiento del cilindro 32 con respecto a l 

cilindro 7 para mover e l  cilindro 32 en posición n¿ 

operativa o en posición de mordiente de calandrado ¡vie­

ne indicada por la  flecha direccional doble 39. ,

los cilindros do calandria 2 1 y  32, mediante 

su relación a los oilindros 7 y 8, pueden se rv ir  como 

guias primarias para una lámina continua W que ha de ca­

landrarse para controlar e l envolvimiento de la  lámina 

en alrededor de segmentos de 90C de los cilindros 7 y  8 

medido a p a rtir  del mordiente 12. Un oilindro de guía. 40 

puede coadyuvar a esta función con respecto a la  lámina 

continua en avance cuando se aproxima a los cilindros de 

' calandria y un oilindro de guía 41 puede coadyuvar a esta 

función para, la  lámina oontínua_.saliente después que aban­

dona los cilindros de calandria.

Para eliminar los riesgos do mordiente para la  

operación de la  máquina en e l ensartado de la  lámina con­

tinua W a través de los cilindros de calandria se propor­

cionan medios de ensartado automático en una forma desea-



blo que comprenden un miembro rociador do aire 4-2 que ap li­

ca aire  hacia e l  oilindro 8 en e l  la te ra l de salida del 

mordiente 20 para empujar e l borde conductor de la  lámina 

continua sobre la  superficie del oilindro 8 y d ir ig ir  de 

este modo e l  extremoáonductor de la  lámina a l  mordiente 

12¡í Con e l  abandono del mordiente 12 e l  extremo conductor 

de la  lámina es deflectada generalmente hacia e l  cilindro 

7 mediante un d eflector 43 y  luego se sopla, hacia e l  c i l in ­

dro 7 mediante un soplo de aire procedente de un disposi­

tivo  44 para entrar en e l  mordiente 31.  Con e l  abandono 

d el mordiente 31 medios que comprendan un dispositivo ro­

ciador de aire 8x4& hacen que e l extremo conductor de la  

lámina continua se mueva hacia abajo apartándose dél c i l in -  

dro 7 hasta una posición en donde puede asirse con la  ma­

no y  pasarse a los cabos del carrete ya sea a mano para 

funcionamiento en velocidad lenta o mediante chorro de 

aire  para funcionamiento a a lta  velocidad. los d isp o siti­

vos de rociado de aire 42, 44 y 45, s i  se prefiera, pueden 

sustiruirse por paletas de doctor apropiadamente orienta- 

das¿

Sobro e l carro 22 puede montarse un doctor lim- ' 

piador de oilindro 47 para la  limpieza del cilindro 21. *

Un doctor sim ilar 48 puede montarse sobro e l carro 13 - pa- * 

ra limpiar e l  cilindro .8. Un doctor 49 puede montarse apro­

piadamente sobro e l  armazón 5 para la* limpieza del c i l in ­

dro 7 y un doctor 50 puede montarse sobre e l carro 33 pa­

ra la  limpieza del oilindro 32.

Cualquiera o todos los cilindros*de calandria* 

pueden controlarse por cilindros de corona, o sea provis­



tos con medios contrarreaccionar y controla^ cualquier 

tenAencía hacia la  convexidad denlos cilindros en la  

linea de mordiente debido a la  deflexión de la  superficie 

de los oilindros que puede resu ltar de la  Caiga de mór- 

diente asi como por laogravedad, dependiendo del tama-* 

ño dá los  cilindros* En patentes èancàâid&s Se repre­

sentan diversos medios para e l control de corona, en­

contrándose ejemplos representativos en las patentes 

3. 119.324 y 3. 276. 102., Cuan&o se u t iliz a  aceite caliente 

en e l in terio r del cilin dro de corona controlado, la  

superficie del cilindro oalentada coadyuva en proporcionar 

una superficie l is a  sobre la  lámina calandrada, especial­

mente con presiones de mordiente inferiores utilizadas 

para los tipos mas pesados de lámina de carbón.

La posibilidad y faoilidad de u t i l iz a r  uno, 

dos o tres mordientes proporcionado mediante la  organiza­

ción de la  calandria de conformidad con e l  presente invento 

fa c i l i t a  e l oalandrado de cualquier densidad deseada de 

lámina continua de cartón. En la  ijadustiia del papel la  

densidad de la  lámina continua que se produce se expresa 

usualmente en libras por punto de oalibre. Un punto de 

calibre es una milésima de pulgada (0,001) y e l  área, tr a -  

dioional de la  lámina que se mide es de 3000 pies , ex­

presando la  densidad en términos de mediciones lineales 

y comunmente entendido en conexión oon e l  ancho de la  

lámina que se produce .sobre una máquina de fabricar papel. 

El cartón llamado de "elevada densidad" es de alrededor 

de 13 librás/punto de calibre, e l  cartón de "densidad 

media" es de alrededor 11 libras/punto de calibre y e l  car­



tón de "baga densidad" es de alrededor 9,5 libras/punto 

de calibre. la  lámina de cartón puede oscilar entre
** ¿ i

alrededor de 6 puntos a alrededor de 30 puntos y e l oar- 

tón de elevada densidad puede pesar entre alrededor de 

80 libras por 300 pies cuadrados y alrededor de 380 l i ­

bras por 3000 píes cuadrados. El aparató de calandrado 

del presente invento es especialmente apto para calandrar < 

cartón de baja densidad debido .a la  posibilidad de ajustar 

individualmente la  presión de mordiente en cada uno de los 

mordientes para u t iliz a r  tan poco como un solo mordiente. 

Debido a que e l  envolvimiento sobre los grandes cilindros 

7 y  8 orientados horizontalmente no puede ser superior 

a alrededor de 903 medido a p a rtir  del mordiente 12 se 

obtiene la  eliminación sustancial de cualquier tendencia 

a romper las fibras superficiales externas o producir 

marcas de plegado.

Otra ventaja de disponer e l  mordiente 12 en­

tre  los cilindros horizontalmente orientados 7 y 8 d ir ig i­

do hacia arriba radica en que proporciona una canal apro­

piada para ap licar un tratamiento de solución líquida t a l  

como encolado o color a la  lámina continua W. Para este 

f in  la  solución de tratamiento puede suministrarse en fo r­

ma controlada a través de medios t a l  como un colector - 

51 en la  oanal de mordiente, la  canal de mordiente esta 

apropiadamente cerrada por sus extremos opuestos por me­

dio de tabiques apropiados 52.

Se entenderá que puede llevarse a cabo v a r ia d o -  - 

nes y modificaciones sin  apartarse del espíritu  y alcan­

ce de los nuevos conceptos de este invento.
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5.

10.

15.

20.

REIVINDICACIONES

Deso l i to  e l  objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invención las  siguientes r e i­

vindicaciones con prioridad. de la  solicitud  de patente 

en U.S.A. na 731.434 del 12 de Octubre de 1976:

1¡ Un método con su dispositivo correspondien­

te , para calandrado de envoltura mínima y mordiente va­

riable caracterizado poique comprende: 

soportar un par de cilindros de calandria de forma g ira ­

to ria  en relación de mordiente de calandrado; 

ajustar relativamente los cilindros y controlar así la  

presión de mordiente;

accionar por lo  menos uno de dichos cilindros de forma 

giratoria;

y lim itar e l envolvimiento de la  lámina continua que ha 

de calandrarse en e l  mordiente de oalandrado o segmentos 

superficiales de alrededor de 903 sobre dichos oilindros 

medido a p a rtir  de dicho mordiente.

2. Un método, de conformidad oon la  reivindi­

cación 1, caracterizado porque comprende ajustar r e la t i­

vamente los cilindros con e l  movimiento de un carro monta­

do sobre dicha estructura de soporto y que comporta uno

de dichos oilindros.

3. Ún método, de-conformidad con la  reivindi­

cación 2, caracterizado, poique comprende soportar otro 

cilindro de oalandiia en relación de mordiente con e l  

cilindro citado comportado por e l  carro.

4. Un método, de conformidad con la  reivindi­

cación 3) caracterizado porque comprende comportar de fo r -
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ma aj ustable dioho otro cilindro sobre un carro montado 

en dicho oarro citado en primer lugar y accionar dicho 

otro carro de cilindro sobre y con respecto a dicho ca­

rro citado en primer lugar. - . i

5, 5. Un método, de conformidad con la  reivindica­

ción 1, caracterizado porque ino luye Operar por lo  menos 

un cilindro de calandria adicional en relación de mordien­

te  con uno de dicho par de cilindros de oalandria entorno 

de 90* a p a rtir  de dioho mordiente de oalandrado del par 

^  de cilindros,!

6. Uh método, de conformidad con la reivindica­

ción 1, caracterizado porque inoluye operar cilindros de 

calandria adicionales respectivos en relación de mordien­

te con oada uno de dicho par de oilindros de calandria

3^ en alrededor de 903 medido a p a rtir  de dicho mordiente 

del par de cilindros y  lim itar e l  envolvimiento de la  

lámina continua por medio de dichos cilindros adicionales.

7. Dh método, de conformidad con la  reivindi­

cación 1, caracterizado porque comprende operar c i l in -

20, dros de oalandria adicionales respectivos en relación

de mordiente con dioho par de oilindros de calandria en 

alrededor de lim ites de envolvimiento de 903 medido a 

p a rtir  de dioho mordiente del par de oilindros y  ajustar la  

presión de mordiente de cada uno de dichos oilindros de 

25. calandria adicionales.

8. Un método, de conformidad .con la  reivin­

dicación 7 , caracterizado porque dichos cilindros adicio­

nales son de diámetro sustancialmento menor que e l  de d i­

chos par de cilindros y  comprende efectuar una linea de
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mordiente definida de. dichos cilindros adicionales con e l 

par mayor de cilindros*

9. Un método, de conformidad con la  reivindi­

cación 1, caracterizado poruña incluye ensartar automá-

5, -ticamente la  lámina a través del mordiente.

10. Un método, de conformidad con la  reivin­

dicación 1, caracterizado porque comprende suministrar 

una solución da tratamiento de la  lámina a una canal de­

fin id a  sobre e l la te ra l superior de dicho mordiente del

10, par de cilindros citado.

11. Un método de conformidad con las reivindi­

caciones precedentes, caracterizado porque e l  dispositivo 

está constituido por una calandria que comprende una es­

tructura de soporte: un par de cilindros de calandria

1$, comportados giratoriamente por dicha estructura de sopor -̂ 

te y proporcionando un mordiente de calandria; 

medios para ajustar relativamente los cilindros para con­

tro la r  la  presión de mordiente;

medios para impulsar giratoriamente uno, por lo  menos,

20. de dichos cilindros;

y medios para lim itar e l  envolvimiento de una lámina 

continua que ha de calandrarse en dicho mordiente a seg" 

mentos superficiales respeotivos de alrededor de 903 

en dichos oilindros medido a p a rtir  de dicho mordiente.

25. 12. Un método, de conformidad con la reivin -

dicactón_ll, caracterizado porque dichos medios para 

e l ajuste relativo de los oilindros oomprendon un carro 

móvil montado sobre dicha estructura de soporte y que 

comporta uno de dichos cilindros y medios para accionar



dicho carpo*

13. Un método; de conformidad con la  reivindi— 

cación 12, caracterizado porque dicho carro soporta otro 

oilindro de calandria en relación mordiente con dicho 

cilindro comportado por e l  carro.

14. Un método, de conformidad con la  reivin­

dicación 13, caracterizado porque comprende un carro 

montado sobre dicho carro citado en primer lugar y com­

portando aáustablemente dicho otro oilindro y medios 

para accionar dicho otro carro de oilindro sobre y oon 

respeoto a dicho carro citado en primer lugar.

15. Un método, de oonformidad con la  reivin­

dicación 11, caracterizado porque incluye, por lo 

menos, un oilindro de calandria adicional en relación 

mordiente oon uno de dicho par de oilindros de calandria 

entorno de 903 a p a rtir  de dicho mordiente de calandria 

del par de cilindros.

16. Un método, de conformidad con la  reivindi­

cación 11, caracterizado porque incluye cilindros de ca­

landria adicionales respectivos en relación de mordiente

para cada uno de dicho par de cilindros de calandria a a l­

rededor de 903 medido a p a rtir  de dicho mordiente del 

par de cilindros y aptos para se rv ir  como los medios pa­

ra lim itar e l  envolvimiento de la  lámina continua tratada.

- 17. Un método, de conformidad con la, reivin­

dicación 11, caracterizado porque comprende oilindros de 

calandria adicionales respectivos en relación de mor­

diente con dicho par de oilindros de calandria en alre­

dedor de lím ites de solapado de 903 medido a p artir  de



dicho mordiente del par de oilindros y medios para ajustar 

la  presión de mordiente de cada uno de dichos cilindros 

de calandria adicionales.

18. Un método, de conformidad oon la  reivin­

dicación 17. oatacterizado porque dichos cilindros adi­

cionales son de diámetro sustancialmente menor que e l  

de dicho par de oilindros con lo  que se obtiene una l í ­

nea de mordiente definida con e l  par mayor de c i l in ­

dros.

19. Un método, de conformidad con la  reivindi­

cación 11, caracterizado porque incluye medios para en­

sartar automáticamente la  lámina oontínua a través del 

mordiente.

20. Un método, de conformidad oon la  reivindi­

cación 11, oaraoteiizado porque dioho par de oilindros 

se enouentran sobre ejes en un plano sustancialmente 

horizontal, definiendo e l  la te ra l superior de dicho mor­

diente una canal, y medios para suministrar una solución 

de tratamiento de la  lámina a la  canal.

21. Un método, oon su dispositivo correspon­

diente, para calandrado de envoltura mínima y mordiente 

variable.

Segán so describe y  reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 18 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.
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firmado: JÊ US PICAZO


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



