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MEMORTIA DESCRIPTIVA.

El dispositivo que seguidamente se describe, como objeto de
esta solicitud de Patente de Invencifn, estd destinado a la soldadura
y conformacidn de tubos.

Estd constituido por un mandrino de conveniente difmetro,
el cual estd montado fijo sobre un robusto soporte. En la periferia de
este mandrino se ha practicado una serie de canales longitudinales, de
disposicidn radial, en cuyos canales van alojados unos rodillos tronco
cdnicos giratorios, de manera que sobresalen ligeramente de la super-
ficie Ael mandrino, pudiéndose regular el desplazamiento radial de los
rodillos de acuerdo con el didmetro de los tubos a obtener.

Los mencionados rodillos se prolongan por su parte posterior
y atraviesan la parte de soporte, para recibir por el lado opuesto una
transmisifn tipo cardan o similar que los hace girar sobre éus propios
ejes desde un punto central, a una velocidad uniforme y perfectamente
controlada,

Sobre el soporte del mandrino se dispone igualmente un dis-
positivo de moleta ajustable que sirve de apoyo a las partes a soldax.

Dicha moleta soporta tambien un tubo por el cuai se aplica
uné lengueta de metal caliente-o cualquier otro sistema de calefaceidn,
en las proximidades de las superficies a soldar.

Con objeto de hacer mis claramente comprensible cuanto an-
tecede, poniendo al propio tiempo de relieve otras caracteristicas y
venéajés de e;%; dispositivo, se describe a continuacidn un ejemplo de
realizacidn del mismo, no limitativo, ilustrado en los dibujos adjuntos,

e .
en los cuales: ‘
‘ La figura la. muestra el dispositivo esquemiticamente repre-
sentado, en alzado lateral pafcialmente seccionaaq y

La figura 2a. lo representa en alzado frontal, seccionado
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pof ﬁn plano vertical.

Haciendo referencia a estas figuras se v& que el mandrino
-1- estd sostenido por un fuerte soporte formado por una pieza vertical
-2~ que lleva asociada inferiormente una base -3~ formando el conjunto
-2-3- una L o escuadra.

El mandrino -l- presenta en su superficie una serie de cana~
les longitudinales, de disposicidn radial, en tada uno de los cuales se
aloja un rodillo -4-, de forma troncocdnica, que se prolonga por la par .
te posterior y, apoyado en cojinetes, atraviesa la parte soporte =2- y
sobresale por el lado opuesto, donde se conecta.por transmisitn tipo
cardan -5-6- a los accionadores =7- mediante los que recibe el impulso
de giro desde un punto central.

La disposicién de estos rodillos es tal, que desplazandolos
radialmente con respecto al eje del mandrino, dentro de sus respectivos

canales, se logran infinidad de variables en su distancia al centro,

con lo que se obtiene un utillaje universal para los distiuntos difmetros

de tubo a fabricar.

El elemento -8- representa esquemiticamente la antes mencio-

nada moleta de presidn, tambien portadora del tubo para soporte del sis

tema calefactor elegido.

Su funcionamiento, es como sigue: Colocada la tira de mate-

-rial pléstico formativa del tubo sobre los rodillos ~4-, y comenzando

el giro de &stos, es arrastrada helicoidalmente por los.mismos hasta

que su borde séf&ne al opue;to de la érimera eépira, en cuyo momento,

y bajo la presiénzée i&lmoleta ~-8- se produce el calentamiento de las

partes y consiguienfemente la sold;dura continua igualmente helicoidal.
h ia forma troncocdnica de los rédillos -4 permite aumentar la

presién eﬁ el 1ﬁgér adecuado y ademds facilita la salida del tubo confor

mado.
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Evidentemente, respecto a lo descrito e iiustrado, pueden
introducirse en la préctica cuantas mo@ificaciones de detalle, por no
alterar lo esencial de este dispositivo, tengan cabida en el marco de
lds reivindicaciones qué siguen.

N O T A

Deserito suficientemente el objeto de esta solicitud se de-

claran de novedad y propiedad las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACTIONES

la.- Dispositivo para soldadura y conformacidn de tubos, que
sevéaracteriza por componerse de un mandrino en cuya superficie existen
unos canales o cajeados longitudinales, de disposicidn radial, en cada
uno de los cuales se aloja un rodillo alargado, troncocbnico, con posi=
bilidad de girar sobre su eje, cuyos rodillos se prolongan posteriormen
te para recibir una conexidn de transmisidn cardan desdelun punto central
en el extremo, que los impulsa a girar a velocidad uniforme y controla-
da, disposicifn que pérmite variar la distancia de estos rodillos con
relacifn al eje del mandrino para modificar el didmetro Gtil de trabajo
y consiguientemente el diimetro de los tubos a obtener.

2a.- Dispositivo para soldadura y conformacién de tubos, se-
gln la reivindicacitn anterior, que se caracteriza ademds por el hecho

de disponer de una moleta de presidén que, ademds, incorpora un sistema

‘de calefaccidn que se dirige a la superficie a soldar.

3a.- DISPOSITIVO PARA SOLDADURA Y CONFORMACION DE TUBOS.
Todo tal y como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva que consta de cuatro hojas y se ilustra con los di-~

bujos que la acompaiian. :

Madrid, a tres de Octubre de mil novecientos setenta y siete.

MARIA BELEN IRALA RODRIGUEZ

IRANEYZ
te Oficial
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