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g ' . 7 .uqhnnm. 1
- :Esta invencidn se refiere a2 un nuevo envase, no-
tablemente diferente, para la distribucidén de una composi-
cién detergente para servicio severo. Més esﬁecialmente, 84
| refiere a un detergente en particulasrpara serviclo severo
introducido en un frasco, cuyas particulas pueden ser dis-
tribuidas con facilidad de modo semejante al de un liquido,
pero cuyo producto carece de las desventajas asociadas a’
los liguidos. '

Son bien anocidas composiciones detergentes en
particulas a base de detergentes orgdnicos sintéticos y sg
'les mejoradoras de detergencia para mejorar la detergenciz
de los mismos, y se han encontrado en el mercado durantei;
muchos afios. En une forma preferida, tales particulas son-
redondeadas y pueden ser globulares o pueden ser agregedos
de pequefios nimeros de particulas globulares, tales como.
los qﬁe resultan de secar por pulverizacidén una mezcla del
dispositivo de mezclado de los diversos componentes de las
mismas y tamizar seguidamente para adecuar el tamaiio. Asi-‘
‘mismo se conoce pulverizar posteriormeﬁte nmateriales liqui
‘dos,en especlal meterisles senéibles al calor, sobre las
superficies de glébulos secados por pulverizacién. No obs-
tante frecuentemente es dificil obtener productos que flu-
yen libremente y que contenéan wna proporcidn substancial
de un detergente orginico sintético liguido o viscoso, tal
como un'detergente no iénico liquido, y una sal o sales
inorgénicas de refuerzo solubles en sgua. Por consiguienté,
han sido usados extensamente detergentes orgdnicos sintéti-
cos de menor viécosidad, tales como las sales de detergen—
tes orgdnicos sintéticos an}énicos, por ejemplo tridecilo

lineal-bencenosulfonato de sodio, que aportan tembién una
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| frecuencia en frascos de pldstico, teles como aquéllos gue

le presente invencidn permite obtener las diversas venta-

tojn r;ﬁm. 2.

-detergencia excelente para febricer composiclones detergen
tes. Por counveniencia de distribucidn, entre otras pazones,

han sido puestos en el mercado detergentes liquidos, con

tienen un asa hueca moldeada porlinsuflacién gsolidariamen—
te. No obstante, antes de la pr%sente invencién no era co-
nocido envasar un'detergente pare servicio severo de elta
densidad apareﬁte, que fluyera 1ibremen$e, en un frasco -
desde el cuzl pudieras ser distribuido ten fécilmente como
un 1iquido y sin diversas de les desventajas asociadas a
los detergentes liquidos. Asi pues, el detergente en parti
cules introducido en un frasco, de esta invencidn, no esﬁé
sujeto a separacidn en fases dlferentes, 1o que hace nece-
saria la presencia de ingredientes que no actien como de=

tergentes, teles como hidrotropos, para evitar esta accién
indesecble. Ademds, debido a que el producto en particulas
estéd substanciglmente seco, no tienen lugar reacciones de-
descomposicidn en fase acuose o ligquida entre los componen
"tes de las mismas y se evite la incorporacién de estabili-
zedores particulares o las modificaoiones de férmules omi-
fiendo materiagles que tienden a reaccionar en medio acuoso,
Adicionalmente, debido a que el detergente en particulas

se vierte como-una composicidén de perticulas sélidas, los
geles de detergentes o depdsitos parecidos a pegamento que
se gprecian a veces en los cuellos de los frascos de dis-

tribucién de liquidos, no resultan. Por tanto, brevemente,

Jas de los detergentes en particulas o pulverulentos, con
ceracteristicas de envasado y distribucién iguales o mejo~

res que las asociadas con detergentes liquidos introducidos
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- para llenar los frascos descritos y las asas huecas solida

Hoja ném. 3

—on frasgscos.
Conforme a la presente invencidn un detergente en
particulas introducido en un frasco comprende un frasco qug
tiene en é1 un cuello pars la distribucidén de detergente
desde el frasco, y una composicidén detergente en particu—
las, que fluye libremente en dicho frasco, gque puede ver-
terse a través de dicho cuello, cuyas particulas compren-
den detergente organico sintético y mn ﬁejorador de deter-
gencile para dicho detergentg, tienen tamafios de particulas
tales que éor lo menos el 90% de las mismes atraviesa un
tamiz de 2,38 mm de sbertura dé mglla y son refenidas sobrdg
un temiz de 0,0f4 mn de abertura de malla, tienen una Gen-
sidad aparente de 0,5 g/cc por 1o menos, y una capacidad
para fluir del io% por lo menos de la de una arena seca y
limpia. En diversas realizaciones preferidas de la inyen-ﬂ
cién la stuperficie en corte transversal del paso a través
del cuello del frasco se encuentre dentro de un intervalo-
particular y dentro de una cierta zona de proporciones con
"respecto a la superficie en corte transversal del frasco;
el frasco incluye un asa hueca‘solidaria con 81, que comuni
con el volumen principal del frasco y de ciertas dimensio-
nes; el cuello del frasco es cireular ¥ se clerrs por un
tapdén g rosca de tamafio particular que sirve como un tepdn
de medide conveniente para el detergente particular que ha
de ser distribuido; las particulas de detergente estdn desd
provistas de polvo; y la composicidn detergente es de wn
cierto tipo, encontrindose las propiedades particulares men
cionadas en ciertos intervalos mds limitados. Asimismo se

encuentra comprendido en la invencidn un método sencillo

ca
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L.rias de los mismos.

Lg invencidn se comprenderd con mayor facllided
con referencla a la descripeidn de esta Memoria Descripti-
f ve, btomada en asociacidn con el dibujo en el que:

La FIG. 1 es una vista en alzado lateral de un
producto detergente en pérticulas introducido en un frasco
(pero sin tepar), de la invencidn; )

lg FIG. 2 es una vista en plaﬁta desde arribé;'f
de dicho producto; | .

lg FIG. 3 es uns vista en alzado lateral de di~
cho producto, desde el lado del asa;
' la FIG. 4 es una vista en planta, en seccidn, &
1o largo del plano 4-4 de la FIG. 1; '

la FIG. 5 es una vista en alzado labteral parcial
de una parte de la porcidén superior del producto de las Fi
guras 1~4 con un tapdén de cierre hermético en ella; |

la FIG. 6 es una fotomlicrografia de una parte
principal de un glébulo ovpérticula de sgente mejorador de

"detergencia secado por pulverizacidén, antes de la pulveri-
zacibn posterior sobre é1 de un detergente orgénico sinté-
tico (para preparar un detergente reforzado que fluye liw

bremente), aumentado 200 veces;

le FIG. 7 muestra una porcién separada del glébu
lo de la FIG. 6 gumentada 2.000 Veces; y :
| la PIG. 8 es una vista en alzado parcialmente eg
queméﬁico de medios de llenado para llenar el frasco con
la cdmposicién detergente en particulas que fluye libremen
te, mostrando sucesiones de operaciones y etapas de llena-
do. . . :

En la FIG. 1 el frasco 11, de pléstico de poli-
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[ (cLoruro de vinilo) trensperente, incluye une poreidn de |
cuerpo 13, que tiene un asa 15 moldeads por insuflaeién so

‘lidaris & é1, y uia porcidén de cuello 17. Si bien el fras-

1 co puede tener diversas formas, la estructura preferida es

substencialmente ovalada en corte transversal general, al
menos en las porciones superior é inferior de la misma ¥y
tieme el cuello o seccién del cuello de vertido en la parts
superior del frasco y més cercana a un éxtremo del eje ma-
yor horizontel de tal évelo, estando el asa en el extremo
opuesto de dicho eje‘o préximo g &1. Asimismo, se prefiéie
que la porcidn superior 14 de la pared del cuerpo 12, la
poreidn méds cercana el extremo del cuello de distribuci&n,
sea casi vertical, es decir, separarse aproximsdamente 70
a 902 de la horizontal, y la porcidén superior 16, més eer-
cang al extremo del asa (estando tento el cuello como el
asa en los extremos del eje maydr u horizontal largo del
frasco) debe ser menos vertical, es decir, 302 g 602, por-
razones que se dardn mas farde. En el interior del frasco
‘11 estén las particulas de composicién detergente 19, que
pueden distribuirse con facilidad a través del pasadizo 21
én_el cuello del frasco, simplemente voleando el frasco y
vertiendo el material en particulas desde el mismo. Las
partes citadas descritas se musstran tembidn en las Figu-
ras 2 y 3 si es apropiado, ‘

| En la FIG. 4 se ilustra wna porcién del volumen
princ;pal 23 del frasco, como lo es una parte del pasadizo
interior 25 a través del asa 15. Como se indica, ambas se
‘llenan con detergente en particulas 19.

En las Figuras 1-4, el frasco se muestra sin ta-

Par pero para el cerrado normel y el tramsporte, se enros-
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L.ce en su lugar sobre el cuello roscado 17, un %apén 8 rog~

¢a, con rosce en el interior, 27, mostrado en la FIG. 5.

delas obturadoras (un reborde de clerre puede ser suficiend

te @ menudo), pero tales srandelas obturadoras pueden ser

5 puede ser considerado también como situado en su.lugay' 
sobre los cuellos roscados de los frascos de las Figufas
1-4 y por consigﬁiente no se proporcionan vistas adiciona-
les que muestren tal colocacidn,

Las Figuras 6 ¥y 7 son auto-explicativas, sierdo
las zonas luninosas reflejos de las porciones de esqueleto
del gldébulo, ayudando ambas partes interna y externa del
mismo a robustecerle, y mostrendo en las zonas obscuras.
‘huecos en el glébulo, en la superficie del mismo y juste~-
mente por debajo de ésta, en los que puede introducirse de-
tergente orgdnico sintético, liquido o disuelto, después
de que éste es pulverizado sobre los gldébulos de mejorador
de detergencia 0 puesto en contacto con ellos de otro modo,
produciendo una superficie de giébulo esencialmente libre
de detergente, por ejemplo, teniendo un recubrimiento de
detergente inferior al 10% de la superficie exterior del
glébulo. Ei glébulo particular ilustrado en las Figuras 6
¥ T es uno obtenido mediente el secado por pulverizacidén
de una mezcla del dispositivo de mezclado comdn que conte-
nia gproximadamente 18,8 partes de tripolifosfato pentasé-
dico hexahidratado, 7,6 partes de silicato de sodio (NaQO:
:510, = 2,4), 28,3 partes de tripolifosfato pentésédico
(enhidro) y 49,6 partes de sgua, secado por pulverizacién

Normalmente el meterial del tapdn sobre el frasco debe ser |

lo suficientemente eléstico para Que no sean empleadas aran

usedes. si se desea. Como es 1égico, el tapén 27 de la FIG. |
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~haste un contenido de humedad de asproximedemente 10%.

‘fresco, como muestra el nivel 35, al tlempo que estd a una

Hoja nﬁfn. 7

En le FIG. § se muestran seis etapas del llenado
del frasco 11 con un detergente en particulas reforzado 19
En la primera de éstas, a la izquierda de la figura, el ce-
bezal llenador 29, que tiene una boguilla de llenado exten
sible, 31, equipada con la védlvula de control 33, estd si-
tuado por encima del frasco vacio 11, de la misma estructu
ra que la ilustrada en las Figuras 1-4. En la porcidn adya
cente de la figura, gue ilustra la siguiente etapa de la |
operacién de llenado, la boquilla extensible 31 ha sido ba-
jado para colocarle en posicién de modo que el fondo de la
misma esté en el interior del cuello 1; del frasco 11 perc
el flujo de defergente en particulas paras servicio severo
gl frasco no ha comenzedo todavia. Lo etapa siguiente ilus
tra el llenado del detergente en particulas 19 en el fres-
co 11 de tal modo que el nivel de las particulas de deter-
gente estd por encima del punto medio de la altura de la

abertura pare agerrar el ase en el volumen principal del

alture menor 37 en el,pasadizo‘25 de la porcidn de asa 15
del frasco. En la cuarta etapa mostrada en la figure la al-
tura del detergente en particulas ha sido aumentada adicio-
nalmente, de modo que estd por encima de la porcidn superior
del pasedizo 25 y el detergente en particulas 19 llena ta-
les pasadizos y forms una superficie a nivel 39, por enci-
me, de_él a aproximademente la mismg altura que las particu-
las en el volumen principal del frasco. En la quinta etapa
lag particulas 19 han sido 11enédas hasta la alture final

de llenado 41 y en la sexta etapa la boquilla 31 ha sido

retirada. En la etaps subsiguiente en le operacidén de lle- |
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1
1

—nado y cerrado, no mostrada, el frasco es cerrado automati
camente (1o que se prefiere) o manualmente.

EL frasco utilizado como.recipiente para el pre-
sente producto, desde el que el detergente en particulas

para servicio severo puede verterse con feeilidad, puede

do se prefieren materias plésticas polimeras orgénicas sin
téticas, tales como el poli(cloruro de vinilo), poli(mete~
crilato de metilo),fpoli(tereftalato de etilenc), polieti~
leno, polipropileno, poliestireno, poliésteres y polidte-
res, preferiblemente roforzadosg con fibras de vidrio, y nl
lones. También pueden ser usados frascos de vidrio. Prefe-
riblemente, los frascos empleados son transparentes pero
se encuentra dentro de la invencién emplear tambidn plisti.
¢c0s opacos 0 translicidos. Una ventaje importante de lus
materieles para frascos mencionados es que son esencial o
totzlmente herméticos a la humedad y habitualmente congbi-
tuyen asimismo barreres pera la transmisidén de substancias
'voldtiles orgénicas, tales como perfumes, inecluso con pare
des relativemente delgadas, es\decir, de 1 & 3 mm de espe-
sor. '

Los frascos pueden tener formas diversas pero,

a diferencia de jarros y otros recipientes, incluyen una

pequefia sbertura o pasadizo en él, comparada con la super—
ficie media en corte transversal del volumen del frasco.
Por lo gensral tal superficie en corte transversal es infe
rior al 40% de la seccidén transversal media del frasco,
preferiblemente inferior a} 30% de la misma y méds préferi—
blemente inferior al 25% de la misma. Para facilitar el

ser de cualguier materisl de construccidn adecuado gun cuan

porcién de cuello que es relativamente estrecha y tiene ung
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| nores redondeadas de tales évalos y tales formas escuadra-

| Hoja ntm. 9

—vertido y el buen control de la distribucidn, el pasadizo
del cuello tiene una superficie en corte transversal com—

prendida entre 2 y 40 cm. cuadrados, preferiblemente de 3

céntimetros cuadrados. El'cuello se orienta habitualmente
de modo que su pasadizo y sus paredes Sean paralelas ai
eje vertical del frasco pero también puede estar inclinado.
habitualmente no mas de 302 respecto s ia vertical, aun -
cugndo tembién pueden emplearse mayores inclinaciones. El
tamafio del cuello dépenderé del volumen del frasco, en
cierto grado, y del tamafio del tapén deseado para distri-
buir la composicidén detergente, acerca de lo cusl se diréd
més después. Para frascos de 1 litro pueden usarse alturas
de cuello de 1 a 5 om pero normalmente estén comprendicas
entre 1,5 y 3 em. Para tamafios meyores, tales como frascos
de 2 litros y 4 litros, los cuellos tendrén tembién de 1 a
5 em de alto, preferiblemente de 2 a 5 cm. Les otras dimen
siones del fresco se ajustardn conforme al volumen del
‘frasco, cuando el frasco tiene la egtructura i}ustrada 0

tiene una estructura modificada.

mas en corte transversgl diverses, pero la seccién trans-
versel mis preferida es la substanciglmente ovalada y los
frascos ilustrados en el dibujo se consgideran incluldos en

tal categoria. A veces es deseable escuadrar lgs curvas me

das tembidn se consideran ovaladas y dentro del significa-
do de tal palabra, tal y como se emplea en esta MNemoria
Descriptiva. En lugar de secciones transversales ovaladas

pueden emplearse otras formas de curvas, tales como circu~|

a 20 centimetros cuadrados y mds preferiblemente de 5 a 15]

Pueden emplesrse para el frascd estructuras y foL
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[ lares o elipticas (consideradas dentro del significado de

"mgl del frasco. En otras pzlabrasg, en vez de que el asa sed

Hoja ntm. 10

la pelebrs ovelado), o formas poligonales regulares, por
ejemplo, rectanguleres, cuadradas, y poligonales con esqui
nas rédondeadas. El uso de la totalidad de tales formas eg
t4 incluide dentro del aspecto mas amplio de esta invencidd.
Aun cuando no es una caracteristica esencial de
algunas realizaciones dentro de aspectos més amplios de la
presente invencidn, una caracteristice muy importante del -
frasco, con el que la composicldén detergente presente es
"compatible", es un asg hueca solidaria, con frecuencia .
moldeada por insuflacidn o moldeada adecuademente de otro -
modo, solidaria con las porciones de cuello y del cuerpb'
principal del frasco. El inberior del asa comunica con
otras porciones interiores del frasco de modo-que el detfer
gente en particulas puede ser llenado en dicha asa y puede
fluir desde ella. El asa estard situada normalwente en un
lado del frasco, fuera del cuello o conducto de vertido, ¥

frecuentemente no se proyecta al otro lado de la pared nor-

un apéndice del frasco, ella y'la abertura de la misma se
formen por "eliminacién' de materizl en el interior del
perfil o silueta general del frasco. Fl esa no tiene que
ser reguler en seccidén transversal o superficie interior
del passadizo, pero se prefiere un pasadizo substancialmen-
te regular o uniforme. Dicha asa hueca tiene por 1o menos
una, gorcién de la misma con una superficie interna en cor-
te trensversal comprendide entre 1 y 10 centimetros cuadrg
dos, preferiblemente 2 a 5 centimetros cuadrados. Normel-
mente el asa debe tener une longitud conveniente para que

sea fdcilmente agarrada, cuya longitud se ha determinado
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| culas, libre de polvo, de alta densidad aparente, capaz de

Hojn n6m. 11

g 11 cm. Une altura tel de le seccidén del asa hueca puede

llenarse con facilidad por el presente detergente en parfé

fluir, y tal detergente puede fluir de dsta fédcilmente o
medidé que es distyibuido. A es%e respecto, es deseable te-
ner una a2ltura libre, por encima de la parte superior del
pasadizo del aéa, entre el nivel de lleﬁado deseado de lgs
particulas de detergente y la parte superior del pasadizo
del asa, de 1 cu por lo menos y preferiblemente de 5 cm pox
1o menos, con alturas hasta 10 6 15 cm que son utiles con
recipientes mayores. La pendiente de la pared 16 es mayor
0 aeproximademente igual que el éngulo normal de reposo del
detergente en particulas despuds del depdsito durante el
llenzsdo o despuds de la distribuciénm, ¥y por consiguiente
facilite el llenado.del pasadizo del asa y la descarga des<
de all{f.

El detergente en particulas en el interior del
‘frasco es uno que tiene una capacidad de flujo mejorada,
ung densidad aparente aunentada y wne distribucién de tama-
fio de particuls, que favorecen el flujo y la expulsidn de
gases, reduciendo con ello al minimo la tendencia a former-
se un puente en el recipiente o en porciones estrechas del
‘mismo. La composicidn detergente de las particulas compren-
de un detergente orginico sintético y un mejorador de de-
tergencia para tel detergente y, como es légico, puede in-
cluir diversos materiales coadyuvantes normelmente presen-—
tes y deseables en composiciones detergentes y no de propig
dades tales que hagan que la composicidén sea inoperante pa-~

ra los fines presentes.
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- El detergente orgénico sintético puede ser cual-
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quier agente de actividad superficisl de los tipos anibni-
¢0, no idénico, catidnico, anfolitico o anfdtero, pero de
éatos los materiales anidénicos y no idnicos son los més prg)
feridos, siendo los no idénicos los més adecuados para las
composiciones presentes. Habitualmente, los detergentes ca-
tiénicos estén omitidos de los productos presentes, y ésto
es especialmente asi cuando se emplean anidénicos. Aun éuéﬁ;
do son preferidos los detergentes no idénicos, las mezclas
de detergentes no iénicos y anidnicos son a veces incluso
nés preferides.

Los detergentes no idnicos pueden ser liquidos o
semigblidos a temperatura smbiente y habitualmente son li-
quidos o viscosos a algung temperatura por debajo de 40¢C,
Preferiblemente los detergentes no idnicos incluyen, pero
no estan limitados a ellos, alcoholes alifdticos etoxilados
que poseen cadenas normales o remificadas (preferiblemente
de cadena normgl) comprendidas entre 8 y 22 &tomos de car-
bono con entre eproximsdemente 5 y aproximadsmente 30 uni-
dades de éxido de etileno por molécula. Detergentes organi-
cos no iénicos particularmente adecuados de tzl tipo, son
fabricados por la Shell Chemicel Company y estan comerciali
zaﬁos bajo la marca regisirada Neodoﬂ:z. De log diversos
Heodoles dlsponibles son preferidos en particular el Neodol
25-; (alcohol graso superior con una cadena de 12-15 dtomos
de carbono condensado con 7 unidades de éxido de etileno por
término medio) y el Neodol 45-11 (alcohol graso superior
con una cadena de 14=15 4tomos de carbono condensado con 11
unidades de éxido de etileno por término medio). Otra clase

adecugda de detergentes a base de alcoholes aliféticos eto-
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-xilgdos es febricads por Continentel O0il Compeny bajo la
marca regigstrads Alfonic() y de los Alfonics el mds preferi
do es el Alfonic 1618-65, que es una mezcla de alcoholes
primarios de 16 a 18 dtomos de carbono etoxilados, de modo
que contienen 65 moles por ciento de éxido de etileno.

Ejemplos adicionales de detergentes orgénicoé sin
téticos no iénigos incluyen los comercizlizados por BASF
Wyendotte bajo la-marca registrada Plur&nic(:>. Tales com-
puestos se preparan mediante la condensacidén de Sxido de
etileno con una base hidréfoba formade por condensacién de
éxido de propileno con propilenglicol. La porcidén hidréfo-
ba de la molécula tiene un peso molecular comprendido ehfre
aproximadamente 1.500 y aproximedemente 1.800 y la adicilu
de polioxietileno (u 6xido de etileno) a tal porcidén avmen-
ta la solubilidad en agua de la molécula como un todo, per-
maneciendo liquido el detergente a temperatura embiente hag
ta el punto en que el contenido de polioxietileno es apro=
ximadamente el 50% del peso total del producto de condensa~
"¢idn, en-cuyo punto se hace sélido. Asimismo son detergen-
tes no iénicos dtiles los condensados de poli(dxido de eti-
leno) de alcohil-fenoles, tales como los productos de conw
densacién de tales compuestos en que el grupo alcohilo con-
tiene entre aproximadamente 6 y 12 4tomos de carbono, tanto
con una configuracién de cadena normal como de cadena rami-
ficada, con 5 a 25 moles de Sxido de etileno por mol de al-
cohil~fenol. Los substituyenfes alcohilo en tales compues-
t0s pueden derivar de propileno polimerizado o pueden ser
diisobutileno, octeno o noneno, por ejemplo. _

Los detergentes gnidnicos tipicos incluyen los

jebones de Acidos grasos superiores, procedentes de &dcidos
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| parar el producto condensado no idnico inicial serd dismi-
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de carbono o de sus triglicéridos, por ejemplo, aceite de

coco, sebo, aceite de coco hidrogenado, sebo hidrogenado y
sus mezclas; alcohilo lineal superior-bencenosulfonatos en
donde el grupo alcohilo tiene de 10 a 18 &tomos de carbono,
preferiblemente de,12 a 15 gtomos de carbono, por e jemplo

tridecilo lineai-béncenosulfonato de sodio; parafinsulfgnaf
$os; olefinsulfonatos; y otros swlfonatos y sulfatos orgé-
nicos, en los que se encuentra presente un grupo lipdfilo -
que normslmente incluye una cadena de 10 a 18 &tomos dexéag
bono. Los diversos compuestos no idnicos descritos puedenf
ser convertidos en compuestos anidnicos mediante sulfata~

cién o sulfonacién, hebituelmente por la primera operacida,
en los hidroxilos terminales, pero en tales casos, normel-

mente, la proporcién emplesda deréxido de etileno para rre-

nuide de modo que se encuentren presentes de 3 a 12 molesy
preferiblemente de 5 a 10 moles, de éxido de etileno por
mol de detergente anidnico.
| Los diversos detergentes anidnicos mencionados
enteriormente se emplean preferiblemente gl estado de sus
sales de sodio, sun cuando seles de potasio y en slgunos
caso0s pequeflas proporciones de sales de amonio o de triete-
nolamina, pueden ser utilizadas tembién. |
Los detergentes catidnicos representativos poseen
también habitualmente propiedades de suavizacién de los te-
jidos y antibacterianas y estas son especialmente caracte-
risticas de compuestos cuatermarios. Son ejemplog de tales
materiales el cloruro de dimetil-diestearil-smonio y el me-

tilsulfato de 2-heptadecil=l-metil-1-/"(2~estearoilemido)-
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| ferior, por ejemplo, éxido de etileno. Detergentes orgini-
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Fot1l_/-imidazolinio. También se encuentran disponibles di-

boxilatos, fosfatos, sulfatos o sulfonatos, superiores, quel
contienen un substituyente catidnico tal como un grupo ami-

no que estd cuaternizado, por. ejemplo con grupos alcohilo
inferiores 0 puede tener la cedena del mismo extendide al

grupo emino por condensacién con un éxido de alcohileno in-

cos anféteros solub%es en agua, comercigles, representeii-
vos incluyen Deriphat'lB'l, que es N-coco-beta-aminopropio
nato de sodio (fabricado por General Nills, Inc.) y Mira-
nol C2M (écido enhidro), fabricaedo por Miranol Chemical
Company, Inc.

Descripciones adicionales de diversos détergentesr
adecuados, incluyendo descripciones de clases de detercen-
tes a las que pertenecen los entes citados, se encuentiran
en Detergents and Emulsifiers (Detergentes y Emulsionanies)
de MNeCutcheon, Anuario de 1973 y en Surfagce Active Agents
(Agentes de actividad superficial) Vol. II, por Schwartz,
Perry y Berch (Interscience Publishers, 1958), cuyas des-
cripciones se incorporan equi como referencia.

El mejorador de detergencia de las composiciones
presentes es muy preferiblemente un material inorgédnico y
de éstos las sales solubles en agua son muy preferidas, en
perticular los fosfatos. No obstante pueden ser empleados'
tembién mejoradores de detergencia orgénicos tales como ci-
trato de sodio, gluéonato de sodio, nitrilotriacetato. tri-
sbédico y otros compuestos orgédnicos que se sabe tienen acti
vidad de mé joradores de detergencis y que son capaces de

contribuir a la obtencidén de un producto detergente reforzg
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-do que fluye libremente, a menudo en mezcla con mgteriales
inorgénicos. Hebitualmente los compue stos orgénicos se en~-
cuentran presentes en forma de las saleé de sodio u ofro mg
tal élcalino, pero a veces pﬁeden ger usadas las formas de
écldo libre. Aun cuando los fosfatos son muy preferidos pe~
ra la preparacidén de materieles en particulas de alta den~
sidad aperente, que fluyen libremente dg modo excepciogali
¥y que contienen grandes cantidades de detergente orgéniééf
sintético, de preferencia afiadidos posteriormente a dichoé
glébulos & base de fosfato, pusden emplearse asimismo dtbés
materiales inorgénicos como mejoradores de detergencia (o
en combinacidn con ellos) tales como silicatos, boratos,
carbonatos y bicarbonatos. Pueden usarse como mejoradores
de detergencia arcilles de cembio idnico, que actdan como
me joradores de detergencia en composiciones detergenten,
eliminando iones de dureza del sgua de lavar, tales come
tamices moleculares de tipo A (preferiblemente 4A) y otros
tamices moleculares adecuados, preferiblemente con un fosfg
to adecuado, pero para detergentes no de fosfato pueden ser
empleados con otras sales me joradoras de detergen&ia no de
fosfato, solog o con otras zeolitas de cambio idnico,

Con respecto a los fosfatos utilizados y las
otras sagles mejoradoras de detergencia inorgdnicas, soluble
en agug, normelmente se emplean las sseles de sodio pero
también pueden tener utilidad las sales de potasio. Ejemplo
especificos de sales mejoradoras de detergencia m base de
fosfato incluyen tripolifosfato pentasddico, otros tripoli-
fosfatos de sodio incluyendo tripolifosfato trisdédico, fos-
fato trisédico, fosfato &isédico, fosfato monosdédico, piro-

fosfato tetrasddico y pirofosfato disddico. Las sales de po

L2 4
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~tasio correspondientes pueden ser empleadas también, pero
se usan de preferencia en mezcla con las sales de sodio.

' Son materiales mejoradores de detergencia suple-
menterios preferidos, que tienen tembién propiedades anti-
-corrosivas en la composicién detergente descrita y‘que
gyudan a formar glébulos deseabies cusndo se preparan glé-
bulos de mejorador de detergencia para pulverizar después
‘sobfe ellos el 1iguido detergente orginico sintético, los:
silicatos de metal alcalino, habitualmente suministradbs en|
forma de soluciones acuosas gque contiienen aproximademente
de 40 a 60% en peso, tipicemente sproximadamente 50% en ps-—
|50, de sélidos de silicato. Tales silicatos son preferiblé—
mente silicatos de sodio y la proporcidn de Ney0:51i0p de
los mismos estéd comprendide normalmente entre 1:16, y apro-|
ximgdemente 1:3,4, preferiblemente entre 1:2 y i:3 ¥y lo més
preferible sproximadamente 1:2,35 o 1:2,4. ‘

Con le composicién detergente, ademés del deter-
gente orgénico sintético y los componentes mejoradores de
detergencia, pueden encontrarse presentes diversos coadyu-
vantes, hebitualmente incorporados de preferencia en las eg
tructuras de las particulas o bien mediente secado por pul-
verizacidn de ellos con las particulas procedentes de una
mezcla del dispositivo de mezclado comin, o, cuando son sen
sibles al calor, afiadiéndoles posteriormente. Entre tales
coadyuvantes se encuentran materiales funcionales y estéti-
¢0s convencionales, tales como agentes de blanqueo,'por
¢ jemplo, perborato de sodio; colorantes, por ejemplo, pigmen
tos, colores ¥ abrillantadores dpticos; perfumes; estebili-
zadores de la espuma, por ejemplo slcanolamidas, tales como

dietenolamida léurice-miristica; enzimas, por e jemplo, pro-
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to de la piel, por ejemplo, proteinas solubles en sgua de
bajo peso molecular, obtenidos por hidrbdlisis de materialeg
protéicos tales como pelo de animsles, pieles, gelatina,
coldgeno; destructores de la espume, por ejemplo siliconas;
agblendadores de log tejidos, po% ejemplo lanclings etoxila-
des; bectericides, por ejemplo hexaclorofeno; agentes tgmpg
nantes, por ejemplo acetatos y bisulfatos de metal alc;iif
no; eggentes pare mejorar el flujo, por ejemplo arcillas. fun
damentales. Adicionalmente, pueden encontrarse presentes
sgles de carga tales como sulfato de sodio, -habitualmente
enhidro, y cloruro de sodio, pero hgbitualmente son evita~
das.

Las particulas de composicién detergente reforza-
de de la presente invencidn contienen normelmente aproxime-
damente 50 g 98% de mejorador de detergencia y el resto de
detergente organico sintético, despreciando la presencia ée
cualesquiera otros magteriales, incluyendo agua. Consideran~
4o las presencias de obros materiales en el producto, éste
contiene habitualmente de 30 a 80% de mejorador de detergen
cia, de 2 a 35% 6 40% de detergente orgénico sintético, de
0 a 20% de coadyuvantes, excluyendo carges, de O a 50% de
cargas (preferiblemente omitidas).y de 3 a 15% de humedad.
El detergente en particulas puede prepararse de tal férmula
por cualquier medio adecuado, incluyendo el secgdo por pul-
verizacién de la totalided de la férmula de substancias es—
tables al calor, pero para obtener la mejor cepacidad de
flujo, polvo minimo, méxima densidad aparente y pinimas
reacciones quimicas y descpmposicioneg de componentgs se

prefiere febricar un gldébulo de base que comprende substan-
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_cialmente sélo mejorador de detergencia con (preferiblemen-
te) o sin agua y afiadir posteriormente detergente a éste,’
tal como wn detergente no iénico liguido o una mezcla de dg|
tergentes enibnico y no iénico (aun cuando el detergente
anidnico puede a veces, de preferencia, ser secédo por pul
verizacidn con el mejorador de detergencia). Habitualmente
cuendo -las particulas de detergente se preparan mediantse
tales métodos preferidos, aproximadamenfe de 60 a eproxima~
demente 98% de los glébulos de base son de mejorador de ée;
tergencia del detergente y tienen superficles externas porg
sas y estructuras internas de esqueleto, y entre aproxipa~
demente 2 y aproximaedamente 40% en péso es de un'material
detergente orgénico sintético, tal como wno gque es liquido
o viscoso & una temperatura inferior a 402C, y que estd
dispuesto interiormente dent}o de dichos glébulos de moco
que las superficies exteriores de los glébulos estan subs-
tancialmente libres de dicho detergente y por consiguiente
pueden.fluir libremente. En realizaciones preferidas de la
"invencidén la composicidn detergente en particulas comprende
de ;O a 95% de glébulos de base y de 5 a 30% de detergente.
orgénico sintético, y los glébulos de base comprenden entre
aproximadsmente 45 y aproximadamente 85% de una sal mejore-
dora de detergencis de fosfato, entre aproximadaments 5 y
aproximadamente 15% de silicato de metal alcalino y entre
aproximadenente 5 y aproximadamente 15% de agua. En realizg
clones muy preferidas de la invencidn el de;ergente'orgéni-
co sintético es un detergente polietoxilado no idnico, tal
como uno derivado de un alcohol alifdtico que‘tiene entre
aproximedamente 8 y aproximadamente 22 4tomos de carbono en

una cadena existente en él, condénsado con unz cantidad com

)
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de 6xido de etileno por mol. Le sel fosfato es, pfeferible-
mente, ung mezcle de gales hidratadas y anhidras, con la
proporcién en peso de fosfato hidratado, habituglmente tri-
polifosfato pentasddico hexahidratado, respecto a fosfato
enhidro, habitualmente tripolifésfatq pentasédico, anhidro,
comprendida entre aproximadamente 0,3 y aproximadamente;Oj?
preferiblemente 0,4 a 0,6. Se ha encontfado que, no im@grﬁ§
como se haya preparado el detergente en particulas, para .
preparar el producto introducido en wn fresco, de esta iﬁ—
vencidn, es importante que el producto detergente final ﬁég
ge tamafios de particula tales que por lo menos el 90% de
las mismas atraviese un temiz de 2,38 mm de abertura de ma-
lle y sea retenido scbre un tamiz Qe 0,0%4 mm, y que laér
particulas tengen une densidad aparente‘de 0,5 g/ce¢ por 10
menos y una cepacidad de flujo del 70% por lo menos de la
de arena seca limpia. Preferiblemente al menos 90% de la
composi cién detergen%e atraviesa un-tamiz de 0,84 mm de
‘gberturs y es retenida sobre un temiz de 03974 mm y mas pre
feriblemente mds de 95% de ella estd comprendida entre 0,42
mm y 0,074 mm, con menos de 0,5% atravesando un tamiz de
0,074 mm de gbertura. La densidad aperente se encuentra
comprendide preferiblemente entre 0,55 y 0,8 g/ce, y la ca~
pacidad de flujo es de preferencia por lo menos el T5% de
la de arena seca y limpia y puede aproximarse o ser igual
B 100%. |
Las particulas se encontrerdn habituglmente li-
bres de polvo de modo que incluso después de sacgdir en un
recipiente transparente, en un periodo de tiempo ten corto

como 1 8 2 segundos, después de cesar de sacudir el volumen

~
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_por encims del producto serd elaro y no se adherird pro-
ducto alguno a las paredes interiores del recipiente. En
parte, tales propiedades deseables de no formacién de pol-|
vo, son stribuibles el contenido de detergente no idnico,
que habitualmente se encuentra presente en una proporcidn
suficiente para asentar tal polvo y evitar que sea cregdo
por movimiento de las particulas. Asi pues, frééuentemente
la cantidad usada .de detergente no 1énico puede estar com-
prendida entre el 1% y el 40% del producto y a veces la
proporcién empleada puede estar compréndida entre el 20 &
25 y el 40% del producto final, cuya cantidad puede ser adp
sorbidg en los interiores de las perticulas detergentes
descrites, sin hacer que las superficies sean pegajosas o
haya mals fluencias. Es representativo de detergentes no
iénicos especialmente preferidos empleados, el productc de
condensacidn de un alcohol alifatico que tiene ung cadens
carbonada de 10 a 18 dtomos de carbono, con 6 a 14 moles -
de Oxido de etileno por mol de producto y en tal caso, en

"especial cuando 20 a 40% se encuentra presente en la compo
sicidn detergente, el tanto pof ciento de detergente en
particulas que atraviesa un tamiz de 0,0%4 mmn 6 0,044 im
de sbertura es frecuentemente nulo. Como es 1ldgico, la pre
éencia de més detergente sbsorbible en el producto en par-
ticulas y el producto acompafiante de alta densidad aparen-
te que resulta, hace posible usar un volumen menor de Ppro-
ductq por cerga de lavado, haclendo con ello qué el enva-
sado'en frascos sea mads factible y avmentandec la posibili-
dad de distribuir centidades menores de detergenie y medir
las en el tapén del frasco.

En equellos casos-en que se nota polvo, incluso
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1 ‘—cantidades muy pequefias del mismo, puede ser deseable reves
i tir el interio; del frasco ébn una capa deléada de silico-
na o de ung sal de amonio cuaternario, tal como las previa
mente descritas, o ambas, para alisar la superficie interiqr
5 | del frasco y favorecer la difusidn de cargas electrostéti-
cas en el interior del frasco, evitando con ello la adhereq
cia de las particuias finas el interior del frasco. Normgls
mente las centidedes empleadas de tales materiales débe}éég
suficiente para formar una capa delgada sobre el interiéﬁd'
10 | del frasco, frecuentemente 1 a 10 moléculas de espesor. |
El tepén para el frasco puede ser de cualquiers
estructure y material adecuado, pero se prefieren tapones |
a rosce debido a su facil disponibilidad, cierre hermético
exento de inconvenientes y capacidad de medida. Wo obstan~
15 | te, debido a que el producto contenido es un sdlido en>pa£
ticulas en vez de un liquido, no siempre es necesario un
clerre completemente hermético ¥y pueden ser empleados otrog
tipos de tapones que no tengan la capacidad de cierre de
"los tepones a rosca normgles. Por ejemplo, pueden usarse
20 | tapones que se coloquen en su lugar a presién, asi como
aquellos que incluyen un mecanismo de vélvula'deslizante
pare ebrir un pasadizo de distribucién. En tales y otros
casos la porcidén de cuello puede ser més plana que pare
los tapones a rosca y puede ser reducida a une aebertura en
25 | una de les paredes del frasco. El materisl de construccidn
del tapén puede ser cualquiera adecuado, incluyendo pldsti
cos polimeros orgdnicos sintéticos, caucho, cauchos espe-
clalmente endurecidos, metales y aleaciones metdlicas. En-
tre los polimeros orgdnicos sintéticos Utiles pueden citar-

30 | se melamina~formaldehidos, fenol-formaldehidos, nilones,

15107
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—~poliestirenos, (denso o de glébulos espumados) polidsteres
reforzados con fibras de vidrio, polipropileno y polieti-
leno.

Los tapones con hilos de rosca interiores érefe—
ridos, forman un cierre hermético con el cuello de la bote
1lla cuendo se enroscan en su lugar, evitando pérdidas de
"contenido y evitando también el acceso de humedad u otros
contaminantes externos para el contenidﬁ 0 transmisidn de
vepor de humedad desde el frasco. Asi pues, debido a la 28
tructure del tipo de rosca ¥y a las cualidades de barrera
del frasco, se obtiene un cierre hermético efectivo y ba-
rato, sin necesidad de emplear forros o revestimientos de
barrera especiales en recipientes penetrables usados normal
nente para el envesado de polvos detergentes. Adicionalmen
te, aun cuandd el tepén es relativamente pequefio, puede sej
ugsado para medir centidades deseadas de las particulas de
detergente presente. Sin embargo, como asunto préctico,
los tapones a rosca de tamafio tal que seen Gtiles para ce-
' rrar herméticemente las aberturas de los frascos de temafio
util, por eﬁemplo de uno g cua%ro litros agproximadamente
(eun cvuando pueden ser usados frascos de medio litro apro-
ximadamente), no deben ser tan gfandes qﬁe buedan contener
en un tapén lleno o incluso en cuatro tapones llenos, el
volumen de particulas de detergente ordinario que habria
de ser cargado en una lavadora automdtica para un lavado.
Asi pues, con polvos detergentes convencionales obtenidos
por secado por pulverizacidn, de una densidad aparente de
eproximademente 0,3 g/cc, sobre los que ha sido deéositado
por pulverizacién posterior uns pequefia proporcidn de com=-

ponente de detergente no idnico, aproximadamente 90 gramos
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cargados & uns cubg de una miquina de laver de unocs 64 li-
tros y el tepdn normal del frasco tieme un volumen de sélo
5 a 15 cc. Asi, incluso con un volumen de 15 cc habrian de
medirse veinte taponeé llenos de un detergente pulverulen-
to "normal" de dengided baja y_gsto ni es aceptable pars
el ama de casa ni habria ventaja alguna en seguir tal ppo=.
cediniento en Qez de utilizar un recipiente de medida o?dg;
nario. Sin embargo, mediente el método de le presgente ié%t:
vencidn, ubtilizando el envase de la misma con sélo un ta;‘
pén ligeramente mayor, tal medids es factible. Con la déﬁ{n
tidad mayor de detergente, tal como un .detergente no iéhill
co 1iguido, que puede ser incorporado en los glébulos pfe;
sentes, es posible reducir e la mited le cantidad requeri-
de de producto detergente necesario por carga de lavado, ¥
con glébulos de mayor densidad aparente, por ejemplo, 0,6,
se obtiene otra reduccién a la mitad del volumen necesita-
do. Asf, simplemente haciendo ligersmente mayor el tapén
'para que proporcione un volumen de aproximadsmente 20 cc
en lugar de 15 c¢c, la medida dé cuatro tapones llenos de
polvo de detergente serd suficiente pars un lavado ordina-
rio en una miquina de carga por la parte superior y para
mdquines de carga lateral, donde de modo convencional se
usa aproximadamente la mitad de detergente, la medida de
dos tepones 1llenos serd suficiente. Ajustando ademds la dey
sidaq aparente del producto, el contenido de detergente
orgéniéo sintético del mismo y el tamefio del tapdén, puede
hacerse posible usar tan poco como un tepdn de detergente
por lavado o como mucho, tres tapones llenos. Asi, la pre~

sente invencién proporcions un medio conveniente para medin
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f-una centidad de detergente en particulas en el tapén de un
frasco de dichoidetergente en particulas introducido en é1
¥y proporcionar la cantidad deseada de composicidn detergen
te para un lavado ordinario.

- Métodos para la fabricacidn de detergenfes en
particulas, de densidad aparente elevada y que fluyen li-
bremente, de los temafios de particula deseados, son conoci
dos en la técnica y pueden ser usados cbnforme a la inQenv
cidn. Asi pues, secﬁdo por pulverizacidn controlado, enf"
frismiento por pulverizacidn, aglomeracidn, solidificacidén
materiales cristalinos de ebrasidn, ete, han sido descfi-
tos y son Utiles. El detergente no idnico puede ser inéor-
porado a particulas de base o puede configurarse integra—_
mente con las particulas en tanto en cuanto las particulas
tengan la estructura redondeads o suficientemente redonisaz-
da deseada para que fluyan libremente y posean cuslquier
material detergente, liquido o viscoso, alojado en los in-
tersticios de la particula y no sobre la superficie de las

"mismas (normalmente menos de 20% debe estar sobre la super
ficie y preferiblemente menos ée'10%). Después de fabricar
las particulas de detergente éstas se llenan en 1los fras-
cos y los frascos se tepan mediante un método semejante o

equivelente 2l ilustrado en la FIG. 8 pero pueden ger uti-

lizados también otros mds complicados y menos satisfacto-

rios. Después de cerrsr herméticemente el frasco la esta-
bilidad del producto es casi ilimitade, siendo en la meyo-
ria de los casos, como cosa préctiéa, de tres aflos por lo
menos sin cambios indesesbles. .

El producto inventado posee una multitﬁd de ven-

fajas, muches de las cuales ya han sido mencionadas. Un re-

’
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un asa hueca incorporada, puedes ser emplgado con medios de
cierre hermético convenciongles 1o que da como resultado
que el producto tenga propiedades exceientes de almacena-
miento. Las particulas son atractivemente redondeadas, tie-
nen wne configurecidén uniforme § fluyen de modo semejante
gl de un 1iquiﬁo. Son lo suficientemente pesadas para pudey
medirlas en un tapén relativamente pequéﬂo y por tanto #aé:
ung multiplicidad de cantidades para lavar que pueden estéi
contenidas en un fresco de tamafio razonable, aproximadamen-
te de 10 g 20 lavados por litro, normslmente unos 12. ﬂos |
detergentes liquidos comerciales proporcionan solamente
unos 8 lavados por litro (siendo tales cifres para méqui-~
nas de levar de carga por la parte superior). Adicionalmen-
te el tapén puede estar gradusdo para efectuar medidas uds
finas. El producto se fabrica fécilmente y permite la in=-
corporacién conveniente de componentes habituslmente ines~
tables sl cglor. Asimismo; durante el almacenamienpo, debi
'do al hecho de que no se encuentra en una fase liquida, se
favorece la estebilidad. Esto éermite el uso en la formula-~
cibén de ciertos ingredientes normalmente menog estables y

nis efectivos como detergentes.
Los ejemplos siguientes ilustran pero no limiten

la invencidén. A menos que se mencione de otro modo, en estg
Memoria Descriptiva todas las partes son en peso y todas

las temperatuwras estin en oC.
BJEMPLO 1

Se prepera una suspensidén acuosa que consta de

14,5 partes de polvo de tripolifosfato pentasédico (anhidro
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15,2 partes de solucidn acuosa al 50% de silicato de sodio

{ 602C y se mezcla bien en un dispositivo de mezclado para

‘& wna torre de secado por pulverizacidén a contracorriente,

de superficie externa semejantes g las del gldébulo mostra-

Hoja ném. 27

(NaQO:SiO2 = 1:2,4) y 21 partes de agua desionizada. La

suspensidn se lleva a ura temperatura de aproximadamente

former la sal hexshidrato del tripolifosfato pentasédico.
Ta mezcla preliminar del dispositivo de mezclado esi prepa
rede se calienta énfonces a 8840 y se mantiene entre tal. -
temperatura y 93¢C-pars evitar la hidrafacién del polvo-de
tripolifosfato de sodio enhidro g sfiadir seguidemente. Ld
mezcle total del dispositivo de mezelado se hace deSpués
por adicién a una temperatura en el intervalo citado de .-
882 a 932C, de 28,3 partes de polvo de tripolifosfato pen-
tasédico (anhidro) y 21 partes de agua desionizada. lLa ﬁezﬂ
cla resultante contiene entre gproximadamente 45 y aproxi-
medemente 50% de sélidos, en peso, debido a 1la hidratacién
de algo del tripolifosfato snhidro y evaporacidén de algo dg
humedad. ' .

La mezcla del dispositivo de mezclado se bombesg

Que tiene 2,4 metros de alto, y se pulveriza a uns temperg-
tura del distribuidor de 82°C y a una presidn de aproxima-

damente 54 kg/bmz, gbsolutos, a través de una boquilla de

pulverizécién Whirljet 15-1, en aire de desecacidn qué tie
ne una temperatura iniciel, e medida que entra en la torre
de pulverizacién, de aproximadamente 3159C.

Los glébulos de base secados por pulverizacién

producidos tienen caracteristicas de estructura interna y

do en las Figuras 6 y 7, siendo particulas sélidas redondeg

das de configuracion irregular que tienen la superficie
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1 ‘—exterior porosa, semejante & una esponja, y.estructura in-
terna de esqueieto, en contraste con glébulos de detergen~
te secados por pulverizacidn convencionales, que poseen
une superficie externa substanclalmente continua y un i~
5 | cleo hueco. o
Los glébulos de base ‘secados por pulverizacién

contienen 77% de fripolifosfato de sodio, 13% de siliceto
de sodio y 10% de humedad. La densidad aparente es de 0,55
g/cc, la capacidad de flujo es del 86% de la de arena sééé
10 | y el producto es completzmente no pegajoso. Un andlisis de
1 temizedo muestra: 1% sobre un tamiz de 0,841 mm de abertu-
ra, 19% pasa a través de wn tamiz de 0,841 mm de sbertura
gobre el tamiz de 0,42 mm de sbertura; 50% a través de un
tamiz de 0,42 mm de abertura, sobre un tamiz de 0,25 mm de
15 | abertura; 20% a través de un temiz de 0,25 mm de aberturas
sobre un temiz de 0,177 mm de sbertura; 6% a través de un
temiz de 0,177 mm de abertura, sobre un tamiz de 0,149 mm -
de sbertura; 3% a través de un temlz de 0,149 mm de sbertu
"ra, sobre un temiz de 0,0%4 mn; y 1% a trevés de un tamiz
20 | de 0,074 mm de abertura. ‘

7 Los glébulos de base se introducen en un mezcle~
dor de tambor giratorio discontinub y se pulverizan deSpué$
a 492C con Neodol 25-7 y proporciones menores de aéente
| coloraente, perfume y abrillantadores, para dar lugar a un
25 | producto final que consta de 78% del glébulo de base, 19,7%
de Ngodbl 25-7 y 2,3% de los componentes secundarios. En
otros experimentos los liquidos (el Neodol 25-7 y los compg¢
nentes secundarios o soluciones acuosas 0 dispersiones de
ellos) son pulverizados en forma de gotitas finas o nieblag

30 | sobre los gldébulos de base volteados en mezcladores de cu-

15107




10

15

20

25

30
15107

Hoja nom. 29

L biertas gemelas de Petterson-Kelley y de Zig-Teg.
Los productos resultantes tienen una densided
aparente de 0,68 g/cc y una capacidad de flujo de T9% y

son completamente no pegajosos. El andlisis de temizado

20% sobre un temiz de 0,42 mm de sbertura; 52% sobre un
tamiz de 0,25 mn de abertura; 20% sobre wn tamiz de 0,177 -
mn de abertura; 5% sobre un temiz de 0,149 mm de abertire;
2% sobre un tamiz de 0,074 mm de sbertwra y 0% pasa a t;éf
vés de un temiz de 0,074 mm de. gbertura. ‘ .
EL producto terminado, obitenido después de séig
diez minutos de mezclado, se llensa & temperatura ambienfe
en frascos del tipo ilustrado en las Figuras 1-4 del modo
mostrado en la FIG. 8. Los frascos son frascos de poli(clo
ruro de vinilo) transparente y tienen una capacided de dos
1litros aproximadarente. Se llenan por grzvedad con el pro-
ducto sin incidentes, siendo el +tiempo medio de llenado de
unos cinco segundos por ffasco'o menod y llenéndose también
‘el asa hueca, sig encontrar problema alguno. Después de
llenar, los frascos se tapan mécénicamente‘de modo apropia-
do y los productos se envasan en cajas .y se envign al glma-
cenamiento. Basdndose en la experiencia enterior con el ald

macenamiento de detergentes pera servicio severo y ensayos

una estabilided por glmacenamiento de mas de tres afios.
Suficiente producto para que resulte una concen—
traclén de 0 0757 en la cuba de una maquina de lavar de 64
litros, se obtiene en 75 cc de detergente, que pueden me-
dirse por un tapdn de apro;imadamenté 5 cm de didmetro y 4

cm de alto, o mediante dos tapones llenos de 4 cm de didme-

es el siguiente: 1% sobre un temiz de 0,841 mm de abertura,

efectuados, se considera que los productos preparados tiengn -
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- con el frasco ilustrado y deascrito en esta Memoris.
| var de caiga por la parte superior de capacidad de cuba de

| (eproximadamente 4 kg) se obtiene un buen lavado. De modo

| res a 1l0s productos fabricados por tales otras téenicas,
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~tro y 3 om de alto. El primer temafio de tapén se emplea

Cuando el detergente se usa en una mdquina de lad
64 litros, para lavar una cargs ordinaria de lavenderia

seme jante, cuando ge usa le mitad con una laYadora de Qa?ﬁ
ga frontel, la colada es eficazmente 1iﬁpiada. Durante al;;
uso se gprecia que el producto fluye con facilidad desdé?éﬁ
frasco y desde el asa hueca, no se desparrams fécilmente‘cdmo
en el caso de liguidos, y no deja geles indeseables o recud
brimientos semejentes a pegamentos sobre el tapén del fras-
¢o o los hilos de la rosca. _

El producfo preparado es abtractivo y se presté
por si mismo a la identificacidn, coloreando algunas o la'
totalidad de las particulas del mismo por medios conocldog,
por ejemplo rociando posteriormente algunas particulas con -
colorante. ' ' '

En lugar de febricar las particulas de la compo-
sicidén detergente segin el método antes descrito, productod
de la misma densidad aparente, del mismo temafic de particus
la y de la misma capacidad de flujo, que tampoco son pega—~
josos, se preparan mediante técnicas de enfriamiento por -
pulverizacién, aglomeracién y abrasibn, conocidas en la
téenice de febricacidén de detergentes en particulas; ¥ re-
sultan Gtiles detergentes en particulas introducidos en
frascos, que tienen las propiledades de detergencia desee~
bles citadas. Sin embargo, las fabricadas por el método

descrito al principio en-este ejemplo se consideran superigd
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| 34320 y una temperatura del aire de salida de sproximade~
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-siendo habitualmente mds atractivos, de mayor fluidez y de
mayor densidad aeparente respecto a productos de composicio

nes similares.
EJEMPLO 2

Se prepara un producto semejahte al del Ejemplo
1 esencialmente por el mismo método, utilizando una preamég
cla del dispositivo de mezclado de 25 pértes de ggua odlisn
te (609C), 3,5 partes de sélidos ae silicato de sodio ¥y 13
partes de polvo de tripolifosfato pentasdédico (anhidro) y
mezclando bien la suspensidén en un recipiente con camiéa,
de vapor pars hidratar el fosfato hasta el hexahidrato y
calentando después a 932C con vapor de esgus, a cuya teﬁpé—
ratura se afiaden seguidamente a la mezclg del dispositi#o
de mezclado 13 partes del tripolifosfato anhidro, 25 partes
de agua, 13 partes mas de tripolifosfato enhidro y ;,5 pap
tes de carbonato de sodio anhidro. Durante el mezclado la-
temperatura no se deja que calga por debajo de 829¢C para
"evitar la hidratacién del tripolifosfato anhidro afiadido
subsiguientemente. La mezcla sé pulveriza a una presién de '
5%.kg/cm2, absolutos, en una torre de pulverizacidn que tig

ne uneg temperatura del aire de desecacidén de entrada de

mente 1132C, Las particulas de mejorador de detergencia
preparadas tienen una distribucidn de tamafio de particula
tal que el 90% en peso atraviesa wn tamiz de 0,841 mm de
gbertura y el 90% en peso es retenido sobre un tamiz de
0,0;4 mm, %8 partes de los glébulos éecados por pulveriza-
cidn, se pulverizan superficialmente después mediante el

método descrito en el Ejemplq 1 con 19,5 partes de Neodol |
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+25~7 ¥ 2,5 partes de ingredientes menores (abrillantadores
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Spticos y perfume) mientras son volteados en un dispositi-
vo de volteo cilindrico, inclinado, durante cinco minutos
aproximadamente. El producto eliminedo tiene una densidad
aparente de aproximedsmente 0,75 g/ce, una cepacidad de
flujo de 75% y un gontenido de humedad de aproximadamente
5%. Se llena en los frascos descritos por el método del., -
Ejemplo 1 y se ensayas para determinar su aptitud como detex
gente para servicio severo mediante el método alli descr+f
to. Se encuentra que es muy satisfactorio, y que tiene lés
propiedades deseables anteriormente indicadas para el étﬁo
producto del Ejemplo 1 que se preparé por wn método seme-

jente.

EJEIPLO

Los procedimientos de log Ejemplos 1 y 2 son se-
guidos pare fabricar un glébulo de base a partir de 13‘par-
tes de tripolifosfato sbédico hexshidratado; 26 parfes de
'tripolifosfatb de sodio, anhidro; 4% partes de agua desio-
nizada; 7,5 partes de agenie mejorador de detergencia orgé-
nico "M" (Monsanto Chemicel Company); y 6,5 partes de sdli~
dos de silicato de sodio (Nay0:5i05 = 1:2,4). 85 partes de
los glébulos de mejorador de detergencis secados por pulve-
rizacidn resultante, se pulverizan por su parte surerior
con Neodol 45~11 (12 partes) e ingredientes secundarios (3
parteg de un total de gbrillantadores fluorescentes y per-
fume ). Bl detergente resultante pasa los ensayos menciona~
dos en los Bjemplos 1y 2 y es un detergente para el lavadd
de buena detergencia, que fluye libremente, exento de pol-

vo, atractivo y de alta densidad aparente.
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- EJEMPLO 4

"das en la Memoria Descriptive, y llendndoles en diferentes

. Hoja ntm, 33

Se repite el experimento del Ejemplo 1 usando
Alfonic 1618~65 como el detergente no idnico pera propor-
cionar un producto detergente granular que tiene un conte-
nido de detergénte no idénico de 30%, con las proporciones
de los otros componentes reducidas correspondientemente. .El
producto obtenido es un excelente detergente y el coxres-
pondiente detergente en particulas intrbducido en el fpas«
co tiene una estabilidad y unas caraéteristicas de uso éiqg

lentes, segin se ha indicado anteriormente.
BJEMPLO 5

7 Se repiten los experimentos de los Ejemplos 1-a 4
enteriores con diferentes frascos y tapones y con diferen~
tes contenidos en ellos de detergente en particulas, segin
se hg descrito anteriormente, varigndo las proporciones de
los componentes de la composicién %+ 10%, + 20% y + 30% y

manteniéndoles dentro de las proporclones y relaciones da-

frascos y tapas de diferentes ﬁateriales y estructuras,
dentro de los limites indicados. Tzles productos se prepa-
ran con facilidad, fluyen libremente, tienen densidad apa-
rente elta y pueden medirse facilmente con los tapones
empleados, y los detergentes contenidos son atractivos y
Utiles. Son del mismo modo satisfactorios, detergentes y
broduptos similares fabricados por otras técnicas de fabris
cacldén, teles como las descritas, que den cdmo resultado
las miémas caracteristicas de las particulas de detergente.
La presente invencidén es de un nuevo.producto de-

tergente - comercial, un detergente para servicio severo, en:
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1&particulas, inﬁroducido en un frasco. Ello evita los pro-

blemas asociados al uso de liguidos y por primera vez per-
mite el usgo comeréialmente aceptable de polvos detergentes
para servicio severo, en particulas, de un modo semejante
a aquel en que han sido usados detergentes liquidos para
gervicio severo, pero sin las désventajaé de tales 1{qui-
dos. Los frascos usados son resistentes a la humedad, fava
reciendo la estebilidad de almaeenamienfo. Son atractivoé;
relativamente pequefios, pueden volverse s cerrar hermétiecg
mente, son féciles de manejar y, todavia, permiten el usb_
de detergentes pulverulentos donde previamente sdlo podiaﬁ
emplearse liquidos, con las desventajes inherentes a losg
1iquidos. El concepto inventivo y la realizacién de tal -
concepto en la reduccidn g préctica y preparacidn de un
producto comercialmente viable con las caracteristicas de~
sesbles particulares de los diversos componentes de que &g
t4 compuesto, representan ventajas significativas en la
téenica de detergentes de lavenderia, para servicio severo.
| La invencién ha sido descrita con respecto a
ilustraciones y ejemplos de la misma pero no ha de conside-
rarse limitada a ellos, puesto que es evidente que los ex~-
pertos en la técnica, con esta Kemoria Descriptiva ante
ellos, pueden ser capaces de ubilizar substitutos y equivad

lentes sin gpartarse de la Invencién.
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particulas un frasco que contiene una seccién de asa hueca

‘| operaciones especiales de llenado que aseguren que la sec-

eibn transversal horizontal generalmente alargada que Tiene

‘cortos, definiendo dichos ejes largos un plano vertical y

| del frasco para llenar el volumen principal del frasco y

loga n‘ﬂm 55

- RETIVINDICACIONES -

Los puntos de invencibn propia y nueva que se pre|

sentan para que sean objeto de esta solicitud de ?atente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes: |

/ 12,~ Un método de rellenar con un detergente en

gue comunica con el volumen principal de dicho frasco sin

cibén de asa hueca se llena con detergente en particulas,

que comprende mantener en posicibén vertical un frasco de sec-.

ejes horizontales mayores y menores, relativamente largos j|

definiendo dichos ejes éortos un plano vertical de intersec
¢ibén, con un cuello en la parte superior dél frasco cerca
de un extremo del eje horizontal largo de dicha parte supe-
rior y un asa hueca solidaria en el otro extremo del plano
vertical definido por dichos ejes largos, el hueco de cuya
asa comunica con el volumen principal del frasco, y diri-

giendo el detergente en particulas en sentido descendente

a través dél cuello del frasco hasta el volumen principal

del asa del mismo, efectufndose el llenado del asa por flu-
jo de dicho detergente en partficulas en sentido descendente
hacia el asa cuando el nivel de detergente se eleva por en-
cima de dicha asa, sin inclinar dicho frasco o dirigir el

detergente en partfculas hacia dicha asa, teniendo dicho
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cie interna en/corte transversal comprendida entre 2 y 5 cm

fbamafio tal que por lo menos el 90% de lus mismas atraviesa

tHoja nhim 36

2

ipasadizo del cuello del frasco una superficie en corte trans
versal comprendida entre 3 y 20 cm cuadrados, que es infe-
rior al 40% de la superficie media en corte transversal del

frasco, incluyendo dicha asa hueca una porcién de superfi-
cuadrados, y fiendo dicho detergente en particulas de un

un tamiz de 0,841 mm y es retenido sobre un tamiz de 0,074
ﬁm de abertura, teniendo las particulas del mismo una densi-
dad aparente de 0,5 g/cc por lo menos, y una capacidad de
flujo del 70% por lo menos de la arena seca y limpia.“
28,- Un método de rellenar con un detergonte en
part{culas un frasco que contiene una seccibén de asa hueca.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que .ante-
cede, representado en los dibujos gque se aéompaﬁan y con los

Fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y seis hojas escri+

tas a miquina por una sola cara,

Madrid,) 3 ENE 1878

PoAc

.

Oscar de Elzabuce
Por "
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