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1a otra pieza. El espacio que subsiste entre las piezas encajadas, es de-

después del endurecimiento, asegura una unidén indesmontable entre lar dd§

" te entre estas dos piezas.

‘por si mismo el adhesivo, trds el endurecimiento, la uni én meoanica entre

Le presente invencidn se relaciona con perfeccionamientos en
limpia-parabrisas para automoviles.

Se sabe que puede ser ventajoso, en perticular en la indus—
tria del automdvil, ensamblar por encoladura dos piezas en un material -
cualquiera, comprendiendo una de las dos piezas un alojamiento en el que

viene a encaojarse un elemento macho de forma complementaria previsto en -

cir, entre la pared del alojamiento y la del elemento macho correspondien

te, contiene un adhesivo l1iquido tal como una resina polimerizable, que

piezas. Este tipo de midn puede utilizarse para reunir dos piezas da me-
teria plastica moldeada; pero, en este caso particular, se plantea el prao-
blema del pééicionamiento de las dos piezas, una con respecto a la otra -
durante el endurecimiento del adhesivo, habida cuenta, por una parte,de -
las amplias tolerancias de febricacidn que existen en las cépas de las =

piezas a ensamblar, ¥, por otra parte, de la anchura del espacio existien-

La presente invencidn tiene por objeto aporter unas mejoras e
este tipo de montaje que consisten en prever en relieve sobre la pared =
del alojemiento al menos una nervadura de poco espesor que sirve para us@
gurar el blogueo provisional de las dos piezas a reunir durante el endu~
recimiento del adhesive introducido en el espacio existente entre el aloT
jemiento y el elemento macho que alli se encajs, siendo la 6 las nervadud
ras mencionadas susceptibles de presentar una pequeﬁa resistencia mecdni~+
ca de modo que el elemento macho pueda introducirse con fuerza en el inte

rior de su alojemiento por deformacién de estas nervaduras, asegurando -

las dos piezas ensambladas.
Un procedimiento de montaje de las dos piezas consisten en —

posicionar un elemento macho de une de las piezas en un alojamiento de -
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forma complementaria de la otra pieza, conteniendo esto alojamiento un ad-
hesivo, tal como una resina polimerizable, que ocupa el espacio gue exis-
te entre la pared del alojamiento y la del elamento macho, y en donde 80~
bre al menos una de las paredes de wna de las piezas, en la zona de monta-
je, se prevé en relieve, al menos una nervadura que sirve para posicionar
el elemento macho en el interior del alojamiento correspondiente durante
el endurecimiento del adhesivo.

, En una forma preferida de realizacidn, se p;evé al menos una
nervadura!sobre al menos una de las paredes del alojamiento que recibe el
elemento macho; se introduce con fuerza el elemento .macho en su aloja-
mienbo de forma cowplementaria por deformacién de la % de las mervaduras
de posicionamiento gue alli estdn previstas; esta § éstas nervaduras de Do
gicionsmiento gon continuas y se extienden paralelameﬁﬁe al eje del alojg

miento sobre sensiblemente toda la profundidad del mismo; em la parte del

elemento macho que ests destinada a introducirse em el interior del alojs

miento de las estriag, se preven cortes, huecos § arqueos locales; el aloj

jemiento es de forma general paralelep{pedica 7 comprende en relieve una

[134

nervadura de posicionamiento en cada una de las caras laterales, disponi @
dose cada nervadura sensiblemente en el plano medio de una de las caraé -
laterales del alojamiento; en el caso en gue el alojamiento sea de forﬁa
paralelepipédica, se prevé en cada una de sus dos pequefias caras latera-
les, una nervadura de posicionsmiento que se extiende sensiblemente en el
plano medio de la pequeila cara correspondiente, y en una de las dos caras
mayores laterales dos nervaduras de posicionamiento paralelas, gseparadas
entre si; el adhesivo utilizado es una resina polimerizable a la tempera-
tura ambimte tal como elastémeros siliconas; las dos piezas a ensamblar
son de materia plastica moldeada.

Por lo tanto, la presente jnvencién tiene por objeto como ~

aplicacidn del procedimiente anteriormente definido, la realizacidn de wn

limpia=parabrisas destinado en particular al berrido de un parabrisas de
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co dispuesto, con respecto al eje del fondo redondeado mencionado, del 1g

-

veh{cﬁlo aubomévil, y que comprende, por una parte, wm brazo de acciona-
miento y, por otra, una srmadura porta-rasqueta articulada en la extremi-
dad del brazo, ssegurandose la unidn entre el brazo de limpia-parabrisas
y la armadura por una conéera de articulacion que comprende uwn alojemien—
to en cuyo interior se encaja la extremidad del brazo de limpia-parabri-
sas, caracterizadoe porque la unidn del brazo de limpia—parabrisas con la
contera de srticulacién se obtiene poniendo en practica el procedimiento
de montnje anteriormente definido, en el qﬁe las paredes del alojamiento
comprenden al menos una nervadura de posicionamientos 7
En una forma preferida de realizacidn, la contera de articulg
cidén comprende, en primer luger, una cavidad realizada en toda su anchurs
y que conduce al exterior,rpermitiendo esta cavidad el paso de un drbol =
de articulacidn llevado por la armadura en su zona de articulacidn, tenidn

do la cavidad un fondo redondeado cuyo radio es semsiblemente igual al -

del &rbol de articulacidn, en segundo lugar, al menos un asiento cil{ndry

do de la contera que esta opuesto a la abertura sobre el exterior de la -
cavidad mencionada, teniendo el asiento cilindrico sensiblemente por.eje,
el eje del fondo redondeads de la cavidad mencionada, siende el radio del
asiento cilindrico sensiblemente igual, salvo la tolerancia, a la distan-
cia existente entre el eje del drbol de articulacion y el borde sensible-
mente paralelo que limita la zona de articulacién de la armadura de lim=
pia~perabrisas, y eventualmente en tercer lugar una lengueta elasticamen-
te deformable dispussta cerca de la extremidad del asiento cilindrico de
la contera de articulacidn, sobresaliendo esta lengueta hacia el exterior
del asiento cilfndrico de la contera; la contera de articulacidn esta qu
lizada en materia plastica moldeada y el brazo de limpis-parabrisas estd
constituido por un perfil de seccién sensiblemente rectangular.

Para comprender mejor el objeto de la presente invencidn se

describira ahora y a titulo de ejemplo meramente ilustrative pero no 1im3i
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tativo unas series de formas de realizacion representadas con referencia
a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 representa esquemdticamente, en seccidn, las dos
piezas de un montaje segin la invencidn, estando representado el elemento
macho frente a frente del alojamiento en el que debe introducirse.

La figura 2 representa, una seccidn segin la linea II-II de
la figura 1, tras la introduccidn del elamento macho on su alojamiento.

La figura 3 representa, segin una vista similar a la de la -
figura 2, una variante de realizacidn del montaje de dos piezas segin la
invencidn.

La figura 4 representa, en alzado, una armadura de limpia-pg
rabrisae'articukada a un hrazo de limpia-parabri;ns por medio de una .cens

tera de articulacidn, obteniéndose la unién entre la contera de articular

cién y el brazo de limpia—parabrisas poniendo en practica el procedimien;
to de montaje segin la invencidn.

La figura 6 representa a mayor escala, en seccidn longituéi-
nal segfin la linea media de la armadura, la zona de articulacion de lim—
pia-pﬁrabriaus de la figura 4.

La figura 6 representa, en seceion longitudinal, la contera
de la srticulacién de la figura 5 entes de su solidarizacién con el bra-
zo de limpia~parabrisas.

La figura 7 representa ma secoién segin la 1inea VII-VII de
la figura 6.

Con referencia a las figuras 1 y 2 del dibujo, se vé que se
ha designado con 1 y 2 en su conjunto las dos piezas de un montaje segim
la invencidn. La pieza 2 realizada en metal comprende un elemento macho
3 de seccidn recta rectangular destinado a ajustarse en el interior de
un alojamiento de forma complementarie 4, previsto en la pieza 1.

Tal como se muestra en la figura 2, el alojamiento 4 agencig

do en la pieza 1 comprende nervaduras de posicionamiento 5. Estas nerva-
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duras, 5 en nimero de 4, estdn dispuestas en cada una de las cuatro caras
laterales del alojamiento 5, esteando dispuesta cada nervadura sengiblemen
te en el plano medio longitudinal de las caras. Las nervaduras 5 se extie
den sensiblemente en toda la profundidad del alojamiento 4. Las nervadu-
ras 5 estdn dimensionadas de modo que el elemento macho 3 ds la pieza 2
se ajuste con fuerza en el glojamiento 4 de la pieza 1 por deformacidn de
las nervaduras de posicionamiento 3.

Pare asegurar ung uﬁiﬁn completa indesmontable por encolado
de las dos piezas 1 y 2, e ajusta con fuerze, como se ha indicado, el -
elementormacho S en el alojamientd 4 donde se ha introducido un adhesive:
I{quido tal como por ejemplo un elastémero silicona vulcanizable a la =
temperatura ambiente comercializado con la designacion de "SILMATE", Las
cuatro nervaduras de posicionamiento aseguran el blogueo provisional del
elemento macho 3 en el interior de su alojamiento 4 y mantienen sepacadas
entre 8{ la pared lateral del glojamiento 4 de la del elemento macho 3.
Conviene hacer nobtar gque las nervaduras de posicionamiento 5 tnicemente
ejercen ma accidn de blogueo nomenténes, puesﬁo que o8 el adhesivo el —
que, wa vez eﬁdurecido, asegura el mantenimiento del elemento macho 3 en
el alojamiento 4 y una unidn mecanica completa entre las dos piezas 1 ¥24
Para mejorar el enganche del adhesivo alrededor del elemento macho de 1la
pieza 2, se puede prevér solre este 1timo, de forma conocida de por si,
estrias, cortes, huecos, arqueos locales, ¢ disposiciones similares.

Tn la figura 3, se ha representado una variante de realize=~
cidn del montaje segfn la invencién. En este caso, el elemenéo macho 7 de
seccidn rectangular se ajusta en el interior de un alojamiento de forma
complementaria agenciado en otre pieza 8, presentando esie alojamiento -
lA particularidad de comprender en una sola cara mayor lateral, dos ner=-
vaduras de posicionamiento 8. Cada una do las pequeiias caras laterales ~
del alojamiento comprende igualmente una nervadura de posicionamiento 9

situada en el plano medio longitudinalrde las pequefias caras.lLas dos ner|

112
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vaduras 9 %ravistas en una de las caras mayores del mlojamiento son para-
lelas y sensiblemente estdn dispuestas simétricamente & una y otra parte
del plano medio longitudinal de esta cera mayor lateral. Una vez que el -
olemento macho 7 ha sido introducido con fuerza en el alojamiento de 1n -~
pieza 8 donde se ha introducids el adhesivo 1iquido, se mantiene momenta-
neamente en posicién a la vez por las cuatro mervaduras 9 y por la caras -
mayor lateral del alojemiento de la pisza 8 que no oomprende nervaduras,
as{ como se esquematiza en la figura 3. El adhesivo 1iquido oocupa el éspg
cio existente entre las tres caras laterales, que comprenden en relieve
las nervaduras 9, ¥ las tres caras dispuestas frente a frente del elenen~
to 7, y tras el endurecimiento del adhesivo introducido, se obtiene,un;
wnion mecénica completa entre ambas piezas.

Las figuras 4 a 7 del dibujo ilustran una aplicacion del pro-
cedimiento de montaje para asegurar laé solidarizacion de una conters de
articulacidn con la extremidad de un brazo de limpia—parabrisas pararvqu
culo automovil. Este limpia-ﬁgrubrisas couprende una armadura de limpih-
parabrisas 10 que lleva una cuchilla rascadora 11 por nediacitn de dos -
barras arbiculadas 12. Estaé dos barras timén son unidas entre s{ por m
elemento principal de armadura 13, de gseccién recta en forma de U, En la

zona central del elemento principal 13, se agencia una zona de articula~.

cién en la que ol alma de la U ha sido suprimida y las dos alas laterales
de la U han siedo ensanchadas; se ha designado con 14 las alas que borde
lateralmente la zona de articulacion. Las dos alas 14 se unen entre si p
an 4rbol de srticulacién 15. Le armadura de limpia—-parabrisas 10 es acci
nado sobre un parabrisas de vehiculo automovil merced a un brazo de lim-
pia~parabrisas 16 constituido por un perfilado metalico de seccidn recta
rectangular. La unién entre el brazo 16 y la srmadura 10 se efectda por -
mediacién de una contera-de articulacién 17 de materia plastica moldeada.

La contera de articulacién 17 comprende en una de sus extremi

dades una cavidad 18 comprendida entre dos labios sensiblemente paralelos
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19 y 20; el fondo de la cavidad 18 esta redondeada y el radio del redon-
deado es igual al del drbol de articulacidn 15. Del lado opuesto donde =
desemboca la cavidad 18, la contera de articulacidn 17 comprende un asien
to cilindrico 21 unido en su parte inferior a la prolongacidn del ala 20
y en su parbe superior al alojamiente 22 de seccién rectangular de la ext]
midad del brazo 16; una lengieta elastica 23 se dispone en la parte infe—
fior y en la zona media del gsientc cilindrico 21, sobresaliendo esta len
gieta hacia el exterior del asiento; el radio del asiento cilimndrico 21 -
es sensiblemente igual a la distancia que sepsra el eje del drbol de arti;
culacidn 15 y un reborde 24. |

Tl slojemiento 22, que estd agenciado en la conbera de articn
lacidn 17, ccmprende, tal como se muestra en la figura 7, una nervadura =
de posicionamiento 25 en cada una de sus caras laterales. La cara mayor =
lateral del alojamiento, que estd dispuesta del lado del asiento ciliﬁdﬁi
co 21, comprende dos nervaduras de posicionamiento 25 paralelas. Estaér—
cuatro nervaduras son continuas y se extienden sensiblemente en toda la -
longitud del alojamiento 22, paralelamente aleje del alojemiento. La con-
tera de articulacidn 17 se obtiene por moldeo de materia plastica cor aﬁé
plias tolerancias de fabricacion en el dimensionado del alojamiento 22.
La zona de extremo del brazo de limpia-parabrisas, que estd destinada & -
ajustarse en el alojamiento 22 de la contera de articulaci%n 17, esta pr.d
vista de estrias 26.

La contera 17 se ensambla con el brazo 16 por hundimiento -
con fuerza de la extremidad del brazo em el alojamiento 22 donde se ha ig
troducide el adhesivo liquido, efectﬁaﬁdose este huhdimiento por deforme
cidn de las nervaduras de posicionawiento 25. Estas ltimas aseguran el
blogueo de la extremidad del braze 16 en el alojamiento 22 duresnte el en
durecimiento & la temperatura ambiente del adhesivo 1{quido. La adheren-
cia del adhesive sobre la extremidad del brazo 16 es aumentada merced a

la presencia de las estrias 26, Igualmente se puede hacer notar que la -
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resistencia mecanioca do 0sta unidn os mojoruda em razén de la presencia dg
rechupes, estando las paredes laterales del alojamiento 22 localmente y dg
forma ligera curvadas.

Una vez que la unidn entre la contera de articulacion 17 y el

brazo 18 ha concluido, Se introduce la contera de articulacidn entre las =

dos alas laterales 14 y se hunde el drbol de articulacidn 15 en el interigr

de la cavided 18, basta que el eje se¢ encuentre en tope contra el fondo -~

con respecto al brazo 16; la lengieta 23 se apoya contra el alma de la ner
vadura y se vuelve con fuerza jugando sobre la elasticidad de la lenéﬁé£;
23 de modo & engatillar esta Gltima detras del reborde de la zona de ﬁééi?
culacién de la armadura. La lengieta 23 forma, la coloouoiéﬁ de la oonte—
ra 17 en la armadura 10, un tope que limita la carrera.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dis~
posiciones anteriormente indicadés son susceptibles de modificaciocnes de

detalle en cusnto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1,- Porfeccionamientos en el montaje de brazes de limpig—paral
brisas para automéviles, que comprenden ;n una de sus extremidades, una -
contera de articulacién destinada a solidarizarse con una armadura porta-
rasqﬁeta, comprendiendo esta contera un alojamiento en cuyo interior se ~
éncaja la extremidad del brazo de limpia~parabrisas, conteniendo este alo
jamiento un adhesivo, tal como una resina polimerizable que ocupa el espy
cio existente ontre la pared del alojamiento y la de la extremidad del —
brazo de limpia—parabrisas, caracterizados porgue en al menos ma de las
paredes de la extremidad del brazo de limpie-parabrisas del alojamiento <
de la contera de articulacidn, se prevé en relieve, en la zona de montng,
al menos una nervadura que sirve para posicionar la extremidad del braze
de limpia-parghrisas en el interior del alojamiento de la contera durante

el endurecimiento del adhesivo. .

2.~ Pérfeccionamientos segim la reivindicacidn 1, ceracterizg

dos porque estd prevista al menos una nervadura en al menos una de las pg
redes del alojamiento de la contera de articulacidn.

3.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 &
2, caracterizados porque la extremidad del brazo se introduce con fuerza
en su glojamiento de forma complementaria por deformacidn de la 6 de las
nervaduras de posicionamiento gue allf estdn previstas.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 2, caracteri-
zados porgue la & las nervaduras de posicionamiento son contfnuas y se e
tienden paralelamente en, sensiblemente, toda la profundidad del aloja-
miento.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, caracteri-
zados porque en la extremidad del brazo que se introduce en el interior -
del alojamiento de la contera, se prevén estrias, cortes, oguedades $ cur
vaturas locales.

6.~ Perfeccionamiontos segin la reivindicacidn 2, caracteri-
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zados porqgue el alojamiento es sensiblemente paralelepipédico y comprend
ent relieve una nervadura de posicionamiento en cada una de sus caras 1a#
rales, disponiéndose cada una de las nervaduras sensiblemente en el plano
medio de una de las caras laterales del alojamiento.

7.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacion 2, curacﬁeri-
zados porgue el alojamiento es de forma paralelepipédica y porque en cada
una de sus caras menores laterales, esta prevista una nervadura de posi~
cionamiento sensiblemente dispuesta en el plano medio de la cara menor -
correspondiente, ¥ en una de las dos caras mayores laterales, dos nerva~
duras de posicionamiento paralelas separadas entre s{,

8.~ Perfeoccionamientos segin una de lns reivindicaciones 1 &
7, caracterizados porque la contera de articulacion canprende en primer
lugar, una cavidad realizada en toda su anchura ¥ que conduce al exteriox
cavidad que permite el paso de ua &rbol de articulacion llevado por la g%
madura en su zona de articulacidn, temiendo eéta eavidad un fondo redos-
deado cuyo radio es sensiblemente igual al del arbol de articulacidn, ec
segundo lugar, al menos un asiento cilindrico dispuesto, con respecto al
eje del fondo redondeado, del lado de la contera opuesto a la abertura en
el exterior de la cavidad mencionada, siendo este asiento cilindrico sen-
siblemente igual, salvo excepcidn, a la distancia existente entre el eje
del arbol de articulacién y el borde sensiblemente paralelo gue limita 14
zona da articulacidén de la armadura de limpia-parabrisas, ¥ eventualmen~
te, en tercer lugar, una lenéﬁeta eldsticemente deformable dispuesta cerq
ca de la extremidad del asiento cilindrico de la contera de articulacion,
sobresaliendo esta lengiieta hacia el exterior del asiento.

9,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a
8, ceracterizados porque la contera de articulacién se realiza en materis
plastica moldeada y porque el brazo de limpia=-parabrisas estd conatitui-
do por un perfilado de seccién sensiblemente rectangular.

10.~ Perfoccionamientos en sl montaje de brazos de limpia-pa
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rabrisas para automéviles; tal y como quede sustancialmente descrito en
1a presente Memoria e jlustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 11 hojes escritas a maquina por una -

sola carae.
20 BIC. 1977
Hadrid,
SOCIETE POUR L‘EQUIPMENT DE VEHI-
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