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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Invención se refiere a 

un procedimiento para la fabricación de granulados fácil­
mente separables y de poco peso específico,así como a un 
aparato para la realización de dicho procedimiento.

La mayor parte de los productos de lavado en . 
forma de polvo se fabrican en la actualidad mediante 
secadores por proyección. Dicho proceso tiene la ventaja 
de que se pueden conseguir productos granulados de cali­
dad, fácilmente separables, a partir de productos pasto­
sos y pulverulentos. Sin embargo, mediante procesos de 
trabajo adecuados se pueden conseguir productos similares 
mediante mezcladores. Puesto que el proceso de granula­
ción tiene lugar en un mezclador sin evaporación de agua, 
la elección de las materias primas debe ser apropiada a 
ello. Como inconveniente importante del proceso de mezcla­
do se debe citar que la influencia del peso específico 
se puede paliar solamente de modo parcial. Es decir, los 
pesos específicos de las materias primas utilizadas deter­
minan principalmente el peso específico del producto 
final. En los países industrializados es posible encon­
trar materias primas de forma granulada de manera que el. 
problema de conseguir materiales con pesos específicos 
reducidos se puede solventar.

El transporte-de dichas materias primas con 
peso específico reducido presenta limitaciones puesto que 
dichas sustancias sufren aumento del peso especifico por 
el prensado de los gránulos entre si debidos al transporte
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en grandes cantidades y en recorridos largos. Al mismo 
tiempo, en los países poco industrializados las posibili­
dades de ventas de productos de limpieza no permiten en 
la mayor parte de los casos instalaciones de secadores 
por pulverización.

El proceso de mezclado tiene principalmente 
ventaja en instalaciones pequeñas, puesto que las inver­
siones y los costes de explotación de un secador por 
pulverización son elevados incluso para pequeñas capaci­
dades. Por lo tanto existe la necesida¡3. de ,un proceso de 
granulación por mezclado. Este .enfocóle aparece tantq más 
interesante cuanto que logra la producción de un producto 
a partir de materias primas asequibles en cualquier parte 
del mundo (es decir pesadas) sin la utilización de un 
secador por pulverización, y,que en cuanto â  facilidad de 
separación y peso específico no se diferencia de.los pro- 
ductos conseguidos por pulverización, ^

Por lo tanto la finalidad de esta invención se 
establece en conseguir sin secador.de pulverización y a 
partir de materias primas pesad.as^c^ei tipo ̂ que. sê  emplean 
en los productos de lavado, un granulado de,fácil separa- 
ción y, de, reducido, peso, especificq^l^ cual.,se^pyede ̂ utî . 
,lizar,.,en aparatos; mezcladores, par^ \a^^ric_,ac,iÓq, ̂  

productos de lavado. , , ,,, .-¡i; i- ¡ ,
El proceso de acuerdo.con, ¡la presente Patente 

secaracteriza porque una,mezcla, ¡̂ que contiene un silicato 
dotado de agua, cristalizada; pna su^tancia .a^^cio^al,. la 
.cual, pq sufre variación, por ,las, .^qn^icippes. ,de^Rroqqsq,

: i ¡ añadan, del tipo que se emplea.,
io;; pj.''«.hu..'i.'.ua ti- ¡.avado, un granulado do fácil sopara--



se esponja por la vaporización del agua cristalizada con 
lo que la espuma que se produce por acción de dicha 
sustancia adicional, la cual se designará a continuación 
como estabilizador, es estabilizada y secada.

El procedimiento se basa en la calcinación de 
sales portadoras de agua cristalizada a temperatutas 
relativamente bajas y con cesión de agua. Estas reaccio­
nes se llevan a cabo en presencia de un estabilizador de 
manera que se pueden conseguir productos granulados li­
geros .

De modo preferible se utiliza como silicato 
portador de agua cristalizada el metasilicato sódico con 
cinco molóculas de agua cristalizada. Dicho producto da 
lugar por calcinación en la última etapa una masa pegajo­
sa y esponjosa. Por mezcla de un estabilizador que puede 
tener un peso específico elevado, se puede conseguir un 
producto granulado no pulverulento con pequeño peso es­
pecífico .

Como estabilizador se puede utilizar preferible­
mente una sal calcinada tal como polifosfato sódico, sul­
fato sódico, carbonato sódico o metasilicato sódico. 
También son apropiados el silicato potásico pulverizado, 
disilicato sódico o ceolita.

Como es evidente se pueden realizar también 
mezclas de las sustancias indicadas con otras sustancias 
de utilización normal como estabilizadores en productos 
de lavado, siempre que sean estables bajo las condiciones 
del proceso. .
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La vaporización del agua cristalizada tiene 
lugar preferentemente por calentamiento, por ejemplo por 
calentamiento eléctrico o directo por llama de gas o de 
combustible liquido. El procedimiento puede llevarse a

5. cabo preferentemente de modo continuo.
Otro aspecto de la presente Invención es el 

propio aparato para llevar a cabo el proceso, el cual 
comprende medios de entrada para la mezcla inicial, que 
contiene un silicato dotado de agua cristalizada y un 

10. estabilizador así como los medios apropiados para.el 
mezclado y los medios de calentamiento.

En una realización preferible para llevar a 
cabo el proceso continuo el aparato apropiado presenta 
una base móvil con relación a las otras partes del apara- 

15. to, especialmente un plato giratorio. La mezcla incial es 
suministrada de modo continuo a la superficie del plato 
giratorio, pasando por una zona de calentamiento en la 
cual se calienta un sector de la superficie del plato gi­
ratorio y finalmente es suministrada a un punto de salida 

20. en forma de producto terminado. El procedimiento se puede 
llevar a cabo de forma análoga sobre una cinta guiada 
sobre rodillos o por medio de un tambor giratorio u otros 
dispositivos similares. Sobre la base del aparato debe 
encontrarse siempre una capa suficientemente gruesa de 

25. estabilizador, o bien de producto final pulverulento, de 
forma que las sales recién añadidas que contienen molécu­
las de agua cristalizada no establezcan contacto directo 
sobre la superficie de la base mencionada de manera que
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el material se pudiera adherir.
La inversión para un aparato o dispositivo de 

este tipo constituye normalmente una pequeña parte de los 
costes del mezclador, de manera que para la fabricación 

* 5. de un producto de lavado son solamente importantes los 
costes del mezclador los cuales a su vez son solamente 
una pequeña parte de los costes de un secador por pulveri­
zación.

La invención se explicará de modo más detallado 
10. en base a algunos ejemplos.

En los dibujos:
La figura 1 muestra una sección vertical esque­

mática de un aparato para la realización del procedimien­
to objeto de la Patente.

15. La figura 2 muestra una vista en planta asimis­
mo esquemática, del dispositivo de la figura 1.

La figura 3 muestra otra forma de realización 
de un aparato de acuerdo con la invención.

El aparato mostrado en las figuras 1 y 2 para 
20. la fabricación de granulados de fácil separación con 

reducido peso específico comprende de modo general un 
plato giratorio horizontal -l- dispuesto sobre un basti­
dor apropiado, cuyo plato es accionado mediante un motor 
-2- y en el caso necesario con intermedio de una caja de 
reducción apropiada. Encima del plato giratorio -1- se 
encuentra un cuerpo envolvente -3- en el que está situado 
un dispositivo de calentamiento (por ejemplo varillas de 
calentamiento eléctricas). El calentamiento puede tener

25.
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lugar asimismo por debajo del plato giratorio o bien 
podría quedar incorporado a dicho plato giratorio. El 
cuerpo envolvente o bien el dispositivo de calentamiento 
se extienden a una amplia zona del plato giratorio. Un 

5. conjunto de guiado de la mezcla inicial queda dispuesto 
por encima del plato giratorio y comprende un tubo de 
guiado -5-, un dispositivo de dosificación -6- y un canal 
distribuidor -7-, el cual se prolonga desde el centro del 
plato giratorio hasta las proximidades del borde del pla- 

10. to. Además existe un elemento de esparcido -8-sobre el 
plato giratorio, cuyo esparcidor puede ser graduable en 
altura.

El proceso de hinchado o esponjado se lleva a 
cabo sobre la superficie circular del plato de acero -1- 

15. el cual gira horizontalmente. La velocidad es variable 
desde 0,5 hasta 5 revoluciones por minuto.

El plato giratorio -1- es calentado desde la 
parte superior a una temperatura aproximadamente de 270s. 
El calentamiento es, tal como se ha explicado, eléctrico 

20. pero se puede llevar a cabo también mediante llama direc­
ta. La gama de temperaturas es variable entre 100 y 
400ac.

En el.sector no calentado que se encuentra 
aproximadamente a 90a es esparcida la mezcla inicial por 

25. medio del dispositivo de dosificación por encima del
plato giratorio. Después del paso por la zona calefaccio- 
nada las partículas esponjadas son esparcidas con ayuda 
del dispositivo esparcidor sobre el borde del plato gira-
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torio -i-. La dosificación de nuevas cantidades de mezcla 
inicial tienen lugar sin interrupción sobre la capa 
permanente de material no esponjado.

Ejemplos
5. 1. Se suminsitra una mezcla de 80% en peso.de

sulfato sódico de grano fino calcinado con un peso espe­
cifico de 1570 g/1 y 20% en peso de metasilicato sódico 
pentahidratado con peso específico de 880 g/1 a un plato 
giratorio con una velocidad de giro de 2 revoluciones por 

10. minuto. El plato giratorio es calentado aproximadamente 
en los 2/3 de su superficie mediante llama directa.-La 
temperatura del aire en esa zona alcanza 250-350SC. Des­
pués de una revolución el producto granulado esponjado es 
retirado del plato giratorio. El peso específico del pro­

í s .  ducto fabricado es de 199 g/1.
2. Se suministra una mezcla de 75% en peso de 

polifosfato sódico con un peso específico de 846 g/1 y 
25% en peso de metasilicato sódico pentahidratado con un 
peso específico de 880 g/1 a un plato giratorio con una 

20. velocidad de giro de 2 revoluciones por minuto. El calen­
tamiento y la temperatura son las correspondientes al 
ejemplo 1. Después de una revolución del plato el produc­
to esponjado y granulado es retirado el plato. El peso 
específico del producto fabricado es de 125 g/1.

25. 3. Se suministra y se trata una mezcla de 40%
en peso de sulfato sódico calcinado de grano fino con un 
peso específico de 1570 g/1, 40% en peso de polifosfato 
sódico con un peso específico de 846/g y 20% de metasili-
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cato sódico pentahidratado con un peso especifico de 880 
g/1 a un plato giratorio según el ejemplo 1. El peso es­
pecifico del producto fabricado es de 166 g/1.

4. Se suministró y trató una mezcla de 75% en 
5. peso de carbonato sódico calcinado, de grano fino, con un 

peso específico de 560 g/1 y 25% de metasilicato sódico 
pentahidratado con peso específico de 880 g/1 a un plato 
giratorio que corresponde al ejemplo 1. El producto final 

' tenía un peso específico de 162 g/1.
10. 5. Con igual tratamiento de los ejemplos ante­

riores una mezcla de 60% en peso de sulfato sódico calci­
nado, de grano fino, con un peso especifico de 560 g/1 y 
40% en peso de metasilicato sódico pentahidratado con un 
peso específico de 880 g/1 proporcionó un producto final 

15. con un peso específico de 230 g/1. .
6. Una mezcla de 80% en peso de silicato potá­

sico comercial molido, con un peso específico de 1250 g/1 
y 20% en peso de metasilicato sódico pentahidratado con 
un peso específico de 880 g/1 se suministró a un plato

20. giratorio con una velocidad de 2 revoluciones por minuto. 
El plato giratorio estaba calentado aproximadamente en 
los 2/3 de su superficie mediante varillas'de calentamien­
to eléctrico. La temperatura del aire en dicha zona al­
canzaba 25035Ose. La mezcla se trató igual que en el 

25. ejemplo 1. El peso específico del producto fabricado era 
de 160 g/1.

7. Se trató una mezcla de 80% en peso de meta- 
silicato sódico anhidro, de grano fino, con un peso es-

i
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pecífico de 1000 g/1 y 20% de metasilicato sódico penta- 
hidratado con un peso específico de 880 g/1 en un plato 
giratorio del tipo correspondiente al ejemplo 5. El peso 
específico del producto conseguido era de 306 g/1.

5. El procedimiento puede asimismo realizarse en
un aparato de distinta constitución. La figura 3 muestra 
un aparato de este tipo que comprende una banda o cinta 
de alimentación -10- accionada de modo continuo, un túnel 
de calentamiento -11- (por ejemplo calentado electricamen- 

10. te) un dispositivo de guiado -12- con medios de dosifica­
ción y distribución -13-, una criba -14- para la separa­
ción de los gránulos con respecto a las partes más finas 
y un dispositivo de transporte en retroceso -15-, -16- 
mediante el cual* las partículas no esponjadas en el pro- 

15. ceso son conducidas otra vez al origen.
Mediante la utilización de este dispositivo la 

mezcla de entrada es alimentada a la banda de alimentación -10- 
de acero y discurre por la zona -11- calentada mediante va- . 
rillas de calentamiento eléctrico. La velocidad de la ban- 

20. da y la longitud de la zona de calentamiento dependen en­
tre sí de manera tal que el tiempo de permanencia en la 
zona calentada es aproximadamente de 30 segundos. La tem­
peratura en la zona calentada asciende a 250-350SC. Al fi­
nal de la banda -10- el producto es suministrado a la 

25. criba continua -14-. Los granulos esponjados son seleccio­
nados en la superficie de la criba, devólviendose al pro­
ceso las partes más finas siendo suministrados antes de 
la mezcla de los productos a la cinta transportadora -10-.
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Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi­
que la esencia del procedimiento descrito será variable a 
los efectos de la actual Patente.
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N O T A .
Se reivindica como objeto de esta Patente de

invención:
1. - Un procedimiento para la fabricación de

5. granulados fácilmente separables y de bajo peso especifi­
co, caracterizado por proceder al esponjado por vapori- 

, zación de las moléculas de agua cristalizada de una
mezcla que contiene un silicato dotado de agua cristali­
zada y un producto estabilizador, después de lo cual la

10. espuma producida por el producto estabilizador es esta­
bilizada y secada.

2. - Un procedimiento para la fabricación de 
granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según la reivindicación 1, caracterizado porque la

15. vaporización del agua cristalizada tiene lugar por calen­
tamiento.

3. - Un procedimiento para la fabricación de
' granulados fácilmente separables y de bajo peso especi­

fico, según la reivindicación 2, caracterizado porque el
20. calentamiento se realiza mediante calentamiento eléctrico 

o calentamiento directo por llama directa de gas o de 
combustible liquido o bien por sus gases quemados.

4. - Un procedimiento para la fabricación de 
granulados fácilmente separables y de bajo peso especí-

25. fico, según cualquiera de las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado porque se utiliza como silicato dotado 
de agua cristalizada el metasilicato sódico.

5. - Un procedimiento para la fabricación de
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granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según cualquiera de las reivindicaciones anteriores 
caracterizado por la utilización como estabilizador de 
una sal calcinada.

5. 6.- Un procedimiento para la fabricación de
granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según cualquiera de las reivindicaciones 1-4, 
caracterizado por la utilización como estabilizador del 
polifosfato sódico, sulfato sódico, carbonato sódico,

10. metasilicato sódico, silicato potásico soluble o ceolita.
7. - Un procedimiento para la fabricación de 

granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según cualquiera de las reivindicaciones 1-4, 
caracterizado por la utilización como estabilizador, de

15. un estabilizador habitualmente utilizado en los productos 
de lavado siempre que sea resistente a las condiciones en 
que se desarrolla el procedimiento.

8. - Un procedimiento para la fabricación de 
granulados fácilmente separables y de bajo peso especí-

20. fico, según cualquiera de las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado porque el proceso se lleva a cabo de 
modo continuo.

9. - Un procedimiento para la fabricación de 
granulados fácilmente separables y de bajo peso especí-

25. fico, según la reivindicación 8, caracterizado porque la 
mezcla inicial se suministra a una base de soporte, pa­
sando juntamente con ésta a través de una zona de calen­
tamiento, procediéndose finalmente a la separación del
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producto esponjado.
10.- Un procedimiento para la fabricación de 

granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según las reivindicaciones anteriores, caracteri-

5. zado por la utilización de un aparato que comprende un 
dispositivo de guía para la mezcla inicial que contiene 
un silicato dotado de agua cristalizada y un estabiliza­
dor, una base de soporte para dicha mezcla y una zona de 
calentamiento.

10. 11.- Un procedimiento para la fabricación de
granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según la réivindición 10, caracterizado porque la 
base de soporte es móvil con respecto al dispositivo de 
alimentación de la mezcla y con respecto a la zona de

15. calentamiento.
12. - Un procedimiento para la fabricación de 

granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según la reivindicación 11, caracterizado porque la 
base de soporte móvil está constituida por un plato gira-

20. torio.
13. - Un procedimiento para la fabricación de 

granulados fácilmente separables y,de bajo peso especi­
fico, según la reivindicación 12, caracterizado porque el 
dispositivo de calentamiento actúa sobre un sector de la

25. superficie del plato giratorio.
14. - Un procedimiento para la fabricación de 

granulados fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según la reivindicación 13, caracterizado porque
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encima del plato giratorio, en la dirección de giro, 
después del dispositivo de alimentación de la mezcla 
inicial, tiene dispuesta la zona de calentamiento y una 
zona de recogida del producto final.

5. 15.- Un procedimiento para la fabricación de
granulados fácilmente separables y de bajo peso especi­
fico, según la reivindicación 11, caracterizado porque la 
base de soporte queda constituida por una banda sin fin 
que discurre sobre rodillos de eje horizontal.

10. 16.- Un procedimiento para la fabricación de
granulados'fácilmente separables y de bajo peso especí­
fico, según la reinvindicación 11, caracterizado porque 
la base de soporte queda constituida por un tambor gira­
torio .

15. Sean cuales fueren las circunstancias que
concurran en la esencialidad de la Patente de Invención 
definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto 
es:

17.- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
20. GRANULADOS FACILMENTE SEPARABLES Y DE BAJO PESO ESPECI­

FICO".
Consta la presente memoria de dieciséis hojas
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foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de los 
dibujos unidos a la misma. . .

JR/mj.

i
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