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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién se refiere a
un procedimiento para la fabricacibén de granulados f&cil-
mente separables y de poco peso especifico,asi como a un
aparato para la realizacifén de dicho procedimiento.

La mayor parte de los productos de lavado en
forma de polvo se fabrican en la actualidad mediante
secadores por proyeccidn. Dicho proceso tiene la ventaja
de que se pueden conseguir productos granulados de cali-
dad, f&ciimente separables, a pgrtir de productos pasto-
sos y pulverulentos. Sin embargo, mediante procesos de
trabajo adecuados se pueden conseguir productos similares
mediante mezcladores. Puesto que el proceso de gfanula-
cién tiene lugar en un mezclador sin evaporacién de agua,
la eleccidn de las materias primas debe ser apropiada a
ello. Como inconveniente importante del proceso de mezcla-
do se debe citar que la influencia del peso especifico
se puede paliar solamente de modo parcial. Es decix, los
pesos especificos de las materias primas utilizadas deter-
minan principalmente el peso especifico del producto
final. En los paises industrializados es posible encon-
trar materias primas de forma granulada de manera que el.
problema de consegulr materiales con pesos especificos
reducidos se puede solventar. |

El transporte .de dichas materias primas con
peso especifico reducido presenta limitaciones puesto que
dichas sustancias sufren aumento del peso éspecifico por

el prensado de ios grénulos entre si debidos al transporte
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en grandes cantidades y en recorridos largos. AL mismo
tiempo, en los palses poco industrializados las posibili-
dédes de ventas de produétos de limpieza no permiten en
la mayor parte de los casos instalaciones de secadores
por pulverizaciéﬁ.

El proceso de mezclado tiene principalmente
ventaja en instalaciones pequefias, puesto que las inver-
siones y los costes de explotacidn de un secador por .
pulverizacibn son elevados incluso para pequefias capaci-

dades. Por lo tanto existe la necesidagd de un proceso de
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se esponja por la vaporizacidén del agua cristalizada con
lo que la espuma Que se produce por accitn de dicha
sustancia adicional, la cual se designard a continuacitn
como estabilizador, es estabilizada y secada.

El procedimiento se basa en la calcinacidn de
sales portadoras de agua cristalizada a temperatutas
relativamente bajas y con cesibn de agua. Estas reaccio-
nes se llevan a cabo en presencia de un estabilizador de
manera que se pueden conseguir productos granulados li-

geros.

De mode preferible se utiliza como silicato
portador de agua cristalizada el metasilicato s6dico con
cinco mol&culas de agua cristalizada. Dicho producto da
lugar por calcinacibén en la Gltima etapa una masa pegajo-
sa y esponjosa. Por mezcla de un estabilizador que puede
tener un péso especifico elevado, se puede conseguir un
producto granulado no pulverulento con pequefio peso es-
pecifico.

. Como estabilizador se puede utilizar preferible-
mente una sal calecinada tal domo polifosfato sédiéo, sul-
fato sbdico, carbonato sddico o metagilicato sédico.
También son apropiados el silicato potdsico pulverizado,
disilicato sbdico o ceolita.

Como es evidente se pueden realizar también
mezclas de las sustancias indicadas con otras sustancias
de utilizacidn normal como estabilizadores en préductos
de lavado, siempre que sean estables bajo las condiciones

del proceso. .




5.

10,

15,

20,

25.

La vaporizacidén del agua cristalizada tiene
lugar preferentemente por calentamiento, por ejemplo por
calentamiento elé&ctrico o directo por llama de gas o de
combustible liquido. El procedimiento puede llevarse a
cabo preferentemente de modo continuo.

Otro aspecto de la presente invencidén es el
proplo aparato para llevar a cabo el proceso, el cual
comprende medios de entrada para la mezcla inicial, que
contiene un silicato dotado de agua cristalizada y un
estabilizador asi como los medios apropiados- para.el
mezclado y los medios de calentamiento.

En una realizacidn preferible para llevar a
cabo el proceso continuo el aparato apropiado presenta
una base mévil con relacidn a las otras partes dei apara-
to, especialmente un plato giratorio. La mezcla incial es
suministrada de modo continuo a la superficie del plato
giratorio, pasando por una zona de calentamiento en la
cual se calienta un sector de la superficie del plato gi-
ratorio y finalmente es suministrada a un punto de salida
en forma de producto terminado. El procedimiento se puede
llevar a cabo de forma anfloga sobre una cinta guiada
sobre rodillos o por medio de un tambor giratorio u otros
dispositivos similares. Sobre la base del aparato debe
encontrarse siempre una capa suficientemente gruesa de
estabilizador, o blen de producto final pulverulento, de
forma que las sales recién afiadidas que contienen molé&cu-
las de agua cristaliiada no establezcan contacto directo

sobre la superficie de la base mencionada de manera que

- —_—— oy a W Srny dxmrE A= AN o
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. costes del mezclador los cuales a su vez son solamente

el material se pudiera adhexir.

La inversidn para un aparato o dispositivo de
este tipo constituye normalmente una éequeﬂa parte de los
costes del mezclador, de manera que para la fabricacién

de un producto de lavado son solamente importantes los

una pequefia parte de los costes de un secador por pulveri-

zacidn.

La invencién se explicard de modo mas detallado
en base a algunos ejemplos.

En los dibujos:

La figura 1l muestra una seccidn vertical esque-
mitica de un aparato para la realizacién del procedimien=-
to objeto de la Patente.

La figura 2 muestra una vista en planta asimis~
mo esquemdtica, del dispositivo de la figura 1.

La figura 3 muestra otra forma de realizacidn
de un aparato de acuerdo con la invencién.

El aparato mostrado en las figuras 1l y 2 para
la fabricacidn de granulados de fdcil separacifn con
reducido peso especifico comprende de modo general un
plato giratoriq horizontal -1- dispuesto sobre un basti-
dor apropiado, cuyo plato es accionado mediante un motor
-2~ y en el caso necesario con intermedio de una caja de
reduccidn apropiada. Encima del plato giratorio -1; se
encuentra un cuerpo envolvente -3- en el que estd situado
un dispositivo de calentamiento (por ejemplo varillas de

calentamiento elé&ctricas). El calentamiento puede tener
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lugar asimiémo por debajo del plato giratorio o bien
podria quedar incorporado a dicho plato giratorio. El
cuerpo envolvente o bien el dispositivo de calentamiento
se extlienden a una amplia zona del plato giratorio. Un
conjunto de guiadb de la mezcla inicial queda dispuesto
por encima del plato giratorio y comprende un tubo de
guiado -5-, un dispositivo de dosificacifn -6- y un canal

distribuidor =-7-~, el cual se prolonga desde el centro del

plato giratorio hasta las proximidades del borde del pla~-

to. Ademés existe un elemento de esparcido =-8-sobre el
plato giratorio, cuyo esparcidor puede ser graduable en
altufa.

El proceso de hinchado o esponjado se lleva a
cabo sobre la superficié circular del plato de acero -1~
el cual gira horizontalmente. La wveloclidad es variable
desde 0,5 hasta 5 revolucionés por minuto.

El plato giratorio -1~ es‘caientado desde la
parte superior a una temperatura aproximadamente de 2709,
El calentamlento es, tal como se ha explicado, eléctrico
pero se puede llevar a cabo también mediante llama direc-
ta. La gama de temperaturas es variable entre 100 y
400¢C.

En el.sector no calentado que se encuentra
aproximadamente a 902 es esparcida la mezcla inicial por
medio del dispositivo de dosificacién por encima del
plato giratorio. Despu&s del paso por la zona calefaccio-
nada las particulas esponjadas son esparcidas con ayuda

del dispositivo esparcidor sobre el borde del plato gira-
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torio ~1-, La dosificacién de nuevas cantidades de mezcla .
inicial tienen lugar sin interrupcién'sobre la capa
permanente de material no esponjado.

Ejemplos '

1. Se suminsitra una mezcla de 80% en peso de
sulfato sédico de grano fino calcinado con un peso espe-
cifico de 1570 g/1 y 20% en peso de metasilicato sbdico
pentahidratado con peso éspecifico de 880 g/1 a un plato
giratorio con una velocidad de giro de 2 revoluciones por
minuto. El plato giratorio es calentado aproximadamente
en los 2/3 de su superficie mediante llama directa.-La
témperatura del aire en esa zona alcanza 250~3502C. Des~
pués de una revolucidn el producto granulado esponjado es
retirado del plato giratorlo. El peso especifico del pro-
ducto fabricado éé de 199 g/l.

2, Se suministra una mezcla de 75% en peso de
polifosfato sbdico con un peso especifico de 846 g/l y
25% en peso de metasilicato sbdico pentahidratado con un
peso especifico de 880 g/l a un plato giratorio con una
velocidad de giro de 2 revoluciones por minuto. El calen-
tamiento y la temperatura son las correspondientes al
ejemplo 1. Después de una revolucidén del plato el produc—
to esponjado y granulado es retirado el plato. El peso
especifico del producto fabricado es de 125 g/l.

3. Se suministra y se trata una mezcla de 40%
en peso de sulfato.sédico calcinado de grano fino con un
peso especifico de 1570 g/l, 40% en peso de polifosfato
s6dico con un peso especifico de 846/g y 20% de metasili-
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cato éédico pentahidratado con un peso especifico de 880
g/l a unlplato giratorio segfin el ejemplo 1. El peso es~-
pecifico del producto fabricado es de 166 g/1. )

4. Se suministrd y tratd una mezcla de 75% en
peso de carbonato sddico calcinado, de grano fino, con un
peso especifico de 560 g/l y 25% de metasilicato s6dico
pentahidratado con peso especifico de 880 g/1 a un plato
giratorio que corresponde al ejemplo 1. El producto final
tenia un peso especifico de 162 g/l.

5. Con igual tratamiento de los ejemplos ante-
rlores una mezcla de 60% en peso de sulfato sbdico calci-
nado, de grano fino, con un peso especifico de 560 g/l y
40% en peso de metasilicato sbdico pentahidratado con un
peso especifico de 880 g/l proporcioné un producto final
con un peso especifico de 230 g/l1. .

6. Una mezcla de 80% en peso de silicato poté-
sico comereial molido, con un peso especifico de 1250 g/1
y 20% en peso de metasilicato s6dico pentahidratado con
un peso especifico de 880 g/l se suministrd a un plato
giratorio con una velocidad de 2 revoluciones por minuto.
El plato giratorio estaba calentado éproximadamente en
los 2/3 de su superficie.mediante varillas de calentamien-
to el8ctrico. La temperatura del aire en dicha zona al-
canzaba 2503502C. La mezcla se tratd igual que en el
ejemplo 1. El peso especifico del producto fabricado era
de 160 g/1.

7. Se tratd una mezcla de 80% en peso de meta-

silicato s6dico anhidro, de grano £ino, con un peso es-
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pecifico de 1000 g/l y 20% de metasilicato s6dico penta-
hidratado con un peso especifico de 880 g/l en un plato

giratorio del tipo correspondiente al ejemplo 5. E1 peso
especifico del producto conseguido era de 306 g/l.

El procedimiento puede asimismo realizarse en
un aparato de distinta constitucién. La figura 3 muestra
un aparato de este tipo que comprende una banda o cinta
de alimentacién -10- accionada de modo continuo, un tunel
de galentamiento ~11l= (por ejemplo éalentado electricamen~
te) un dispositivo de guiado ~12- con medios de dosifica-
cidn y distribucién -13-, wuna criba -14=- para la separa-
cidén de los grédnulos con respecto a las partes m&s finas
y un dispositivo de transporte en retroceso ;15-, -16=
mediante el cual las particulas no esponjadas en el pro-
ceso son conducidas otra vez al origen.

Mediante la utilizacibn de este dispositivo la

mezcla de entrada es alimentada a la banda de alimentacifén =10~

de acero y discurre por la zona -1ll- calentada mediante va- .

rillas de calentamiento eléctrico. La velocidad de la ban-
da y la longitud de la zona de calentamiento dependen en-
tre si de manera tal que el tiempo de permanencia en la

zona calentada es aproximadamente de 30 segundos. La tem—

peratura en la zona calentada asciende a 250-350eC. Al fi-

nal de la banda ~10- el producto es suministrado a la
criba continua -14-. Los granulos esponjados son seleccio-
n&dos en la superficie de la criba, devblviendose al pro-
ceso las partes més finas siendo suministrados antes de

la mezcla de los productos a la cinta transportadora -10-.
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Todo cuanto no afecte, altq;e, cambie o modifi-
que la esencla del procedimiento_déscritq serl varlable a

los efectos de la actual Patente.
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NOTRA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de
invencidn:

l.~ Un procedimiento para la fabricacién de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especifi-
co, caracterizado por proceder al esponjado por vapori-
zacidn de las moléculas de agua cristalizada de una
mezcla que contiene un silicato dotado de agua cristali-
zada y un producto estabilizador, después de lo cual la
espuma producida por el producto estabilizador es esta~
bilizada y secada.

‘2.~ Un procedimiento para la fabricacién de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-
fico, segfin la reivindicacidn 1, caracterizado porque la
vaporizacién del agua cristalizada tiene lugar por calen-
tamiento. |

3.~ Un.procedimiento para la fabricacién de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-
fico, segfin la reivindicacidn 2, caracterizado porque el
calentamiento se realiza mediante calentamiento eléctrico
o calentamiento directo por llama directa de gas o de
combustible liquido o bien por sus gases quemados.

4.- Un procedimiento para la fabricacidn de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-
fico, segfin cualquiera de las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque se utiliza como silicato dotado
de agua cristalizada el metasilicato sédico.

5.- Un procedimiento para la fabricacidn de
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granulados f&cilmente separables y dq‘béjo peso especi-
fico, seglin cualquiera de las re;vindicaciones anteriores -
caracterizado por la utilizacidn coﬁo estabilizador de
una sal calcinada. _

6.~ Un procedimiento para la fabricacidn de
granulados f&cilmente separables y de. bajo peso especi-
fico, segfin cualquiera de las reivindicaciones 1l-4,
caracterizado por la utilizacibén como estabilizador del
polifosfato sbdico, sulfato sédico, carbonato sédico,
metasilicato s&dico, silicato pot&sico soluble o ceolita.

7.= Un procedimiento para la fabricacién de

granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-

fico, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1-4,
caracterizado por la utilizacidn como estabilizador, de
un estabilizador habitualmente utilizado en los productos
de lavado siempre qué sea resistente a las condiciones en
que se desarrolla el procedimiento,

8.~ Un proc¢edimiento para la fabricacién de
granulados ficilmente separables y de bajo peso especi-
fico, seglin cualquiera de las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el proceso se lleva a cabo de
modo continuo.

9.~ Un procedimiento para la fabricacibn de
granulados féacilmente separables y de bajo peso especi-

fico, segfin la reivindicacifn 8, caracterizado porque la

-mezcla inicial se suministra a una base de soporte, pa-

sando juntamente con &sta a través de una zona de calen-

tamiento, procediéndose finalmente a la separacidn del
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producto esponjado.

I

10.- Un procedimiento para la fabricacidn de
gr&nulados f&cilmente separables y de bajo peso‘especi-
fico, segfin las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado por la utilizacibn de un aparato que comprende un
dispositivo de guia para la mezcla inicial que contiene
un silicato dotado de agua cristalizada y un estabiliza-
dor, una base de soporte para dicha mezcla y una zona de
calentamiento.

l1l.- Un procedimiento para ia fabricacién de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-
fico, segfin la reivindicién 10, daracferizado porgque la
base de soporte és mbvil con respecto al dispositivo de
alimentacidn de la mezcla y con respecto a la zona de
calentamiento.

12,~ Un procedimiento para la fabricacidn de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-
fico, segfin la reivindicacidn 11, caracterizado porque la
base de soporte mévil esté constitui&a por un plato gira=-
torio. '

13.~ Un procedimiento paravla fabricacién de
granulados ficilmente separables y de bajo peso especi-.
fico, segfin la reivindicacién 12, caracterizado porque el
dispositi?o de calentamiento act@ia sobre un sector de la
superficie del plato giratofio. ,

14.~ Un procedimiento para la fabricacién de
granulados f&cilmente separables y de bajo peso especi-

fico, segfin la reivindicacién 13, cé;acterizado porque
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encima del plato giratorio, en la direccidn de giro,
después del dispoéitivo de alimentaci6n de la mezcla
inicial, fiene dispuesta la zona de calentamiento y una
zona de recogida del producto final.

15.- Un procedimiento para la fabricacién de
granulados fécilmente separables y de bajo éeso especi~
fico, seglin la reivindicacién 11, caracterizado porque la

base de soporte queda constituida por una banda sin f£in

- que discurre sobre rodillos de eje horizontal.

16.~ Un procedimiento para la fabricacién de
granulados 'fécilmente separables y de bajo peso especi-
fico, seglin la reinvindicacidn 11, caracterizado porque ‘
la base de soporte gqueda constituida por un tambor gira-
torio.

Sean cuales fueren las circunstancias que

' concurran en la esencialidad de la Patente de invencidn

definida en las anteriores reivindicaciones! cuyo objeto
es:

17.-4"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
GRANULADOS FACILMENTE SEPARABLES Y DE BAJO PESO ESPECI—
FICO". .

Consta la presente memoria de dieciséis hojas.
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foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de los

dibujos unidos a la misma.

Barcelona, 16 SET. 1977
P.A de FRIEDRICH STEINFEL

CH,

JR/mj.
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