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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento para 
la fabricación de un cuerpo para dibujar y pintar, en forma - 
de tiza escolar, para la obtención de imágenes fijabíes por - 
aplicación de calor.

Ya se conocen cuerpos para dibujar y pintar, en forma de 
minas más o menos gruesas, que constan de cal prensada y/o ye 
so y eventualmente pigmentos colorantes. Las imágenes, escni- 
tos o dibujos producidos por tales tizas no pueden fijarse so 
bre la base en forma permanente.mediante medidas sencillas. - 
Lo,- mismo se puede decir con respecto a la mayoría de los lá­
pices de color y que se encuentran en el comercio.

Además existe también la posibilidad de producir muestras 
de color sobre bases, tales como por ejemplo, placas cerámi—  
cas, placas metálicas, etc. , mediante la aplicación de una 

pasta de polvos minerales fundibles y el calentamiento poste­
rior hasta alcanzarse un estado líquido de los polvos minera­
les. Dicha producción se lleva a cabo en dos operaciones de - 

trabajo, a saber: se producen en primer lugar sobre la base - 
una oapa cubridora, el llamado esmalte básico, aplicándose so

! t **
bre esta la muestra de color y calcinándose en otro proceso - 
de oochura! i

Dichos procedimientos exigen el empleo de temperaturas de 
cochura del orden de aproximadamente 8002C así como el empleo 
de colores de esmalte, especialmente costosos y que en sus to 
nos de color a menudo no corresponden al color obtenido des-.- 
pués de la cochura, o también de polvos colorados de esmaltes 
cubridor. Por lo tanto, la producción de muestras de color de 
acuerdo con el procedimiento de esmalte, depende del empleo de 

un homo de calcinación especialmente costoso para la genera­

ción de las temperaturas de cochura requeridas, y exige además 

conocimientos bastante amplios excluyéndose por lo tanto la -
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aplicación general de tales procedimientos, por ejemplo con ob 
jeto de producir, como hobby y dentro del tiempo de ocio, mués 

tras duraderas de color o imágenes sobre bases resistentes, ta 
les como chapas, vidrios, etc.

5. Además, ya se conocen también lápices de color de pigmen­

tos y plásticos los que sin embargo, como consecuencia del he­
cho de que la mina, al igual que las minas de lápiz, es un cuer 
po de fusión dura, no se prestan como cuerpos para dibujar o - 
pintar similares a la tiza escolar, por medio de los cuales, y 

10. tal como se hace en las tizas escolares, se puede producir
genes, que además pueden fijarse sobre base mediante aplicación 
térmica.

Por ejemplo, se describe en la patente DT-OS 2.255.519, 

una mina de lápiz sobre la base de un pigmento pulveriforme,

1 $, una resina termoplástica, jabones metálicos y los aditivos con 
vencionales que se caracteriza porque como resina termoplásti­
ca contiene una resina epoxi sin endurecer, y sólida a la tem­
peratura ambiente, eventualmente si fuese necesario junto con 
resinas sintéticas termoplásticas. La mezcla de las resinas y 

20. aditivos se extrusiona a temperatura de por lo menos 140SC en 
minas, que se elaboran a continuación en forma de lápices con 
los grados convencionales de dureza.

La presente invención tiene por objeto crear un cuerpo pa 
ra dibujar y pintar, similar a la tiza escolar, para la obten- 

25. clón de imágenes fijabíes mediante la aplicación térmica, y por 
medio de las cuales se pueden producir, en la forma acostumbra 

da, sobre una base, imágenes,escritos, dibujos, etc., que se 
pueden fijar a continuación en forma permanente sobre la base, 
aplicando temperaturas de tan sólo hasta aproximadamente 2003C. 

Por consiguiente, la presente Invención se refiere a cuer30.
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pos para dibujar y pintar, similares a la tiza escolar, para 
la Obtención de imágenes fijables mediante la aplicación tér­
mica, y que constan de un aglutinante, constituido por lo me­

nos de una resina sintética fusionable y/o endurecible por ca 
5. lor* y por lo menos un pigmento colorante inorgánico y/o orga 

Rico y, si fuese necesario, de colorantes solubles en la resi 

na sintética, así como de aditivos convencionales en la elabo 
ración térmica do plásticos termoplásticos o endurecióles al 

calor, que se caracteriza porque consta de una mezcla de com- 
10. ponentes pulveriformes, solidificada por debajo de la tempera

tura de resblandecimlento o endurecimiento respectivamente, - 
mediante la aplicación de presión. En dichos componentes exis 
te el pigmento colorante en una cantidad de 5 a 50% en peso, 
en relación a la cantidad total de los pigmentos resinosos y 

15. aglutinantes.
Como aglutinante, el cuerpo para dibujar y pintar contie 

ne preferentemente una resina epoxi así como una resina de po 
lióster en una proporción en peso de 0,5 : 1 hasta 1,5 : 1, - 
preferentemente 1 : 1 .

20. El cuerpo para dibujar y pintar puede obtenerse prensan­
do una mezcla que consta de los componentes arriba mencionados, 
a una presión aumentada a la temperatura ambiente. En este ca 
co, se procede preferentemente de tal modo que se elabore la 
mezcla de componentes en una extrusionadora, refrigerándola,

25. rompiéndola, y moliéndola hasta un tamaño de partículas de 60u 
máximo. La mezcla de componentes pulveriformes, obtenida de - 
este modo, se prensa a continuación a la temperatura amblante 
y a una presión de 90 bar en forma de cuerpos para dibujar o 
pintar. También se puede recortar de un bloque previamente pren 

30. 3ado, los diferentes cuerpos para dibujar y pintar.

!
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A continuación se cubren las piezas prensadas obtenidas 

preferentemente con una capa de barniz, proporcionándoles de 
este modo una mayor resistencia e impidiendo en gran medida 
que se ensucien los dedo's. En lugar de la capa de barniz, o 
adicionalmente a las misma, se puede^prever unenvolvente de 
material de lámina, tal como una lámina de aluminio o papel, 
o madera, etc.

En el cuerpo para dibujar y pintar, similar a la tiza - 
escolar, puede haber medios de fluencia, aditamentos, medios 
de estiraje, y otros aditivos normalmente empleados en la ele. 
boración térmica de plásticos termoplásticos o endurecióles - 

al calor.

El cuerpo para dibujar y pintar, de acuerdo con la presen 
te invención, y tal y como ya se ha mencionado, puede ser uti 
lizado para la obtención de imágenes, etc., que a continuación 

se fijan en forma duradera mediante la aplicación térmica. Las 
imágenes, etc., pueden producirse en cualquier base, que es 
estable a la temperatura de tratamiento térmico. Ejemplos pa­
ra tales bases son : chapas metálicas, lozas, vidrios, madera, 
plásticos, etc.

Si la base tiene una buena conductividad térmica, basta 
con calentar desde abajo la base dibujada o pintada para la fi 
jación de la muestra aplicada hasta que el material aplicado 
quede añadido a la base y/o se endurezca, en el caso de que - 

exista una resina sintética térmicamente endurecible junto con 
endurecedor, lo que ocurre normalmente en algunos minutos.

Otros materiales, de mala conductividad térmica, pueden 
calentarse después de la aplicación del dibujo, deode arriba 

o en un homo. La temperatura depende de la temperatura de -

resblandecimiento o endurecimiento, respectivamente, de la re
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sina sintética^ oscilando normalmente entre 50 y 3003C. Por 
consiguiente, se puede llevar a cabo la fijación de las imá­
genes también sobre un homo eléctrico, en un homo domésti­
co de cocer, etc.

$. Los cuerpos para dibujar y pintar, hechos de acuerdo con
la presente invención, y tal como se puede desprender de lo 

arriba dicho, brinden al usuario la posibilidad de producir, 
por ejemplo, imágenes o dibujos, en la forma convencional al 
emplear tiza, fijándolas en un tiempo muy breve y de un modo 

10. muy sencillo en forma duradera como esmalte, adherente y a - 
prueba de golpes. Las imágenes hechas con los cuerpos para - 
dibujar y pintar, según la presente invención, son resisten­
tes a la intemperie después de la fijación y, en gran medida, 
resistente también contra el ataque por sustancias químicas y 

15. disolventes. Adetaás la superficie de la imagen tiene una con 
siderable resistencia mecánica. Todas estas propiedades ven­
tajosas permiten la colocación de las imágenes, etc. produci 

das rápida y sencillamente con los cuerpos para dibujar y pin 
tar, según la presente invención, también en lugares muy ex- 

20. puestos.

A continuación se explicará más detalladamente la presen 
te invención por los siguientes ejemplos.

Ejemplo 1: Las siguientes materias primas:
Resina de poliéster, que contiene grupos de

25. ácido de elevadas moléculas..............  54 partes por peso
Triglicidilisocianurado..................  7 partes por peso
Medios de dispersión a base de poliacril.. 1 parte por peso

Titandioxido .... ................ . 5 partes por peso
Pigmento rojo—diazo...... .............. 6 partos por peso

30. se mezclan previamente durante 10 minutos en un mezclador os-



cilante, extrusionándose a continuación en una extrusionadora 

a una temperatura de aproximadamente 130SC y durante aproxima 
damente un minuto. Después del enfriamiehto so muele en un mo 

lino hasta una finura de grano máxima de 60um, haciendo pasar 
el polvo por una criba. A continuación se prensa el polvo en 

una prensa a una presión aproximada de 90 kp/cm en forma de 
los cuerpos para pintar y dibujar en forma similar a la tiza 
escolar.

Según una variante, se pueden premezclar las materiaspri 
mas existentes en forma polvorienta y prensarse directamente 
en una prensa a una presión aproximada de 90 kp/cm^ en forma 
de cuerpos para pintar y dibujar, similares a la tiza escolar.

Ejemplo 2: La siguientes materias primas.

Resina epoxl bisfenol Base A, Tipo 1004..... 32 partes por peso 
Resina de poliéster,que contiene grupos de ácido, de altas mo
leculas..................................... 32 partes por peso
Medios de dispersión a base de poliacril.... 1 parte por poso
litandioxido ....... .......................  10 partes por peso

Talocianina de cobre, modificación beta....  3 partas por peso
se mezclan previamente durante 10 minutos en una mezcladora os 
cilante, extrusionándose en una extrsionadora a una temperatu­
ra de aproximadamente 125^0 y un tiempo de estancia do aproxima 
damente 1 minuto. Después del enfriamiento, se muele en un mo­
lino hasta una finura de grano máxima de 60um, haciendo pasar a
continuación el polvo, por una criba. A continuación se prensa

2
el polvo en una prensa a una presión aproximada de 90 kp/cm en 
forma de cuerpos para dibujar y pintar, similares a la tiza es 
colar.

Según otra varianto, se pueden prcmezclar las materias - 
primas existentes en forma polvorienta y prensarse directamon-
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t

te en una prensa a una presión aproximada de 90 kp/cm en for 
ma de cuerpos para dibujar y pintar, similares a la tiza esco 

lar.
Ejemplo 3: Las siguientes materias primas:

Resina epoxi bisfcnol base A, Tipo 1004..... 50 partes por peso
Derivado do diciéndiamida...................1,9 " " "
Medios de dispersión a base de poliacril ... 1 " " "
Titandióxido......................   10 " " "
Talocianina de cobre clorada ........    3 " " "

^0. se mezclan previamente durante aproximadamente lO minutos en una 
mezcladora oscilante, extrusionándose en una extrusionadora a 
una temperatura de aproximadamente 100SC y un tiempo de estan­
cia de aproximadamente 1 minuto. Después de enfriamiento se - 
muele en un molino hasta una finura de grano máxima de 60um, - 

15 , haciendo pasar a continuación, el polvo por una criba. A conti
nuación se prensa el polvo en una prensa a una presión aproxi- 

2
mada de 90 kp/cm , en forma de cuerpos para dibujar y pintar, 
similares a la tiza escolar.

Según otra variante, se puede mezclar previamente las ma- 
20. terias primas, que ya existen en forma polvorienta, se prensa

2directamente en una prensa a una presión aproximada de 90 kp/cm

en forma de cuerpos para pintar o dibujar, similares a la tiza 
escolar.

, 2

25.
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N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace -* 

constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de ^ 
la solicitud austríaca N& A 7116/76, depositada él 24 de 
Septiembre de 1976, y que se declaran como nuevas y de - 

5. propia invención las reivindicaciones siguientes:

1. - Procedimiento para la fabricación de un cuerpo 
para dibujar y pintar, en forma de una tiza escolar, pa­
ra la obtención de imágenes fijables por aplicación de - 
calor, mediante la mezcla y moldeo de un compuesto en —

10. forma de polvo, formado de un aglomerante, que contiene
por lo menos una resina sintética fundible y/o endureci- 
ble por calor, por lo menos un pigmento colorante inorgá 
nioó y/u orgánico y, eventualmente, de clorantessolubles 
en la resina sintética, así como de aditivos usuales en 

15 . la elaboración en caliente de materias sintéticas termo-
plásticas o endureclbles por calor, caracterizado porque 
la mezcla, en la cual el pigmento colorante está contení 
do en una cantidad del 5 al 50% en peso, referido a la - 
cantidad total de aglomerante resinoso y pigmento, se so 

20. lidifica por debajo de la temperatura de ablandamiento o

endurecimiento del componente aglomerante, por aplicación 
de presión.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque como componente aglomerante se emplea una

25. resina epóxido y una resina de poliéster en una propor—
ción de peso de 0,5 : 1 a 3,5 : 1, preferentemente 1 : 1 .

3. - Procedimiento según la reivindicación 1 ó 2, - 

caracterizado porque los componentes de la mezcla se ca­
lientan a la temperatura de extrusión, se extruyen, mué-
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len y prensan luego por debajo de la temperatura de ablan 

demiento y endurecimiento de la mezcla de aglomerante, 
con aplicación de presión.

4-.- Procedimiento según una de las reivindicacio—  
nes 1 a 3, caracterizado porque las partículas de la —  
mezcla a elaborar tienen un tamaño granulométrico de 60 
^um como máximo.

5. - Procedimiento según una de las reivindicaciones 
1 á 4, caracterizado porque la mezcla en forma de polvo 
se prensa a una presión de por lo menos 90 bares.

6. - Procedimiento para la fabricación de un cuerpo 
para dibujar y pintar, en forma de una tiza escolar, pa 
ra la obtención de imágenes fijables por aplicación de 
calor.

Según se describe y reivindica en la presente Memo 

ria que consta de 10 hojas foliadas y mecanografiadas - 
por una sola cara.

Madrid, a23 SEI. 1977
D. THEODOR BERGHOFER 

P.a. JAÍME tSERN

f & J E S U S  PtCAZO
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