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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento pera
la fabricacidn de un cuerpo vera dibujar y pinter, en forma -
de tiza escolar, para la obtencidn de imdgenes £ijables por -
aplicaecién de calor.

Ya se conocen cuerpos pere dibujar y pintar, en forma de
minas més o menos gruesas, que constan de cal prensads y/o ye
80 y eventualmente pigmentos colorentes. Las imégenes, escpl-
t0s o dibujos producidos por tales tizas no pueden fijarse 80
bre la base en forma permanente mediante medidas sencilles, =
Lo: mismo se puede decir con respecto & la mayorias de los 1ld-
pices de color y que se encuentran en el comercio.

Ademas existe también la posibilidad de producir muestras
de color sobre bases, dales como por ejemplo, places cerdmi-—
cas, placas metélicas, etc. , mediante le aplicacidén de una -~
paste de polvos minerales fundibles y el celentamiento poste-
rior hasta alcanzarse un estado liquido de los polééélminera—
les, Diche produccidn se lleva a cabo en dos operz ciones de -
trabajo, & saber: se producen en primer lugar sobre- la bese -
una oapa cubridora, el llamado esmalte ba91co, aplicandose so'
bre esta le muestra de color ¥y calcinandose en otro proceso -
de cochura,

Didhos procedimientos exigen el empleo de tempersztures de
cochura del orden de aproximadsmente 8009C es{ como el empleo
de colores de eémalte, especialmente costosos y que en sus 1o
nos de color a menudo no c¢corresponden al color obtenido des--
pués de la cochura, o tembién de polvos colorados de esmaltes
cubridor. Por lo tanto, la produccidén de muestras de color de
acuerdo con el procedimiento de esmalte, depende del empleo de
un horno de calcinacion especislmente costoso para la genera-
cidn de las temperaturés de cochura requeridas, y exige zdemés

conocimientos bastente emplios excluyéndose por lo tento la -
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aplicecidén general de tales procedimientos, por ejemplo con ob
jeto de producir, como hobby y dentro del tiempo de ocio, mues
tras duraderas de color o imagenes sobre bases resistentes, ta
les como chapas, vidrios, étc.

hdemss, ya se conocen también ldpices de color de pigmen-
tos y plasticos 1los que sin embargo, como consecuencis del hew
cho de que la mina, al igual que las minas de lépiz, es un cuer
po de fusidn dura, no se prestan como cuerpos para dibujar o -
pintar similares a la tize escolar, por medio de los cuales, y
tal como se hace en las tizas escolares, se puede producir ima
genes, que ademis pueden fijarse sobre base mediante aplicacidn
térmica,

Por ejemplo, se describe en la patente DT-0S 2,255,519,
una mine de lépiz sobre la base de un pigmento pulveriforae,
una resina termopldstica, jabones metalicos y los aditivos con
vencionzles que ée caracteriza porque como resina termoplésti-
ca contiene une resing epoxi sin endurecer, y sblide a la tem-
peratura ambiente, eventualmente si fuese necesario junto con
resinas sintéticas termopldsticas. La mezcla de las resinas y _
aditivos se extrusiona a temperatura de por 1o menos 1402C en
minas, que se elaboren a continuacién en forma de ldplces con
los grados convencionales de dureza.

La presente invencidn tiene por objeto crear un cuerpo pa
ra dibujar y pintar, similar a la tiza escolar, para la obten-
cién de imdgenes fijables mediante la aplicacidn térmica, y por
medio de las cuales se pueden producir, en la forma acostumbrag
da, sobre una base, imagenes,escritos, dibujos, etc., que se
pueden fijar a continuacidén en forme permanente sobre 1a'base,
aplicando temperzturas de tan sélo hasta aproximadamente 2002C,

Por consiguiente, la presente invencidn se refiere a cuer



pos para dibujar y pintar, similares a la tiza escolar, para
la obtencién de imigenes fijables mediente la aplicucion ter-
mica, y que constan de un asglutinante, constituido por lo me-
nos de una resina sintética fusionable y/o endurccible por ca
5. lor, y por lo menos un pigmento colorante inorganico y/o orza
nico y, si fuese necesario, de colorantes solubles en la resi
na sintética, asi como de aditivos convencionales en la elabgo
racidén térmica de pldsticos termoplasticos o endurecivles al
calor, que se caracteriza porgque consts do una mezcls de com-
10. ponentes pulveriformes, solidificada por debajo de la tempera
tura de resblandecimlento ¢ endurecimienito respectivsmente, -
mediante la aplicacidn de presidn. 3n dichos componentes exisg
te el pigmento colorsnte en unz cantidad de 5 a 504 en peso,
en relacidn e la cantidad total de los pigmentos resinosos y
15. aglutinantes,

Comae aglutinante, el cuerpo para dibujar y pintar contie
ne preferentemente una resina epoxi asi como una resing de po
liéster en una proporcién en peso de 0,5 : 1 haste 1,5 : 1, -
preferentemente 1 : 1.

20. El cuerpo parz divujar y pintar puede obtenerse prensan-
do una mezcla que consta de los componentes arriba mencionados,
a una presién aumentada a la temperaturs cmbiente. En eoste cog
co, se procede preferentemente de tal modo que se elabore la
nezcla de componentes en una extrusionadora, refrigerandola,

25, rompiéndola, y moliéndola hasta un tamafio de particules de 50u
méximo. La mezcla de componentes pulveriformes, obtenida de -
eate modo, se prensa a continuacidn g la temperadurs ambiente
¥y a una presidén de 90 bar en forma de cuerpos pars dibujar o
pintar. También se puede recortar de wn bloque previamente pren

30. sado, los diferszntes cuerpos para dibujar y pintar.
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A continuacidn se cubren las piezas prensadas obtenidas
preferentemente con une capa de barniz, prbporcionéndolcs de
este modo una mayor resistencia e impidiendo en gruon medida
que se ensucien los dedos. En lugar de la capa de barniz, o
adicionalmente a las misma, se puede prever unenvolventie de
material de lamina, tal como una ldmina de alumini¢ o papel,

0 madera, etc,

En el cuerpo para dibujar y pintar, similar a la tiza -
gscolar, puede haber medios de fluencia, aditaomentos, medios
de estiraje, y otros aditivos normalmente emplezdos en lz elg
boracidn térmica de pldsticos termopldsticos o endurecibles -
al calor,

El cuerpo para dibujar y pintar, de acuerdo con la presen
te invencidn, y tal y como ya se ha mencionado, pucde ser uti
lizado para la obtencidén de imagenes, etc., que a continuacidn
se fijen en forma duradera mediante la aplicacidén térmica. Las
imdgenes, etc., pueden producirse en cualquier basc, gue es
estable a la temreratura de tratamiento termico. Ejemplos pa-
rs tales bases son : chapas metalicas, lozas, vidrios, madera,
plasticos, ete.

Si la base tiene una bucna conductivided térmica, bastia
con caelentar desde abajo la base didbujada o pintada para la fi
jacién de la muestra aplicada hasta que el material aplicado
quede afiadido a la base y/0 se endurezca, en el cazo de que -
existe una resina sintetica térmicamente endureeible junto con
endurecedor, lo que ocurre normalmente en algunos minutos,

Otros materiales, de mala conductividad térmica, pueden
calentarse después de la aplicacidn del dibujo, desde arriba

0 en un horno. La temperatura depende de la temperatura de -

resblandecimiento o endurecimiento, respectivamente, de la re
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sina sintetica, oscilando normalmente eantre 50 y 3002C., Por
congiguiente, se puede llevar a cabo la fijacidn de las ima-
genes también sobre un horno eléetrico, en un horno domésti-
co de cocer, etc.

Los cuefpos pzra dibujar y pintar, hechos de¢ acuerdo con’
la presente invencidn, y tal como se puede desprender de 1o
arriba dicho, brinden al usuario la posibilidad de producir,
por ejemplo, imggenes o dibujos, en la forma convencional al
emplear tiza, fijéﬁdolas en un tiempo muy breve y de un modo
muy sencillo en formg duradera como esmalte, adherente y a -
prueba de golpes. Las imdgenes hechas con losrcuerpos pura -
dibujar y pintar, Segun la prescnte invencidn, son resisten-
tes a la intemperie después de 1ln fijacion ¥y, en gran medida,
resistente tambiln contra el ataque por sustancias quinicas y
'disolventes. Ademds la superficie de la imagen tiene una con
siderable resistencia mecanica. Todas ostas propiedades ven-
tajosas permiten la colocacién de las imdgenes, etc. produci
das rapida y suncillemente con los cuerpos para dibujar y pin
tar, segin la presente invencidn, tembién en lugares muy ex-
puestos,

A continuacidn se explicard mds detelladamente la presen
te invencidn por los siguientes ejemplos.,

Ejemplo 1l: Las siguientes materias primas:

Resina de poliéster, que contiene grupos de
dcido de elevadas molECUlRS....eesvsesses. 54 partes por peso
Triglicidilisocianura@0«seeecceesseceaass. 7T partes por peso
Medios de dispersidn a base de poliaeril.. 1 perte por peso
PitanditXid0seeeessucecssncasnsosasssasses 5 partes por peso
Pigmento rojo-diaZO.sssesesssessscoecassss 6 partos por peso

Se mezclan previamente durante 10 minutos en un mezclador os-
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cilante, extrusionandose a continuacibén en una extrusionadora
a una temperatura de aproximadamente 1302C y durante aproxima
damente un minuto. Después del enfriamiento se muele en un mo
lino hasta une finura de grano maxima de GOum, haciendo pasar
el polvo por una criba. A continuacidn se prensa el polvo en
una prensa a una presidn aproximada de 90 kp/cm2 en forma de
los cuerpos para pintar y dibujar en forma similar a la tize
escolar, '

Segin una variante, se pueden premezclar las materiaspri
mas existentes en forma polvorienta y prensarse directamente
en una prensas a una presidn aproximada de 90 kp/cm2 en forma
de cuerpos para pintar y dibujar, similares a la tiza escolar,

Ejemplo 2: La siguientes materias primas,
Resina epoxi bicfenol Base A, Tipo 1004..... 32 partes gor peso
Resinag de poliéster,que contiene grupos de écido, de altas mo
180ULASaeceeasncerssornosaansassrassassassess 32 partes por peso _
Medios de dispersidn a base de poliacril.... 1L parte por peso
PitandioxidOesseseeresscnonsnsssnrosssesssss 10 partes por peso
Talocianina de cobre, modificacién beta..... 3 purtus por peso
se mezclen proviamente durante 10 minutos en uno mezeladorn os
cilente, extrusiondndose en une extrsionedors & wna temperatu~
ra de aproximadamente 1252C y un tiempo de estancic de aproximp
damente 1 minuto, Después del enfriemiento, se muele en un mo-
lino hastae una finura de grano mdxime de 60um, haciendo paser a
continuacién el polve por una eriba. A continuacidn se prensa
el polvo en una prensa a una presidn aproximada de 90 kp/cm2 en
forma de cuerpos para dibujar y pintar, similares a la tiza es
colar.

Segin otra variante, se pueden premezclar lus motorius -

primas existentes en forma polvorienta y prensarse directamen—



te en una prensa a una presidn gproximada de 90 kp/cm2 en for
ma de cuerpos para dibujar y pintar, similares a la tiza esco
lar,
Ejemplo 3: Las siguientes mave:sias primass
5. Resina epoxl bisfenol base A, Tipo 1004..... 50 partes por peso
Derivado de diciéhdiamida...................1,9 " "o
Medios de dispersidén a base de poliacril ... 1 " woou
T1tandidvidOeceescseceescvssceanssasesacassss 10 W
Talocianina de cobre clorada eesceeecsesees 3 V" “oo
10. se mezclan previamente durante aproximadamente 10 minutos en una
mezcladora oscilante, extrusionandose en una extrusionadora a
una tcmperatura de aproximadamente 1002C y un tiempo de estan-
cia de aproximadamente 1 minuto. Después de enfriamientoc se -
muele en un molino hasta una finura de grano méxima de 50um, -
15, haciendo pasar a continuaciéh, 3l polvo por una criba. A conti
nuzcidn se prensa el polvo en ung prensa a una presidén aproxi-
mada de 90 kp/cmz, en forma de cuerpos pary dibujar y pintar,
similares a la tiza escolar.
Segin otra variante, se pzede mezcler previamente lzs ma=-
20, terias primas, que ya existen en forma polvorienta, se prensa
directamente en una prensa a una presién eproximada de 90 kp/bm2

en forma de Cuerpos para pintar o dibujar, similares 2 la tiza

escolar.

25.
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Hecha la descripcién del presente invento sc hace »
constar que este solicitud se acoge a la prioridad de =
le solicitud austriaca Ne A 7116/76, depositada &l 24 de
Septiembre de 19%6, ¥ que seldeclarén como nuevas y de -
propia invencién las reivindicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento para la febricecidn de un cuerpo
para dibujar y pinter, en forma de una tiza escolar, pe-
re la obtencidn de imggenes fijables.por aplicacidn de -
calor, mediente la mezcla y moldeo de un compuesto en --
forma de polvo, formado de un aglomerante, que contiene
por lo menos una resina sintética fundidle y/o endureci-
ble por calor, por lo menos un pigmento colorante inorgé
niecé y/u orgénico y, eventualmente, de clorantessolubles
en ia resine sintética, as{ como de =2ditivos ususles en
la eleboracién en caliente de materiss sintéticas termo-
plésticas o endurecibles por calor, carscterizado porque
la mezela, en la cual el pigmento colorente ests conteni
do en una cantided del 5 al 50% en peso, referido a la -
cantidad total de aglomerante resinoso y pigmento, se so
lidifica por debajo de la temper: tura de ablendamiento o
endurecimiento del componente aglomeéante, por eplicacidn
de presidn.

2,~- Procedimiento segin la reivindicacion 1, carec-
terizado porque como componente aglomerante se emplea una
resine epdxido y une resina de poliédster en una pPropor--
cidn de peso de 0,5 ¢+ 1 a 1,5 : 1, preferentemente 1 : 1.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 “6 2, -
carascterizado porgue los componentes de la mezcla se ca-

lienten 2 la ‘emperatura de extrusidn, se extruyen, nue-



len y prensan luego por debajo de la temperatura de ablan
demiento y endurecimiento de_la mezela de sglomerante,
con aplicecidn de presidn.
4.= Procedimiento segun una de las reivindicscio——
5 nesrl g 3, caracterizedo porque las particulas de la ==
mezcle & elsborar tienen un temafio grenulométrico de 60
'ﬁun como méximo, _
5.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones
14 4, carscterizado porque le mezcle en forma de polvo
10, se prensa & una presidn de por Lo menos 90 bares,
6.~ Procedimiento pare la fabricecidn de un cuerpo
para dibujar y pintar, en forms de une tiza escolar, pa
ra la obtencidn de imdgenes fijables por aplicacidn de
calor,

15. Segin se describe y reivindica en la presente Memo
ria que consta de 10 hojas foliades y meceanografisdas =
por una sola ?ara. ‘

Madrid, =23 SET, 1977
D, THEdDOR BERGHOFER

20, Delle JAIME ISERN
p- P

mate; JESUS PICAZO
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