s, -9 W98 0sZFH2H29 o~
¢ FECHA DE PRESENTACIO T\
COHCEDDA
@ﬁb&dﬁ

J -9 =
PATENTE D INVENGION

ESPANA
' PRIORlDADES:
@)numero (3 recna @) rmin
(]
@) FEcua oe susLIcIDAD (S CLASIFIGACIGN INTERNAGIONAL: PATENTEDE LA QUE ES BIVISIONARIA

co3C

3 TTuLo bR LA INVENCION

"PROCEDIMIENTO PARA EL ESMALTADO DE CRISTAL Y VIDRIO GRABADO" .

@ SOLICITANTE (8)

Dofia Maria Teresa FRANCITORRA SIRVENT

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

‘8an Salvador de Guardiola (Barcelona) Casa Francitorra, Afuerds

{2 mventon s

lla solicitante

@ TITULAR (E5)

@ REPRESENTANTE

Don Ignacio PONTI GRAU

.
UNE A+4 MOO. 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA H



e

irane

10

15

20

25

a7 - s )
O e NI S et

La presente invencidén se refiere a un procedi-
miento que ha sido estudiado principalmente para lograr el
esmaltado de planchas de cristal o vidrio previamente gra=—
badas por cualquier medio, sea quimico, chorro de arena,
impresidn durante la fabricacibdn o similar, de forma que
queden coloreadas precisamente las zonas en el hueco que
determina dicho grabado, conservando el resto de la plancha
su color de origen en las zonas altas y lisés de la misma.

La realizacibén del procedimiento objeto de la in-
vencibdn permite la utilizacibén de cualquier tipo de esmalte
o0 colorante, vitrificable o no a altas o bajas temperaturas
y es aplicable a planchas de cualquier dimensibn, con re=
sultados altamente satisfactorios.

Hasta el presente, puede decirse que no existia
ningln procedimiento asequible para el esmalte o coloracidn
parcial de vidrios y cristales, ya que los sistemas utiliza~-
dos resultaban extraordinariamente complicados y, por ende,
de resultados econdmicamente poco ren;ables, suponiendo un
encarecimiento considerable del producto terminado.

Gracias al procedimiento objeto de la invencidn,
la operacidn de esmaltado o coloreado parcial de vidrios y
cristales se simplifica_extraordinariamgnte, permitiendo ob=
tener unos acabados de extraordinaria belleza cromidtica, a-
plicables a cualquier tipo de decoracidn.

EL procedimiento objeto de la invencidn consiste
esencialmente en partir de planchas de cristal o vidrio,
grabadas como minimo por una de sus caras, sobre cuya cara

a colorear, luego de limpia y preparada; se depositari por
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cualquier sistema adecuado, una peiicula de esmalte o color
apropiado, en cantidad suficiente para que llene las zonas
grabadas en hueco.

En forma ventajosa, la plancha a colorear se harh
circular formando el fondo dé un depbsito estanco, en el
que estaré.confenido el esmalte o color; '

Como esmalte, se utilizari preferentemenfe uno de
tipo miperal, a f£in de aprovecharse de su rapidez de decan-
tacidn, a fin de que queden bien llenas aquellas zonas gra=-
badas en hueco. .

Una vez depositado el esmalte o color y comproba—
do que el mismo llena aquellos grabados, se somete la plan-
cha a un proceso de calefaccibdn, con el fin de que se ali-.
mine el disolvente que contiene el esmalte o color, quedan—

do finicamente adherido al vidrio el componente sélido del

mismo.

Alcanzado el grado de sequedad requerido, la plan—
cha asi coloreada en su totalidad, se hace pasar bajo un
frotador, preferentemente a base de un cilindro recubierto
de fieltro o similar, que entrard en contacto con las zonas
altas de la cara coloreada de la plancha y desprenderi por
£rotacidn la pelicula de esmalte o color adherida a dichas
zonas altas, respetando en cambio los fondos o grabados en
hueco. Ventajosamente el dispositivo utiliéado para la f£ro-
tacidn se dota de un aspirador o sistema de depresidn que
permita recuperar el esmalte o color desprendido.

Esta Gltima fase de frotado puede interesar en

algunos casos, en funcidn del esmalte o colorante utilizado,
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combinarla con una cierta humedad de; rodillo, de forma que
quede completamente limpio el poro del cristal, especialmene °
te cuando este es satinado.,

Las placas asi coloreadas parcialmente pueden so=-
meterse luego a un proceso cualquiera de acabado, tal como
secado definitivo, vitrificado o anidlogo, quedando listas
para su expedicibdn.

| Para mejor comprensidn de cuanto queda expuesto,
se‘acompalian unos dibujos en los qué, en forma totalmente
esquembtica y a titulo meramente orienmtativo, sin caracter
limitativo alguno, se representa un caso practico de reali-
zacidn, como ejemplo preferente, del proceso de la invencién..

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en es-
quema de una instalacidén apta para el desarrollo del proce-
so en sus diversas fases; la figura 2, corresponde a una
ligera variante de realizacién del propio proceso; y la Ffi-
gura 3 corresponde a una seccidén de una plancha de vidrio
coloreada de acuerdo con el procedimiento, epla que se han
exagerado los gruesos para permitir una mis £facil compren-
sibén del acabado.

De acuerdo con la inven;ién, se parte de planchas
de vidrio -1-, grabadas pof 1o menos por una de sus caras,
en la que quedan formados 1os huecos —-2-, que reproducen los
disefios deseados. Este grabado puede haber sido obtenido
por cualquier medio convepcional:-qnimico (grabado al &cido
por ejemplo), mediante chorro de arena, por impresidn al
Fabricar la plancha,.etc., sin que ello forme parte del

proceso descrito.
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Las planchas =1=, con sus grabados en hueco 2=,
soﬁ acumuladas, por ejemplo, en un transportador de entrada
~3<, de las quehse hacen pasar bajo el depdsito ~4-, del
que, en forma totalmente estanca, formarin en realidad el

Ffondo.
En dicho depbsito se halla depositada una canti-

dad apropiada del esmalte o color utilizado, que se intro-

ducird por el colector -5-, en el que desembocara incluso
un conducto de recuperacién -6-, provinente de la bomba -7-
conectada a un desaglie del depbsito =4-.

Al circular la plancha bajo aquel‘depésito, se
depositar& sobre la misma 'una capa de dicho esmalte o colo-
rante, el éual llenard todos los huecos determinados por €l
grabado, a la vez que impregnari las zonas altas de la plan—
cha por su cara vista,

Las plandhas asi'coloreadas en su totalidad, son
transportadas mediante otro transportador de rodillos =8~ a
una camara =9-, en la que, mediante aire caliente insuflado
por el ventilador -10- se evaporari el disolvente que con-
tenga el esmalte, secindose el mismo.

A 15 salida de dicha cémara de evaporacidn de di-
solvente, la plancha es hecha pasar bajo la accidédn de un
cilindro frotador, por ejemplo revestido de fieltro, de du-
reza y disefio apropiados, mediante el cual se eliminari la
capa de’esmalte 0 color depositada sobre la cara de las zo-
nas altas de la plancha, respetando sin'embargo la de las
zonaé en hueco.

Se ha comprobado que resulta ventajoso utilizar
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para el coloreado esmaltes de tipo mineral, ya que se puede
aprovechar la facilidad de decantacién de los mismos, para
asegurar que se rellenan perfectamente los huecos de las
zonas grabadas, en cuyo ihterior se deslizan de forma per-
fecta, para io cual, entre la fase de depositado de la capa
de esmalte y la de evaporacién del disolvente, conviene

que transcurra un.tiempo'§uficiente.

El dispositivo de frotado, compuesto por el ci-‘
lindro revestido de fieltro ~11- puede quedar comprendido
en una envolvente -1?-, conectada a un aspirador o depresor
-13-, que permitirad recuperar las particulas de esmalte o
color desprendidas durante el frotado.

En alghn caso, -en funcidén del esmalte o color u~
tilizado, puede ser interesante comunicar a la operacidn de
frotado una humedad apropiada, en cuyo caso (figura 2), la
envolvente -12a= del cilindro frotador ~11a- puede disponer
en ‘su interior de rociadores —14-, ﬁue humedezcan el reves-
timiento de fieltxro de aquellcilindro, éue, como en el caso
de esta figura 2, puede estar fo;mado por una cinta sin fin
~15=-. Esta humedad contribuiri a limpiar completamente el'
poro del cristal o vidrio, especialmente s% se utilizan pla-
cas satinadas.

A la salida de este frotador, las planchas quedan
listas para su expedicidén y soﬁ recogidas‘por un transpor-
tador E;nal -16~. Dichas placas presentan su cara coloreada
Qnicamente en los Valles'o huecos determinados por el graba—
do, tal como se sefiala con -17- en la figura 3, presentando

en cambio en sus zonas altas al color de origen de la plan~
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Como se comprende, este procedimiento pérmite la
obtencidn de placas de cristal o vidrio con una infinidad

de combinaciones cromiticas, entre el color propio de la

. Placa y €l de las zonas coloreadas, detalle que practica-

mente ha sido imposible lograr con los procedimientos con-

vencionales.,

se comprende que 1os detalles de una instalacibn
para la realizacidn del‘proceso pueden variar muy amplia-
mente y que la instalacidn representada en esquema consti-
tuya solamente una dé las posibles, escogida a.titulo de
ejemplo,

Ser&n independientes, por tanto, del objeto de la
invencidn, los aparatos y dispositivos utilizados para la
realizacidn del proceso, formas y dimensiones de las placas
de vidrio tratadas y grﬁbados que presenten las mismas, a-
plicacidén ulterior de estas plécas, ¥y, en general, todos
cuantos detalles puedan presentarse, siempre que no aparten

al‘conjunto de su esencialidad.



REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el esmaltado de cristal y -
vidrio grabado, que consiste esencialmente en partir de
planchas de cristal o vidrio, previamente grabadas con dibu~
jos en hueco, sobre por lo menos una de sus caras, sobre

5 las cuales, luego de convenientemente limpia y preparada su
cara a colorear, es depositada por dicha cara una cantidad
apropiada de esmalte o color apropiado, el cual rellenara
los dibujos en hueco y recubrirad la superficie de las zonas
altas de la plancha, tras de.lo cual, y después de que se

10 hayan rellenado perfectamente aquellas zonas en hueco, para
1o cual se dejarid la plancha en reposo el tiempo necesario,
en funcidn del colorante o esmalte ﬁtilizado, a fin de que
el mismo se deslice o decanté en dichos huecos, la plancha
se someteri a un proceso de calefaccibdn, para evaporacién

‘15  del disolvente del esmalte o c¢olor, c¢con lo cual el mismo se
secars, evaporandose la fase liquida del mismo y quedando
depositado y adherido sobre el cristal o vidrio el componen-
te sblido, pasando finalmente a someter la plancha asi pre-
parada a ﬁna operacidn de eliminacidn deligsmalte o0 color

20 depositado sobre las zonas altas de la.plancha, quedando -
listas para su expedicidn.

2. Procedimiento para el esmalfado de cristal y
vidrio grabado, segin la reivindicacidn anterior, que se

caracteriza por el hecho de.que la deposicidn de la capa de

alte o color sobre la plancha de vidrio grabada se rea-

l1iza ventajosamente haciendo circular ésta como fondo de un

»
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depbsito que contiene el esﬁalte o color, con recuperacidn
eventual de los sobrantes del mismo,

3.. Prodedimiento para €l esmaltado de cristal y
vidrio grabado, segiin la reivindicacién 1, que se caracte-.
riza por el hecho de que como elemento de c&loreado se uti-
liza preferentemente esmalte de tipo mineral, de facil de-
cantacidn pafa rellenar los huecos de 1os grabados.,

4, Procedimiento para el esmaltado de cristal y
vidrio grabado, segin la rgivindicaéién 1, que se caracte-
riza por el hecho‘de que la eliminacién de la capa de esmal-
te o0 coloxr que recubre las zonas altas de la plancha se e
fectfia preferentemente por frotacidén, mediante un cilindro
revestido de fieltyo o similar de dureza apropiada, combi-
nando dicha operacién con una recuperacién por absorcién de
las particulas de esmalte o coloxr desprendidas por el fro-
tador.

5. procedimiento para el esmaltado de cristal y
vidrio grabado, segin las reivindicaciones 1 y 4, que se Ca-
racteri;a por el hecho de que, en funcidn del esmalte o co-
lorante utilizado, queda prevista la combinacidn de la ac~
cibén de frotado con una cierta humidificacidén del elemento
frotador, para la limpieza completa del poro del cristal o
vidrio. »7_.

- . 6o .ProéedimientO'para el esmaltado de cristal y
vidrio grabado. | '
' Todo ello segﬁn-queda descrito en la presente me-
moria y resumido en ias ieivihdicaciones contenidas al fi-

nal de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo
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100 del vigente Estatutb sobre:Propiedad Industrial y que
comprenden en conjuhto diez hojas foliadas, escritas a mé-
quina por yna sola de sus caras. 7
Barcel,ona.,' 22' de septiembre de 1977
Maria 1 NCITORRA SIRVENT
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