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PARENTE DE INVERCION

por VEINTE milos

solicitode 4 Yopefio o favar qu OCRED ROUTES BT SRAVAUY
PURLICH, G¢ nacienalided fwvoncvse, donicilieds en 19, Fue
Brove, 75240 Peris Cddex 05, Yremeis, por "Procedimiento
de preporecidn 4¢ un revestimiente 46 cstengueided peva
eonstyucoicngs do horidgén”, oon pﬁaﬁ&a& d¢ la oolicli-
g francesa 76 28 459 do fochn 22 Septienbre 1076 « « =

Is presente invencidn tiene powr objote un procodis
mionte do preporacidn 4o un revestinients de ostmnquolded
perfoccionade para calzedas de construcciongs de hormipdn
da cemerite o 4o loses ortotropas MetElicene w ww o w « «

S¢ refiore tonbidn la invencidn o los cempoo del
conplejo "astahgueided-vevegtinionto de ddugeste™ sobre lag
calzodes d¢ construcoiones de hormigln de cemento, evmado o
protenaado; y tol complajo "protyceidne-estonqueidaderovesti
mionte de desgrote” sobre lop cglzedes do construcciones con
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losar ortotropas metflivas. = = w e ;m m w e - oo~ w - =

Cusndo 1a estangueided (1er camo) o 1a protoccién~
pptemqueldad (29 caso) se realise en forma uliradelgada por
roticulacidn in situ de oateriss termoendurecibles, se uti-
lizan tradicionslmente d0% DELOAOBE = = = = = = = = = = =

a) el método llamado de la "monocapa con gravillan™:

Una pelicula de material termoendurecible me ex-
tiende mobre la caleads, y despudp se yecubre de grava an-
tas de reticulacidén. BEn sngravillade deberfa portar una ru~
gonided suficiente para impedir sl deslizamients con trifi-
oo peendo del revestimients de desgaste que entd resligade
despudn de reticulacidn de la eotaumeidai. La experiencia
miastra gue no siompre tiene lugsr. Poy otra parte, este mé
todo es eriticade porgue las gravillas corren riesgo de pexr
forsr la sstatiqueidnd y hmcerle asf ineficaz., = = = « = =

b) sl método 1lamado de la "bicaps con gravilla™:

Una pelicula de material termosndurecible se ex—
tiende motra 1 calgzada. Despude de su reticulacidn, una sve
gunda pelfculs del miomwo material ee oxtendida mobre la pri
merns drepude sngravillnda sntes de reticulseidn, Fn este
caso, las gravillas no traspasan ls estangueidad, pero, por
una parte, como en ¢l primer método, sl engravillsdo no im-
pide slanpre el desligamionto fdel vevestiniento de despastes
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¥ por otra parte, puede produciree despuls de un clerto tiem
po 38 trdfico peeado un despegade (exfolinde) entrs las dos
pelfculas de materis)l termoendureeibls: el deslizamiento

de) rovestimiento de desgmete ¢ entoncee inevitsble en las

zonas donde ol exfoliado ha tenido lugar, == « = o = « - «

T estos dom métodos tradieciomales, ¢l deslizamien
to del reventimiento de desguete cotre ¢l revemtimlonts de
satenqueidnd proviens de la incompatibilidad quinlen y/o £f
sien entre el revestimicnto de dewgaste y el material terme
endurscible de estanqueldad, es decir de ung falts de afho-

vereln que la rugosidad meefnice oreads por el engravilladoe

8 ha deserito tambidn on 1z patente francess nt
2.178.355 la preparacidn delun ravestimiento de esbengqueidad
que comprends vna tela de refuerzo (particularmente ds polian
mds o poliolefina) dispuecta entre dow ocapas formadas a papr
tir de unn miems etmulsidn de beotin que contiene un elastbme—
ro. Dete tipo de revectimients, sunque sstisfactoric desde
gY puato ds victa de la ostanqueldnd, ne conviene perfecta-
mente pars lae eplissciones previstas por la presente inven

ciéﬂu."“"“‘"‘""""""‘“*M—nwupmmn—-nwm»

ha invencidn tiene por objetive proporcionar un
procadimiento de preparccidn de un revestimiento de estan-
guaidadl o de proteccidn-gatanqueidasd del tipo que se adhie-
re &l moporte y que se adhiore al revestimiento de Jesgamte,
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que ne presenta les inconvenientes de los revestimientos an

Lo invencidn tiens pues por objets un procedismien
to Ae praparacién ds un revestimiento "da sptiniqueidad pars
construcciones del tipo que comprende r.;na mbicapa solocads
gobre la superficie a proteger de la Ohram, uns membrana de
rofuerso y una caps superior, caracterizado porgue: m) ge
dispone sobre lu muperficie n proteger da la obra une ospa
de 0,5 8 3 it.vz:/m2 aproxingdamenta de un materigl termoendurg
eibla, b) antes del endurscimients del material tembenﬁurg_
¢ible, oo aplica sobrs §ste unp membrana de¢ un materiasl no
tajide de un eapesor de 1 a 6 nm aproximademente, de manera
que dicho meterial termoendurecible ls imprigno en una parte
ds on espesoy, o) pe dejn endurscer el material termoendure-
olble y d) me dispone sobre la membrana uns oaps de wn ligan
te hidrocarbonadso Adfersnte de dlcho material termmoendureci-
Wle, de modo quu al ligante impregne la parie supsrior de la

MONDYANG. * = = o o o o o o e e W e W

Otras caracterfeticas y ventajus de la invencidn
apareeerfn en el curso de la desoripeidn sigulente. -

T rovestimiento de emtangueldad pz;eparaao segin
la invencidn comprende por tanto en principlo una tapa de mg
teriel btermeandurecible directasente aplicade sodbrs el sopor
te propio de hormigén o de metal, eiendo extendido s} mato-
rial termoendurecible s ragdn de 0,5 a 3 kg/m‘? aproxicadamen
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te, ¥ preferentemente de?a&’kg/mz. - mwe -

Este materinl op habitualmente extendido a tempera

tura embiente o0 ligeramonte por encimp do f9tn. = = © « = =

A titulo de materiales termoendurcoibles utilize-
bles, e citarda en particular lam megelas de bren o de be~
tin con una resina epexi y un endurecedor spropiade para la
resina, y las mezelas de brea o de betin con los cometitu-
yonton &g una reging poliuretans, e =wv e w e mw e o e ow-

Pesde lusge, otros materiales termoendurscibles

apropiados s esta tdenica pueden ser utilicados. = » = = = -

Después de la extensién de la capa de material ter
moendureecible, se aplica sobre &nts, anted de su endureci-
miento, una membrans realizeda on un materinl no tejidc da
un espesor de 4 s € mm, sproximadamente (preferentemente de
3 a 4 om). Rl materidl no tejido pusde ser de naturaless cual
guiera, natural o sintético, y 1s membrena pard, por elemplo,
un £ieltro no tejido de polidster o un fieltro no tojide de

Muolefma. G WS G M A G R G G AR G D AR R D W W W M R W W

- 9¢ sotia de maners gque lo membrena no sen esencial
nente imprognada vor ol materizl termoendureeible més que en
uha parte de s espesor a fin de facilitar la unidu con las
eapas puperiores del revestimiente fimal (ligente hidrocarbn
nado y revostiniento ds desgoste sUPETPUEELO)s = = = = = « =
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Despuée de reticulacién (endurecimiento) del mate
rial tormosndurecidle, se extiende sobre ia menbdbrana no te-
Jida usa ospa de un ligente hidrocarbonade que pusde prasen
taras o bien sn forma snbidra ¥y, eh ests ones, es extendido
s roedn d¢ 0,5 8 2,6 kg/mﬁ sproximadnmetite (preferentemente
1a11,§ kz/mz). o bler on forma de emulsidn (particularmene
te acuomn) ¥, an uste caso, ey extendide rosendo 0,8 a 4
ks/ma aproximedesments preferemtenente 1,% a 2 kg/ma). i
gante mdrncarhom&n se elige particularmente antre los bae
tunes, betures fluidificados o fluxoniandes, betumee poline~
'roa. alquitranes, alquitrones-polimeros, eto, =« « = = = = «

Todos estos lignntes won bien conccidos por los
espacialistas, Pl ligante perticular a utilizaree serd ele-
gido e funcidn de neutrslizar el revestimiento de desgaste
que merd ulteriorments coloeado sobre el revestimionto de
patanguoldnd ¢ la {ovenioldn, w o rev c v m o v o n v o e«

fogin la invencidn, los materiales da la subocapa
(material termoendurscible) y de la capa superior (ligsnte
hidrocarbonado) son diferentes; muy a menudp, son inclueo
ingompatibles el uno con el otro quimiesmente y/o ffeicamen

ta. WP am W A% R WM A W W e R AR B W e A Gt S A W AR e e W A W W ae

51 deben oircular aparatos sobre el revestimiento
de pstanqueldnd asntes de 1la eplicacidn dsl revestimiento de
Gesgunts, oz ventajoso engravillar la superficis de la capa
del ligante hidrocarbonado. Pava elle, ue extionde sobrs e
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ta copas inmedigtamente despufs de su exbendido, unos grany
lades duvos triturados, ventajosasmente a rapdn de 3 o €6 1i-
tras poy mat los granulados provendrin por sjemplo, do ro-
ops Suras de cantevas y tendrdn preforentemente unp dimenw
eidn de 2 a 6 ms, aproxivadwiEnto, = w == . - -w e - - -

Sobre el reveatimiento de eatemqueided asi obteni
o, se podrs entonces aplicay uu veveptimiento de desgaste
olisico tal como un horamigén bituminoss ¢ 4e hormigdn hidro
carbonudo POr RJEEPl. T m T w e Cm R e v - -w- -

Lag funciones respgctivaes de log diferentes conp~
tituyentes del revestimiento de estonaveided obtenido segin

12} B matorial $ermoendureciblot = = w = = = = -

a} Asogura ls estenqueidad del horwigén de cemen

t@;-------v-Q----u--ﬁuﬂ-buq-wn~W

) protege el metal contra la corropifn y azegu~
o la estongueided de la calsada, on ol eazo de losas orto-

¢} pega la parte inferior de la membranz & la cal

ma" WO MR LR GE e W W e W WS Wb D TR R GBS A WE R MR B AR S R W

2¢) Lo membrana dol materisl no tejidot = = = « -
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a) sl no impregusrse el materinl termoendureci-
ble mbs que en Pu parte inferior, permite al ligante hidro=
sarbonade ulterior impregnar su purte superior, y asegura
nel una unidn endrgice ontre el mmterial tervoenduresible y
el ligmnte hidrocarbonaio, a pesar de las incompatibilidades

qufnicas y/o fisicas que pusden exiatir entre ellos, - — ~

b} nbeorbe los ssfuergos tangenciales sjorcidos
por el revestimiento do desgaete con tréfico, gracias a su
wnahtmgiaalcimlaﬂa' D Iy Sy

¢) por su parte inferior, niajom la resistencia
sl desgarro de la pelicula del materiel termosndurecible y
l¢ permite puentear las fisuras nds snchas en la oslzada, -

4) en los casos en que el engravillade ulterior
e necesario protege el materisl termosndurccible contra los
ssfuerzos de punzonads que pusden ser ejercidos por las gra

39) EL ligente hidrooarbongfof = e = m w = = = =

#) pags ol vevestinmiento de demgaste o la parte eu
perior do la membrans, siondo la vompatibilidad qufmica con
ol revestimionto de desgaste obtenida por la eleccidn cuida-
dosa del ligants hidroearbongddy = « « c e w v v e w - - -

b) impide las penatracidn en la membrana de evens
tuales aguas pluviales o de escurride, durante el perfodo nfs
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0 menos corto que separa la realimaeidn de la eetsnqueidad
ds la del reveotimiento,

W e EN G WA G WR AB e W R S W G P W

4¢) 81 eotdn presentes, los gravillas sirven, en
caso de ciroulsaién do sparatos, pera impedlr el pegedo del
lingante hidrocarbonade a los noundticos de los gparatos, -

Los ejemplos no limitativos siguientes sardn a tf
tulo de ilustracidn de la invencidn, = = «w w « - -

SIEUPLO 1

Sobre la superficie de la ecalpads de un pusnte,
corrantamente preparade; o ben por arenado, o bien por
graapllado, o bien per raapado con miguinas adaptadas & ea-

te tipo de trabsjos, se extlende uns pelfculs de bros-epoxi

Ysa brea y epoxl tiene la £érmula siguiente en peso:

- vagina spoxl ("Spikote 828v) de

fhell Qhwliﬂal) BesnsussusenenvnOR e 32 %4
- gndurecedor & base de poliamido~smi

UNL sosnrssnensssssvascsssnssssssssnn 18 %
- brong f1uxiongdn ceeveessecsvcrvecanes %50 §#

e mezcla de brea-spoxi se prepars on el momento
del empleo ¥y se extiende a la temperaturs amblente, = = = -

Inmediptanente despuds de la avlicacidn de ents
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Capa,; 88 desarrolls en superfiecie una membrana de pplidster
no tejida de 3 mm de etpesor, gue s halls asf pegada en la
oren-apoxl subyacente, estande solamente st parte inferior
impregreds por esta ltiog, w ww v w e v e m o v m - -

Se aspera que la mnmpoxi"aaté reticulada para
sxtendsy sobre la wenmbrana una emuleidn cldeica de betin con
Zosificacién da 2 ko/mt este ligaute hn sido clegido o base
de batln porgue ol revestimiento de desguste pravisto es un
hormigdn biluminomos ww w e w e e v o> o c - - -~

* Debiendo realisarse la coloescidn de oste hormizdn
bituminoso con un acabador con neum$ficos slimentado por
unos cemionam, e proosde inmediatemente sl engravillado de
1a emuleidn con unom granulades duros triturados da 2 a €
mm, 8 razdn de 4 litros pormz.- - - -

FA revestimients do estangueidad eptd entonces ter
minndo, Cuando la emulsién de betdn serd rota me podrd apli-
car ol revestimiento de demgaste de hormigdn bituminose. = -

EJEEPLO 2

Couo se ha indicado en el Rjemplo 1 sobre la cales
4o tratada da una obra, se extiende una pelfculs de brea-pg
liuretano con ddsificacién de 1,5 kg/ma. A RE 200

La bres-poliuretano tiene la f8rmula sigulente en
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= POLLOL cscnsvresavenancsssenes 224
- prepolimore de iscoianato ... 28 &
~ breg plastifiondn cevcossncace 48 #
~ tomiz mOlecular cecevessscenrse 2%

Lo megela bres-poliuretano s prepara en ol momens
to del empleo y ligeramente calentada para obtaner una buena
fluides por tants una buema impregnacidn de la supsrficle de

fis procede a vonbtinuscidn come en el Rjemplo 1, o8
persndo que la brea-poliuvretans esté articulads para epliocar
en calients pobre la membrena un alquitrdn “puro" ge calidad
13 {viscopidass 200 a 300 segundes S.TuV. ~ 10 mm - 2500)
con desificaeidén Ge 1 kg/m2: eate ligmte ha sido elegido por
e el ravestimiento do desgaste prevists es un hoxmigén hi

“dyocarbonndo o base dc brogevinilo, e e c e oo oo o - -

Hobiendo de realizarse le onlocacién de este hormi
&fn hidrooarbonado como en el Ejemplo {1y me proceds inuedin-
Tementes al engravillade del alguitrdn con gramulades duros
triturados do 2 & 6 mn a regén de § litros por % - - = =

El revestimiento do emtanqueidnd enld entonces ter
minado. Z1l revestimiento de fongaste de hormigln de brep=vie
nilo pueds ser aplicado inmgdiatomente. = « « = « « = w « -
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Rl poliol y el prepolimero de isocienato utiliza-
dos en epte Djemplo son respeciivaments leos productos comer
cializados por la Sociedsd NAPHTACHINIE bejo lse Jenomine=
clonen "NAPTER P 200" y YNAPTER P (%, w e m e mw o o ==

A los efcofos comsigulentes se declarsn ds nove-
dad y propledad pars Fspofia, sue territorios y plazas de s
mm‘a, lan mi%ﬂicmloma gue ﬂiﬁum, - o ar e w o o W
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1.~ Procedimients de prepsracién de un revestimien
to de estonoueidnd pare construccicnes de hormigdn, dsl %iyo
que corprende une subsapa colicada sobre la superfiosle o
Se - proteger de la obrs, una mesbrana ds refusrszo ¥y una capa sy
parior, caracterisade porgue: ) se dispone sobre la super-
f:lc:ie;g. protegeyr ds la obra unn eapa de 0;%5 8 3 sz QUrD-
-~ wimsdemente de un materinl termoendurasibls, b) antes del
endurecimients del material Sermoendurgeible, ne splica so-
10 tre Sste una membrena de wn materizl no tejido de un eapa-
sor do 1 2 6 mmy aprovimadamente, de manera que dicho mate~
rial termpenﬂnrecible la impregne en una parte de su omppe—
gor, ©) se dgla endurecaer ol moterisl termogadurecidle y,
4) se dispone scbre la membrana wna oapa de un ligeate hidrg
15 parboiiado diferente de¢ dicho materianl termoendurecibls, de
modo gue el ligante improgne la parte superior de la membrn

53. M W B N G G e DR AR BR W B WY W B WU G W G G AR WP YR W R W e

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, cerap
terizado poraue la capa de material temmoendurecible mpra-

3.~ Procedimiento segin lg reivindicacién 1 & 2, cp
rasterizado porque el material termoendurecible se elige entra
1as mesovlas de brea o do batdn com una resina epoxi y un en~
durscedor apropiado para la resing epoxi y las magelag de
254 brea 0 de bYetin con los constituyentes de uns resine poliurg
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4.~ Procedimiento mepin cumlquiera do les veivinai
caciones anteriores, caracterirado porque la membrana no te
31&&‘&1&1&%9596861‘&63&4!1}1:}. L I A A P I T

Ja= Frocedimiento sogin cualquiora de las reivine
dionciones anteriores, caracterizado porque ls membrans es
un figltro de polidater o un fisltro de poliolafinp. « = =

6.~ Frocedimiento sepin sunlouiera de las reivindi
caciongs axuteriores, caracterizado porque el ligante hidrow
carbonade me slige mtre los Lwhanes, betunes Fluidificedos
o fluxionados, betunes-polimeros, alquitranss y alquitrenes-—

mlmm’. W G R W W N B G e e M N W W N R M e R W e e e

7o Procedimisnto megdn la vetvindioscidn 1 6 &,
caracterigado rorque se sxtiende ol ligante hidrnearbonmdo
en forma anhidra & raufn de 0,5 a 2,6 kg/ma. - - -

8.~ Procedimiento sagin la yelvindicsceidn 1 § 6,
earrctorizade porgue se epliom sl ligante hidrocarbonmde en .
forma e emlaidn & rasdn de 0,8 o 4 kg/ma. - - -

9.~ Procsdimiento segin cualquiera de lns reivindi
caclongs anteriorss, caracterizade porque se splica una capa
de granulados duros sobre ls capn de ligants hidroearbonado.

10.~ Procedizisnts segin la velvindicacidn 3, ca-
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recterizado poraue se extionde mobre la cspe de ligente hie
drocarbonedo entes del fragundo de éota unos granulsdos du-
rog, que tienen una dimencién de 2 m 6 mm, a razdn particu-
lormonte (¢ 3 8 6 1itros POP B2 -~ e v m == - == -

1%.~ "PROCEDI¥ISNTO DE PREPARACION DE UN REVESII-
BITITO PR ESPANQUEIDAD PARX CONSTRUCOIONES DE HORMIGON®. -

Tode elle conforme ce deseyibe y reivindica em la
presents memopla que eonstn de quinee hojas foliades y meea

nografindss por una gola de sus sares.

MADRID2 1 SET.IS77
P.A M. CUKELL SUNOL

Pocer_
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