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El presente invento se refiere a dispositivo y:

ediniento de fabricacidn en frio dg chapa, de doble

acclién en una sola fase oﬁérativa.

{ M&s particularmente &1 preéente“iﬁvénto-se~ré- :
fiere al dispositive y procedimiento para la 5btenci6n,
en una sola fase opefativa, de objetos'forjados como por
ejemplo cajas de banda estaﬁada que'presentan una pared re
vestida en un cuerpo {nico con un casquillo perfilddo y pg
vordeado, como serd especificado a continuacién.

K]l presente inventd serd descrito con referencia

& la'forma de realizaéién actualmente preferida, referida ‘
a titulo iiustrativo y no limitativo, 'y en base a las figu
raé;de ies dibujos adjﬁntos, en los cuales: o j' o

- lé:figurg’l nmuestra una vista esguémética'del

“conjunto parcialmente en vista y en Secci6n del dispositi~

A1) de moldeo de la chapa segin el presente 1nvento,
- la figura 2 muestrd una v1ota en seccidén ds un

tipico obaeto de chapa foraada y perfllada obtenido con el

nvocedlmlento b el dlsp051+1vo segin el nresente 1nvento,

--las figuras 3,4,5 y 6 mues@ran las diversas fases

.cperativas de los utensiliosrde la méﬁﬁina de 1a figura 1 pa- -

4 ra la obmenclén del objeto forjado eaempllflcado por la flgu»

- l
ra 2. - C i
; |

Con referencia a los dibujos, y en particular a la

figura 1, 1a‘prensa'segﬁn el invento incluye un baneco-10, sosA

. tenldo pol una base 1l. Dzsde el banco 10 se extiende hacla

arriba, un bastidor 12, sobre el cual se’ encuentran las gulas

L§,14 a lo largo de las cuales puedeAdesllzarse un"cursor 15

" accionado por un Arbol 15°dirigido pop ejemplo por un mecanis

20 de biela y manivela no eépecifiéadof Esta parte de la m&-
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qulna descrita- anteriormente es corvencional y puede asumir

oot as fozmas estructurales.

Pasando a contlnuacién a describir los dispoolti—

"vo de elaboraclbn de la chapa, estos presentan un’ soporte

l

16 flaaao al banco 10 de la prensa que suaeta un cortador -
hembra 17 adecuado para copperar con el cortador macho 18 -

asociadg al cursor 15.

_-El soporte 16 y el cortante 17 definen una cavidad

R

7 ‘anulav dentro de la cual esté contenido el prensa-chapa 19 .

que puede deslizarse paralelamente a si mismo como a continua
¢lén se veri.:

o El cortante 17 coopera con el prensa=chapa 20 que
rodéarél macho 18, y estd empujado elésticamente hacia abajo
por medio de un muelle 21, guiado por el érbol'22 que se des-
liza dentro de un manguito 23 asociado al cursor 15 de forma
no especificada. |

| En el interior del macho 18 esté situado un punzén

auxiliar 24 siendo a contlnuaclén deseritas su funcibn y es-

\

tructura. '
ELl prensa-chapa 19 puede desplazarse paralelamente

a si mismo hacia abajo con relacién a la posicibén indicada

"en la figvre: 1, en contraposicibn &l contraste formado por el
grupo de muelle 25 instalados en el &rbol 26 que estéd Tijado

‘en la parte inferior del.banco 10.

El'ésfuerzo ejercido en contraposicidén y por el gru-
po de.muelles 25 se transmite al prensa-chapa 19 por la cube-

ta 27, vor las columnas 28, por la cubeta 29 y por las dos co

~ lumnitas 20,

Hacemos. ahora referencia a.la figura 2 en la cual se

es”
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muestra un tipico objeto que se obtiene con el dispositive

¥ ?l precedimiento del invento(

Se trata de un cuerpo de caja metéllca 3l, paxrti-~

hu;armen;e realizada en banda estanada para‘qonsérvas allmqg
tiéiaé convencionalss. La caja metélica tiené una pared esen
¢ialmente recta 32, una orilla 33 destinada al engrapado de
la tapa (no indicada), un reborde 34 y un caéduillo perfila-
do en sscalones 35. ' § '
Segun el presente invento dicﬁo aterrajado comple~
jo de la lata 31 se obtiene en un‘ﬁﬁico ciclo.de operaciones
8 partir de la chapa plana. '
. A continuacibn se pasaAa considerar las figuras_d§

la 3 a la 6 gue muestran el desarrollo detallado defun ciclq

de opera¢iones de formacidén de una lata como se ejemplifica

en la figura 2-

La figura 3 muestra la condicidn inicial en la -

‘cual la chapa plana 36 estd aprisonada en ﬁosiciéﬁ pof el
-prensa—chapa 20 contra el cortante 17. El cursor 15 de la
i prensa se suponre que ha descendldo un clerto tramo desplazan '

do. hac1e. abajo el cortan'l:e macho - 18 que con~su mango -18° esté. » '

retenldo en un adecuado receptéculo &el curso* 15. El punzbn
auxlllar 24, guiado por la pared 1nterna del e;emento cllin-
drlco 18 y por el.vistago 37 se apoya libremente en la super
ficie superlor de la chapa 36. . o : : K
£l ulterior desplazamiento hacla abajo del elemen-
%o 18 permlten el cizallado a medlda de la chapa 36. E1 eles

mento 18 continfia descendlendo e 1nic1a el repugado y el es-

", tirado de la chepa cortada entre la pared interna del elemen

to 18 la pared externa del punzén formador 38 fljado 1nfe-.'
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riormente al soporte 16 (figura 4). En'el mismo momento el

t
|
. pupzbn auxiliar 24 sale de la cavidad del elemento 18 siem

pre apoyado a la superficie de la chapa 36 en fase de repu

"J8do’¥ de estirado. En el mismo momento los vAstagos 30 -

P . [
transmiten el empuje provocado por el prensa-chapa 19 al -
grupo de.muelles 25 de la figura 1. .

-Ia operasidn de repﬁjado como se indica en la fi

gu;gt&,jsigue hasta el punto muerto inferior en las condie

ciones ilustradas en la figura 5.

7Como se aprecia en la figura 5, el elemento 18 ha
cémpletado todo su movimiento hacia abajo terminahdo la for
nscidn de la pared de la lata con su reborde.

Habiendo llegado al punto muerto inferior comlnn-
zaAel aterragado del casquillo. En efecto, el punzén auxi-

ligr 24 comprime contra la cabeza del punzbén 38 efectuando

B éi'aterrajado'indicado, ilustrado mejor en detalle y amplia

qé.en la figura-5a. Se forman asi los "escalones" 39,40, -
miéntras el punzén auxiliar 24 es comprimido contra la cube
ta 24° que comprime un elemen%o eléstico 41, Dicha operacién
yﬁla sucesiva que serén descritas, son posibles en cusnto la
parte de lémina que constituye el casquillo de la lata no ha
ya sido laminado por la operacibn de rnpuaado ¥y estirado da

i

la pared lateral i

 En la figura 6 se nuestra la fase flnal de forma-
016n 0 aterraaamﬂento del casquillo. Esta fase final comien

ga con el inicio del movimiento de subida del cursor 15 de

. la prensa desde la posicidn de punto muerto inferior & la -

figura 5. Con el comienzo de la subida del elemento 18, se:

descarga la energfa de deformacién acunulada con la compre-~

sifn del elemento eléstlco 41. Por lo tanto el punz6n auxi-

i
1

padt e ki e L0 e “ [ . . ’ y
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"liar 24 si gue prensando la cabeza del punaéﬁ BéﬁnPorniausﬁ”'

bida del elemznto 18 y del prensa-lémina 19,-1& pared de, «

la caaa metélica "sale" con respecto a la parte del casqui

'llo aprlslonado entre el punzén aux1llar 24 B la cabeza -

del punzdén 38 formando el reborde 42 1ndlcado y en partlcu

lar ampliado en la figura 6a. _ :

"Se observari que esta es una‘operaclon progresl-

va que se produce en las condiclones ilastradas en las fi—

guras 5 y las ilustradas en la figura 6 7
Con la subida del cursor 15 de la'prensa, sube

también el °lemento 18, qpe 11eva conanwo 1a parte de la -

lata formada fuera del 31stema, con =1 punzén 38. Pr051— S

gulendo el movxmlento de subida, el p*ensa-chgpa 1° se de—'i.

‘-"'. s s SV//"N-'-“

~'tie£e por la consrapartida creada por 1a parue 1nterna -del .

_ cortanue 17, 11berando el borde 53 (figura 2) de la 1ata '

oue todavia estd en el 1nWer10r del elemento 18, retenlda

por fr1cc16n.

x:;: &

la 1ntervenci6n del punz6n uxlllf
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 En resumen la Patente de Invencidn que se solicita
delers recaer sobre las siguientes,

= y REIVINDICACIONES -~ - - = . 4

g ) -1.~Iﬂispositivo de fabricacién en frio de chapas -
de doble accién en uma sola fase operativa, adecuado en paf»
ticular para la formacibn de objetos revestidos en un cuerpo
unlco con un casqulllo repujado y. rebordeado, caracterizado

por el hecho de gue comprende medios de repujado de movimien
to alternativo, que incluyen un punzén formador (38) solida~
rio con una primera parte de una prensa de movimiento alter-
nativo-'un'ﬁacho (13) dispuesto para efectuar una operacibn

de repuaado convenclonal en cooperacidn con una prensa-chapa

-(19), dlcho elemento macho (18) aloda en su interior un pun-

zbn auxmllar (24) montado parclal y fluidemente dentro de di

cho ‘macho (18); dlcho punzdn auxiliar estd dispuesto para -

operar con un elemento (41) eléstlco, siendo tal la disposi~-
'.clén por 1a cual en el punto de méximo empefio entre dicho -

) punz6n formador (38) y dicho hacho (18), dicho punzén auxi=-

liar (24) eaecuta un aterragamlento inicial del casquillo de

' dicho cuerpo repuaado con una contemporanesa acumulaclén de

" energia de deformacién en dicho elemento eléstico (41), y di

ch5‘pun26n auxiliar (24) ejecuta la deformacién o el reborde
amiento de dicho casquillo en el momento del aleaamlento re~
ciproco entre dicho elemento macho (18) ¥ dicho punzén foruma

dor (58)'por efecto de la llberaclén de la energfa de defor- ;'

_maclén de dicho elemento eléstico (41) sobre dicho punzbn -

auxlllar (24).

2e- Dlsposltivo segun la reiv1nd1cac16n 1, caracte

A

B
}
]
t
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. rizado por el hecho ‘que dicho punuon aux:.l:.ar (2’-1-) esta
provis+o de un vastago (1'7) dispuesto para obligar a un ele-

mento de contrapos:.c:.on (43) y e.f.‘ectuar la exoulsn.on del ob-

;;eto repujado por dicho elemento macho (18\, en corresoon-
dencia al movimiento de retorno de dichos_'medios de_t,_repq-.-
Jado. '

3. = Se relmd:.ca por Ultimo :omo obaeto sobre el
que ha de recaer la Patmte de Inv°nclo; que se solicita:
DISPOSITIVO DE FABRICACION EN FRIO DE CEAPAS DE DOBLE AC~
CION EN UNA SOLA FASE OPERATIVA. ‘

Todo conforme queda desecrito ﬁyreivind:iicado eﬁ la
presente memoria descrn.ptlva que consta de ocho paglnas me-

canogr afiadas y dibuaos que se acompafian.

_Madrid, 19 septiembre 1.977 |
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