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La presente invencién se refiere a un aparato para
embutir un producto fluido, tal como una emulsién alimen-
ticia, en una envoltura tubular (tripa),funcida de manera
que produzca una envoltura tubular embutida que posea ex-
tremos cerrados trasero y delantero libres de retencidn de
fibras del producto.

En la industria de las conservas cédrneas, se cono-
cen técnicas para el llenado automdtico y semiautomitico de
diversos tipos de envolturas tubulares con emulsién cdarnea
viscosa. En general, estas téenicas incluyen el poéiciona—
miento de un tramo de envoltura tubular de pelicula conti-
nua fruncida sobre un pico de embutir y posteriormenke des
fruneir continuamente 1la envoltura.y embutir la envoitura
desfruncida con emulsidén cérnea viscosa alimentada bajo
presidn a través del pico de embutir y hacia el interior
de la envoltura. Tal como se emplea en esta memoria, el
término "envoltura" o "envoltura tubular" se quiere signi-
ficar un tubo de materiales naturales o fabricados, y con
el término "tramo de envoltura" se quiere significaf tra-
mos de envoltura tubular continua. Las envolturas tubula-
res fruncidas también son conocidas por las personas fami
liarizadas con el arte como "ristras", siendo tales "ristras"
largos tramos de envoltura gque tienen un taladro sustancial
mente grande, que han sido fruncidos y comprimidos en tra-
mos de envoltura que tienen un taladro sustancialmente grande,

que han sido fruncidos y comprimidos en tramos autoportantes
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del producto que es capaz de detener el flujo del producto
hacia una envoltura y luego cortar y compactar el producto
. en el extremo trasero de la envoltura de manera gue provee
una zona de clerre libre de producto eficaz en el extremo
trasero de la envoltura embutida adyacente al producto embu
tido.

Estas ventajas y caracteristicas y otras més
de la presente invencidén resultardn evidentes por la si-
guiente descripcién y por el dibujo adjunto. o

La invencidén se refiere en forma amplia a un
aparato para embutir un producto viscoso fluido en vra en-
voltura fruncida o no fruncida que comprende:

a) un pico de embutir que posee un extrenmo de
entrada para recibir producto viscoso fluido desde-un ali-
mentador de producto bajo presién y un extremo de descarga
para descargar el producto, siendo adaptable dicho pico de
embutir para recibir concéntricamente una envoltufa'fruncida
0 no fruncida; j

b) medios de constriccidn posicionadosfé;pededor
del mencionado pico de embubtir para mantener la teﬁéién S0-
bre la envoltura al ser ésta embutida con un producto visco
so fluido bajo presidn; y

c) un medio de detencidén del producto dispuesto in

teriormente al pico de embutir y adaptado para cooperar con el
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manehig ap prass pontyra ol interior de la pares & la snvolturc
dands uns envolturs embutids oo un sspeets eatrisds ineonves
niente. fs espasfficsmente, ol eontenids gruzo d¢ le exulsidn
olvnes que v forzada o trevde dul pleo de embutido b tiends

o sepaparse de la mass de carpe y adherirse & Ia.akrarfie;e‘in»
terior 4e) tubo hastz forwsr uad capo bastinte gruesa. Parte de
asats capa de grasa es ehtonces alimentada a travds ds 1o adere
tura del tubo de embutir 22, vy eofh un flu)s lenminer de deseaprpa
de 1 sxulsibn ofrnes, 1s gross es llevada al interior de le
pared de la envoltnra durents el erbutids, Psra sliminor este
probless de estriady, ests anillz ds sellado de reflujs 40 ase
td posicisneds esrriente srribe alvsdedor del ?dﬁ» de ondutis
% eomo se flustrs en la figura 3 para ¢resr un, 1lumémosls csf,
boladn Yde Con el anills de sellsds de reflulo 40 Aispussts de
astn maners, parts do la emulsifn cfrnes desoarged: del ples
G ewbutir U se desplaza dentys del boledn ereanio enn olls una
turtulencis on ol fluds de amulsisn odrnen, sons se $lusten mow
dionte las fiaehas de la figura 3, qeredistribuye efiensmente
les sstrfus de prasa dentrs de lo esulsidn cérnea pare dar uns
anvolturs enbutida con emulsifn ofrnes smetonsiolmente homdgée

nozy
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Eontados esbre el ssnjunts do eares 38 oy um gar de
dispositivae convenedsnales de meaweﬁiﬁa}. y elerre Qo ﬂuwm;-
doy seeisnadss heu&ﬁti@amwm, 22 deols, :;m dieppsitive do eloe
#po e sujctador del oxtreme delanters Wield' g un disppeitive
éo olozre de su;}ét:&duz dal eztremsn trasers hB.88', Una enebille
do sorbe osnvengliongl asesionada maaxaﬁﬁ@mm%% &&, am dividir
2l productn odrpads gon smaﬁﬁsﬁams, esbd deplnba mm&zﬁ mmez'la‘
svansey dentrs de la renurs 40 on la sopats 4o peedlessiln 92,
El movimionts do 1a ouchilla de corte L8 sotd tospopisads secnel
elolmante por medis de clomonios do contrn) suo Robivan ol oilil
dro nonmfties 94 2} enal eotd oonecteds 1z emchilis de corte 45
slends ¢3obs oilindss ncumdtics S% del tipo revelads an 1o ssiie
oifud do patente estedemnidense Ho. §37.25% por Ve A Rondys ¥y
ptpoe, presontade ol 30 de octubre de 1975 v 1c casl fovpe pare
e 40 ogte momorio aosp referpneia,

2l fusplonamients del aparele Alpsirads de douomip o8
12 prasente invenoifn so siestrs socnenslelmente on Las fizurss
1y 3y b ¥ 5 del dituje, |

En 1ls Pigara 1, se flustra ute spepsoiln de ombutlds
én 15 otepa inielsl en 1s cusl una envoliura 2 sotf dispusste
psbra ol ploo de smbutir b oon su segmenty ds) oxtress dolanterd
dosfruneide vy cordado por el suletador do sellade 10, Hn este
obape de la operacidsm, el Gispsoitivo de &eﬁm.ﬁn dol protusts
1% se casnentvs wanzads totalmenite heste o1 oxtreny 4o deseargt
6 &el' pioo do ombusir & esn 1o eusl se bloawon ln zbovdura é&
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salida 22 an dioho plos do omiutir B EL oilindro 481 coomd

{no 1lustrado) 65 ontonees serdsnads papn retroey t3talmante
sl gonjunts de esrrs 38 por 1o eusk se posielons al anillio 28
on relneidn cpineidents sspooleds sun o) epllsels 3% pura defi-
nir o) pasajs truncado 38, y posisisnor slwmills de seliado de
refluio 40 ovrriente arriba alredédor 4l ploo o eabutiy 4 oo
o s Llustre on la figura 3. & continuesiln 1 dispositivo de
dateneidn delpraduots 14 es retrafdo de maners que permite que
ol produets bajo prasifn fluye Gentro de 1o envaltura.2. AL sep
1lensda la shvilturs 24 eo spstenida sohre un oanal {no ilustro.
do}s A1 mvanzer la envolturs ambutiaa brjo 1a presifin de fiujo
ds embutido del products, 1o alimentacifn de lu envslturs frune
aida 2 en odloendn Bals teseildn nl pasar 8 trevds del pasade
cinins 36, slends ajustadle dieha tensidn varlande 1o posteiln
oxial ded anillo 28 eon respects 2l opllarin 3%. AL haocer svane
zar la envoltura bajs 1s presifn de FMujs de subusido del pro-
duatoy sl sellads de restriccifn del #hflnds 4O lpplde que el
products refluys ssbtre sl lads extorns del pioo de subutir by
Como se wenoiond precedentemente, pssicionents e} sellads de
restriceifn-del reflujo 40 eorriante arribs del extremo de dose
‘a.arga 6 dol pien do emtutir 4y se ores ol bulsbp i ane esuse
sficazuente uns tarbuleneda on el flujo do 1o emul:lSn efrnen
de Gesecarga, por lo cusl se menola eficnssente 1o prasa que
hublera pasado & través de 1n abertura 22 dentro de lu emuleisn
alrrien, Gate merelsds elimina offcazvente las estrdas de grase

.,



“ 17 = o>,

aibsrddas ) intevior da 18 pared do lo eavplivrs, dends act

uns envslturs ewbutide con vh aspectd méfa Bl lsrns.
Haelonds zoforenein & La figues 3%, auzsds lu envsline

Fa 09 Llenada hosts une lsagitud pw&aﬁmm&mda, ¢l dispoaitie
o de detenaifn do) prodasts 1% so nses RVAABAY do manord gue
dotlione sl flujo del produete, Sopeelfleamonte, 1 avanzar ol
Mtrmw delentore dol dmbela 18 s travfs de lu shorturs do doge
aarpn aa, 8l mgm dsl prodeats oy teyminads aaw&@mmw ¥y ol
extesno Golenters avansa mds y oo proyects fuces de le suporfie
elo 2% que define la abercturs 22, ol products es dividide come
pletamanto o dleha sbarture 22 per 10 eusl se oliminan los fie
brac en ol mismo, ¥ ol extrems teesers dol products en compustss
dn dontyo de 1o apvaltars por ¢l sogmento cilindzfes 20 en una
Gistaneia "4, Cows se ilustre en la figara 5, euands ol aanaén- ’

%o do sappe 38 os vetzoldo hests woa entasiSh 4o olorre oon sue
Jokador ¥ de divisifn, ol products cmbistids 55 bentifn oo dose
plapads Gode gue ostf svetenién sobrs gl asnjunte 4w sorrs 30,
bs nocesaris que ¢l conjunts de anrdo 38 san retvafdo solouente
deupads quo o1 Jubols 18 quoda totazlments asentsds dentro y proe
yostade heois ofuora desds la sbeptura de desgergs 22 do moners
9% 5o asegure que no se arrastrarfn £1brss del products a 1o
lerge del interior de la envolture y as oucfarfs rotenidas dene
tre ds 1la zona de sujecifnegierre, ﬁ!amsiéa eg posible guo & |
sonfants de dares 38 gen fife y boeer retruer ol canﬁémtsa 4o piw
&0 do ombutir deds que, prescindiends do caull sonjunts of dose



plazads, el hee:d importante s e hayz un movimdsnto relativo

antre ¢llos de maners que posiclonen o 1o envoltura embutfde 95

an 1a estuoidn de clerre ds :ujetodsy y fivisifng coms se flustes
an la figurs 5. '

iegdn 1o representado on las figarss b y 8, el fsbuls
18 gotd diseflads 2om3 parn extonderse gitwéie 1a sharturs de dese
ourga 22 de meners que esté en posicidn pars eoxpogtar ol extroe

mo trasersy dol products spbatide en forma de tez 57 19 gue aire
ve pors impedir que 4l producth 8o Bunda ¥ calga & ruesds dentro
de la zana do clerre de sujetodor de la savoliura.

Como se 1lustra ep la figurs %, cuands la envoltura
quedsa llena da-ts wna longitud predetorsinada v el dlupszitive
da detansifn 4sl products 1% es hechs avanzar de maners que dotia
ne e:#plawmnta el fluis del products, un ¢llindrs neundtics
sonvenedonal {no ilustrada) .ses svepzar al conjunto de eurre 38
ftors _diﬂ extrors dol plos de enbutir b hasts un esteeiln e
alerre del sijotador. En esta posieidn, el medis de clerre de e
yoltara a5 ouergizads & través do un medis de eilindro neunfiti-
oo apronisds (no ilustrads) despuls de la reunidn de las plocas
_odneidantes Wil g 4Euh5ty ¥ un medls splicedsy de sujetador
motdiine gonvensionul so hoeen avanzor, sstresgulor lz envoitara
v apliesr un cderve sujotador del extrend primors 2 trasers 5%
an ol axtremy trsisers de la eavdlturs exbutids 56 g un clerrs
de sujebodor da extremy segusds o delonters 60 sl extrens delase

dery del trasmy siznients do envaliura.
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Cuands se hs completade le ﬁyak&agén fg elorre 4o 2u-
}aaté&w@s & los extromos trascro ¥ delw%?g, 63 sasrgiseds un
»» e3lindeo do sapate de peasleeelifn (me flustrade) oorlp eunl
‘pe hese evepzsr la sapata 40 recsleseiln 52 haste 1 ipee cone
erat 49l mparnts de embutir. E1 oilindyp de 1z euebllls Sk es
otiopgizodo ¥ eon ellp se hace avanzar 1a sachills agopleda LB
hasls i& ranara 50 on la zspate de zoosleesifn 92. Con la oxtep
s18n total de los cilindres, lo envelturs Yeeologtuoda og dAividie
da aproximadomanto & mitsd de distaneia del siorys de oxtromo
tranors 58 g ol elorre S0 extromd dolanters GO. Una voz que la
envoltara ha sids dividide, el medis de elarie do emwlt#m 28

dosanorglzadd pars yetrser las plagas de roeslegesfn osineldontos

de 1os dlsppsitivas Lhebht, UGWWGY; ¥ la mapate de regoleceidn
52 ¢ 1a ouchilla 48 éé:z luags retrafdas delonds sl onvese Ao one
velturn chutids an coteds Srpestelots o ob guel wm’m 008 Do
mevidy por cualauisr medis aspreplods, povr ofomple, béclends sl
#ay 1a mesa do soporde de envoltuvs sabutida cirededor ds ums
sptioulseldn conveneisnsl, E1 conlunts §o earrs 30 o5 postorione
monte potrafds heste ol sitio indlceds on 1a figura 3, posiclse
nends oef ol aporato 46 czbutics en 1 sstaeidn do perbida dope
do queds preparads pars ropotls ol olels G ombufides |

Lae figaras © a 9 flgstron padslldades alfernstivas do
roeslizaolfa Go Sxbolos pare uses oomo medis de deponsaionts o |
detencifn en la presente jnveneisn. Sspeeificsmenta, la fouse
& luctrs un dubsle 70 que poses un eontosns e&@e@ﬁfw@mmx;'éi»
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lindrien 72 diseflads para asentarse dentroide une sberturs de
 deopubga onoun pled e oxlutir v que tersing en ung oonfigurse
otfn hemtstheles 74 que ssth disefinda pora g#aymmae nds a114
A9 1a ssperflcte sue define dleha nbertura de dos00zge.
o ta figure 7 flustra un Scvols 80 -;gné tione un contore
ns eireunserensia) elifndrios 82 aisefads para asentarss dentrs
de una sborturs de deseasga en un pies de enbutsd ¥ aue tormina
_en nnn esnfiouracidn truncadn B4 gue es disediada pape proyentars
56 mﬁw« al1d de 1a superficls que dafine diche abertars de descag
#o
La Mguars 8 ilnstra un &wbole ss.m tiene un esntor-
o elpeunfereneial cusdradn 88 48seficdo para asentorse denten y
_ :rrbﬁamw«a rds 8114 de 1o sherturs de dawewgax on el extroms
fie dessurgn do un plad do smbutir, | .
La Pigura 9 Llustra un &adols 50 que tAene un aaontspe
ny airemirwmeaal hexagonsl 92 disefiade para asentarse dentro v
proyoctorse nds alld de la sherturs de dessorze en o) extrezd
de descargs do un pleo 4o sxbutiz,
. Fodalidndes slternativas de retlizacils v otros modos
_ de psner o préoties la presente lnvanoiSny pers dentro de m
sapirity v aleonee, a la laz de la pressbto vevelasifn, se les
~ scarrirfn & perasnns expertas es 1a tfentics de lbs ombutddoss
I»‘-*ba{ im !:smta, a3 propisits que mota dauariwwﬁx soa tonudy SOw
lemente awﬂ zluﬂtx‘atﬁva ¥ no se la deduzcs en ningdn sentids
13.511‘.&!}1\'%
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato para embutir un- producto viscoso

fluido en una envoltura tubular o trlpa, caracterizado por

que comprende' a) un pico de embutlr que tlene un extremo
~de admisidén para recibir un, producto viscoso fluido de un
suministro de producto bajo presidén y un extremo de des-
éarga para degcargér el productb, siendo adéptable dicho
pico'defembutir para recibir concéntricamente una envoltu-
ra; b) medios de constriécién posicionados'alreded¢rﬁde
dlcho pico de embutir para mantener la tensidn sobre la
envoltura al ser ésta embutida con un producto v1sL;so
fluido bajo presidén y; c¢) med10§>derdetenc;6n oﬂtapona-
: miehto del producto dispuestos ihﬁefiofmente en,éfjﬁico
.dg embutir y adaptados para cosperaf co;'ellpico ds “embu~
“tir de maneré gque tienen un moVimiéntO'aiternativo efeéfi
_»”vo entre un primer sitio donde el medlo de deten01on esta
j'*dlspuesto dentro del pico de embutlr y en el cuaﬂaah flujo
3¢ embutir y fuera a través del extremo de descarga ‘de
‘dicho pico, y un segundo sitio en-el cual el flujo- ‘de em-
© butir del producto seria detenido en el extremo de descar
‘ga del pico de embutir por dlcho medlo de detenclén del
producto, comprendlendo dicho medlo de detencidn del pro—
. ducto un émbolo adaptado para asentarse dentro ¥y proyec-—

tarse suficientemente hacia afuers desde el extremo de
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descarga del pico de embutir cuando dicho medio de deten-
cidn estéd dispuesto en el segundo sitio de manera que divi
de eficazmente y compacta un producto en el extremo trase-

10 de une envoltura embutida por 1lo cual le provee efecti-

vamente, al extremo trasero de una envoltura embutida adya
cente al producto embutido, compactado una zona de cierre

libre de producto.
2. El aparato de acuerdo con la reivindicacidén

1, caracterizado porque se agrega un medio de selladc de

reflujo del producto gue comprende un anillo adaptadc para
seyr removiblemente alineado en el centro, corriente arriba
alrededor del extremo de descarga de dicho pico de embutir,
teniendo dicho anillo un didmetro interno mayor que 2l
didmetro externo del extremo de descarga del pico de embu-
tir de maners que define un pasaje circunferencial entre
el anillo y corriente arriba alrededor del extremo de des-
carga del pico de embutir a través del cual la envoltura
que es embutida puede pasar en contacto de resbalamiento
contra el pico de embutir por lo cual impide efectivamente
el reflujo del producto fluido bajo presidn que sale del
extremo de descarga del pico a la vez que simultdneamente
causa una turbulencia en el flujo del producto en la sali-
da del extremo de descarga del pico por lo cual entremezcla
eficazmente el producto en el mismo; y medios para mover

alternativamente e intermitentemente el anillo entre un
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primer sitio concéntricamente alrededor del pico de embutir
y corriente arriba del extremo de descarga del pico y um
segundo sitio apartado del extremo de descarga del pico.

3. Un aparato para embutir un producto viscoso
fluido en una envoltura tubular o tripa.

_ Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece~
de, representado en los dibujos que se acompaflan y para los
fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de veintitrds hojas escritas

a mdgquina por una sola cara.

Madrid, 10.FE5.1978
P.A.

Alberto de Elzabe
Por
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