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La presente Memoria descpiptiva tiene como
finalidad la declaracidn del objeto sobre el cual se
solicita ol Privilegio de explotacién industrial ex-
clusiva- en el territorio nacional, de una Patente de
Introducciln, de acuerdo con lus mormas que sobre el
particular contieno el vigente Estatuto sobre Propig
dad Industriale. Esta Potente de Introduccidén bajo -
tftulo SPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS ==
CONFORMADOS A BASE DE SUSTANCIAS DE ORIGEN VEGETALW,
viene a perfecccionar las técnicas conocidas, plaosmiu
dolo en moluciones gue aventajan las convencionales,
tal y como cauvmeraremos a lo largo do esta Memordia,

La presente memoria tiene por fimalidad la
deseripeisn como objeto de ianvemcidn de un procedi--
mlento de fabricaciin de clementos conformsdos a par
tir de sustancias de origen vegetal.

El nuevo materdial obtenido a partir de en-
tas sustancias de muy bajo costo, tales como viruta,
paje, incluso desperdicios de la cafia do ssdear, pro
senta un amplfsimo cagpo de utilizaciones, merced a
sus cualidades mecfinicas, dieléctricss y de aislaw -
miento téraico,

Como hemos indicado, una de les materias -«
prinas adecuadas para su utilizacidn en el procedie~
miento objeto de invencifn es la viruta o serrfn de
madera, pero en modo algunc debe confundirse el pro-
cediniento aqui propuesto, con orcro ya conocidos pa
ra la fabricacidn de los tableros denominados de  we
aglomerado o de partfculas o maderas reconstitufdas,
En estos procedinmientos se emplean colas o sustancias
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coaligantes tales como determinadas resinas sintéticam,
que en absoluto son mecesarics en puestro procedimiento
objoto de invencidn,

Por otra parte las carscteristicas del produc
to obtenido en mmegtro procedimiento differen sustan- -
cialmente do las de cstos tabloros aglomerados.

£1 fundamonto de 1z invencidn consiste en ha~
ber descublerto que la lignina y la ceiulosa, sin 1la =
prosencia de ningfin coaligante o cola, tratadas en mol-
des perfoctamente estancos, a fuertes presiones y altas
temperaturas, sin desprendimicnto de gases, y mantenlen
do 1a presiln, se polimerizan en la prescucia de 108 =
grupos carbonilos y vesinificazbles contonidos en estado
latente en toda materia vegetal. Estos grupos se hacen

volitiles por 1a sccidn combinada del calor y de la pre

sién, y no pudiendo escapar de los moldes herndticos, -
contribuyon a Ia transformacidn moleculer en el curso «
de una cadena de reacciones quimicas verificados en €3
interfior del molde,

£1 procedinmiento prictico de fabricacién con-
sistirf cn 1a aplicacifn dc fuertcs presioncs y tempera
turas sobre moldes perfectsmentc horwfticos y fabrica—
dos en acero vapecial, los cuales contendrin ls materis
prims, asto es, viruts do madera, u otras sustanciss de
origen vegetale )

La necesidad de que lom moldes extén fabrica-
dos ¢n acero especial viene dada dnicamente por los riw
gurosps condiciones de presiSn y temperatura a que han

de verse aomstidos.
Con este procedimiento pueden roalivarse =
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grondes serdes de artfculos que no tengan buecos scen
fuados importuntes. La dimensifn de las piezas a ob-
tener se ve limitada dnicomente por la de los wmoldes
ubilizados. o
En cuanto a la fabricecidn de oste tipo de
moldes diversos que hoy en &tz so consiguen con la «-
procisifn necesaria haste de 212 metroe de longitud,

Antes de Yo aplicacidn do presifn y temperg
Yura sobre ol wolde pueden incorporarse schre la masa
vegetal diversos clementos destinmados a modificar las
cualidades especificas del materisl; en vista a upa -
utilizacidn industrisl concreta, Asimisws, pueden in
troducirse en dicha masa sl asi se deses, cualguier -
tipo de armaduras, taonto interiores como exteriorese

Como complemento, puede fabricarse un tipo
de piezz con un recubrimiento superficial de resina -
sintética, dfndose asf a oeta plesa un acabado decorg
tive gue s asemeja & cuslquiera de los y» existentes
en ¢} mercado, pero con la notable diferencia de que
se realiza todo el proceso en una sola operacidn, ovi
tindose ol trabajo do contrachapado que hay que reali
zar convencionalmente sobre cl toblero de aglomerados
Es decir conseguigos una solz pieza con su aczbedo su
porficial, mlentras qus 1o que es conocido 68 un Loew
blero de sgloserado al que se le emcola 1a superficde
lominada de acabado.

Al materiel simplemente obtenido z base de
la aplicacidn de presifn y temperatura sobre una pasa
de origen vegetal sin ningdn tipo de aditivo, en sus=-
cepbible de sorle aplicado procedimicntos coavenciong
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les de acabado, tales como pintura, lacado, baraizado,
ctcsy como a cuslquicr otra sustancia dura.

Bl material asf obtenido por esto procedimien
to de moldeado os ung sustancla muy dura y se pucde con
segulr sobre la misma, supcerficlics sumamente lisase

Es un material no poroso, como se verifica on
1z prueba de danmersidn total en agua, durc y pricticge=
mente irrompible al golpe casual, Puede, como cuslqudor
madera dura ser aserrado, cortado, encelade y locados
Tiene propiledades de dmpermeabilidad y de aislamiconto -
térmico ¥y cléctrico, de inatacabilidad por los Scidog -
v los agenbes exterioros corresivos y ademis os ignffu-
g0y ©8 decir, pomec una groan vosistencia a inflamarses

En suma, presenta unas excelentes cvalidades
en cuanto a resistoncia fisica, quinica y meciinica.

Su campo de aplicacién industrisl es variadd
simo, en el campo’ de la construcceidn puede ser cmpleos-
do en revestimiontes para suclos y muros, clomentos de
techo, de carpintorda, tableros para emcofrado, marcos
prefabricedos, otcs

© Bn el campo de la fabricacién de muebles sus
posibilidades son ilimitadas, y asimiswo encucntra -
aplicacifn on toda una seric de piecas diversas, tales
como tableros murales parz aparrillaje eléctrico, culs
tas de fusil, rucdas de vagonets; pancles de sefializa~
cibn, y un pinfin de reaslizaciones variadisiuas.

En cuanto o los costos de produccifng dirce-
wos que los mayores porcentajes correspenden a lo ency
¢ia y 2 los moldes, por lo gque convendrd la fabrica- ~
cidn do productos en grandes scrics,.
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ta materic prima es svmawente barato, y los
costes dé mano do obea no serfin muy elevedos al uo xg
querirse personal particularmenbe cuslificado en 1z -
fase de produccildn.

En resumen, con nuestre procedimiento obje-
to de invencide se comsiguce un material, cuyas partie-
culeres cuslidades le confieren uns gran vardedad de
aplicaciones y cuye coste de obieacifn os barato, pap
tdenlarmente en 1o referente al capfiunle dc moterdss
prisas. '

Coaviene resaltar, una vez doscribas la na-
turaleza y verbajes de cete imvento, el carfctor no ~
1initstive del mismo, por cwanto los eoabics on lg ==
forua, waterio o dimensiones de sus partes comstituti
vaB,; o alterarfn cn modo slguno su esencialidad; enm
tanto no supongan vong sustzaneisl veviaeifn en ¢l cone
Justo,

N OTA

Los puntos do invencidng nvevos en Espaliaz,
gue o prosorban pofa aue gean objebo de Patonde de «
Introduceidn, deborfn recser sobre "PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION DE ELEMENTOS CONFORMADOS A BASE DE SUSTAY
CIAS DE ORIGEN VEGETAL?, de acuerdo com las sigulcn—

Gens
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REIVINDICACIONES |

.18 o= "PROCEDIMIENTO DE FPABRICACION DE ELEMENTOS
CONFORMADOS A BASE DE SUSTANCIAS DE ORIGEN VEGETAL®,
esencialsente cavactericade porgue se dispomen fi- -
brae. ligno-coluldsicas solss, on ol interfor de mol-
des totalmentoe hermfticos, sowetdiendo o dichas £i- -
bras s la accddn de uea fucrte presién interna, ¥y 2
una alta tempersturs, cnfriando posterdormente el =
conjunto pero smmrteniondo e presifn, sin desprendi~
niento algumo de gas, con lo que lan £ibros lignow-co
Iuldsicas polimerizsn on presepcis de Jos grupos carbo
niles y resinificables que coutienc, en estado laten
te, la materia vegetal, hecilndose volitiles por 1a
accifn combinnda del calor y la presifn, que al no -
poder cmergor sl oxterior de los moldes hormfticos,
contribuycn a 1a transformocide molecular en ol cur-
so de una cadena do reacciones quimicas en ou inte—w
riar, con 1o que se logra la constituciln de plezas
moldeadas perfoctas. S
20 _ 2%~ WPROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE RLE~
HERTOS CONFORMADOS A DASE DE SUSTANCYAS DE ORYGEN VE
GETAL®, _ ‘

Todo 44l v como gueds deacri;éo en la proe-

sonte Memorla que consta do plote hojas moc:mograi’i_r.i
25 dus por unn sola oarae
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