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Esta invencibn se relaciona con un procedimiento
mejorado para el teflido de materiales textiles de polidster
aromitico o triacetato de celulosa y de uniones que contienen
dichos materiales textiles.

Seglm los procedimientos conocidos para tefiir

‘materiales textiles de poliésteres aromiticos- con colorantes

dispersos, se aplica una dispersidn acuosa de uno o méls de
tales colorantes al material textil mediante un proceso de
teflido, impregnacidn o estampacibdnm, fijéndose el colorante
mediante un tratamiento térmico simulténeo o ulterior. Al .
objeto de que el material textil teffido resultante tenga las
méximas propiedades de solidez, es necesario que cualquier
colorante sin fijar sea separado de la superficie de las
fibras presentes en el material textil, consiguiéndose &sto

normalmente mediante un tratamiento de nseparacidn por reduc-

cibn" (es decir, un tratamiento en una solucibn acuwosa alcali-+

na caliente de hidrosulfito sbdico). Sin embargo, la distri-
bucidn de los licores del tratamiento de "separacidn por
reduccibén™ causa problemas ecoldgicos debido a la presencia
del agente reductor.

Igualmente, es bien conocido que las uniones de
polidster aromético/celulosa pueden teflirse con mezclas de
colorantes dispersos y reactivos, pero los procesos conocidos
sufren de la desventaja de que los colorantes dispersos,
ademis de tefiir la parte de poliéster aromético de la unidn,
manchan también la parte celwldsica de dicha unién. Con el
£in de que la unibn tefiida tenga‘ias miximas propiedades de
solidez es esencial la eliminacibn de dicho manchado, pero
en la préctica ha resultado ser dificil eliminar el manchado,

por ejemplo mediante un tratamiento de "separacidn por reduc-




cién" o de "separacion por oxidacién", sin destruir simul-
taneamente al colorante reactivo que estd unido a la parte
celuldsica de la union. En adicién, y en ausencia de dicho
tratamiento, cualquier colorante que sea separado, por ejem-
plo, mediante un tratamiento de lavado ordinario, puede dar
lugar, particularmente en el caso de estampados, a un retro-
manchado resultante en el manchado de otras areas del estampa-
do, o tonos mates. Se ha encontrado ahora que las dificultades
anteriores pueden ser resueltas utilizando, como colorante
dispersos, ciertos colorantes antraquinénicos dispersos

(como mas adelante se definen) ya que cualquier manchado de
la celulosa provocado por dichos colorantes puede eliminarse
facilmente mediante un simple tratamiento alcalino (es decir,
sin agente reductor) y no tiene efecto adverso alguno sobre
el colorante reactivo empleado para tefiir la celulosa. Por
otra parte, este tratamiento elimina cualquier colorante dis-
perso sin fijar de las fibras de poliéster y existe poca o
ninguna tendencia para que cualquier colorante disperso asi

eliminado manche de nuevo a la unién.

Segun la presente invencidén, se proporciona un
procedimiento mejorado para el tenido de materiales textiles
de poliaster aromatico o triacetato de celulosa, que comprende
aplicar a dichos materiales textiles, mediante un proceso de
tefido, impregnacion o estampacion, un colorante antraquinonico
disperso, libre de grupos acido carboxilico y acido sulfénico,

y que tiene la férmula:
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en la que W es un Atomo de oxigeno o azufre, n es un entero
positivo de 1 a 7 y'Z es un grupo ~CN, —-CONHR 8§ ~COOR en donde-
R es un radical hidrocarburo opcionalmente sustituido, some-
tiendo entonces el material textil teflido a un tratamiento en

un bafio alcalino acuwoso, a un PH superior a 8 y a una tempera—

. tura entre 50 y 852C.

En toda esta memoria, los términos "alquilo infe-
riort y "alcoxi inferior” se emplean para representar radica-
les alquilo y alcoxi que contienen respectivamente de 1 a 4
4tomos de carbono.

Los radicales hidrocarburo opcionalmente sustitui-
dos, representados por R, son con preferencia radicales alqui-
lo, en particular alquilo inferior, arilo, en particular arilo
monociclico, o cicloalquilo, opeionalmente sustituidos. Como

 ejemplos de tales radicales se pueden mencionar los radicales

alquilo inferior tales como metilo, etilo, n-propilo, isopro-
pilo y n-butilo, radicales alquilo inferior sustituidos, por
ejemplo, hidroxialquilo inferior, tal como (>~hidroxietilo y
f‘- 6 Y -hidroxipropilo, y alcoxi(inferior)alquilb(inferior)
tal como Co~etoxietilo y 'YLmetoxipropilo, radicales arilo
monociclicos tales como fenilo y sus derivados sustituidos
tales como tolilo, xililo, clorofenilo, bromofenilo y anisilo.
Ccomo ejemplos de radicales cicioalquilo pueden mencionarse
ciclopentilo y ciclohexilo.

Sin embargo, es preferible que R sea un radical
alcoxi(inferior)alquilo(inferior), hidroxialquilo inferior y,
sobre todo, un radical alquilo inferior.

Preferiblemente 2 es un grupo -COOR, y, sobre todo,
un grupo de férmula -COOR1, en donde R1 es alquilo inferior.

El proceso de la invencidn se puede realizar con-
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venientemente sumergiendo el material textil de poliéster
aromftico o triacetéto de celulosa en un bafio de tefiido qﬁe
comprende una dispersidn acwosa de un colorante antraquindnico
disperso como anteriormente se ha definido, siendo estabiliza-
da la dispersibén, si se desea, mediante agentes dispersantes
no idnicos, agentes dispersantes catibnicos y agentes disper—
santes anidnicos o una mezcla de dos o mis de tales agentes
dispersantes. El tefiido se efectua entonces a la temperatura
normalmente usada para.los materiales textiles de poliéster
aromitico o triacetato de celulosa. De este modo, el proceso
de tefiido se puede realizar a una temperatura entre 90 y 1002C,
con preferencia en presencia de un vehiculo tal como difenilo
u o-bidroxidifenilo, o bien a una températura superior a
1002C, preferiblemente una temperatura entre 120 y 140C,

bajo presibn superatmosférica, cuando normalmente no es me—

cesario la presencia de wn vehiculo.

Alternativamente, se puede impregnar una disper-
sidn acuosa del colorante antraquindnico disperso sobre dicho
material textil sintético y el colorante se fija sobre el
material textil mediante tratamiento del mismo con vapor de
agua durante cortos periocdos, a temperaturas entre 100 y 1802C
o mediante coccibdn del mismo a temperaturas entre 160 y 2202C.
si se desea, el licor de impregnacibn puede contener los adi~
tivos comvencionales, por.ejemplo agentes dispersantes, espe-
santes, inhibidores de la migracidn o urea. |

Segln otra alternativa, la pasta de estampacién
espesada que contiene colorante antraquinbénico disperso, en
Forma dispersada, se puede aplicar a la superficie de dichos
materiales textiles sintéticos por cualquiera de los métodos
normalmente empleados para la aplicacidn de pastas de estampa~
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cidn a dichos materiales textiles sintéticos, por ejemplo
mediante estampacidén en bloque, por esparcido o con rodillo.
El material textil estampado, opcionalmente después de su

- secado, se trata entonces con vapor de agua durante cortos

periodos a temperéturas entre 100 y 1802C o se somete a coc~

_ cidn a temperaturas entre 160 y 2209C, Agentes espesantes

adecuados que estén presentes em la pasta de estampacibn in-
cluyen goma de tragacanto, goma aribiga, alginatos o enmulsio-
nes de aceite en agua o de agua en aceite. Las pastas de es-
tampacidn pueden comprender también aditivos comvencionales
tales como urea y m-nitrobencenosulfonato de sodio.

Bl material de poliéster aromitico o triacetato
de celulosa tefiido se enjuaga entonces opcionalmente con agua
y se somete a contimuacién a wn tratamiento en una solucién
acuosa alcalina caliente que tiene un pH de por 16 menos 8 y
con preferencia del orden de 10 a 13,5, més particularmente
10 a2 11,5« La temperatura de dicha solucifn alcalina es con
preferencia de 60 a 802C, utilizéndose mayores temperaturas
generalmente a los valores inferiores de pH y viceversa,
variando el tiempo de tratamiento en funcibén de la tonalidad
de color que ha de aplicarse a la umibn y en funcibn del tipo
de instalacién a utilizar, siendo normalmente, sin embargo,
los tiempos utilizados del orden de 30 segundos a 30 minutos.
'si se desea, dicha solucidn alcalina puede contener también
una pequefia cantidad (por ejemplo, 0,2 a 1 %) de un detergente
sintético. Despuds del tratamiento alcalino, la wnidén se en~
juaga con agua, conteniendo opcionalmente un detergente sin-

tético, y a continuaciba se seca.

Las soluciones alcalinas citadas se preparan a

partir de agentes alcalinos tales como amoniaco o sales amdni-
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agentes alcalinos preferidos son los carbonatos y, sobre todo,
los hidrbdxidos de metales alcalinos tales como litio, potasio

y sodio.

Aunque la invencidn se describe con referencia al
empleo de un solo colorante antraquindnico disperso, como an—
teriormente se ha definido, en ciertos casos es preferible
usar una mezcla de dichos colorantes antraquindnicos dispersos.
Por otra parte, ¥y al objeto de obtener una amplia variedad
de tonalidades, con frecuencia es necesario aplicar dichos co-
lorantes antraquindnicos dispersos en combinacibén con otros
colorantes dispersos que pueden aplicarse mediante un proceso
similar. Los colorantes dispersos que pueden ser aplicados de
forma similar, son con preferencia aquellos colorantes dis-
persos, en particular de la serie aminoazobencéﬁica, que con-
tienen al menos dos grupos &ster de 4cido carboxfilico.

El proceso de la iﬁvencién puede aplicarse tam-
bién al tefiido de uniones que contienen fibras de poliéster
aromidtico o triacetato de celulosa y fibras de celulosa o
poliamida, aplicindose el colorante antraquindnico disperso,
como anteriormente se ha definido, en combinacidén con un colo-
rante adecuado para las fibras de celulosa ¢ poliamida, por
ejemplo un colorante directo, un colorante reactivo, un colo-
rante al azufre o un colorante de tina, sometiéndose la unién
tefiida a un tratamiento en un batio alcalino acuoso a un pH
superior a 8 y a una temperatura entre 50 y 852C. Preferible=~
mente, la wnibn es de poliéster aromitico/celulosa y el colo=-
rantes para las fibras de celulosa presentes es un colorante

reactivo.

segln otra caracteristica de la presente invencién
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se proporciona un proceéo mejorado para el tefiido de uniones
de poliéster aromético/celulosa, que comprende aplcar. a dichas
uniones un colorante reactivo y un colorante antraquindnico
disperso como anteriormente se ha definido, fijar los colo-

| pantes sobre la wnidn y someter entonces la unién tefiida a
.un tratamiento en un baflo alcalino acuoso a wn pH superior a
8 y a wna temperatura entre 50 y 852C.

Dicho colorante antraquindunico disperso y dicho
colorante reactivo se pueden aplicar en etapas separadas, en
cualquier orden, pero con preferencia se aplican en combina-
cibn.

Si bien este procedimiento es aplicable al tefiido

discontimuo de las citadas uniones, con preferencia se lleva

a cabo de forma continua.

Pbr lo tanto, el proceso de la invencidn puede
realizarse convenientemente mediante impregnacidn o estampa—
cidn continva de la unibén con un licor de impregnacibén o pasta
de estampacidn que contiene dicho colorante antraquindnico
disperso, dicho colorante reactivo y un agente alcalino.

La wnidn impregnada o estampada se seca entonces preferible-
mente v se somete luego a un tratamiento térmico para fijar
los colorantes sobre la unidn, Este tratamiento térmico puede
comprender, por ejemplo, el tratamiento con vabor de agua
supercalentadb o en vapor de agua a presibn atmosférica o

bajo presidn, o un tratamiento de coccidn en aire caliente a
temperaturas del orden de 150 a 2302C, o bien pasando la wnién
sobre una superficie caliente, por ejemplo sobre una calandria
a 150-2302C, Al término del tratamiento térmico, la unidn se
enjuaga opcionalmente en agua y se somete eatonces a un tratae

miento en un bafio alcalino acuoso como anteriormente se ha de-
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£inido.

Ademés de los colorantes, los licores de impregna=
¢ibn o pastas de estampacidn pueden contener cualquiera de
los adyuvantes que se utilizan convencionalmente en tales
licores o pastas, por ejemplo agentes espesantes, inhibidores
de la migracidn, agentes dispersantes catibnicos, amidnicos
o no idnicos, urea, humectantes, agentes solubilizantes,
bactericidas, agentes secuestrantes, agentes humectantes,
emilsionantes, agentes oxidantes tales como clorato sbdico
8 m-nitrobencenosulfonato sbdico, aceleradores de la fijacidn
tales como difenilo y sus derivados o aductos de 6xido de
polietileno conocidos como vehiculos o aceleradores de la fi-
jacibn, o agentes antiespuma tales como derivados orgénicos de
silicio. Dichos licores de impregnacidn o pastas de estampa-
cidn pueden ser ligeramente Acidos o neutros pero con prefe-
rencia son ligeramente alcalinos, 1o cual se puede conseguir
incorporando en los mismos una pequeﬁa cantidad, de hasta
20% en peso, de un agente alcalino.tal como bicarbonato sbédico
o carbonato sbdico. Altermativamente, las pastas de estampa-
cibn o licores de impregnacidn pueden contener una sustancia,
tal como tricloroacetato sbdico, la cual tras el calentamiento

0 tratamiento con vapor de agua libera un agente alcalino.

Ccuando los licores de impregnacibén o pastas de
estampacidén son ligeraménte écidos o neutros, entonces nor-
malmente es necesario tratar a continuacién la unidn impreg-—
nada o estampada con wn alcali, al objeto de obtener una £i-
jacibén satisfactoria del colorante reactivo. Bste tratamiento
con un 4lcali se puede realizar anteriormente, pero con prefe-
rencia se efectua despubs de la fijacibén del colorante disper-
so. Sin embargo, en el caso de ciertos tipos de colorantes
reactivos, por ejemplo aquellos que contienen un grupo
4~cloro~6-hidroxi-1:3:5-triazin-2-ilamino, la fijacidn de
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tales colorantes después de la aplicacidén a partir de un
medio neutro o &cido, se puede efectuar mediante un trata-

miento térmico sin emplear un &lcali.

cuando los colorantes se aplican por separado,

entonces el proceso de la invencidn puede realizarse conve-

"nientemente, por ejemplo, mediante impregnacibén o estampacidn
 de dicha unién con un licor de impregnacidén o pasta de estam-

pacifn que contiene al colorante antraquindnico disperso,
secado, calentamiento o tratamiento con vapor de agua de la
unidn para llevar a cabo la fijacidn del colorante antraquind-
nico disperso, impregnacién o estampacién de la unidén con un
licor de impregnacidn o pasta de estampacidn que contiene un
colorante reactivo y un &lcali, fijacidn del colorante reac—
tivo por calentamiento o tratamiento con vapor de agua o, en
el caso de colorantes altamente reactivos, colocando por lotes

la unidn en un estado hfimedo. La unidn se somete entonces,

| opcionalmente después del enjuagado en agua, a un tratamiento

en una solucidn acuosa caliente de un agente alcalino a wn
PH superior a 8. Si se desea, en este método de realizacibén
del proceso de la imvencidn, los colorantes pueden ser apli-

cados en el orden inverso.

Cuando el colorante reactivo se fija mediante un

tratamiento de choque alcalino que implica el empleo de una

elevada concentracidn de un &lcali como la {ltima etapa en
la aplicacidn de ambos colorantes a la unibn, entonces cuando
la uwnibn se somete a continuacién a un enjuagado en agua para
separar el exceso de &lcali, la solucién alcalina resultante
puede actuar por si misma como bafio alcalino acuoso, como an-
teriormente se ha definido, de modo que puede no ser necesa-

rio un tratamiento separado en dicho bafio,.
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Las wniones de poliéster aromAtico/celulosa
empleadas en el proceso de la imvencidén pueden ser cualquier
méterial textil consistentes en mezclas de f£ibras de poliéster
aromiticos y fibras de celulosa. Dichas uniones se encuentran
normalmente en forma de articulos tejidos por punto o prefe-
riblemente tejidos. El porcentaje de fibras de poliéster aro-
mético es normalmente del orden de 20 a 95 % y con preferencia
de 30 a 85 % en peso con respecto al peso de la unidn. Las
fibras de poliéster aromitico son con preferencia fibras de
tereftalato de polietileno y'.las fibras de celulosa son prefe-
riblemente de algoddn, lino, rayén de viscosa o rayén poli-

ndsico.

Aunque la invencibén se describe con referencia
al licor de impregnacibn o pasta de estampacién que contiene
un colorante antraquinénico disperso y un colorante reactivo,
en muchos cascs, ¥y al objeﬁo de obtener las tonalidades re—
queridas, es necesario usar una mezcla de dicho colorante
antraquindnico disperso o una mezcla del colorante antraqui-
ndnico disperso con otro colorante disperso que tiene propie-
dades de teffido similares, tal como un colorante monoazdico
disperso que contiene dos grupos éster de &cido carboxilico,
y/o una mezcla de los colorantes reactivos, encoatréndose
el empleo de tales mezclas dentro del alcance de la invencién.
Preferiblemente, el colorante antraquindnico disperso, o
mezcla del mismo, v el colorante reactivo, o mezcla del mismo,
se eligen de tal modo que las fibras de polidster y las fibras
de celulosa presentes en la unidn sean teflidas practicamente

a la misma tonalidad,

Los colorantes antraquindnicos dispersos, como
anteriormente se ha definido, y su produccidn, se describen
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en la patente britanica No. 1.437.444.

Una clase preferida de dichos colorantes antra-
quinonicos dispersos para utilizarse en el proceso de la in-

vencion, comprende los colorantes de férmula:

en la que V, ny R se definen como anteriormente. En adicidn,
es preferible que V sea un aomo de oxigeno y que n represente
16 2.

Los colorantes reactivos usados en el proceso de
la invencién pueden ser cualquier colorante soluble en
agua que contenga al menos un grupo reactivo con la fibra,
definiéndose éste como un grupo cuya presencia en la molécula
del colorante hace que dicho colorante sea capaz de combinarse
guimicamente con los grupos hidroxi presentes en los materiales
textiles celul6sicos, de modo que la molécula del colorante
llegue a unirse a la molécula de celulosa a través de un enla-
ce o enlaces quimicos covalentes. Cada grupo reactivo con la
fibra se une a un atomo de carbono presente en la molécula
del colorante y con preferencia a un atomo de carbono de un
anillo aromético, preferiblemente un anillo bencénico, pre-
sente en la molécula del colorante. Dichos colorantes son
con preferencia colorantes de las series azo, incluyendo
monoazo y poliazo y colorantes azdicos metalizados, antraqui-

nona, formazano, trifendioxazina, nitro y ftalocianina, conte-
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niendo al menos un grupo reactivo con la fibra.

Conp ejemplos de grupos reactivos con la fibra,
pueden mencionarse los radicales acilamino derivados de acidos
carboxilicos alifdticos olefinicamente insaturados, tales
como acriloilamino y crotonilamino, o de acidos carboxilicos
alifaticos halégeno-sustituidos tales como ~-cloropropionil-
amino, ”“-bromopropionilamino, ”,y,~-triclorocrotonilamino
y tetrafluorciclobutilacriloilamino. Alternativamente, el
grupo reactivo con la fibra puede ser un grupo vinilsulfona,
N-cloroetilsulfonilo, ~-sulfatoetilsulfonilo, ~-cloroetil-
sulfonamida o un grupo -aminoetilsulfonilo opcionalmente

N-sustituido.

El grupo reactivo con la fibra es con preferencia
un radical heterociclico que tiene dos o tres atomos de ni-
trogeno en el anillo heterociclico y al menos un sustituyente
I$bil unido a un atomo de carbono del anillo heterociclico.
Conmo ejemplos de sustituyentes labiles pueden mencionarse
cloro, bromo , flor, grupos amonio cuaternario, tiociano,
acido sulfonico, grupos hidrocarbilsulfonilo, grupos de fér-
mula - s - C - en donde el atomo de nitrégeno lleva

S
radicales hidrocarburo o heterociclicos opcionalmente susti-

tuidos, y grupos de férmula:

en donde la linea de trazos indica los atomos necesarios

para formar un anillo heterociclico opcionalmente sustituido
o fusionado.

Cono ejemplos especificos de dichos radicales he-
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terociclicos reactivos con las fibras, pueden mencionarse:
3:6~dicloropiridazina-4-carbonilamino,
2:3-dicloroquinoxalina—5— 6 6—(sulfonil o carbonil)amino,
2:4-dicloroquinazolina~6— 6 7-sulfonilamino,
2:4:6~tricloroquinazolina~7- & 8-sulfonilamino,

2&4—dicloroqpinazolina~6—carboniiamino,
1:4-dicloroftalazina—6-carbonilamino,
4:5~dicloropiridazon~1-ilamino,
2:4~dicloropirimid-5~ilcarbonilamino,

1~( fenil=-4*-carbonilamino)~-4:5~dicloropiridazona,

1=(fenil-4' -sul fonilamino)-4:5~dicloropiridazona,

2:4- y/o 2:6-dicloro- & bromo- pirid-6- (y/o -4)ilamino,
difluorcloropirimidilamino, tricloropirimidilamino,
tribromopirimidilamino, dicloro~-5-(ciano, nitro, metilo o
carbometoxi)pirimidilamino,
2-metilsulfonil-6—cloropirimid—4~ilcarbonilamino y .
S=cloro~b=-metil=2=metilsulfonilpirimid-4-ilamino,

y mis particularmente radicales 1:3:5-triazin-2-ilamino que
contienen vwn &tomo de f£luor o de bromo y, sobre todo de cloro
sobre al menos wna de las posiciones 4 y 6, por ejemplo 4:6~di-
cloro~1:3:5=triazin-2~ilamino. '

cuando el nfcleo triazina tiene solo un simple
&tomo de haldgeno, preferiblemente un &tomo de cloro, enton=
ces el tercer &tomo de carbono del anillo triazina puede
estar sustituido por un radical hidrocarburo, tal como metilo
0 fenilo, ero més.particularmente por un grupo hidroxi, mercap-
to o amino opcionalmente sustitufdo, tal como metoxi, Ffenoxi,
L= y(@ ~naftoxi, metilmercapto, feniltio, metilamino, dietil-
amino, ciclohexilamino y anilino y N-alquilanilino y
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sus derivados sutituidos tales como anisidino, toluidino,
carboxilanilino, sulfoanilino, disulfoanilino y naftilamina
sulfonada., - '
Por lo tanto, una clase preferida de los coloran—
tes reactivos comprende aquellos colorantes que contienen, .

como grupo reactivo con la fibra, un grupo de fbrmula:

6L - C -N -
| -
N\C/N Crm1 oy

enlaqueres162yqQesun dtomo de cloro, un grupo
amino opcionalmente sustituido o un grupo hidroxilo eterifica-
do.

Los grupos amino opcionalmente sustituidos repre-
sentadés por Q son con preferencia grupos alquilamino, amilino
0 N=alquilanilino, opcionalmente sustituidos, por ejemplo:
metilamino, etilamino, ﬂ—hidroxietilamino, di(ﬁ ~hidroxi~-
etil)amino, (b -metoxietilamino, /A -sulfatoetilamino, anilino,
0=, M= v p-sulfoanilino, 4~ y S—sulfo-2-carboxianilino,
4~ y S5=sulfo-2-metoxianilino, 4~ y S5=sulfo-2-metilanilino,
by Vv Sesulfo-2~cloroanilino, - : . R
2,4~, 2,5= y 3,5-disulfoanilino, N—metil~m— ¥y p=sulfoanilino.

Si se desea, el grupo reactivo con la fibra puede
ser del tipo:
~=NH=-J L ~MeT 2
en la que J1 es un anillo pirimidina o triazina que lleva
opcionalmente un sustituyente 14bil, 32 es un anillo pirimi-
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dina o triazina que lleva al menos un sustituyente labil y M
es wn miembro de puente que esti enlazado a .]“l y J2 a través
de grupos imino opcionalmente sustituidos, estando enlazados
dichos grupos imino entre si a través de un radical alquileno
0 arilenc tal como etileno, 1:4~fenileno o 2=-sulfo=1:4~

' fenileno.

Otros grupos de enlace de interés particular re-
presentados por M son los radicales divalentes de estilbeno,
difenilo, difeniloxido, difenilamina, difenilurea, difenoxi-
etano y difenilamino-s-triazina, que contienen un grupo &cido
sulfbnico en cada nficleo bencénico.

Es preferible que J1 y ,1'2 representen cada uno

un grupo cloro-s~triazina. Por lo tamto, otra clase de colo-

rantes reactivos comprende aquellos colorantes que contienen,

como grupo reactivo con la f£ibra, un grupo de £érmula:

N
Cl -C ﬁl - T -
N N c 31
=1 211
\C/ ?
i C\ (7)
[
N M N C C -Gl
g
Cp---1 Hap-1 Cq-1 H2 q-1

en la que r, P v q son cada uno independientemente 1 6 2 y
My Q se definen como anteriormente,

El grupo Q, como anteriormente se ha definido,
incluye dentro de su alcance aquellos grupos que contienen
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un sistema cromofdrico enlazado al &tomo de carbono del
anillo triazina a través de ~NH~ & ~O-.

Dichos colorantes reactivos se pueden obtener
de forma convencional, por ejemplo haciendo reaccionar un
colorante soluble en agua que contiene un grupo amino prima-
rio o secundario, con un compuesto que contiene dicho grupo
reactivo con la fibra. Como ejemplos de tales compuestos,
pueden mencionarse cloruro de acriloilo, cloruro cianrico,
2:4:6=-tricloropirimidina, 2:4:6-tricloro~5—-(ciano—- é cloro-)-—
pirimidina y 6~metoxi=2:4~dicloro~1:3:5~triazina.

El colorante reactivo puede ser también aquel
en donde el grupo reactivo con la fibra es el residuo de
un 4cido fosforoso, especialmente un icido Ffosfénico, cuyo
colorante reacciona con materiales celuldsicos cuando se ca-
lienta en presencia de una carbodiimida, como se describe
en la Patente briténica n2 1.,411.306.

Las otras clases de colorantes que estén presentes
cuando el proceso de la invencibén se aplica a uniones (por
ejemplo, colorantes de tina, colorantes &cidos) se describen,
por ejemplo, en la tercera edicidn del Colour Index que fue

publicada en 1.971,

Mediante el proceso de esta invencidén, los mate-
riales textiles de poliésteres arombticos o de triacetato de

- celulosa pueden tefiirse en tonalidades rojas que poseen excé-

lente solidez a la luz, tratamientos en himedo y tratamientos
térmicos en seco, mientras que las uniones de poliéster aro-
mitico/celulosa se tifien en una amplia variedad de tomalidades
que tlenen excelente solidez a los ensayos normalmente aplica~
dos a tales uniones, existiendo una excelente reserva de las
porciones blancas sin estampar de tales uniones.




La invencién se ilustra, pero no se limita,
por los siguientes ejemplos en los cuales las partes y por-

centajes se ofrecen en peso.

EJEMPLO 1

Se afladen 70 partes de una dispersién acuosa al
15 % de l-amino-2-~/p-(etoxicarbonilmetoxi)fenoxi/-4-hidroxi-
antraquinona y cuya dispersion contiene 7 partes de la sal

sddica de bis(2-sulfonaft-1-il)metano, a una mezcla que

comprende:
Solucion acuosa al 10% de alginato soédico 500 partes
Emulsidon acuosa de aceite de esperma sul-
fonado y aceite de pino 20 partes
Urea 50 partes
Bicarbonato sédico ' 10 partes
Sal pentasddica de &cido lr/4*-cloro-6'-(2"-carboxi- 17,5 "

4"-sulfoanilino)-1'r3':5 '-triazin-2"'-ilamino/-7-(o-
sulfofenilazo)-8-naftol-3:6-disulfénico

Agua hasta un total de 1000 partes

y la pasta de estampacion resultante se estampa sobre un
material textil tejido de "Terylene"/algoddn 67:33

("Teiylene" es una marca registrada) y se seca el material
textil. El material textil se somete entonces a un tratamiento
con vapor de agua durante 6 minutos a 180SC a presién atmos-
férica. El material textil se enjuaga entonces en agua, se
trata durante 10 minutos a 852c en una soluciéon acuosa que
contiene 0,2 % de hidréoxido sddico y 0,2 % de detergente no
ibnico, con una relacion de licor de 50:1, se enjuaga de

nuevo en agua y por Ultimo se seca.

El material textil se estampa asi en una
tonalidad rojo azulada brillante que tiene excelente reserva

sobre las porciones blancas sin estampar, teniendo la estampa-
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-de la sal disbdica de bis(2-sulfonaft-1-il)metano, a una

cibn una excelente solidez a los tratamientos en himedo.

En lugar del tratamiento con vapor de agua
del material textil estampado durante 6 minutos a 1802C, el
material textil estampado se somete a coccibn durante 1 minu~
to a 2002C o se somete durante 20 minutos a um tratamiento
con vapor de agua a una presidn de 1,4 kg/cm?, para obtener

resultados similares.

EJEMPLO 2

Se afiaden 70 partes de uma dispersifn acuosa
al 15 % de 1-amino-a-[E—(etoxicarbonilmetoxi)Eenox;7 4~hidro~-
xiantraquinona y que contiene 10% en peso (es decir 7 partes)

mezcla que comprende 500 partes de una solucidn acuosa al

10 % de alginato sbdico y 20 partes de una emulsibdn acuosa
de aceite de esperma sulfonado y aceite de pino y a continua-
cibn se aflade agua para dar un total de 1.000 partes..

La pasta de estampacidén resultante se estampa
sobre un material textil tejido de poliéster aromético y el
material textil se seca., El material textil se trata con
vapor de agua durante 6 minutos a 1702C a presidn atmosférica,
se enjuaga en agua, se trata durante 10 minutos a 852C en
una solucibn acuosa al 0,2 % de hidréxido sbdico, se enjuaga

de nuevo en agua y por filtimo se seca.

Se obtiene wna estampacidn rojo azulada brillan-
te de excelente solidez a los tratamientos en himedo y térmi-

COS en seco. -
EMPLO 3
En lugar del material textil tejido de poliéster

aromético usado en el ejemplo 2, se emplea ux material textil
tejido de triacetato de celwlosa, consiguiéndose la fijacién




10

15

20

25

30

brillante.
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del colorante sobre este material textil mediante tratamiento
con vapor de agua durante 20 minutos con vapor de agua a wsa
Presibdn de 1,4—kg/cm?.

Con ello se obtiene un estampado rojo azulado

EIEMPLO 4
En lugar del material textil tejido de "Terylene'l/

algodbn 67:33 usado en el ejemplo 1, se emplea un material
textil tejido de "Terylend/algoddn 50:50 o un material textil
tejido de "Terylene"/raydn de viscosa polindsico 67:33, obte-
niéndose resultados similares.

EJEMPLO 5

8i el colorante antraquindnico disperso usado
en los ejemplos 1 a 4 se sustituye por una cantidad equivalen-—
te de cualquiera de los siguientes colorantes o de una mezcla
de dos o més de los mismos, se obtienen entonces resultados
similares: . -
1—amino=-2-/m-(metoxicarbonilmetoxi) fenoxi/-4~hidroxiantraquinons,
1—amino-21/§-(metoxicarbonilmetoxi)fenoxi7-4—hidroxiantraquinonm,
1-amino-aqzﬁ-(etoxicarbonilpropoxi)feﬁoxi7-4—hidroxiantraquinona,

1—amino—ajzﬁ-(etoxietoxicarboﬁiihetoxiygggbk22%4éhidroxién¢:ae,
' - quinona,

1=~amino=2-/p-( cianometoxi) fenoxi/=4~hidroxiantraquinona,
1=amino~2-/p~(dimetilamidometoxi) fenoxi/~4~hidroxiantraquinona,

1 mamino=2=/p~(aliloxicarbonilmetoxi) fenoxi/~4-hidroxiantraqui-
, nona,

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Procedimiento para el tefiido de materiales
textiles de poliéster aromatico o triacetato de celulosa,
caracterizado porque comprende aplicar a dichos materiales
textiles, mediante un proceso de tefiido acuoso, impregnhacion
0 estampacion, un colorante antraquinénico disperso, libre
de grupos acido carboxilico y acido sulfénico, y que tiene la

formula?

en la que Wes un atomo de oxigeno o azufre, n es un entero
positivo de 1 a7y Z es un grupo -CN, -CONHR 6 -COOR, en
donde R es un radical hidrocarburo opcionalmente sustituido,

y someter entonces el material textil teiido a un tratamiento
en un bafio alcalino acuoso a un pH superior a 8 y a una tempe-

ratura entre 50 y 85se.

2. - Procedimieuié"'segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque el radical R de los grupos -CONHR y
-COOR representados por Z, es un radical alquilo opcionalmente

sustituido, un radical arilo o un radical cicloalquilo.

3. - Procedimiento segun la reivindicaciéon 2,
caracterizado porque el radical arilo representado por R es

un radical arilo monociclico.

4. - Procedimiento segun la reivindicacion 2,



21

caracterizado porque el radical alquilo opcionalmente susti-
tuido representado por R es un radical alcoxi(inferior)alquilo-

(inferior) o hidroxialquilo inferior.

5.- Procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque Z es un grupo
-COOR.

6*- Procedimiento segun la reivindicacion 2 $

5, caracterizado porque R es un radical alquilo inferior.

7. - Procedimiento segun la reivindicacion 6,

caracterizado porque ¥ es un atomo de oxigeno.

8. - Procedimiento segun la reivindicaciéon 6 0

7, caracterizado porque nes 1 6 2. *

9. - Procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 8, caracterizado porque el tratamiento en

un bafio alcalino acuoso se efectia a un pH de 10 a 13,5.

10. - Procedimiento segun la reivindicacion 9,

caracterizado porque el pH es de 10 a 11,5.

11. - Procedimiento segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el tratamien-
to en un bafio alcalino acuoso se efectla a una temperatura de
60 a 80sc.

12. - Procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el tratamiento
en el bafo alcalino acuoso se efectia durante un tiempo de

30 segundos a 30 minutos.

13. - Procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el bafio alcalino
acuoso contiene adicionalmente de 0,2 a 1 %de un detergente

sintético.
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"alcalino del bafio alcalino acuoso es un carbonato o hidrbdxido

- 20 -

14+~ Procedimiento segln cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el agente

de metal alcalino.
15+ Procedimiento segfin cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el colorante
antraquindnico disperso se aplica en combinacién con otros
colorantes dispersos que pueden aplicarse mediante un proceso
similar. '

16+~ Procedimiento segfm la reivindicacidn 15,
caracterizado porque los otros colorantes dispersos son colo-
rantes de la serie aminoazobencénica qﬁe contienen al menos
dos grupos &ster de &cido carboxilico.

17+~ Procedimiento para el tefiido de uniomes
de polilster arombtico/celulosa, caracterizado porque compren~
de aplicar a dichas uniones un colorante reactivo y un colo-
rante antraquindénico disperso como se ha definido em la rei-
vindicacibn 1, fijar los colorantes sobre la unién y someter
entonces la unidn tefiida a wn tratamiento en un bafio alcalino
acuoso a un PH por encima de 8 y a una temperatura entre 50 y
8sec. '

18,- Procedimiento segln la reivindicacibn 17,
caracterizado porque el colorante antraquindnico disperso

y el colorante reactivo se aplican conjuntamente,

19.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 17 &

18, caracterizado porque se lleva a cabo de forma continua.

20.- Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 17 a 19, caracterizado porque el colorante
reactivo contiene, come grupo reactivo con la fibra, un grupo

de férmulas
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. reivindicaciones 17 a 19, caracterizado porque el colorante

grupo reactivo con la fibra, un grupo de férmula:

%7

enlaqueres1d2yq esun dtomo de cloro, un grupo amine
opcionalmente sustitufdo o un grupo hidroxilo eterificado.

21.~ Procedimliento segn cualquiera-‘de las

reactivo contiene, como grupo reactivo con la fibra, un
grupo de férmula:

. 2
—NHPJ14WﬁI

en la que J es un anillo pirimidina o triazina que lleva
opcionalmente un sustituyente 13bil, J es un anillo pirimi-
dina o triazina que lleva al menos un sustituyente 18bil y

M es un miembro de puente que estén enlazado a J1 y J1 a tra-
vés de grupos imino opcionalmente sustituidos, estando enlaza-
dos dichos grupos imino conjuntamente a través de un radical
alquileno o arileno tal como etileno, 1:4~fenileno o 2-sulfo-
1:4~fenileno. .

22,~ Procedimiento segfn la reivindicacién 21,

caracterizado porque el colorante reactivo contiene, como




Cl1-2C C- N

"r-Ar-1

N- M N- C. c-ca
1 e Col 200

en la que r, py q son cada uno independientemente uno o dos,
M se define como en la reivindicacion 21 y Q se define como

en la reivindicacion 20.

23.- Procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el poliéster

aromatico es tereftalato de polietileno.

24*- Procedimiento para el teiido de materiales
textiles de poliaster aromatico o triacetato de celulosa,
10 tal y como queda sustancialmente descrito en la presente

memoria.

Esta memoria consta de 24 hojas escritas a

maquina por una sola cara.

Madrid. 48gET.a?y
15 IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED.

24 .
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