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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn hace referencis a una mdquina para
el decapado mecdnico, con ayuda de laminacidn, de hilos metd-
licos de seccién redonde y didmetro variable, dentro de amplios
1imites (hilos de alambre, varilla o barras),

La invencidn se refiere izualmente al procedimisnto de -
deczpado mecanico con ayuda de laminacién para <ichos hilos.

En la actualidud, la eliminacidn de las escorias de los
hilos metdlicos (decapado) se efcctia sdlo en una minima parte
con medios mecanicos. Le mayor parte de las escorias (de lami
nacién o no), se elimina mediante bafios quimicos que producen
vapores contaminantes y presentan problemas de neutralizacidn
antes de poder ser evacuados. Ia laminacion realizada antes o
después del decapado se efectia por medio de cajas de soporte
en las que el movimiento de travajo se trunsmite a los cilin-
dros por el hilo que es arrastrado con potencia por hileras u
otros dispositivos,

La finalidad de la presente invencidn es la de realizar
una maquina que efectie el decapado mecanico completo de los
hilos. Este decapado se efectia por la accidn combinada de gru
pos de escobillas y de un conjunto de laminacidn que, adends
de dar al hilo el grado de redondez y uniformidad de eapesor
requeridos, provoca un ligero élargamianto del mismo, facili-
tando la trituracidn y eliminacidn de las escorias.

La invencién se describira ahora en un ejemplo de reali~
zacidn no limitativo con referencia a las figuras adjuntes, en
las que:

- la figura 1 ilustra una viste lateral de la miquina .pa
ra el decapado mecanico con ayuds de laminacidn;

- la figura 2 ilustra una vista desde arriba de la maqui
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na de la figura 1j

- lagfiguras 3 y 4 ilustren respectivamente una vista
lateral y en planta de un grupo de decapado de cepillos sg
gin la invencidn;

- la figura 5 ilustra el dispositivo de regulacién de
la presidn de los cepillos'de decapado;

- la figura 6 ilustra un grupo de decapado segin la in
vencidn, dispuesto horizontalmente; '

- la figura 7 ilustra el grupo de laminacidn segin la
invencidng

- las figuras 8 y 9 ilustren una forma de realizaciodn
de los cepillos segm le invencidn.

En las figuras 1 y 2 se ilustra, a titulo de ejemplo,

- la maquina de decapado situada sobre una bancada 1 en forma

de prisma, con plano superior de mayor longitud que el plano

de base.

Un grupo de poleas 2 con acanaladurss en la supe:ficie

transporta el hilo que debe trabajarse 9 que, recorriéndolas

- guiado por le polea 8, provoca la rotacidn de dichas poleas.

Este primera elaboracién del hilo sirve para quitar el grue-
80 de las escorias del hilo y provoca un frenado del mismo -
que, acto seguido, es puesto en tensidn pars las fascs suce-
sivas de elaboracidn.

Después de las poleas, el hilo encucntra dos grupos de
decapado mecanico y cepillo 3 y 4, dispuestos perpendicular-
mente y que ilustraran mejor en lo que sigue.

Con 5 gse indica el conjunto de laminacidn, constituido
por dos grupos perpendiculares. Siguen después otros dos gru
pos de decapado 6 y 7, anglogos a 1os grupos 3 y 4.,

En las figuras 3 y 4 se ilustra uno de los grupos de de
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capado indicados con 3 6 6 en la figura 1. Este grupo estd
constituldo por dos motores 10 con eje Vertical, soportados
por las bridas mdviles 11. Los ejes de los motores llevan unos
cepillos 18 que giran en sentido opuesto o no, y estdn dis-
puestos a los lados del hilo 9 que hay que decapar. Las bri
das porta-motores 1l van conectadas a la banceda 16 de la -
méquina, mediante un perno 12 contenido en una placa de so-
porte 13 y que permite a las bridas une rotacidn paia regu-
lar el apoyo de los cepillos en el hilo que debe decaparse.

La disposicién de los cepillos paralelamente al hilo -
que hay que decapar permite una eficaz eliminacidn de las -
escorias graclas a la posibilidad de regular la presidn que
estos cepillos ejercen sobre el hilo, mientras que el empleo
de dos grupos de cepillos, que pueden estar dispuestos en -
posicién incluso no perpendicular entre si o con los ejes de
los cepillos no perpendiculares al hilo, permite obtener el
decapdo en toda la superficie del hilo. El sistema para la ad
herencia constante y regulable se describe acto seguido con
referencia a lgs figuras 4 y 5.

*El perno 12 va counectado a una palanca-con nucleo de -
esfera 19, que se encuentra introducida‘an la varilla 20,
Esta Qltima va después conectada por medio de un *oraillo -
con ndcleo de esfera, a la varilla porta-contrapeso 22, en
forma de L la cual, girando sobre el permo 24 conectado a la
placa de soporte 23 solidarias a la bancada 1, apoya los ce-
pillos sobre el hilo que debe elaborarse gracias a la ac -
cién del peso regulable 25,

El grupo de decapado 4, ilustrado en la figura 6, es:-
andlogo al grupo 3, 86lo que dispuesto con & eje horizontal.

En consecuencia, se modifica el sistema de adherencia.
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La aceidn de los grupos de deoapado 3 y 4 permite una -
eliminacidn practicamente completa de las escorias y predispo
ne el hilo que hay que elaborar para la sucesiva accidn de
laminacidn., Los grupos 6 y T efectian sucesivamente el decapg

5 do definitivo del hilo elaborado.

Como consecuencia, las operaciones de decapado se efec-
tdan de modo totalmente mecanico, mediante la misma miquina

¥ sin el empleo de bafios quimicos,

Con referencia a las figuras 8 y 9, se describen a con-

10, tinuscidn los cepillos de decapado de la presente invencidn.

Estos cepillos estan constituidos por ce}illos cilfndri
cos de alambres de hierro o acero, conltenidos .por disdos 0
bridas’ 35, Segin una forma de realizacién, el hilo es perpen
dicular al eje de los cepillos y se mentiene sieupre en con

15, tacto con 105 extremos de los hilos del cepillo, como se -~
muestre en la figura 8, en la parte inferior, gracias g la -
sccidn del sistema de adherencia anteriormente 1lustrado. Se
puede también emplear unas plagquitas insertadas o fijadas en
los discos 35 para reducir el desdoblamiento de los hilos -

20, 36.

Los discos o bridas 35 pueden tener el mismo didmetro -
que el cepillo como se ilustra en las figuras 8 y 9, o un -
didmetro superior o incluso inferior, a condicidn de que res
pondan a su finelidad de comprimir y hacer periféricamente -

25. mas compactos los hilos,

En efecto, gracias a la accidn de las bridas de conten-
cidn, el hilo 9 se encuentra siempre en contacto con las -
puntas de los hilos de acero de los cepillos, que sc desgas-
tan, pero gin plegarse.

30. En el ejemplo, los cepillos, tanto los montados horizon
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talmente como los montados verticalmente, presentan su eje
perpendicular al hilo, pero se pueden emplear también cepi-
1llos con un eje inclinedo en posicidén distinta resrecto al
hilo. Es decir, que sue pueden montar_los motores o al monos
los ejes de los motores, de manera que se forme un angulo

comprendido entre 45 y los 902 con hilo que hay que elgbo-
rar, '

En el caso de cepillos inclinados, es pr.ferible que -
6stos sean de notable espesor para poder realizar lg incli-
nacidn requerida (por ej., hasta los 452), Los cepillos se
pueden también reslizer con mezcles de goma, plistico u otras
sustancias,

La figura 7 ilustra el grupo laminador gue contribu
Yo a dar al hilo el grado de redondez requerido y la unifor
mided de espesor necesaria, efectuando al mismo tiempo un 1i
gero glargamiento que favorece el desprendimiento de las es-
corias y su fragmentacidn.

Este grupo presenta 4 roiillos o cilindros 29, dispues~
togs del siguiente modo: dos cilindros con eje'vertical y doé
con eje horizontal a unos 902 respecto al primero. Los cilin
dros se contienen en las cajas-soporte correspondisntes y -
presentan en la circunferencla una acanaladurs de seccidn cg
si medio redonda en la que el hilo, al pasar es laminade -
cuando se presenta deforme en cuanto al grado de redondez.
Mientras tlanto el laninador, comprimiendo y wotirando el hi-
lo, efectia un trabgjo ulterior de triturmcidén de las cscorias
residuales de la elaboracidn de los grupos portaescouillas o
portacepillos 3 y 4.

En la figura se ilustra el sistema de desplazamiento de

los cilindros méviles (32), en el que ol desplezamiento se -
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efectia por medio de tornillos de cmpuje 33 enroscados direc
tamente en los rebordes 28 del laminador, y el banco de los
cilindros méviles 0 perno, no giratorio, sc desplaza conteni
do y guiado por huecos o cavidades 34 construides directamen
te en los rebordes. De esta manera, blogqueando los pernos -
por medic de los tornillos de empuje, se permite la rotacidn
de las tablas de los cilindros que giramn arrestradas- por el
hilo, a diferencia de lo que ocurre en la técnica conocida,
en la que el desplazamiento se efectla por medio de cajas-so
porte con costes superiores.

Los cilindros pueden estar dotados de varios canales pa
ra la leminacidn, a fin de evitar la sustitucién de los cilin
dros cada vez que el desgaste haga necesaria la rectificacidn
del canal. Este caso, bastara con el desplazamiento axial del
cilindro a fin de utilizar wn cuello nuevo y efectiando la =

reetificacién de toda la pieze cuando se ha aprovechado todos

_fbs cangles,

Hagbiéndose observado dursnte la experimentacidén wna mo-
lesta oscilacidén de los motores, es preferible adoptar un -
sistema de amortiguzdores aplicedo a los grupos de decapado,
de manera que se favorezca un constante apoyo en los cepillos
del hilo que hay que decapar, evitandose dicha oscilacidn.,

Aunque la invencién se ha descrito con referencias perti
cular a algunas formas de realizacidn, no debe entenderse 1i
mitada e dichas formas, entrando en su dmbito todas las verian
tes y combinaciones evidentes para cuaslquier entendido en la

técnica.

Sttt ——.




Hecha la descripoidén del presente invento se hace cons-
Se tar que esta solicitud se acoge a la prioridud de la solici-
tud italiesna n? 27 415 A/76, depositada el 21 de Septiembre
de 1976 y 1a n® 29 328 A/76, depositada el 15 de Noviembre -
de 1976, y que se declaran como nuevas y de propia invencidn
las reivindicsciones siguientes:

10, 1.~ Maguina para el decapado mecanico, con ayuda de la-
minacidn, de hilos metélicbs, que comprende: medics indepen—
dientes para el arrasire del hilo; medios de decapado mecani
co; medios para la laminacién de 1los hilos metdlicos en fun-
cidn del decapado, siendo arrastrados dichos medios en movie

15. ‘mien'l;o de trabajo por el hilo que avanzZa, caracterizade por-
que los medios de decapado mecenico estan constituidos por -
-al menos un grupo de decapado, que cemprende: dos cepillos que
se hacen girar (en sentido opuestio) por la accidn de dos mo-~
tores independientes, estando dichos cepillos dispuestos la-

20. teralmente y en partes opuéstas al hilo y paralelamente al
mismo; y medios para reguler la presidn ejercida por los cepi
llos sobre el hilo, caracterizada ademas porque los medios -
para la leminacion estan constituidos por 4 menos un grupo -
de laminacidn que comprende un cilindro fijo y un cilindro ;

25. mévil dispuestog uno al lado del otro, siendo regulable la 0
sicidn del banco del cilindro mévil, o perno, no girsiorio,
por medio de un tornillo de empuje, dentro de una cavidad o
hueco de guia apropiado.

2.~ Miquina segin le reivindicecién 1, caracterizeds -~

30. porque czda uno de los cepillos va montado sobre sl eje del
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| motor correspondiéhte, que es goportado por una brida porta-

motor, montada en la maquina mediznte un perno y conectedo a
una varille en L, sobre uno de cuyos brazos se desliza un pe
g0, por meﬁiacién de un sistema de palancas y articulaciones,

3.~ Méquina segin la reivindicacidn 2, carscterizada or
que los ejes de los cepillos formaen unAéngulo comprendido en
tre 1los 45 y los 902 con el eje del hilo que hay que decapar.

4.- Méquina segin la reivindicacién 3, caracterizada -
porque 1o0s cepillos estdn constituidos por una serie de alam
bres metdlicos mantenidos prensados por dos bridas o discos.

5.~ Miquina segin la reivindicacidn 4, carscterizada -
porque 10s cepillos comprenden unas placas perfor:das para
evitar el desdoblamiento de los hilos.

6.~ Maquina segin la reivindicccidn 4, caracterizada -

porque el diametro de las brides es aproximsdsmente igual
al de los cepillos con el fin de comprimir y hacer mis com -
pactos perifiricamente los hiles,
7.~ Maquina segin la reivindicecién 2, carscterizada -
porque el sistems de palanca y articulaciones esia constitui
4o por una primers palanca con nicleo de esferz insertada en
una varilla que va conectada, por el otro extremo, al brazo
carente de peso de la varilla porta-contrapeso, mediante un
tornillo con nucleo de esfera, estendo fijada & le miquina la
varilla porta-contrapeso mediante un perno de rotacidn en -
correspondencia con le unidn de los brazos. .
8.~ Maquina segin la reivindicacién 1, caracterizada por-
que prevé dos grupos de laminacidn dispuestos en posicidn -
- practicamente perpendiculer entre si.
9.~ Méquina pars de decapedo mecénico y la lamingcién -

de los hilos metdlicos segin cualquiera de las posibles com-



bingciones de las reivindicezciones anteriores.

10.,- Procedimiento para el decapado mecanico y la lami-
nacion de hilos metdlicos, caracterizado porgue la elimine -
cién de las escorias se efectla mediznte al menos un par de

5. cepillos metalicos giratorios, dispuestos a los lados del hi
lo y parslelamente al mismo de 1los hilos metdlicos efectucde
por grupos de laminacidén que son arrastrados cn movimiento -
.de trabajo por el avance del hilo que es accionados de modo
independiente.

10, 11.- Procedimiento segin la reivindicacidn 10, céracte:;

| zado porque la presidn ejercida por los cepillos sobre elvh;
lo se regula independientemente para cada cepillo.

12,- Maquina y procedimiento paras el decapedo mecanico
de hilos metdlicos, con ayuda de leminacidn.

15, Segin se describe y reivindica en 1a presente Memoria -
que conste de 10 hojes folisdas y mecanografiades por una s9
la cara ¥y de 4 laminas de dibujos.

Madrid, a 14 de Septiembre de 1977

D, BRUNO SPREAFICO

JAIME ISERN

r20. Pele P D
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