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- piente o en otro tramo ds transporte. Por la presidn-de --

. cipio.

La invencidn se rofiere a un procedimiento para
8l mando del desarrollo del trabajo de un transportadar - -
auxiliar para estaciones de descafga e instalaciones de =
transformacidn con elementos dé mando qus influyeﬁ en el
flujo del transporte asi como a un dispositivé apropiado
para la realizacién del procedimientao.

Los transportadores auxiliares o bien instalacig
nes de transformacidn conocidasrhasta ahora trabajan, se=-~
gdn el principio del apilado, es decir que los recipientes

o bien objetos llegados se apilan coﬁstantementa en la-zo-

4y

na de las estaciones de descarga, para tener asi a disposi

v

cidn material suficiente para la transformacidn en un>raci-

(3 : - c- : :) .)'
apilado que se produce ocurre siempre que objetos espsecial
mente sensibles u objetos provistos da stiquetas y simila=-
res se deterioran.

- =

Con este fin se ha inﬁantado cunfigurar céﬁ)rpdi-
llos la zona de tope de una instélacién de deécarga,;éé_ma-
nara que los objetos anteriores pusdan ser extraidoé,afbe-—
sar dg la elevada presidn de apilado. Pero esta medida solo

da resultade para la hilera ds objetos delantera en direc--

cién de alimentacidn. -Por sso se ha procedido especialments

al comienzo del proceso de transformacidén a parar las cin--

‘tas transformadoras de la estacidn de descarga. Tampoco en

un caso semejénte gs substanciélmente menor la presidn de -
apilado, ya que las cintas'transportadoras subsiguientes =--
ahora como antes corren permanentemente bajo los.recipien-~
tes casi parados y praﬁucan asi una pfesién considerable.

Esta conduce de nuevo a los inconvenientes citadas al prin
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‘La invencidn se ha impuassto ahora la miéién dé
con un procedimiento del tipo mencionado al principio prg
curar que la alimentacidn de ob;etos sea mandada de tal =~
modo que se evite su apilado durante el proceso de trans-
formacién. Este problema se resuelve segln la invencidn -=-
porque bajo sl mando de todos los tramos de transporte se
llQVan a cahbo 1os siguientss pasos individuales: demanda
de los objetos hasta sl llenado total de la estacidn de =
descarga, con llenado total de la estacion de descarga se
origina al ‘proceso de transformacién o bien de descarga =
con parada 31multanea del transportador que constituya la

gstacidn de descarga y/o la parada del transportador auxi-

liar, al quedar libre la estacién de descarga hasta unaa-r-

o magnitud in91gn1f1cantemsnte por encima del nlmero de los

obgetos ‘necesarios para la transformacidn se inicia do = =

nuevo la alimentacidn ulterlor por el transportador auxmllar' b

(N, del T.: este transportador auxillar pusde ser tamb;en -
transportador de allmentacion)

El dispositivo para la puesta en marcha del proce
aimiento con transportador auxiliar, una estacidn de descar
ga y un dispositivo de transformacién as{ como con palpado=-
res dispuestos a distancia en la pista de transports, se ca
racteriza porqus poco antes ae 1a sstacidn de descarga hay
colocado un primer palpador en la zona de transportador ay
xiliar, gue actla conjuntamente comn por 1o menos otro pale
pador dispuesto en la zona que corresponde a un gruﬁo de ob
jetos,necesarios al menos para un proceéo de transformacidn.

Con ello ha demostrado ser prictico que por lo mg

os el palpadcr/los palpadores ublcados en la zona da la es

tacidn de descarga estén dlspuestos par en01ma del racorrldo

e gt
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de transporte de los objetos.

Con la presente invencidn se evitan virtualmente
los inconvenientes del procedimiento descrito al principio.
El transportador auxiliar continua funcionando hasta que en
la zona de la estacidn ds descarga ha hacho un nimero sufi-
cients de objetos. A causa de ello reaccionan los palpado-~
rsé de encima de la estacién de descarga, que entonces ini-
cian esn combinacidn con el palpador dispuestoc en la zona del
transportador auxiliar una parada de esta cinta. De este mg
do se reduce casi totalmente la presidn de apilado qus .in=--
cluye considerablemente en el proceso de transFormaciﬁn en

la zona de la estacidn ds descarga y ss eliminan deterioros

_de los objetos a transformar gue de otra parte eran ineﬁita

bles. A continuacidn se explica la invencion mis claramente
a base de un ejemplo de sjecucidn rapresentado en el plano.

El dispositivo para la realizacidn del proredlmlen

" to propuesto se compone de un transportador auxlllar 1 > ‘una

gstacion de descarga 2,3 que segin el ejemplo reprasentado -
estd dispuesto a plomo (vertical) a la dlrec01on del mov1mleg
to del transportador auxiliar 1. El transportadof auxiliar 1
y la estacidn ds descarga 2,3 se componen de varias cintas de
placas articuladas yuxtapuestas para la admlslon de los obje
tos a transportar 4. En la zona de la estacién de los ObJQtDS
a transportar 4. En la zona de la estacidén de descarga 2,3 se
mueve de un lado a otro un dispositive de transformacidén no
representado ulteridrmente. Con este dispositivo de éransfog
macién!puede transladarse objetos, como son piazas, recipien

tes y similares, del transportador auxiliar 1 ¢ bien de la -

* gstacidn ds descarga 2,3 a un transportado; no representado

'ulteriormente, En la zona anterlor de la evtacxon de descar
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ga 2,3 héy dispuestos palpadores 3',7q&é'priméf5mante COMme
prueban y transmiten la gxistencia de objefos.rﬂtros pélpg
dores 5,6 se hallan en la zona posterior de la estacidn de
descarga 2,3. Estdn dispuestos de tal moda, gue su zona de
reaccidn garantiza que dentro de las estaciones 2,3 el ni-

mero de objetos es mayor que el que se necesita con el fin

‘de transformacidn. Con estos palpadores 5,6 estd comunicado

un palpador 7 dispuesto aproximadamente al final dal trans-

bortador auxiliar 1.

Los objetos a transformar son alimentados continug

mentse por al transportador auxiliar 1 a la estacidn de dase=-

Vcarga 2,3 hasta que esta haya llenado en la magnitud desea=~

da. Durante el proceso de llenado se ponen en acth1dad los

'ix distintoa palpadores 3, 5 6 y por ultimn el pasador 7. En
ﬂscuanto se hallan ncupados los 3, 5,6 s8 quada Parado al -

'T.»transportador que forma la estacion de dascarga 2,3 da mang

’

" ra que la presxﬁn de apilado dlsmlnuye correspondlantemente.

Al mismo tiempo puede ponerse en acc10n el dlspositlvo de -
transformacidn. En un caso semajante la presidn de apiIado -
es todavia péqueﬁa, de modo que el transportédor auxiliar 1

pusde continuar- funcionando. Tan pronto se alcanza ahora la

zona del palpador 7, desconecta este el transportador auxie-

tiar 1, de manera que la presfén de apilado disminuye automd
ticamente, Una vez finalizado el procesc de transformacidn,
por quedar libre el palpador 3' se pone nuevamente en accidn
el transportador de la estacién de descarga 2,3 de modo que
los objetos que todavia se hallan en la zona posterior son -
avanzados a la zona del dispositive de transfofmacién propia

mente dicho, Aqu1 quedan también libres los palpadores 5,6

por extracc1on de los: objatos alll ublcados, de modo que el

1



10. -

‘-zu.A

25, -

RS S e NP TR T TR S
. [ oy
f

'parable, acogiéndose por con51gu19nte al articulo 57 dP1 vi

_ transportador auxiliar 1 se pone de nuevo automaticamente

en accidén. Tan pronto como ahora avisen los palpadores 3,
5,6 un nimero suficients de objefos, se repite el proceso
de transformacidn en la forma prescrité. Solo cuando s8 =~
producs Etra vez un apilado hasta la altura del palpador 7
desconecta este, como estd prescrito, el transportador auxi
liar 1, de manera gue constantemente se ejerce una presion
de apilado solominima sobre los objetos a transformar,.

Como palpadores pueden utilizarse elementos de cg

nexidén de cualgquier tipo, como mediadores de la presidr de

37,

" apilado, barreras de luz, iniciadores de aproximacién vy, 3i-

milares. La disposicién del palpador 7 en la zona del»trans

portador auxiliar depsnde del respectivo coeficients de rtoza

zamiento de los objstos transportados. ‘,” TSN
" Asimismo se hace la aclaracién de que el procadi
misnto descrlto y el dispositivo, mediantse al cual ss lleva

-u,,;

a la practlca dicho procedlmlanto, constxtuyen un todo ;nse

-
J
“'@0

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

‘La presente solicitud que corresponde a la deposi

. tada en Alemania bajo el nimero P 26 44 835.ﬁ de fsché 5 derl

Octubre de 1.976, se acogs a3 los beneficios del artlculo 51
del vigente Estatuto sobre Propledad Industrlal.r .
NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para todo

gl territorio espafiol, el contenido de las siguientes:



.- REIVINDICACIONES
| . 48,- Procedimiento y dispdsi£ivd para el mando
del desarrollo del trabajo de un transportador auxiliar,
para estaciones de descarga y dispositivos de transforma
Som cidn con elementos de mando que incluyen en el flujo de
transporte, caracterizado porque bajo el mando de todos
10s tramos de transporte se realizan los pasos individua
les siguientéé: :
.Demanda de los objetos hasta el llenado total
10~ . " de la aestacidn de descarga; con llenado total de la esta
cidn de descarga se origina el proceso de transfurmagzéé

0 blen de dascarga con parada similtanea del transporta-r

= dor qua Forma la estac;on de dascarga y/o la para del -

ransportador auxiliar, al guedar libre la estacidn de -

,.jfdascarga hasta una magnitud insignificante por encima “del
'”—numera de obJetos necasarios para la transformacidn vuel
ve a iniciarse la alimentacidn ulterior por el tranEpn-

tador aux;liar.

28, = ancedimiento y dispdsitivo béra éi nando

éa.;' del desarrolloc del trabajo de un transportador auxiliar,
segun reivindicacién 18, con un transportador.auxiliar,

una estacién de descarga y un dispositivo de transforma-

cion asi como con palpadores dispuestos a distancia en -

| la pista de transpﬁrta, caracterizado porgque poco antés

25.- de .1a sstacidn de descarga hay dispussto un primer palpg

dor (7) en la zona del transportador auxiliar, el cual -

actfa conjuntamente con al menos otro palpador (5,6) dis

nuesto en la zona de la estacidén de descarga (2,3) y por

que este palpador (5,6) dellmlta una zona que correspon-

- de a un grupu de objetos necasarlos par lo menos para un
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proceso de traﬁsforma01on. '7.”5 ;7f?<

38,~ Procedimiento y dispositivo pararel mando
del desarraollo del trabajo de un_transportador auxiliar,
segin reivindicacién 22, caracterizado porque al menos -
los palpadores (5,6) dispuestos en la zona de la esta~ -~
cidn de descarga (2,3) estan dispuestos por encima del -
recorrido de transpurte de las objetos (4).

4@.- PROCEDIMIENTD Y DISPOSITIVO PARA EL MANDO
DEL DESARROLLO DEL TRABAJO DE UN TRANSPORTADOR AUXILIAR.

Todo sllo conforme se describe y reivindica en

B

la presente memoria que consta ds OCHO hojas, escrlfas a

i~

- mdquina por una sola de sus caras y dibujos que la llus-

< w o

© Madrid, 13 de Septiembre de i 977

tran.
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