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La invención se refiere a un procedimiento para 

al mando del desarrollo del trabajo de un transportador - * 

auxiliar para estaciones de descarga e instalaciones de - 

transformación con elementos de mando que influyen en el 

5.- flujo del transporte así como a un dispositivo apropiado

para la realización del procedimiento.

Los transportadores.auxiliares o bien instalacio 

nes da transformación conocidas hasta ahora trabajan, se—  

gún el principio del apilado, es decir que los recipientes 

10*** o bien objetos llegados se apilan constantemente en la^zo-

na de las estaciones de descarga, para tener así a di,s.pnsi 

ción material suficiente para la transformación en un^reci­

piente o en otro tramo da transporte. Por la presión-do—  

apilado que se produce ocurre siempre que objetos especial 

15.- mente sensibles u objetos provistos de etiquetas y simila­

res se deterioran.

Con este fin se ha intentado configurar con rodi­

llas la zona de tope de una instalación de descarga,,-de ma­

nera que los objetos anteriores puedan ser extraídos a-pa-- 

20;.- sar de la elevada presión de apilado. Pero esta medida solo

da resultado para la hilera da objetos delantera en direc­

ción de alimentación. Por eso se ha procedido especialmente 

.al comienzo del proceso de transformación a parar las cin-- 

tas transformadoras de la estación de descarga. Tampoco en 

25.- un caso semejante es substancialmente menor la presión de -

apilado, ya que las cintas transportadoras subsiguientes —  

ahora como antes corren permanentemente bajo los.recipien—  

tes casi parados y producen así una presión considerable. 

Esta conduce de nuevo a los inconvenientes citadas al prin 

30.- cipio.
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La invención se ha impuesto ahora la misión de 

con un procedimiento del tipo mencionado al principio pro 

curar que la alimentación de objetos sea mandada de tal 

modo que se evite su apilado durante el proceso de trans­

formación. Este problema se resuelve según la invención —  

porque bajo el mando de todos los tramos de transporte se 

llevan a cabo los siguientes pasos individuales: demanda 

de los objetos hasta el llenado total de la estación de 

descarga; con llenado total de la estación de descarga se 

origina el proceso de transformación o bien da descarga - 

con parada simultanea del transportador que constituya la 

estación de descarga y/o la parada del transportador auxi­
liar, al quedar libre la estación de descarga hasta una.- 

magnitud insignificantemente por encima del número da -los 

objBtos necesarios para la transformación se inicia de - - 

nuevo la alimentación ulterior por el transportador auxiliar 

(N. del T.: este transportador auxiliar puede ser también

transportador de alimentación). ---
El dispositivo para la puesta en marcha del proce

dimiento con transportador auxiliar, una estación de desear 

ga y un dispositivo de transformación así como con palpado- 

res dispuestos a distancia en la pista de transporte, se ca 

racteriza porque poco antes de la estación de descarga hay 

colocado un primer palpador en la zona da transportador au 

xiliar, que actúa conjuntamente con por lo menos otro pal­

pador dispuesto en la zona que corresponde a un grupo de ob 

jetos necesarios al menos para un proceso de transformación.

Con ello ha demostrado ser práctico que por lo me 

nos el palpador/los palpadores ubicados en la zona de la es 

tación de descarga estén dispuestos por encima del recorrido30.-
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de transporte de los objetos.

Con la presente invención se evitan virtualmente 

los inconvenientes del procedimiento descrito al principio.

El transportador auxiliar continua funcionando hasta que en 

la zona da la estación de descarga ha hecho un número sufi­

ciente de objetos. A causa de ello reaccionan los palpado—  

res de encima de la estación de descarga, que entonces ini­

cian B n  combinación con el palpador dispuesto en la zona del 

transportador auxiliar una parada de esta cinta. De este tno 

do se reduce casi totalmente la presión de apilado que .i.n—  

cluye considerablemente en el proceso dB transformación en 

la zona de la estación de descarga y se eliminan deterioros 

de los objetos a transformar que de otra parte eran iñevita 

bles. A continuación se explica la invención más claramente 

a base de un ejemplo de ejecución representado en si plano.

El dispositivo para la realización del pronedimien 

to propuesto se compone de un transportador auxiliar 1 y una 
estación de descarga 2,3 que según el ejemplo representado - 
está dispuesto a plomo (vertical) a la dirección del movimieji 

to del transportador auxiliar 1. El transportador auxiliar 1 
y la estación de descarga 2,3 se componen de varias cintas de 

placas articuladas yuxtapuestas para la admisión -de los obj_e 

tos a transportar 4. En la zona de la estación de los objetos 

a transportar 4. En la zona de la estación da descarga 2,3 se 

mueve de un lado a otro un dispositivo de transformación no 

representado ulteriormente. Con este dispositivo da transfor 

mación puede transladarse objetos, como son piezas, rscipien, 

tes y similares, del transportador auxiliar 1 ó bien de la - 

' estación de descarga 2,3 a un transportador no representado 

ulteriormente. En la zona anterior de la estación de desear
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ga 2,3 hay dispuestos palpadoras 3', que primeramente com­

prueban y transmiten la existencia de objetos. Otros palpa 

dores 5,6 se hallan en la zona posterior de la estación de 

descarga 2,3. Están dispuestos de tal modo, que su zona de 

reacción garantiza que dentro de las estaciones 2,3 el nu­

mero de objetos es mayor que el que se necesita con el fin 

da transformación. Con estos palpadores 5,6 esta comunicado 

un palpador 7 dispuesto aproximadamente al final del trans­

portador auxiliar 1.
Los objetos a transformar son alimentados continua 

mente por el transportador auxiliar 1 a la estación de das- 

carga 2,3 hasta que esta haya llenado en la magnitud desea­

da. Durante el proceso da llenado se ponen en actividad los 

distintos palpadores 3', 5,6 y por último el pasador 7¿ En 

cuanto se hallan ocupados los 3', 5,6 se queda parado el —  

transportador que forma la estación de descarga 2,3 de mane 

ra que la presión de apilado disminuye correspondientemente. 

Al mismo tiempo puede ponerse en acción el dispositivo de —  

transformación. En un caso semejante la presión de apilado - 

es todavía pequeña, de modo que el transportador auxiliar 1 

puede continuar-funcionando. Tan pronto se alcanza ahora la 

zona del palpador 7, desconecta este el transportador auxi­

liar 1, de manera que la presión de apilado disminuye automat 

ticamente. Una vez finalizado al proceso de transformación, 

por quedar libre el palpador 3' se pone nuevamente en acción 

el transportador de la estación de descarga 2,3 de modo que 

los objetos que todavía se hallan en la zona posterior son - 

avanzados a la zona del dispositivo da transformación propija 

mente dicho. Aquí quedan también libres los palpadores 5,6 

por extracción de los objetos allí ubicados, de modo que el30



transportador auxiliar 1 se pone de nuevo automáticamente 

en acción. Tan pronto como ahora avisen los palpadores 3',

5,6 un numero suficiente de objetos, se repite el proceso 

de transformación en la forma prescrita. Solo cuando se 

produce otra vez un apilado hasta la altura del palpador 7 

desconecta este, como está prescrito, el transportador aux¿ 

liar 1, de manera que constantemente se ejerce una presión 

de apilado solominima sobre los objetos a transformar.

Como palpadores pueden utilizarse elementos de co 

nexión de cualquier tipo, como mediadores de la presión de 

apilado, barreras da luz, iniciadores de aproximación^, si­

milares. La disposición del palpador 7 en la zona del ̂ rans 

portador auxiliar dependB del respectivo coeficiente ̂ de roza 

zamiento de los objetos transportados. - t *
Asimismo se hace la aclaración de que el procedí, 

miento descrito y el dispositivo, mediante el cual ss lleva 

a la práctica dicho procedimiento, constituyen un todo ins_e 

paradle, acogiéndose por consiguiente al articulo 57^dpl vi 

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
La presente solicitud que corresponde a la deposi 

tada en Alemania bajo el número P 26 44 335.1 de fecha 5 de 

Octubre de 1.976, se acoge a los beneficios del artículo. 51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A
Se declara como de propiedad y novedad para todo 

el territorio español, el contenido de las siguientes:
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- R E I V I N D I C A C I O N E S.
13.- Procedimiento y dispositivo para el mando 

del desarrollo del trabajo de un transportador auxiliar, 

para estaciones de descarga y dispositivos de transforma 

ción con elementos de mando que incluyen en el flujo da 

transporte, caracterizado porque baja el mando de todos 

los tramos de transporte se realizan los pasos individua 

les siguientes:
Demanda de los objetos hasta el llenado total 

de la estación de descarga; con llenado total de la esta 

ción da descarga se origina el proceso de transformación 

o bien de descarga con parada simultanea del transporta­

dor que forma la estación de descarga y/o la para del -- 

transportador auxiliar, al quedar libre la estación de - 

descarga hasta una magnitud insignificante por encima del 

número de objetos necesarios para la transformación vuel 

ve a iniciarse la alimentación ulterior por el transpor­

tador auxiliar.
23.- Procedimiento y dispositivo para el mando 

del desarrollo del trabajo de un transportador auxiliar, 

según reivindicación 18, con un transportador auxiliar, 

una estación de descarga y un dispositivo da transforma­

ción así como con palpadores dispuestos a distancia en - 

la pista de transporta, caracterizado porque poco antes 

da la estación de descarga hay dispuesto un primer palpa 

dor (7) en la zona del transportador auxiliar, el cual - 

actúa conjuntamente con al menos otro palpador (5,6) dis 
puesto en la zona de la estación de descarga (2,3) y por 
que este palpador (5,6) delimita una zona que correspon­

de a un grupo de objetos necesario's por lo menos para un
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proceso de transformación
3§.- Procedimiento y dispositivo para el mando 

del desarrollo dal trabajo de un transportador auxiliar, 

según reivindicación 2&, caracterizado porque al menos - 

los palpadores (5,6} dispuestos en la zona de la esta** ** 

ción de descarga (2,3) están dispuestos por encima del - 

recorrido de transporte de los objetos (4).
43.- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL MANDO 

DEL DESARROLLO DEL TRABADO DE UN TRANSPORTADOR AUXILIAR.

Todo ello conforme se describe y reivindica en 

la presente memoria que consta de OCHO hojas, escritas a 

máquina por una sola de sus caras y dibujos que la ilus­

tran
Madrid, 13 de Septiembre de ¡¿977

e . GONZALEZ VACAS
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