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Ls presente invencidn se refiere a una grapadora quirﬁrgi
ca ¥y, mnas particularmente a un instrumento que puede ser de
tipo no reutilizable, para un 5010 uso.

Aunque el instrumento grap;dor de la presente inven-
cidén puede tener mﬁchas aplicaciones es pasrticularmente apro-
piado para su utilizacién como grapadora quirdrgica y, a efec
tos de una Tealizacién que se-expondré a titulo-de ejemplo, '

se describird como tal. Aunque gl instrumento puede ser cons-

truido pera gue sea reutilizable, su naturaleza es tal que pue

de producirse ficilmente como instrumento no reutilizable,para
un solo uso, y también se describird asi a efectos de ejemplos
de realizacidn que expondremos.,

Recientemente,tbsicircujanos scuden cada vez con ma-
yor frecgencia al'uso de grapas en vez de a las suturss con-
vencionales con hilo, para el cierre o incisiones en la piel
v la aponeurosis de un paciente.Esto se debe en gran parte
a que el uso de grapas es un procediﬁiento mucho més y, lo:que
tiene sz(n mas importsncia, es mucho més rédpido. El uso de gra-|
pas reduce sustancialmente el tiempo necesario psra la sutu-
ra y; en consecuencia el tiempo que el paciente debe ser man
tenido bajo snestesia.

Algunos'investigadores de la.técnia anterior han de-
sarrollado diversos tipos de grapadores quirdrgicos, ejemplos
de las cuales se contienen en las patentes americanas numeros
3,618.842; 3.645.851; 347172947 3.837.5555 ¥ 3.873.016.5n
general, los instrumentos de la técnica anterior son de cons-
truccidn compleja 7 fabricacién'costosa. Los instrumentos no
se prestan a una construccidén no reutilizable.las grapadoras

quirirgicas de la técnica anterior exigen un slmacén o cartuch

o]

para las grapadorzs 7 una parte de laz fuerza necesaria para
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accionar estos instrumentos se emplea en desplazar la grapa a
un yunque antes de la formacidn de la grapa alrededor del yun
que., Como resultado, las grapadoras quirdrgicas de la técnica
anterior exigen mds de 20 libras de fuerza para formsr €n im=-
5. plaﬁtar.

La presente invencién proporciona una grapadora qui-
rirgica de simplicidad tal que, si se desea, se puede fabri-
car de manera que constituya un instrumento no reutilizsble,
para un solo uso, E1 instrﬁmeﬁto es de peso ligero, facil uti
10, lizacién y exige muy poca fuerza péra su gccionamiento.Esto SJ
debe al hecho de que las grapss van-soportadas por una placa
de yunque y elimentadas a lo largo de la misma.NO se necesi-
ta ninguna fuerza-por parte del operador para desplazar una
grapa desde el cartucho o almacén al yunque alrededor del cual
15. debe formarse. Por otra parte, se controla la curvaturs de
la corona o cabeza de lagrapa durante el paso de formacién.la
grapadora quirGrgica puede mantener més grapas que las que
exige un cartucho de grapas.

Segin la invencidén, se proporciona una grapadora
20, quirdrgica para formar e implantar una grapa en la piel o apo
neurosis de un paciente, comprendiendo dicho instrumento una
porcidén de mango una porcidén de cabeza, teniendo la porcidn
de cabeza una placa de yunque en su extremo del fondo, termi-
nando 1laz placa del yunque en su extremo delantero en una su—-
254 perficie de yunque, una fila de grapas montadas deslizzntemenT
te sobre la placa de yunque, medios para empujesr y hacer avan+t
zar constantemente la fila de grapas a lo largo de la placa de
yunque en direccidn a la superficie de yunque, un formador de

grapas montado en la porcidén de cabeza y que puede desplazar-

30 se verticalmente entre una posicidn superior normal ¥ una po—!
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gicidn inferior en donde forma e implanta la primera grapa
de dicha fila alrededor de la superficie del yunque y medios
para desplazar el formador de grapas entre sus posiciones su
perior e inferior.

La figura 1 es una vista en alzada lateral de la gra+t
padora quirdrgica devla presente invencién;

La'figura 2 es una vista en alzada y seccién trans-
vérsal.del instrumento;

. La figura 3 es una vista frontal de la pieza moldeada
de cabeza de la presente invencidn;

La figufa 4 es una vista.en alzada lateral de la
pieza moldeada de cabeza de la figura 3;

. La figura 5 es una vista en alzada posterior de la
pieza moldeada de la cabgza; ’

La figura 6 es una vista en planta de la pieza mol-
deada de la cabezaj;

Le figura 7 es una vista en seccidn transversal to-
mada siguiendo las lineas de seccidn 7-7 de la figura 3;

La figura 8 es una vista en alzada fragmentaria de
la superficie posterior de la pieza moldeada de la cabeza,
vista perpendicularmente a la misma;

La figura 9 es una vista en planta de la placa de
yunque de la presente invenéién;

La figura 10 es una vista en seccidn transversal
tomada siguiendo la linea de seccidn 10510 de la figura 9;

La figura 11 es una vista en seccidn transversal si-
guiendo la seccién 1l-11l de la figura 9;

Ta figura 12 es una vista en alzada frontal de la for

madora de la presente invencidnj

La figura 13,es una vista desde arriba de la formadora
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de 1a figura 12;

La figura 14, es una vista en seccidn transversal
fragmentsria tomada siguiendo la linea de seccidn 14~14 de la

figura 2;

La figura 15 es una vista en seceidn transversal frag

mentaria tomada siguiendo la linea de seccidén 15-15 de la figy
ra 2;

La figura 16 es una vista en seccidén trensversal frag
mentada y amﬁliada de la porcién de cabeza y la porcidén infe-
rior del mango del instrumento quirirgico, ilustrando sus per
tes en sus posiciones normales;

La figura 17, es una vista en seccidn tranversal
fragmentaria similar a la figura 16, ilustrando las partes en
sus respectivés posiciones, .inmediatamente después de la forma
cidén de una grapa; '

La figura 18, es una vista en glzada y fragmentaria
¥ parcialmente en seccidn transversal de la porcidén de cabeza
del instrumento, ilustrando una grapa en condigién totalmente
formadaj;

La figura 19, es una vista en slzada frontal fraguen
taria de la porcién de la cabeza de la grapadora g.uirurgica;

La figura 20 es una vista en alzada frontal fragmen
taria de la porcidn del mango y del accionador de la grapadd-
ra quirtirgica;

La figura 21, es una vista en seccidn transversal ta
mada siguiendo la.linea de seccidén 21-21 de la figura 1;

La figura 22 es una vista en seccién transversal fra;
mentaria similar a la de la figura 21, ilustrando los nmedios

de enganche en estado desenganchado;

o

La figura 23, es una vista en alzada fragmentaris y
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raréialmente en seccidn transversal de la porcidn del mango,
ilustrando una parte de los medios de enganche de la presente
invencidn;
Ls figura 24 es una vista en alzada fragmentaria del
5 | accionador, ilustrando otra porcidn de los medios de enganchef
' La figura 25 es una vista en planta de la zapata
alimentadora de la presente invencidn;
La figura 26 es una vista en seccidén transversal
tomada siguiendo la linea de seccidén 26-26 de la figura 25;
La figura 27 es una»vista en alzada posterior de
- 10. la zapata de slimentacidn; _
La figurs 28 es una vista en alzada frontal del trin
quéte del alimentadér de la presente invencién;
' La figura 29 es una.vista.en alzgda lateral del trin
quiete del alimentador de la figura 28.
‘15, A lo largo de les diversas figuras, partes iguales
han recibido nimeros iguales.Para una comprensién inicial y
basica del instrumento quirlrgico de la presente invencidén hat
cemos referencia primero a las figuras 1 y 2. El instrumento
se indica en general con 1, y’comprende una porcidén de mango
20, indicada en general con 2 y una porcidén de cabeza indicada en
general con %.La porcién de cabeza 3 va montada de manera su
"jeta en la porcidn del mango 1, y preferentemente puede girar
‘con relacibn a la misma. La porcién del mango 1 es hueca ¥
un accionador 4 vd montado basculamente en la misma. El accip
25, nador 4 puede desplazarse entre una posicidén normal, segun

se representa en las figuras 1 y 2, en la que lez mayor parte

del accionador se extiende hacie fuera de la porcidén del mango

2 y una posicidn de trabajo, en la que la mayor parte del a¢

30, cionador se encuentra situado dentro de la porcidén del mango l
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2. El1 accionador &4 coobefa con un impulsor 5, cargado por mug
lle, al que v3d conectado operativmmente un operador & de gra-
pas. De éste modo,el desplazamiento del accionador 4 desde su
posicién normal a su posicidn de trabajo, dara lugar a la de-
5 presidén del impulsor 5 y, como consecuencia, al desplazamiento
ael formador 6 de grapas desde una posicidn normal retraida
hacia abajo, hasta una posicién de formacién de las grapas.
Z El extremo del fondo de la porcidn de cabeza 3 so-
porta unaplaca’ de yunque 7 que en su extremo mis delanterc, rro
10. | porciona una superficie de yunque con la que coopera-el forma-

dor de grapas para formar una grapa alrededor de la misma.Una
tira de grapas vé montada a horcajadas y vé soportada por la

' placa de yunque.Las grapas son empujadas hacia el extremo de-
lantero de la pléca de yunque 7 por una zapata slimentadora 8
15« | que tembién va a horcajadas sobre la placa de yungue, detras
de la fila de grapas, y un tringuete de dlimentacidn 9,cargado
por muelle, que coopera con ellas,

En la versidén no reutilizable de la grapadora quirlrgi
ca de la presente invencidn, la porcidn del mango 2 puede es-
20 tar formada por dos mitades 2a y 2b. Las mitades pueden ir
moldeadas con cualquier material plastico apropiddo, caracte-
rizado por una resistencia suficiente y su capacidad para re-
sistir técnicas apropiadas de esterilizacidén.las mitades del
mango 23 y 2b son fundamwentazlmente imagenes de espejo una de
5. otra, y puede ir unidas permanentemente de cuslquier manera
apropiada, incluyendo las técnicas de soldeo conocidas gplica-—
das a 1los moteriales plisticos.En el uso, el operador sujebard
la porcidén del mango 2 alrededor de su cuerpo, con el extremo

superior ensanchado de la porcidn del mango (véase figuras 1,2

30, !y 20) extendiéndose por encimde la mano. Cuando las mitades oa’
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nador lleva unas cavidades de molde 11,12 y 13, separsdas por

unos rebordes integrales internos 20 y 21, respectivamente

¥ 2b del mango se unen entre si, la misma porcidn del mango
es practicamente hueca. A lo largo del borde delantero de la
porcidn del mango, las mitades del mango estan configuradas d

manera que definen una abertura alsrgada 10 8 través de la
cual se extiende al accionador 4,

El accionador 4 estd formado por un miembro moldeado en
una pieza integral, que puede ser del mismo materisl pléstico

que el utilizado para las mitades 2a y 2b del mango. El accio

unos rebordes integrales de refuerzo 14 y 15 (véase figura 2)
En su extremo superior el accionador 1leva'un tetbn vertical
lé que cooperé con la superficie interior de la porcidn 2 del
mengo en su extremo mas superior, pars determinar la posicidn
4normal del acciénador.Esto se ilustra en la figura 2. En su
extremo inferior, al accionador 4 se le proporciona una per-
foracidén transversal 17 adaptada para recibir un pasador-
pivote 18, El passdor-pivote 18 puede ser miembro sepsrado,
que lleve un extremo introducido.en un orificio en un reborde
19 formado en el interior de ls mitad 2a del mango y su otro
extreno recibido en un orificio similsr en un reborde similar)
(no representado) dispuesto en la superficie interior de la
mitad del mango 2b.Como variante, el pasador-pivote 18 puede
constituir una parte integral de uno de los rebordes de una
de las mitades del mahgo, con el extremo libre introducido
en un orificio del reborde de la otra mitad del mango.En sus

extremos superiores, las mitades 2a y 2b del mango tendrin

(veanse figuras 2 y 23) que guilaran el extremo superior del

accionador 4, impidiendo el desplazamiento lateral o la ines-

tabilidad del mismo. El extremo mis inferior del accionodor &
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lleva una ﬁariz curva 22 gdapfada para cooperar con el-impul-
sor 5, tal como se describira més adelante.

En el extremo inferior de la porcién del mango 2,las
mitades 22 y 2b del umango estdn configuradas de manera que
Se proporcionan, cuando estén montadas, un orificio 25 que tiene
formado en el mismo un reborde snulsr 24. EL orificio 23 estd
adaptado para recibir el extremo superior de la porcién de ca-
beza 3 que es mantenida alli por el reborde 24, tal como se
describiri méds adelante.-
10, Pasamos shora a las figuras 3 a 8 que ilustran el elsg
| mento del cuerpo 25 de la porcidn de cabezm 3. Como ocurre
con el accionador.u y la porcidén del mango 2, el elemento del
-cuerpo de cabeza 25 puede moldearse, cuando la grapadora qui-
rirgica se pretende que ses un instrumento de un solo uso,con|
15+ | un material pléstico apropiado, que puede ser el mismo mate-
rial con el que se moldean el accionador 4 y las mitades 2a y
2b del mango. El elemento 25 del cuerpo ée la cabeza tiene una
porcidn superior 26 de forma cilindrica. La porcidn 26 tiene
un didmetro exterior dimensionado de forma que pueda recibirse
20e | dentro del orificio 23 de la porcidém del mango 2. La porcidén
cilindrica 26 puede girar dentro del orificio 23 con unidn frig
cional, de manéra que la porcidn de la cabeza 3 pueda girarse
a cualquier relacidn Angular con respecto a la porcidn del ﬁag
go 2 (en 360°), y permanecerd en la relacidn ingular deseada.
25 | 1a porcidn cilindrica 25 lleva una ranura 27 alrededor de la
misma, adaptada,para recibir el reborde anular 24 de la porciéﬁ
del mando 2, haciendo que la porcién de la cabeza 3 quede suje
ta con relacidén a la porcidn del mango 2.

Debajo de la porcidn cilindrica 26, el elemento del

30, cuerpo de la cabeza 25 comprende un par de paredes que se diril



gen hacia abajo 28 y 29, en relacidén separada paralela,las pa-
redes 28 y 29 van unidas entre si cerca de la porci5n frontal
del fondo del elemento 25 del cuerpo de la cgbeza por una ner-
vadura integral 3%0.Como puede versé con mayor claridad en las
S5e figuras‘4 ¥ 5¢ los bordes del fondo de las péredes 28 y 29
se inclinan hacia arriba y hacia atrads.los bordes hacia atris
de las paredes 28 y 29 se inclingn hacia arriba y hacia delan-
te,mientras que los bofdes delanteros de estas paredes son
précticamenté verticales, salvo cerca del fondo,donde se in-
10, | clinan hacia abajo y hacia dentro, tal como se Tepresenta en
. la figura 4.La pared 28, en sus-superficie interior, lleva ung
brida 31 que se extiende hacia arribs y hacia atrds, que cons-
tituye una continuacidén del alma 30.Como puede verse mejor
en las figuras 5 y 8, la brida 31 esti separada hécia arriba
15. | del borde inferior de la péred, 28 y se extiende paralelamente
al mismo.lia pared 29 lleva una brida correspondiente 32.Las
bricas 3L y 32 definen entre ellas un canal 33.
Haciendo referenciz fundamentalmente a lgs figuras 4,5

y 8, la pared 29 lleva una porcidén de menores dimensiones 34
20, | a lo largo de su borde inferior. La porcidén 34 se extiende des
de la parte posterior del elemento 25 del cuerpo de la cabeza
hasta su superficie de tope 35. 3g’;;£ci6n de menor espesor
34 va separada en parte del resto dg la pared 29 por una ranu-
ra 36 que se extiende desde la superficie posterior del elemen|
25, to 25 del cuerpo de la cabeza hacia absjo y hacia delante,hssta
la superficie de tope 35. .

La superfiie exterior de la psred 28 es précticamenﬁg
una imagen de espejo de la superficie exterior de la pared 29,

Para ello, la pared 28 lleva una porcidén mas fina 37,'Que co-

30, { rresponde a la porcién 34 de la pared 29. La pared 28 tiene
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también una superficie de tope 38 que corresponde a la superfi:
cie de tope 35 y una ranura 39 que corresponde la ranura 36.
Haciendo referencia particularmente a las figuras 3,

4,6 y 7, 8l extremo delantero o frontal del elemento de cuer=-
Se po 25 lleva una superficie plana insertada 40 qué se extiende
desde el alma 30, cerca de la parte inferior del elemento del
cuerpo 25 hasta las paredes 28 y 29 y a 1o largo de la mayor
parte de la porcidn cilindrica 26.Como puede verse con mayor
claridad en las figuras 6 y 7, la superficie plana 40 esta
10, flanqueada por paredes o rebordes 41l y 42 que se extienden ver-
ticalmenté.mps rebordes 51 y 42 son de anchura ligeramente su-
perior al espesor del formador (que se describiri mis adelan-
te) y ellos junto con la superficie plana 40 y la tapa frontal
de la cabeza (que se describird més adelante) definen una guia
15. del formador 40a, dentro de la cual puedé.desplazarse vertical
mente el formador 6. |

Junto a los rebordes 41 y 42, las porciomes delante-
ras de la paredes 28 y 29 llevan unas superficies coplanares
43 y 44, las cuales se extiendén también hacia arriba siguien-
20, do la mayor parte de la porcidn cilindrica 26.lLas superficies
coplanares 43 y 44 estan también flanqueadss por unas porcioneé
de pared verticai 45 y 46, respectivamente,formedas sobre las
paredes 28 y 29, y orientadas verticalmente a las superficies
43 y 44,Las superficies coplanares 43 y 44 y las paredes late
és. rales 45 y 46 definen un receptdculo alargado dentro del cual
se encuentra situada la tapa frontsl 47 de la porcidn de cabe-
za 3.0a tapa frontal 47 se muestra claramente en las figuras 2|
16,17 y 18. La tapa puéde ir moldeada con el mismo material

{ plistico que el de la porcidn de mando 2, el accionador &4 y el

20, elemento 25 del cuerpo de la cabeza y puede ir fijada permanente
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mente al elemento del cuerpo de la dabeza 25 por cualquier me
dio adecuado, incluida la soldadura o similaf. Tal como se
muestra en la figupa 19, la tapa frontal 47 lleva wna ranura
rectiangular 48 formadé en su bvorde inferior, a través de la
5. cual pue&e Qalir una grapa totalmente formada desde la grapadg
ra'quirﬁ;gica,'también como se describird mds adelante.las f£i-
guras 9 a 11 ilustraﬁ la placa de yunque 7 del instrumento.la
Placa de yun@ue 7 se hace preferentemente de metal, como por
ejemplo acero inoxidable y tiene una porcién central planha
10, longitudinal 49, De la porcién central 49 cuelgan unas porcio-
nes qué se extienden longitudinalmente 50 y 51, hasta las por-
ciones coplanareé 52 y.5%, que son paralelas a la poreidn cen—
tral 49. A su vez, las porciones 52 y 5% van flanqueadas por
porciones verticales 54 y 55 que terminan en unas porciones
15. giradas hacia dentro 56y 57, respectivamente.

La porcidn plana central 49 se extignde,-por ejemplow
en 58, y termina en una porcidn 59, mis estrecha y ligeramente
girada hacia arriba, que constituye la superficie del yunque
alrededor del cual el formador forma las grapas. La porcién
20, plana 49 puede recibir una depresién slargada o concavidad 60
para dar mayor resistencia a la estructura. Como se ve con
mayor claridéd en las figuras 9 y 10,-1a porcidn vertical o
pared lateral 55 de la placa de yunque termina en el extremo
delantero de la placa de yunque en una superficie que se incldi
25. na hacia abajo y hacia delente 6l.1la poreidn vertical o late-—
ral 54 de la placa de yunque terming en una superficie incli-
nada 62 igualmente hacia ahajo y hacia delante. '

Una comparacién entre la forma del elemento 25 del

cuerpo de la cabeza tal como se vé en la figura 8, y la forma

30, de 1la placa de yunque 7 tsl como se representa en la figura
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11,podra inmediastamente de relieve que la placa del yunque esT

t4 adaptada para deslizarse en el extremo del fondo del elem-

522

to 25 del cuerpo de la csbeza tal como se muestrs en la figur
» 15, Asi pués,ls brida giréda hacia dentro 57 de la placa de
5. yunque 7 estd adaptada para introducirse en la ranura 39 de 1lh
pared ‘28, Las porciones 51.53,55 y 57 rodean la poreidn mas
estrecha 37 de’la pared 28. De igual manera, la brida 56
girada hacia dentro de la placa de yunque esté adaptada para
introducirse dentro de laranura 36 de la pared 29, rodeando
10, lés poreiones 50,52,54 y 56 de la placa de yunque la porcién
34 mis estrechade la pared 29. La porcidn centrzl plana 49 de

|*2]

la placa de yunque se encuentra en relacidén separada psralela
. e¢on las brides inbteriores 31 y 32 del elemento 25 del cuerpo
de la cabeza. LaS'bridas_31,32 van separadas por encima de
15. 1la porcidn 49 de la placa de yunque en una distancia ligera-
‘mente superior al didmetro de las grapas.
. Cuando la placa de yunque 7 se encuentra asentada
a fondo sobre gl elemento 25 del cuerpo de la cabeza, el bor-

de inclinadi hacia delante y hacia abajo 62 de la placa de

- 20, yungue chocars con la superficie de tope 35 de la pared 29.Es

to se ilﬁstra en 1a figura le. De igusl manera, el borde incli
nado hacia abajo'y hacié delante 61 de la placa deyunque cho-
caré contra la‘éuperficie de tope 38 de la pared 28. De este
modo, la posicidn totalmente asentada de la placa de yunque
25 se predetermiga de manera que la superficie de yunque 59 se
situe debajo de la guia del formador y por lo tanto del formg
dor, tal como se describiri m3s adelante. El elemento 25 del
cuerpo de la cabeza puede llevar una placa posterior de tapa

moldeada también con el mismo material gue el del mismo ele-

-0

304 mento 25 del cuerpo de la cabeza.Una vez situada adecusdament
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-impedido porque la grapa, en su condicién no formada, es dema

-1!].-‘

la placa.de yunque 7 sobre el elemento 25 del cuerpo de la cg
beza , y montadas las grapas sobre la placa de yunque, la tapa
posterior, representada en 63 én las figuras 1,2,16 y 17 puede
rfijarse perméngntemente a la parte exterior del elemento 25
del cuerpo de la cabeza igualmente por medios apropiados tales
COmé soldadura o similer.La tapa posterior 63 puede llevar la
forma de géncho en su borde inferior, por ejemplo, en &4,para
situarse &ebajo de la placa de yunque 7 y asegurar que esta
dltima esté fijgda adecuadamente en su lugar.

'Cada una de las grapas se situa en una f£ila, una de-
tras de ofra, sobre la placa de yunque a horcajadas sobre la
porcibn central 49 de la misms. Como puede verse en la figura
15, las grapas se encuentren debajo de las bridas 31 y 32 de
las paredes 28 y 29 del elemento 25 ‘del cuerpo dé la cabeza.
La separacibn entre las bridas 31 y 32 y la porcidn central
49 de la placa de yunque es tal qﬁe las bridas pueden avanzar-
se ‘hacia delante. en direccidén a la parte frontal.de la grapa-
dora quirirgica entre ellas. Ta fila de grapa se indica en gens
ral con 65 en las figuras 16 y 17. Como se muestra con méyor

claridad en la figura 16, la primera grapa 6la se encuentra si+
tuada sobre la superficie de formacidén del yungue 59 de la pla-

ca 7 del yunque: El movimiento ulterior de la grapa 6la queda

siado ancha para pasar a través de la ranura 48 situada en la
tapa frontal 47 de la porcidn de cabeza 3 (vease figura 19).
Se observara en la_figura 16 que la tapa frontal 47 en su cara
posterior, lleva una extensién 47a dirigida hacia dentro, y deg

de un espesor aproximadamente igusl al del formador de las gra-

pas. “a extensidén 47a estd separada hacia arriba de la superfi

cie 59 de formacidén del yunque, de la placa de yunque 7, en una
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distancia que es aproximadamente un 25% superior al diametro
del alambre de la cabeza de la grapa 6la, de forma que contro~
le 1a flexidn de la cabeza de la grapa durante la formacidn
de la grapa 65a, como se describira mas adelante.

La 2zapata de alimentacidén 8 y el tringuete de ali-
mentacién (véase las figuras 12 y 16) 9, se proporeionan para
asegurar'que ia fila de grapas 65 sea empuja@a constan temente
hacia la superficie 59 de formscidén del yuncue, ¥ que las gra
pas avancen después de cada operacidn de formacién de grapas.
La zapata de slimentacién 8 se representa mas claramente en
las figurasA25 a 27. La zapsta de alimentacidén comprende una
porcién plana dé‘cuerpo 66, con unas porciones de borde qué
penden hacia abajo.67 y 58.Como consecuencia, la zapata de
alimentaciénls tiene una forma de U invertida, que se acerca
mucho a la forma de las mismas grapes. Los extremos mds delan
teros de las porciones de borde 67 que cuelgan hacia abajo, se
inclinan hacia abajo y hacia delante, por ejemplo en 67a y 683
de forma que las patas de lz fila de grapas 65 se encuentran
orientadas verticaslmente ¥ en posicidn adecuada para la forma=-
cién cuando cada grspa llegue a la superficie 59 de formacidn
del yunque. ELl borde més delantero de la porcidén plana 66 se
enauentra igualmente inclinado, por ejémplo en 66a, pefo su
porcidn centfal lleva ademés una inclinacidn inversa por ejem
plo en 66b parz recibir la superficie de formacién 59 del yun-
que cuando la zapata de alimentacidn se encuentra en su posi-
cién ms adelantada.la zapata de slimentacién se montara a
horcajadas sobre la porcidén central 49 de la placs de yunque 7
tal como se representa en la figura 15. En su borde posterior

la poreidn plana 66 de la zapata de glimentacidn lleva un tetdr

integral y vertical 69. En la unidn entre el tetén 69 y la su-':
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igusl a las ranuras 33 definida por las bridss 31 y 32 del elg]

~de las paredes 28 y 29 del elemento 25 del cuerpo de la cabe=

de la cabeza. La porcidn del pie 71 del tringuete de alimenta-

perficie plana 66 se dispone un cartabén de unién 70, para

tgeién 8 se hace preferentemente con metel, por ejemplo acero

inoxidable y similar, como ocurre con la éhapa de yunque 7.
El trinqﬁete de alimentacidén 9 se ilustra en las fi-

guras 28 y 29.E1 trinquete de alimentacidén comprende un miem-

bro alargado, cuyo cuerpo tiene una anchura sustancialmente

menfo 25 del cuerpo de la cabeza, y el extremo del fondo del
tfinquete puede recibirse entre ellos.El extremo del fondo..
termina-en un pie 71 adaptado para ponerse en contacto con la
superficie posterior del tetdén -vertical 69 de la zapata de
alimentacién.

A ambos lados, el tringuete de alimentaciénlleva una
extensiones 72 y 73 de forma que en la posicidn de estas exten
siones, el trinquete de alimentacidn tendri una anchura pract:

canente igual a2 la distancia entre las superficies interiores

za. En su extremo superior, el trinquete.de alimentacidn llev
una perforacidén transversal 74, rodeada a ambos lados del trin
queté por las bridas snualres 75 y 76.las bridas 75 y 76 junto
con las extensiones 72 y 73, impedirin elljuego lateral del
trinque%e de alimentacién dentro de la porcidn de cabeza 3 de
la grapadora quirdrgica. Como puede verse en la figura 16,el
trinquete de alimentacibén va montado basculantemente dentro

de la porcibén de cabeza 3, extendiéndose un pasador—-pivote 77
a8 través de la perforacidn 74 en el extremo superior del trin-
quete de alimentacibén.los extremos del pasador=-pivote van so-

portados por las raredes 28 y 29 del elemento 25 del cuerpo

| Lol
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cibén se encuentra situada detras del tetédn vertical de la zapar

ta de alimentacidén 8. Un muelle 78 va montado sobre el pasador
pivote 77. Un e&tremo 78a del muelle 75'choca contra la super-
' ficie superior e interior del elemento 25 del cuerpo de la ca-
5. beza entre ias:aredes 28 y 29 del mismo. E1 otro extremo 78b
del muélle 78 choca contra el borde posterior del trinquete
de ali@entacién 9, de manera que el tiinquete de alimentacién
es empujado coﬁétantemente para que baécule hacia delante e
en el sentido de las agujas del reloj, tal como se observa en
10. las figuras 2 y 16, pera hacer avanzar la zapata de alimenta-
cidn S ¥ por lo tanto la fila de grapas 65.Las posiciones to-
talmente avanza&a de la zapata de alimentacién 8 y del trinque-
te de alimentacién 9 se representan en liness discontinuas
en 82 y 9a res?ectivamente, en la figura 1l6.

15, La estructura descrita hasta shora SQ completa con
el conjunto de impulsor y formador.Hacemos ahora referencia
a la figura 16. Se observara que la porcidn cilindrica superidr
26 del elemento 25 del cuerpo de la cabeza lleva un orificio
cilindrico. Un impulsor hueco cilindro 80 vé montado deslizan
20. temente dentro del orificio 79. El impulsorISO se encuentra
abierto en su extremo inferior y cerrado en su extremo supe-

rior. El extremo superior va en contacto con la nafriz cmrva del

accionador &4

.Un muelle de compresidén 81 se encuentra situado dentro
" o5, del orificio 79 del elemento 25 del cuerpo de la porcidn de
cabeza y dentro del impulsor hueco 80. El extremo sdperior del
muelle 81 choca contra el extremo superior cerrsdo del impul-

sor 80,mientras que el extremo inferior del muelle 8l choca

contra el fondo del orificio 79 del elemento del cuerpo 25.E1

muelle 82 empuja constantemente hscia arriba al impulsor 80 y

%0, mantiene el contacto entre este (iltimo y el pie 22 del acciong



10.

15.

20.

25.

30.

dor 4. El impulsor 80 puede moldesrse con el mismo materisl
plistico que el elemento 25 del cuerpo de la porcién de cabe-
za. . .

El_foiﬁador de grapas 6 se ilustra en las figuras 12
¥y 13. o

ﬁl formador comprende un miembro alargado, hecho
breferehtemente de metal como por ejemplo acero inoxidable o

similar. En Su extremo superior 6a y su extremo inferior 6b,

el formador es de una anchura tal como para que se introduzca|

justamente dentro de la guia 40a del formador y se deslice por

ella. En su extremo inferior 6b, el formador lleva una ranura

rectangular 82 que proporciona las bifurcaciones 83 y 84 que

realizan la conformacidn real de la grapa.las bifurcaciones 8%

84 puede estar ligeramente iniciadas, por ejemplo, en 85

y 86, para empezar con mayor facilidasd la accidn de conforma-
cidén e impedir daflos a las grapas. Bl extremo superior 6a del
formador 6 lleva un par de perforaciones 87 y 88. El alma 89
que hay entre ellas se deforma de manera que se proporcione
un tetdn o saliente que se extiende hacia atris.Tal como se
muestra con mgyor ciaridad en laz figura 16, se pretende que
el tetén 89 sea recibido con una ranura o depresién 90 en el
impulsor 80. La introduccidén del tetdén 89 del formador en la
ranura 90 del impulsor se hace posible grgcias al hecho de
que la porcidn cilindrica 26 delelemento 25 del cuerpo de ca-—
beza lkva una ventana o abertura 91 en la porcidn delantera
de su superficie periférica. La ventana 91 se vé con mayor
claridad en la figura 3. Una vez expuestas las partes funda-
mentd.es de la grapadora quifﬁrgica de la presente invencibn,

se describe a continuacidn su funcionamiento.Se comprendera

que, durante el montaje de la grapadora quirfirgica, se pro-
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porcionara al instrumento la fila 65 de grspas, sometiéndose
a todo el conjunto a procedimiento sdecuados de esterilizacidni
Estos procedimientos son perfectamente conocidos en la téenica
.y no.congtituyen parte de 1la presente invencidnm.
5.. El operador puede ajustar la porcibén de cabeza 3 con relg
cién g la éggpién delmango 2, para conseguir la relacidén rota-
cionsl deseada entre estos elementos.Por ejemplo, la grapadora
‘quingrgica puede situarse tal como se ilustra en la figura 1,
de forma que la poreidn.del mango 2 y la mano del operador se
10. encuentran précticamente parslelas a la herida o incisidn que
debe cerrarse y se movetan a lo largo de la misma.Como‘variag
te,elooperador puede ?referir orientar elmango y ls mano en &n
gulo‘con el sentido longitudinal de la herida o incisidén.Na-
turalmente esto depeﬁderé de 1la naturaleza de la herida o in-
15, cisibn, su localizacidén en el cuerpo del paciente y las pre
ferencias personales del operador.
Las figuras 1,2 y 16 ilustran la grapsdora quir(rgica en

su condicién normal,no accionada.El muelle de compresibn 81,

dentro del impulsor 80,empujard hacia arriba gl impulsor 8C.Es
20. | te,a su vez empujard sl accionador 4 en direccién contraris

a las agujas del reloj (tal como se vé en diches figuras)
alrededor del pasador - pivote 18. La posicién més subida
del iﬁpulsér 80 ¥y la posicidén normal del acciomgdor 4 vie-
nen determinadas por el choque del pie del accicnzdor 16

25. contra la superficie interior de la poreidn del.mango 2,

en el extreﬁo superior de la aberturaz 10 de la porcidn del
mango, Con el impulsor en la posicidn mas subida, el forma-
dor 6 se encontrard también en la posicidén mds elevada. Se ob-

servari en ambas figuras 14 y 16 que, cuando el impulsor se

encuentrs en la posicidén més elevada, todaviz estd liceramentel

3C. separado del extremo mis elevado de la guia 40a del formador.
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- a-la superficie 59 de formacidn de yungue por la zapata de
ca de la presente invencidn se encuentra en su posicién nor-
‘mal habrd siempre una grapa (hasta’Que se haya agotado la

:que~j debajo del vetén 47a de las grépas en el cierre fron-

" %al 47 de 1la porcidn de cabeza 3. En la figura 14 se ilustra

La fila'de‘gfapas 65 seré constantemente empujada en direccid

slimentacidén 8 y el trinquete de alimentacidén 9 por la accidn

del muelle 78. Es evidente que, cuando la grapsdora quirdrgd
f£ila 65) situada sobre la superficie 59 de formacién del yun-

en esta posicibn la primera grpa 65a. La primeras grapa 65 man
tendra esta posicidén gracias al hecho de que, en su condicidn
no formeda, es demasiada ancha para pasar a través de la rany
ra rectingular 48 de la tapa frontal 47 (tal como se repre=
senta en la figura 19). Es de particular‘imporﬁancia el hecho
de que las grapas de la fila 65 de las mismas van siempre
apoyadas sobre la placa de yunque y no se necesita ninguna
transferencia de lss grapés desde un cartucho o similar.El.
avance de la fila 65 de las grapas es tétalménte independien-

te del formador de grapas 6 y del mecanismo que lo acciona.

Como consecuencia, se necesita menos fuerza para accionar en |

la grapadora quirirgica de ls presente invencién y toda la
fuerza'aplicada al accionudor se utilizg psra formar e implap
tar 1la primera grapa 65a., Esto reduce aun mis la longitud
de recbrrido exigida al accionador 4.

Una vez situados adecuadamente los lasdos de lsg herida
o incisién 3115 posicidn en la que debe impléntarse una gra-
pa, la porcidén frontal inferior de la cabeza 3 del instru-
mento se situa en dicha posicidén y el accionador 4 se despla

za en la direccidén de la flecha A de la figura 1. Zste bascu

20 -

. . . N
1am1entq del accionador en el sentido de las agujas del reloj
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(tal como se vé en las figuras 1,2 y 16) alrededor del pasa-
dor-pivote 18, hara que el pie curvo 22 del accionador aprie-
te al impulsor 80 contra la accién del muelle de compresién

8l. Este movimiento hacia abajo del impulsor 80 provocara si-
nultinesmente un movimiento hacia abajo del formador 6 (vease
figura 17). Como. se vé& con claridad por unas comparacidén entre

las figﬁras 14 j 16 y las figuras 17 y 18, el movimiento hacia

gan en contacto con las porciones mas exteriores de la cabeza
‘de la grapa 65a, y doblard estas porciones alrededor de la su-
ﬁgrficie 59 de formacién de grapa de la placa de yunque 7.Comd
resultado, las porciones gque al principio colgaban hacla abajc
de la primera grapa 6la entrsrén en la piel o aponeurosis del
paciente, 7, al mismo tiempo, se acercard entre si, uniéndo
los dos bordes de la piel o la aponeurosis. La formas final

de la grapa en el extremo del recorrido del formador 6, se
ilustra en las figuras 17 y 18, La porcidn central de la cabg
za de la grapa formada se curvara. ligeramente, pero la canti-
dad de curvatura es controlada y disminuida por el tetdén 47a
de retencidn de las grapas. Una comparacidén entre las figuras
18 7 19 revelara que la grapa formaeda tienme ahora un tamafio y
foria tal que puede passr a través de la ranura rectingular )
48 en el cierre frontal 47 de la porcidn de cabezs 3. Cuando
retrocede el formador 6 a su posicidén elevada revresentada en
las figuras 14 y 16, la tendencia de las patas de la grapa &
separarse ligeramente hasta que la cabeza de la grapa quede
libre de la tensidn de su curvatura y de la accidn de 1a zapaga
de slimentacidn 8 y el trinquete de slimentacidn 9,hari que

la grapa formada 65a salga entre la superficie 59 de formacién

de yunque y el tetén 47z de retencidén de las grapas. La grapa !



Sueité'pasaré ficilmente a través de la ranura recténgular 48
de la tapa fromtal 47 de la porcién de cabeza 3.

Cuando se suelte la presién manual que empuja al ac4
cionador en direccién de la flecha A en lz figura 1, el muelle
Be de compresidn 81 podra desplazar libremente hacia arriba el
. impulsor Bo.ﬁste; a su vez, hard bascular el accionador en diy
reccién opﬁesta a la indicada por la flecha A de la figura 1,
a su posicién normal, no accionada segin determine el pie
del acéionador 16. E1 movimiento hacia artibe del impulsor

10 desplazard también hacia srriba el formador de las grapes.

Cuando se suelfa la grspa formada entre el tetdn 47a de reten;
cién de las grapas y la superficie de'formacién 59 de yunque
de lé placa de yunque 7, la siguiente grapa de la filé 65 pé-
sard a su disposicién dispuesta entre la superficie de yun;_ '
15, que 59 y el tetdn 47a de retencidn de las grapas, de manera
que pueda repetirse la operacidn de grapado a voluntad del
operador,. ’ '

Entra dentro del Zmbito de la presente invencidn propory
cipnar un medio de enganche de seguridad para el accionador
20. para impedir el accionsmiento inadvertido derla grapadora qui
rﬁ?gica. Hecemos shora referencia a las figuras 1 y 20 a 24,
en las que~ée ilustra un ejemplo de enganche de seguridad.Comgp
puede verse con mayor claridad en las figuras 21 y 23, la mi-
tad 2b del mango puede llevar en su superficie interior un
25. reborde ensanchado 21 situada en el extremo delantero de la
nervadura interior de refuerzo 21, y cerca de la abertura, en
el borde delantero de ls mitad del mango.El reborde ensanchadp
tiene una perforacidn 92 que se extiende a través del mismo.

La perforascidn 92 tiene una porcidén 93 de didmetro enssnchadol

30« En la perforacidn 92 se encuentra situado un pulsador 94, E1
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foracidn 92 ya que la porcidn de brida 95 del pulsador es de
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pulsador lleva una brida anular 91 en su extremo posterior,
que se introduce en la porcién 93 de didmetro ensanchado de
la perforscién 92 (véase figura 21). EL reborde 91 tiene tam
bién formada en el mismo una renura 96. La renura 96 corta la
poreidn de mayor didmetro 93 de laz perforacidm 92.

Volviendo ahora a la figura 24, el lado del acciona -
dor 4 que se enucuentra junto a la mitad 2b del mango lleva

un par de ranuras separadas 97 y 98. Entre las ranuras 97 y
98 hay ﬁn alma 99 de menor espesor que el espesor que el espg
sor normal de la ﬁared del accionador de pared, terminando
elalma 99 en un elemento en forma de gancho 100,

Ia figurs 21.ilustra la porcidn 22 del mango con el
accionador 4 en su posicidén normal. Se comprendera inmediata-

mente que el pulsador 94 se encuentra inmovilizado en la per-i

mayor digmetro que la perforacidén 99 y porque el pulsador que
dard retenido dentro della perforacidm 92 por el accionador
4, Con el accionador 4 en su posicidén normal, tal como se
1lustra en la figura 21, el elemento en forma de gancho 10C
se introduce en la ranura 96 del reborde 91.Esta unién manten
dra el accionador en su posicién normal.

Cuando debe accionarse la grapadora quirirgica, €l ope-
rador sujetard la porcidn 2 del mango de manera que aprieté
el pulsador 94. Este, a su vesz, levaptaré el elemento en for
ma de gancho 100, sacindolo de laranura 96, por la accién
de flexidn del alma 99. Una vez rezlizado, esﬁo, el &cionador
94 queda libre para desplazarse a su posicidn de trabsjo,

gando como resultedo ls formacibn e implantacidén de una nueva

grapa. Durante este movimiento del accionador, el elemento en

forma de ganché 100 se movera simplemente a los largo del bap
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de de la nervadura 21 de la mitad 2b del mango.Cuando el accig
nador vuelve a su posicién normal no quedard inmovilizado mien
tras que se'mantenga el pulsador 94 en su posicién pulsada

tal como se ilustra en la figura 22, No obstante, si el opera-
5. dor soltara el bdlsador 94, el accionador quedarié enganchado
tal como se representa en la figura 21.

La grapadora quirdrgica de la presente invencidn ha
sido descrita en su forma de instrumento no reutilizable,psra
un éolo’uso.‘En esta circunstancia, sélo estin hechos de metal
10, | los muelles 78 y 81, la placa de yunque 7,la zapata de slimen~
- tacidn 8 y'él formador 6s El formador 6, la placa de yungue 7
y la zapata de slimentacién 8 se hacen ﬁeferentemente de acero
.inoxidable. El resto de la estructura, tal como se ha indicado
arriba, puede hacerse de cualquier material plés?ico apropiado
15, | que tenga suficiente caracteristicas de resistencia ¥ sea capag
de resistir tambiédn los procedimientos adecusdos de esteriliza-
‘cibén.Se han obtenido excelentes resultados, por ejemplo,cuando
estas partes restantes de la grapadora quirirgica se hsn moldeg
do con nylon, ©polisulfona o similar.la grapadora quirtdrgics,
20. | naturalmente, puede fabricarse como instrumento reutilizable,
haciendose las partes con materiales adecuadamente selecciona-
dos. En esfe caso la tapa posterior 63 de la porcidén de cabeza
3 debe hacérse desmontable vy es preferible que la tapa frontal
47 sea también desmontable.En estos casos, las tapas 63 y 47

25. podrién ir fijadas aslelemento 25 del cuerpo de la cabeza con
tornillos o similares. Esto permitiria que las diversas partes

fuesen sustituidas y repsradas o se colocarid una cantidad adi-
cional de grapas en la placa de yunque 7.

Si bien se ha descrito e ilustrado la grapadora quirargi

0 : . . e . .
30. ca de la presente invencidn utilizando grapas quirurgicas con-
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vencionales, el dispositivo podria modificarse fécilmente para
utilizar grapas qiirGrgicas del tipo que se expone en la soli-~
citud pendiente numero 585.804, depositada el 1l de Junio de

1.975, a nombre de Robert G. Rothfuss y titulada "GRAPA QUIRUR '
GICA". En esa circunstancia, solo seria necesario modificar lag
formas de las Superficies interiores de las porciones 34 y 37
de las patas 29 y 28 del elemento 25 del cuerpc de cabeza ¥

los lados inferiores de las bridas 31 y %2 de} elemento del cuég
po de cabeza, para recibir las grapss de dicha forma. En todos

los demds espectos, la grapadora quirirgica de la presente in-

La invencidn es susceptible de reeibir modificaciones

sin apartarse del espiritu ni del ambito de la misma.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la menera de realizarlo en la practica, debe hacerse cons-
tar que lgs disposicicnes anteriormente indicadas son suscepti

bles de modificaciones de detalle en cuanto no glteren su prin-

cipio fundamental.
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| porcidn de mangd y una porcidn de cabeza, teniendo la poreién
de cabeza una placa de yungue en su exbtremo de fon@o, terminsp

- do la placs de yunqueé, en su tremo - delantero en una superfi-

REIVINDIEACIONES |

1.~ Perfeccionamientos en grapadoras quirurgicas. Dpara
. A
formar e implantar una grapa en la piel o aponeurosis de un

paciente, caracterizados porque se dota a cada grapadora de una

cie de yunque, una fila de grapss moptadas deslizantemente so=
bre la placa'de yunque, medios para empujar coﬁstantemente Na
hacer avanzar la fila de grapas a lo largo de la placa de yun-
que en direccién a la superficie de yunque, unformador de gra=
pas montado en la porcidn de cabeza & que se desplaza vertical
mente entre una posicidn superior normsl y unaz posicidn infe-
rior, en la que forma e implanta la primera grapa de la citada
fila alrededor de ia superficie de yunque, y medios para des-
plazar el formador de grapss entre las posiciones superior e
inferior del mismo,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,caracté-
rizados porque los medios pars empujer constantemente 7 hacer
avanger ls fila de grapas a lo largo de la placa de yunque
en direcciép a la superficie de yunque,son independientes de
los medios‘pafé desplazar el formador de grapas.

3.~ Perfeccionamientos éegﬁn la reivindicacién 1,caracte-

rizados porque incluye medios de retencidén de grapas que se en-
cuentra por encima de la superficie de yunque para controlar
la cantidad de flexién de la porcidn de cabeza de grapa que es
formada por el formador de grapas. A

4,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1,caracte-

.-26—

rizados porque ls porcidn de cabeza puede girar en 260% con.rel

foy
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cidén a la porcidén del mango, con lo que la grapadora quirdrgica
puede utilizarse en diversas posiciones y actitudes.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,ca-
racterizados por incluir unos medios de enganche psra impedir

5 el accionamiento.inadvertido de los medios para desplazar el
formador de grapas..

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,ca-

ractefizados porqﬁe los medios psra empujar constantemente y ha
cer agvanzar la fila de grapas a lo largo de la placa de yunque
10,. |en direccidn de la superficie de yunque, son independientec de
1os medios para desplazar el formadof da grapass

. 7.~ FPerfeccionamientos segin la reivindicacidn 3,ca-
racterizados porque incluyen un impulsor montado en la porcidn
de cabeza y que se desliza verticalmente en la misma, entre una
15« iposicién superior normal y una posicidn in:erior,medios para
empujar el impulsor a la posicidén superior normal, estando co-
nectado operativamente el formador de grapas al impulsor,co-—
rrespondiendo la posicién superior normal del impulsor a la’
poSiéiéﬁ superior normal del formador, correspondiendo la posi-
2C, [cibén inferior del impulsor a la posicién inferior del formasdor
de grapas,'un accionador montado basculantemente en la porcidn
el mango para desplazar al impulsor 7y por lo tanto sl formador
de grapas entre sus pos101ones superiores e inferiores respectlu
vas .
25. 8.- Perfeccionamientos segin la reivindicscidén 3,caracs
terizados porque los medios de retencidén de las grapas se en-
cuentran sepsradus hacié arriba de la superficie de yunque en
ina distancia qué es aproximadamente un 25% superior al diametrd

de alambre de dichas grapas.

30, 9.~ Perfeccionamientos segin 1z reivindicacidén 7,caractg,
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después de 'ser formada por el formador, teniendo la tazpa fron-
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rizados pofduella porcidn de cabeza se forma por un elemento
de cuerpo que tiene una porcidén cilindrica montadagiratoria
en la porcidn del mando y un par de paredes que penden hacia
abajo, en relacidén separada y paralela, proporcionando unas
porciones delanfgrés de las paredes una gula verticsl psra el
formador, dentro de la cual va montado deslizantemente el for-‘
madér;_estando fijada la placa de yuncue a los bordes del fon~
do.déllas pafedes, con ia superficie de yunque situada debajo
de ia guia del formador, teniendo 1s placa de yunque una por—
cidn central élevada, que se extiende longitudinalmente, situsg
qas entrerlaé paredés ¥ que lleva a la superficie de yunque,
teniendo cada una de las paredes uns 5rida interior quesuper-
pone parcialmente sobre la porcidn central elevada de la placa
de yunque en relacidn parslels 7y separada con la misma, situsn
dose las grapas de la fila de ellss a horcajadas sobre la por-
c¢idén central elevéda de la placa de yunque debajo de las bridas

de pared, teniendo el elemento del cuerpo una tapa posterior

que se extiende a través de los bordes posteriores de las pare-
des y una tapa frontal que cierra el espacio entre las pare@es
en los bordes frontaleé de las mismas, teniendo la tapa frontal
una rasnura en éu fondo, dimensionada de manera que la primera

grapas de la citadé fila pueda pasar a través de ella Unicamente

tal un tetdn que se extiende hacia dentro, entre las paredes,

en una disbancia aproximadamente igual gl esvesor del formedor
que constituye los medios de retencién de les graras, teniendo
la poreién eilindrica del elemento de cuerpo un orificio axial
formado en ‘la misia, comprendiendo el impulsor un elemento ci

lindrico hueco abierto en su extremo del fondo y cerrado en

su extremo sugerior, 7y montado deslizsntemente en el orificio
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| perficie de yungue.
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un muelle de compresién montado dentro del impulsor para empu-
Jjer al ‘impulsor a la posicidn normal superior, chocando unex—
tremo delismuelle  de compresidn contra el fondo del extremo
del orificio, y chocando el otro extremo del muelle de conmpre—
sidn contra el extremo superior cerrado del impulsor.

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9,carac~
terizadds.poréue incluye una zapata de alimentacidén montada a
horcajadas sobre la porcidn central elevada de la placa de
yungue 7y montada deslizantemente en la misma detrds de la fila
de grapas, un trinquete de alimentacién montado basculanteﬁeﬁ-
te entre lasparedes del elemento del cuerpo de la cabeza, me~
dids de muelle qﬁe empujan al trinquete de alimentaciéﬁ contra
la zapata de alimentacién para empujar y hacer avanzar la fila

@e grapas a lo iargo de la placa de'yunque en direceidn a la su-

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 9,carac-
terizados porque los medios de retencidén de las grapss se en-
cuentran separsdos hacia arriba de la superficie de yungue en
una distancia que es aproximadamente de un 25% mds que el dis-
metro del alambre de las grapas. '

12.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidén 10,ca-

140

racterizados ‘porque la porcién del mango es hueca, con una abe;

tura én el borde delantero de la misma,- comprendiendo el accio
nador un'miembrpvalargado que bascula en su extremo inferior
sobre la porcién dél mango ¥y oscila entre una posicidn normal,
en la que la mayor parte del accionador estd situada fuers de
la porcidn del mango y una posicidn de trabajo en la que la
mayor parte ‘del accionasdor se encuentra dentro de la porciédn

del mango, teniendo el extremo inferior del accionador una

extensién en rélacifn de contacto con el extremo superior del |
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impulsor,- estando desviado el aoéionador'a la posicién normsl
por el muelle de compresidn y la citada relacidén de contacto
del ‘extremo superior del impulsor y la extensién del acciona-
dor, estando configurada y situada la extensidén del acciona-
dor de forma que cuande se desplaza el acéionador a su pogi-
cibn de trabajé, 1a citada extensidén empujard al impulsor a
su posiqién,inferior 7 por lo tanto al formador a su posicidn
de fdrﬁaéién de grapes, contré la accidn del muelle de compre-
siéﬁ. | )
13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 12,
caractefizad&s porque incluye medios de enganche pars el ac=-
cionader, para mantener al accionador en su posicién normal
a menos que se suelte, comprendiendo los medios de enganche
un diente elastico sobre el accionador, una ranura en la su-
perficie interior de la porcidn del mango para recibir el dien|
te cusndo el accionador estd en la posicidén normal y un pulsa-
dor en la porcién del mango para retirar el diente de la ranu-
ra para soltar el accionador.

14,~- Perfeccionamientos segln la reivindicscidn 12,
caracterizados porque la placa de yunque, la zapata de alimen-
tacidn, el formador, el trinquete de alimentacidén, los nmue-
lles y e;mueiié‘de compresidén son de metal moldeandose con ma-
terial ﬁléstico el resto de la grapsdora quirfrgica.
' 15,- Perfeceionamientos seglin la reivindicacién 1,ca-
racterizsdos porque el formador ¥y la placa de yunque son de
metal,moiedéndose de material plistico el resto de la grapado-
ra guirurgica.

16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porque la grapsdora quirurgica se construye

con materisles tales que la grapadora quirurgics sea un instru~



Se

mento no reutilizable, para solo un usOs

17#— Perfeccionamientos en grapadoras quirurgicas
para formar e imflantar una grapa en la piel o apeneurosis de
un paciente, tal y como gqueda Sustancialmente descrito en la
presente Memorisa, y'en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de treinta y una hoja, escrita

a maquina por una sola cara. ' 13 SEF 897?
. [
Madrid,

- 3]=
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