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1. " o El presente invento es relativo al &mbito de las
boquillas o toberas de soplado metélicas, Se refiere mds
precisamente a una boquilla de soplado regulabie en longi-
tud, comin a cualquier didmetro y con circulacidén forzada
5 de refrigeracién, para machos de fundicidn, y destinada a
ser montada en wn plato de llenado utilizado para el sopla-
do de arena en el procedimiento de caja céliente para la fa
bricacién de moldes y de machos de arena.

En la solicitud de patente francesa nimero T4/27000
10 del 2 de agosto de’l974 a nombre de la solicitante, se des=-
cribe una tobera o boquilla constitufda por dos manguitos
tubulares de materia pléstica, macho y hembra, concéntrica-
mente acoplados y conformados con objeto de definir un es~
pacio intermedio formandocamisa de refrigeracién por circu-
15 lacién de agua, estando provisto el manguito macho, en su
extremo inferior, de una contefa de materig pléstica que
puede resistir solicitaciones abrasivas térmicas rigurosas.

En la patente espafiola N2 446882,a nombre de la
solicitante, se describen conteras o virolas de tobera de
20 soplado que presentan un cono de encaje que ée empalma en
la parte extrema sensiblemente cilindrica por medio de un
resalto sensiblemente circular de apoyo elédstico sobre la
pared superior del chasis de machos, asegurando asi la es-
. tanqueidad por apoyo horizontal sobre dicho chasis de ma-
25 chos.,

:Sin embargo, no‘existian hasta ahora boquillas
‘de soplado regulables en longitud thue perniten un posi-
cionamiento ficil de los puntos de impacto para el llenado.

Ia boquilla o tobera de soplado segiin el presente

30 'invento, estd caracterizada por el hecho de que esti cons-
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| cada, de preferenciaz, de elastémero fluorado del tipo comer-

Para llegar a niveles diferentes, es posible, haciendo va-
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;Fituida por wa elemento de soporte tubular o caﬁén sobre
el, cual se vienen a encajar dos manguites tubulares con ra-
nuras diametralmente opucstas, a saber, un manguito macho y
w manguito hembra que se pueden deslizar uno sobre otro;lgi
tuados y fijados sobre el Plaﬁo de llenado por-un ﬁortavé%é—
la sobre el cual se encaja wna virola de materia plésticét

En las boquillas de la técnica anterior, segﬁﬁ;éi
tipo y las dimensiones de los machos, los punitos de impacto
para el llenado son derdiémetros variables; cuanto menores
gon los didmetros para el paso de la arena, mayor es el fieg
go de endurecimiento de esta columna de llevada de ls arena.
La boquilla segin el invento obvia este inconveniente, debi-
do a que todas las aportacioneé de arena antes del punto de
impacto son de una dimensién granae en toda la longitud del
conducto; solo los estrechamientos para el impacto se hacen
en la virola. , .7 “‘

La virola utilizada es del ?tipo descrito en la pa~-

tente espafiola Ne 446882 a nombre de la solicitante, fabri-

cializado por la firma Dupont de Nemours bajo la marca VI
TON, En loé'casos de utilizacidén con instalaciones sin coc~
cién del macho, sino endurecimiento quimico; esta virols

podrd ser de elastémero de poliuretano, cloruro de polivi-

nilo o de materia similaxr.

Por otro lado, los puntos de impacto sobre el macho

enlla mayoria de los casos s¢ sitdan a alturas diferéntes.

riar la altura de implantacién de las caras traseras de apo~
Yo de las toberas o boquillas en la placa constitubiva del

plato de llenado, responder a los diferentes niveles de im-

o )
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| pacto en el ﬁacho. Pero se pone de relieve que esta posibi-
lidad es a veces incompatible con las formas de machos a
conseguir. Este problema se resuvelve igualmente gracias a
la boquilla del invento, en la cual estando los mangui tos
macho y hembra montados-dﬁ modo deslizante y alrededor del
caiin, es posible cambiar este Wltimo y afiadir umna riostfa
de longitud correspondiente 2l aumento de longitud del ca-
fién, y de calibre y de grosor iguales a los del manguito hem
bra, obteniendo asi una nueva boquilla.

El invento serd mejor comprendido por la lectura de
la descripeidn no limitativa siguiente de una forma de rea-
lizacién de boquilla, con referencia al dibujo anejo, en el
cual: . | ’

' - la figura 1 es wna vista en corte de la boguilla
de soplado del invento, montada sobre placa de llenado;

- la figura 2 es una visté en per;bectiva del man-
guito macho de la bogquilla de la figura 1;

- la figura 3 es una vista en perspectiva del man=-
guito hembra de la figura 1;

- la figura 4 es wna vista en perspectiva del ca-
fién tubular de la boquilla del invento;

- la fighra 5 es wa vista en perspectiva del por-
ta~Vvirola de la figura 1l _

.= la figura 6 es una vista en perspectiva de la Vi
rola de la figura 1j .

- la figura T es umm vista de una riostra aaapta-
ble 2 la boquilla del invento;

- la figurae 8 es una vista en corte longitudinal

de la boquilla del invento provista de la riostra de la fi-

gura T; ¥
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- 12 figura 9 es una visﬁa en corte transversal
medlana de la boquilla de soplado de la flgura 1.

La boquilla de soplado segin el 1nvento estd cons~
titufda por un cafién 1 tubwlar central, de didmetro comiii-
a todos los didmetros elegidba en funcidn del pacho de aré—
na. En este cafibn 1, dos ﬁanguitos tubulares, con hendidéuras
diametralmente opuestas, un manguito macho 2, el otro man-
guito hembra, 4, estén situados y fijados sobre el plate de
llenado por un porta-virola 7 donde se encaja wa viro;a
pléstica 9 de elastdmero fluorado.

Las hendiduras en lineas 21, 22 del manguito 2 ¥
las hendiduras 40, 41 del menguito 4 constituyen wna cana-
lizacidén hacia abajo de la boquilla. Estas hendiduras 2122
¥ 40-41 estén mantenidas, respectivamente, en alineacién,
gracias al pie o pata de centrado 46 sobre la corona supe-
rior del manguito 4, que se introduce en el orificio 23 pre
visto en el collarin del manguito 2 a fines de situacién.
Igualuente, la pata de centrado 8 prevista en el interior

de la cémara 71 de la virola 7 se introduce en el agujero

‘ciego 44 previsto en la corona inferior del manguito 4.

En los dibujos, las flechas Fl! F2 indican el sen-
tido dé cireculacidén del fluido de refrigeracidén.

El blogueo de la boquilla se obtiene_por dos tor-
nillos introducidos a través del porﬁa-virola‘7 gue, por'
afiadidura, dan la posicidn final del conjuﬁto de las piezas
constitutivas de esta boguilla.

Ias virolas 9, que tienen un cuerpo exterior idén- |
tico al diémetro ¥ wa altura total idéntica para todos los

didmetros interiores deseadosg, permiten una regulacidén pre-

1ecisa en altura.
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N La estanqueidad en la parte superior de la tobera
‘0 ,boquilla se realiza con ayuda una junta tdérica estdbica 3,
tanto desde el punto de vista dgl sistema de refrigeracién
como del del paso de la arena.

La estanqueidad eﬂ la parte inferior de la ‘tobei‘a
0 boquilla se realiza igualmente con ayuda de wa junta $6-
rica estdlica 6, que asegura las mismas funciones entre la
refrigeracién y la arena, alojamiento 42 del manguito 4.

La estanqueidad en el manguito exterior 4 se rea-
liza por una junta térica 5 en una garganta 45.

El cafién central tubular 1 no debe ser, en ningun
caso, de la misma longitud que los dos manguii:os 2y 4. De-
be estar prevista una holgura minima, con el £in de que los
'mangui'bos 2 y 4 se vengan a apoyar en el .fondo del refrenta~
do realizado en la placa superior del plato de llenado y
que éstos compriman la junta térica 3. .

Los manguitos machos 2 y hembra 4 estén montados
deslizantes uno sobre otro, mientras que ell cafién tubular
1 estd rodeado por las afimas 24 y 42 de los manguitos 2 y
4, respectivamente. .

Este cafién 1 puede ser sustitufdo por un cafién 1b
que se obtiene por seccionamiento de un tubo de las mismas
caracteristicas, Es as{ posible, despuvéds del deslizamiento
de los manguitos 2 y 4, obtener wn alargamiento de la boqui

lla, montado sobre el manguito macho 2 una riostra tubular

110 de altura apropiada y de grosor iguel al del manguito

hembra 4, pero de seccidén ligeramente menor, con el fin de
evitar wn ajuste oneroso. En la corona superio.r de esta rios
tra, un pequeiio pie de centrado 1l permite, al introduéirse
‘en el orificio 23, su colocacidén sobre el manguito macho 2.
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En la corona inferior de esta riosbra, un agujero ciego de
FﬁequeﬁoAtamaﬁo 101, permite la introduccidén del pie de cen-
trado 46 del manguito 4, con el fin de respetar la orienta- |
¢ién de las hendiduras 21 y 22 del manguito 2, y las dé*iaé
hendiduras 40 y 41 del mangulto exterior 4, permancolendg :
siempre la orientacidén final a cargo del porta-virola 7h£5r
medio del pie 8 y de la cémara Tl para dos tornillos séﬁéi
rados 12 en los agujeros T2 ¥y T73. s

El enganche de las virolas VITON se efectia sobfé
el nervio 74 del porta-virola 7. | o

Cuando se confiere a la boquilla una longitud’su»
perior a la longitud "normalizada', es necesario cpncebir.
o adaptar, bajo la placa inferior del plato de llenado, pro-
tuberancias que ﬁermiten una colocacién racional de rigidez
¥y de posicionamiento de la junta 6 térica situada sobre el
manguito exterior 4

_ Ia extensidén de esta boquilla requiere, en el cir-

cuito de refrigeracién realizado por surcos fresados en la
placa inferior, practicar pequefias entalladuras apropiadas,
con el fin de unir las hendiduras 40, 41 del cuerpo 4 y, en
el presente caso, las hendidruas 20 y 21 del cuervo 2.

Pueden ser practicadas en el porta-virola 7 partes
planes seglin el entre-eje deseado entre dos toberas o boqui-
llas consecutivas., Parece que éstas pueden ser realizadas a
partir de la fabricacién de estos porta~boquillas-con el
fin de evitar las mecanizaciones,

Todas las &iimas practicadas en las placas cons—

bitutivaes del plato de llenado tienen el mismo didmetro, y

solo las profundidades son variables en funcidén del macho a

‘ obtener,
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B Es pésible prever una holgura en el 4nima, segin
la.posicidn,en altura de colocacidn de la tobera o boquilla
Aen la placa superior del plato de llenado. Igualmente, uma
ligera holgura para la introduccidn de la parte trasera de
la boquilla no provoca mas qae m ligero‘despe;dicio del pa-
so de refrigeracién, pero %acilita el montaje de las dife-
rentes bogquillas. S5i éstas son colocadas en la placa infe-
rior del plato de llenado, no hay que prever holgura parz el
peso de la parte trasera de la.boquilla:o tobera, viniendo
a apoyarse ésta sobre la placa superior del plato de liena-
do. .

La estanqueidad entre las dos placas que constifu-
Yen el plato de llenado se realiza por medio de una junta
plana de pequefio grosor y embridada en zonas apropiadas, te
niendo en cuenta la colocacién de las toberas o boquillas,

Puede suceder éue la inversa de posicionamiento
de una boquilla o de varias esté situada sobre un plano su-
perior con relacién a las otras. En este caso, los apéndi-
ces aplicados estdn situados sobre la placa superior del
plato de llenado, y estardn previstos fresados del circui-
to de refrigeracién que alcanzan a los situados en la pla-
ca inferior, en forma de pequeflas gargantas, y la posicién
relativa del porta~virola T necesitard refrentados més o
menos profundos para el montaje correcto para el aprieto
del conjunto de boquilla con ayuda de dos tornillos. Pero
es preferible, con vistas al paso de la arena por encima del
plato de llenado, que esta linea sea un plano horizontal 1i
S0, .

Es evidente qué el invento no estd limitado en ab-
soluto a la forma de realizacibén descrita més arriba con

14 N .
N . !
.
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referencia al dibujo anejo, sino que engloba todas las mo-

e

dificaciones y variantes al alcance del especialista, pro-

cedente del mismo principio bésico,

>
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' RETVINDICACTONES

[y
3

TLos puntos de invencién propia y nveva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

i18,- Perfeccionamientos introducidos en wa boqui-
1la de soplado regulable en longitud, destinada a ser utili-~
zada en funcidn, en el procedimiento de caja caliente para
la fabricacién de moldes y de machos de arena, estando ca-
racterizada esta boquilla por el hecho de que, sobre un elg
nmento de soporte tubular 6 calién, estén montados desligzan-
tes, wo respecto g 'f;:j dos manguitos tubulares eon hendi-
duras diametralmente opuestas, a saber, un manguito ﬁacho
¥ un manguito hembra, situados y fijados sobre un plato de
llenado de caja Ealiente por medio de un porta-~virola sobre
el cual se viene a encajar una virols pldstica.

28,~ Perfeccionamientos segin la feivindicacidn le,
caracterizados por el hecho de que las hendiduras de los
manguitos estdn mantenidas en alineacién gracias a la pata
de centrado del manguito hembra gque se introduce en el ori-
ficio previsto en el manguito macho, mientras que la pata
de centrado de la virola se introduce en el agujero ciego
previsto en la parte inferior del manguito hembra.

8,~ Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
18 6 28, caracterizados por el hecho de que el cafién estd

sustituldo por un cafién del mismo calibre pero de longitud
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isuperior, estando montada en el manguito macho una riostra
el

#ubular de altura apropiada para compensar el aumento de

1onéitud de la boquilla, y de grosor igual al del manguito

-
LE Y

hembra, pero de seccidén ligeramente menor.

8,- Perfeccionamientos segin la reivindicapidn 38,
caracterizados por el hecho de que estd previsté en la coéoa
na supgrior de la riostra una pata de centrado destinada a .
introducirse en él orificio del collarin del manguito macho;
mientras que un agujero ciego previsto en la corona infer%or
de la riostra permite la infroduccidén de la pata de centra~
do del manguito hembra.

53,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
12 ¢ 38, caracterizados por el hecho de que la virola es dé
elastbémero fluorado. .

62.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
12 6 35: caracterizados pdr el hecho de que la virola es de
elastémero de poliuretano o de cloruro dé\éolivinilo.

g,- Perfeccionamienﬁos introduci&és>en una bogqui-
lla de soplado, regulable en longitud, destinadasa ser utili
zada en fundicidn.

Tal: y como se ha descrito en 1g.Memoria que' antece~
de, representado en los dibujos que se acompaiian y con los
fines que se han especificado,

Esta liemoria consta de DIEZ hojas escritas a miqui-

ng por una sole cara.

Kadrid, 110011977

14
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