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1L FUNDAMENTO DE LA INVENCION

Ista invencidén se refiere al mecanismo de plaj :
ca de solera de enfriamiento que se encuentra en méquinas
de formacidn de vidrio cominmente denominadas miquinas "I.S|".
Las midquinas I.S. se hacen ahora de hasta 10 secciones mon-
tadas unas junto a otras y cada seccidn estéd prov1sta de -
una placa de leera de enfriamiento o refriperacidn. La pla
ca de solera para cada miquina estd generalmente en relacidr
de apoyo a tope sustancialmente con respecto a un solo'trani
10 portador comiin a todas las mdquinas y que discurre junto a
cada una de las secciones.

El transportador puedc ser un transportador
del tipo de cinta mévil, siendo tal la estructura del trans
portador gque tiene paredes laterales que sirven como sopor-
tes para la cinta; Se ha encontrado- que es conveniente cernar
el fondo o parte inferior de estas paredes laterales y asi
proporcionan, en efecto, un distribuidor o colector alarga-
do, para aire a presidn, estando el aire enténces convenien
temente disponible para cada uno de los mecanismos de pla-
20 ca de solera disponiendo aberturas en la parte inferior de
la estructura de transportador y aberturas correspondientes
en un ala horizontal de la pieza colada que conducirdn el
aire desde el soporte de transportador hasta las placas de
solera, Se ha hecho comfin efectuar la pieza colada para
2 la placa de solera y sus conexiones a la parte inferior
del transportador como una pieza colada global enteriza que
estd atornillada a la parte inferior del tranéportador.

El aire que viene del soporte del transporté-
dor buede estar a una presiéﬁ de 1,75 kg/cm2 y las aberturas

30 . '
individuales de la parte inferior del soporte de transporta-
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| dor pueden ser aberturas rectangulares de tamafios iguales,

- BREVE DESCRIPCION DE_LOS DIBUJOS

Hoja nGm, 2

de aproximadamente 38 mm por 76 mm, Cada abertura estd en
coincidencia con aberturas complementarias formadas en la
.superficie de acoplamiento del ala horizontal de la pieza
colada de placa de solera.

Cuando sale el aire de la placa de solera pa-
ra efectuar el enfriamiento de los recipienfeé posicionados
en la misﬁa; tiene suficiente velocidad como para que, con

el ruido bisico o fundamental de 85 dbA, produzca el consi-

derable ruido de casi 90 dbA.

RESUMEN DILL INVENTO

Un método para reducir el ruido resultante
del aire de enfriamiento en la placa de‘solera de una ma-
quina de formacién de vidrio, donde el aire a presidn que
fluye desde el canal de transportador a través de una pie-
za colada de compartimientos es admitido a través de una
placa de solera perforada, estando previsto medios en la
pieza colada de compartimientos para reducir la turbulen-

cia del flujo de aire a su través.

La figura 1 es una vista en perspectiva de
una disposicidn general del invento en combinacidén con una
seccién independiente de una miquina de formacidn y el trang

portador de la miquina;

La figura 2 es una vista superior en planta

de la pileza colada de placa de solera con la placa superior
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| perforada retirada;

La figura 3 es una vista en seccidn transver-
sal tomada por la linea 3-3 de la.figura 23

La figura 4 es una vista en alzado lateral

del aparato de la figura 2;

La figura 5 es una vista en perspectiva del
aparato de la figura 2 con una pared arrancada para mostrar
el interior del mismo; y

La figura 6 es un diagrama que indica el .ni-
vel de ruido en funcién de la amortiguacién de corredera

para varias condiciones o estados.

DESCRIPCIONVDETALLADA DE LOS DIBUJOS

Con referencia ﬁarticular a la figura 1, se
muesfra en ella un tranébortador de méquipa geheralmente
designado por 10, El transﬁortador 10 tiene una cinta mé-
vil 11 que se mueve en la direccidn de la flecha situada
sobre la misma, estando la cinta soportada por una. placa
9 llevada por un par de paredes laterales 12 y 13, La zona
inferior situada entre las paredes laterales estd cerrada
por una placa 14 de manera que, en realidad, el transéortg
dor de miquina 10 résulta un distribuidqrio tlnel que se

extiende por debajo de la cinta transbortadopa en toda su

" longitud, o al menos en una extensidn que es adyacente a

cada uno de los puestos de extraceidén en la miquina de for

macién I,S, Junto a cada puesto de extraccidn, se ha de
entender que los dibujos ilustran simplemente uno de una
pluralidad de puestos,-la placa 1k tiene cuatro aberturas,

15, 16, 17 y 18 de .una configuracidén generalmente rectan-
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Una pieza colada 19 generalmente en forma de
L tiene su ala inferior 10 extendiéndose por debajo del -
“transportador 10. El ala 20 tiene aberturas generalmente
rectangulares 21, 22, 23 y 24 formadas en ella, que se si-
tfian debajo de y coinciden con.las aberturas 15 a 18 forma
das en la piaca inferior.iu del transportador 10. Dentro
del ala 2Q‘ae la pileza cplada 19 de forma de L hay una plu
ralidad de paredes que se extienden hacia abajo 25, 26 y
27 que dividen a la pieza colada en cuatro zonas o pasos.
Ségﬁn se puede apreciar mejor contemplando la figura 3, la
pared 25, en combinacidén con una pared externa 28, propor-
ciona un paso que se prolonga hasta el fondo de la pieza
colada, Lste paso gira 902, asi como la pared 25, en ﬁn
punto situado por encima de la parte inferior de la pieza |
colada para formar un caﬁal 29 generalmente horizontal a
través del cual puede circular el aire, El lado izquierdo
del canal 29, segln se ve en la figura 3, gira 902 en una
diveccidn horizontal que se abre a y que forma un paso hori
zontal 30 que se extiende a través de la pante festante del
ala inferior de la pieza colada 19, Anadlogamente, la aber-
tura 23 situada entre las baredes 25 y 26 se extiende hacia
aﬁajo en una posicién intermedia a la parte inferior de la
pieza colada 19 en forma de L y gira 902 desde la vertical
bara formar un canal horizontal 31, El canal horizontal 31
se conecta a un paso hﬁrizontal 32 que se extiende ﬁarale—
lamente a, e inmediatamente ﬁor encima de, el paso 30 a tra
vés de la parte inferior del ala 20 de la pieza colada 19

en forma de L,

Las aﬁerturas 22 y 21 de la barte superior del
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—ala 20 se extienden verticalmente hacia abajo hasta esen-
cialmente el mismo nivel que el definido por una pared ho-
rizontal 33, Se ha de hacer oﬁservar que la pared 33 sirve.
fambién como la parte superior del paso o canal 31. Como
se aprecia mejof en la figura 3, la pared 27 es veftical-y
divide el espacio situado debajo de las dos aberturas 21 y
22 en dos céma%as rectangulares que se extienden ﬁasta la
pared 33. Las dos cémaras se abren hacia laizquiefda, se~
glin se ve en las figuras 2 y U,

Mirando hacia la izquierda eh la figura 5, dggi
de direcfamente por debajo del borde izquierdo de las aber-
turas 21 y 22, la pared 27 esti donfigurada rara girar gra-
dualmente desde la vertical hasta la horizontal en un punto
36. Al girar desde la vertical a la horizontal, un par de
pasos 34 y 35, cuyas entradas son rectangulares, con los
ejes mayores verticales, tendrin sus ejes -mayores girados
802 de tal manera que estardn sensiblemente horizontales
y estos pasos 34 y 35 comunican con un par de pasos 37 y
38 que se prolongan verticalmente hacia arriba hasta justa
mente por debajo de una placa de cubierta apropiada 39 posi
cionada sobre el ala vertical de la pieza colada 19 en for-
ma de L. Se observari que el transportador de miquina, ge-
neralmente designado por 10, con sus parédes laterales 12 &
13 junto con una pared inferior 40, es abrazado dentro de
la altura y longitud de la pieza colada 19 en férma de L.

' Con el fin de regular, en un‘cierto grado, la
éantidad de aire que se permiferfluir desde la estructura
de transportador 10 a la parte supe?ior del ala horizontal
de la pieza colada 19 en forﬁa de L, un par de amortiguado-

res 41 y 42, generalménte en forma de placas planas, estdn
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‘los pasos 3% y 35, giran también un &ngulo de 902 y se ex-

de 9,52 y 6,35 mm de didmetro, Ademds, se utiliza el mismo
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posicionados a deslizamiento de manera qie cierren la parte
elegida de las aberturas 21 y 24,rsegﬁn se desee, Se debe

seflalar también que los pasos 30 y 32, que estén debajo_de

tienden hacia arriba en el ala vertical de la pieza colada
19 en forma de L ¥y en sus extremos superiores definen pasos
43 y 4, como sé_aprecia mejor en la figura 2.

o Lxtendiéndose hacia abajo dentro de los pasos
37, 38, 43 y 44 hay miembros 45 de direccidn de flujo lami-
nar que tienen qga configuracidén de panal de abeja general-
mente vertical, habigndo un miembro 45 en cada uno de los
pasos, 37, 38, 43 y L4, Los miembros 45 de direccidn de
flujo laminar tienen una configuracibn en seccibén transver-
sal en forma de hex&gonos abiertos, como se puede apreciar
mejor en la figura 2, y se extienden hacia abajo formando
canales verticales que son paralelos a la . direccidén de flu-
jo de aire, con sus extremos inferiores cortados apréximadg
mente seglin un angulo de 452 junto a un punto en el que los
pasos se doblan en angulo recto convirtiéndose en pasos ho-
rizontales, Estos miembros 45 de direccidn de flujo lami-
nar estdn hechos de aluminio y se venden bajo la marca comer)
cial HEXCEL, Este material es vendido ﬁor la Excel Corﬁora—

tion en al menos dos. tamafios en los que los hexfgonos son

material ﬁara fabricar miembros 46 que se extienden verti-
calmente hacia abajo a trévés de las aberturas o pasos 24 y
23, Andlogamente, bero en una configuracién ligeramente di
ferente, los miembros 47 se extienden hacia abaio-y estén
cortados en &ngulo, como se aprecia mejor en la figura 4,

dentro de las aberturds o pasos 21 y 22, De esta manera es
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L producido el flujo laminar del aire de enfriaﬁiénto por elr
material 45 de panal de abeja, extendiédndose la seccidn -
transversal hexagonal- paralelamente a la direccidn del flu |
jo de aire dentro de los pasos superiores y el material 46
y 47 dentro de los pasos inferiores, La induccidn del flu-
jo laminar en gstas dos zonas tiene el efecto de amortiguar
’ei sondido prodrcido por el flujo de aire a través dé los
pasog; La figura 6, que es una representacién del nivel

de sonido en fﬁncién de la amortiguacidn para diversas con-
diciones de tratamientos aclisticos, ilustra el efecto de
utilizar el material HEXCEL. Las lecturas que se tomaron,
y a partir de las cuales se establecié la curva o grifico
mostrado en la figura 6, implicaban el posicionamiento de
un medidor de ruido aproximadamente 711 mm por encima_del
centro de la placa de solera de material, perforada,

El aire que esti siendo suministrado a la sec
cidén de miquina en cada momento fué medido a aproximadamen-
te 650 mm de presidn de agua. Las medidas de ruido se toma
ron primeramente sin material HEXCEL y despuds se tomaron
con material HEXCEL de panal de abeja de 6,35 & 9,52 mm en
la parte superior y en la parte inferior solamente de la
pieza colada 19 de placa de solera, Un segundo‘juego de
lecturas se tomd con.los dos tamafos de ma&erial en las par
tes superior e inferior de la pieza colada 19, Obsérvese
que el grado de apertura de los amortiguadores b1 y 32 es
también un factor en las mediciones, Se utilizd una élaca
de transicién normalizada en la parte superior, debiendo
entenderse que la placa de transicién tieneruna pluralidad
de orificios taladrados a su través segﬁh una distribucién

seleccionada en relacién con formas y tamafios particulares
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~de articulos que estdn siendo producidos por la seccidn de
” o
miquina,
Las lecturas reales de nivel de ruido, en
dbA, se tomaron bajo las diversas condiciones y se indican

- en la siguiente tabla:

‘
1

N




= (ST : AT BEE] (BpT8saao)
o €gg~8°Lg 188 £°g8-8°L8 188 £f88-6°L8 - T°88 SequUe US W gg5g
m héss Y g¢cg (epr8aaaon)
g . JOTJa®jut
= 8°gs-cgs sgeg L‘88-c88 sgs g8‘g8-n g8 988 | ®3uaed el ue zgp
0¢Ls 8‘ssg z¢ssg (epr8aaaoo)
_ ) aotasdns -
9°68-2°68 768 6°88-5°8g8 L88 9¢°gB8~-z°s8g n‘gg | ®3aed eT uS zgg
gccs Sug sng | - (epT8aaaoo)
Dg8-9°L8 géLs €°ge~6°L8 T¢88 £°88~-6°Le |' ‘T°88 seque u® ggg
9¢¢gg hseg 8°s8g (epr3saaoo)
. JIOTa2 JUT ajaed
8°88~-1°gsg g¢gg L°88~£‘g8 5¢gs 6¢88-5°¢88 L°88 [T U= oOTOs u gg¢g
(epTr8saaod)
L°98 g8°sg hgg Jotasdns sjaed
h°68-0°68 Z¢68 0°68-5°88 Lgs ‘L°g8~z%g8 §°gg [eT ue OTQS ww ggcg
i s.g 6¢ag hgg (epT8saaoo) rueTd
‘0°06-6°68 L58 h°68-2°68 £¢c8 £°68~.°88 068 BASTOS Op BO®IJ
oTeAds UL BIPON OTBAIS3UT eIPON OoTeAJDIUT .Mvazwﬂ,
MuQUHnm
epRIAIDD Z/T BpRIAASIO g/ o3uswelaTdwo)
ugroen8tiucue ap @isnly UQTOTPUOD
¥ o LN o w o
~ ~ o~ o~ [42]



Rio!

10

15

20

25

30

- dbA.,

Hoja n6m, 10

El nivel de ruido basico se midid antes de

conectar el aire de enfriamiento y se vid que era de 85,7

~La notacidn "A" con las lecturas en decibé—
lios indica que las medidas se hicieron con el dcircuito
A", ya que dichas medidas serian mds aproximadamente indi
cativas de.evalqacién audible del sonido en un punto dis-

tante,

Las lecturas medias en dbA fueron corregi-

!
4

das para élrnivél bédsico o fundamental del ambiente de -
acuerdo con una curva de correcidn que se encuentra en la
'Seccién 17, pagina 7, del "Manual de Control de Ruido",
Editado por Cyril M. Harris y fublicado por Mchaw~Hill
en 1957, '

Las lecturas medidas corregidas son las due
se han usado para formar el gréfico mostrado en la figura 6

De los datos precedentes y a la vista de la
figura 6 se puede apreciar que el uso del material de panal
de abeja ya sea en la.farte superior de la biéza colada 19,
en la parte inferior de la pieza colada o en ambas partes
simultdneamente reduce significativamente el nivel de ruido
en la proximidad inmediata de la placa de solera a varios
caudales del aire de refrigeracidén o enfriamiento.
| Aunque la descripcidn precedente es relati-
vamente especifica con respecto a los materiales utilizados
para inducir el flujo laminér en las zonas seleccionadas -
de la pieza colada.de placa de solera que son mis accesi-
bles, se debe tener en cuenta que serian anélogémente bene
ficiosos en la reduccién del nivel del ruido otros materia

les que- favorezcan el flujo laminar o no turbulento y que
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| no reduzecan significativamente el volumen de aire de enfria

miento disponible. Evidentemente, la disponibilidad de vo- .

lumen de flujo de aire suficiente es un criterio necesario .

‘para el funcionamiento satisfactorio de la placa de solera

de enfriamiento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de iﬁ&encién en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,- Un método de reducir el ruido resultan-
te del aire de enfriamiento en la placa de solera de una

miquina de formacidén de vidrio, en la que se hace fluir -

de una pieza colada con compartimientos, y es emitido.a -
través de una placa de solera perforada, cuya mejora com-
prende la operacién de insertar un material de induccién
del flujo laminar en la garganta de los compartimientos de
dicha pieza colada; inmediatamente debajo de dicha placa
de solera para evitar con ello el flujo turbulento del aire
a su través.

2%, - El método seglin la reivindicacién 12,
que incluye ademis la operacién de insertar material de in

duccién de flujo laminar en la entrada del flujo de aire a

la pieza colada.

3%,- Un método de reducir el ruido resultan

miquina de formacidn de vidrio,

Ay
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de trece hojas escritas a
miquina por una sola cara.
i

Crrdmen
/ : Madrid, 09,8017

r

P.A. o de Elzaburu
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