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En la  impresión por transferencia; llamada tam­

bién impresión en seco, los colorantes depositados previa­

mente sobre un soporte provisional, generalmente sobre una 

banda o una hoja de papel, se transfieren en caliente des­

de e l soporte provisional hasta e l material que hay que 

tintar o imprimir, Esta técnica, cuya aplicación a las  

fibras sintéticas, en especial a las fibras tejidas, los 

géneros de punto' y las fibras no tejidas de póliéster, es­

tá .muy difundida puede emplearse también con las fibras  

naturales, sobre todo con las fibras de celulosa, cuando

se trata a estas últimas con un agente que tiene afinidad 
. . " * 

por los colorantes utilizados (véase por ejemplo las

tentes francesas 1 591 909 y 2 193 908). También son cd-^ 

nocidos el tintado y la  impresión por transferencia de ; 

fibras pretratadas por medio de precondansadós de resings 

termoenduredibles (ver por ejemplo la  patente suiza }'

577 596 o las solicitudes de patente japonesa 104 058 dpi 

10 de septiembre de 1974 y 34 706 del 28 de marzo de 1$,% 

que fueron publicadas con los números respectivos s ig u ió -  

tes; 32 886/76 y 118 976/74 o la  patente inglesa 1 445 2¡AL 

o también las  solicitudes de patente francesa publicadas^ 

con los números 2 239 553, 2 254.767 y 2 257 730). El '-p'rto­

sente invento se re fiere a nuevos soportes utilizables eii 

impresión por transferencia que dan mejores resultados qge 

' los soportes conocidos, sobre todo sobre fibras de celulo;- 

sa, sobre las que se obtiene por transferencia impresiones 

más sólidas a l  lavado.

Los soportes provisionales de termoimpresión en ¡30
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fase de vapor segán e l presente invento se caracterizan 

esencialmente por las materias colorantes que contienen. 

Tales materias colorantes pueden vaporizarse (o sublimar­

se) por debajo de 240SC a la  presión atmosférica y a l me-* 

nos una de ellas se e lige en e l grupo constituido por los 

colorantes que presentan dos heterociclos no condensádos, 

a l menos uno de los cuales contiene un eslabón -NH— veci­

no de un átomo de carbono enlazado con un átomo de oxige­
no. -

Los productos coloreados y las materias coloran­

tes que caracterizan los soportes del presente invento se 

conocen en su mayor parte o pueden obtenerse por métodos 

conocidos a partir de componentes que contienen los gru­

pos o eslabones específicos indicados antes. A titu lo  de 

ejeniploy se mencionarán, entre los colorantes que presien­

tan dos heterociclos no condensados a l menos nnn de iLos
' l i ­

cúales tiene un eslabón -NH- vecino de un átomo de carbo­

no enlazado con un átomo de oxigeno, principalmente los  

que poseen dos heterociclos de cinco o seis eslabones a l 

menos uno de los cuales tiene un eslabón nitrogenado —NH- 

vecino de un grupo cetónico enolizado o no.

Los colorantes de las fórmulas siguientes áe in -  

dican a titu lo  de ejemplos particularmente representativos;
i

S  T - t  

' Ti 3:



Además de estos colorantes, los soportes del pre-  ̂

sente invento pueden contener otros colorantes sublimableS 

de preferencia: 
a) colorantes azoicos

10.

15.

20.

25.

30.

en la  que R es un radical benzotiazólico sustituido o no 

y A es un átomo de hidrógeno, un alcohilo, un resto aleo— 

xi o un grupo amino, sustituido o no,

b) colorantes azoicos que contienen dos grupos aminados. 

Aquellos cuyos dos grupos aminados poseen conjuntamente 

tresy, de preferencia, cuatro átomos de hidrógeno dan* los 

mejores resultados, en especial lós que tienen un grupo  ̂ ; 

-NH^ y un grupo -NH-COCH  ̂ ó -NH-CONH  ̂ sobre un nácleo^-.- ! 

bencénico y los que poseen dos grupos -NHg sobre un cicRo 

pirldinico o bencénico. Esta clase de colorantes están v"-*

representados, por ejemplo, por las fórmulas siguientes:
CN

-NHr -NH-alcohilo

-NUr

alcohilo-HN

.R-N=¿N-

HgN'

-NH-alcohilo

En las anteriores fórmulas, X es un radical alcohilico, 

de preferencia metilo o un grupo -NHg y R es un radical 

tiad izo lilico , triazo lilico  o bencénico, de preferencia 

un radical fenilico que puede tener sustitutivos elegí—
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dos en e l grupo constituido por átomos de cloro, radicales 

nitro, ciano, metilo y trifluorm etilo, 

c) colorantes que tienen un grupo -NH- entre dos átomos 

de carbono cada uno de los cuales posee un átomo de oxi¿ 

geno,

d) las 1 -amino**4r y 5**alcoxiantraquinonas, las 1—amino—4— 

formamido—, acetamido o propionamidoantraquinona, la  1—ami— 

no—4—, **5*̂ , o —8—ben¿oilamidoantraquinona, las 1—amino—4—̂

ó -5-(clorobénzoil)amidoantraquinona, la  l-amino-4- o -5 -"  

(clorobenzoil)amidoantraquinona, las antraquinonas que t ie ­

nen en laá posiciones 1,4 dos grupos —NHL y en las posicio— 

nes 2 y á átomos de hidrógeno.

LoS soportes provisionales del presente invento 

pueden imprimirse por procedimientos conocidos; o ffset, he­

lio  o flexografía, impresión con marco plano o giratorios 

(véanse las patentes francesas 1 223 330, 1 334 829, V..

1 585 119 y 2076 149) .  Dichos soportes pueden tener alslmb- 

nos sobre una de sus dos caras una capa de un solo coidr;, 

o una impresión multicolor, las tintas utilizadas en la.Im­

presión difieren según los soportes y e l procedimiento de 

impresión empleado. En general, comprenden, además del'colo­

rante, un disolvente o diluyente y un agente aglutinante o 

espesante que permite a l mismo tiempo regular la  visc&sidad 

de la  tinta y mantener e l colorante sobre e l soporte provi— 

sional.
Además, la  tinta puede contener cargas diversas, 

uno o varios dispersantes, asi como productos (resinas ná- 

turales o sintéticas) que favorecen la  fluidez de la  tinta, 

su adherencia a l papel, etc. ^
Como aglutinantes se utilizan, segán el procedi­

miento elegido, aceites secantes (para o ffset) o productos

\
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naturales o sintéticos que se emplean frecuentemente en la  

impresión de tejidos y de papel (según otros métodos), De 

preferencia se emplean productos filmógenos que provocan 

un aumento apreciable de la  viscosidad incluso cuando la  

g, concentración es pequeña.

Como dispersante se pueden u tiliza r  tanto 

productos no ionÓgenos como compuestos con aniones activog..  

j La clase de disolvente depende del procedí- „

miento elegido: en general agua en la  impresión con marco , 

10, giratorio, disolventes orgánicos en heliografia, aceites se­

cantes en la  impresión o ffset. ,

En general, se emplea una tinta formada por 

un disolvente orgánico (alcohol, cotona, éster o hidrocar­

buro, de preferencia el etanol, e l tolueno), un aglutjLnqn- 

15. te (resina natural o sintética t a l  como los éteres o éste-

res celulósicos, en particular la  etilcelulosa, la  hidrc^- 

xipropilcelulosa, el acetópropionato o el acetobutiratpjde 

celulosa, o como resinas v in ilicas como e l polivin ilbnti— 

ra l o e l poliv in ilacetal) y uno o varios colorantes en . es— 

20. tado muy finamente disperso (de preferencia de modo qué e l

grosor medio de las partículas no exceda de 3 mieras)'¿"Tal 

es e l caso en heliograbado. También se puede emplear 

aceite secante que desempeña e l mismo tiempo e l papel 

disolvente y de aglutinante, como es e l caso en offset^  ̂

2ó. En cambio, en la  impresión por marco girato­

rio  se prefieren las  tintas a l agua que contienen, además 

de una mezcla de colorantes, un aglutinante, cargas, un : ,

dispersante y eventualmente un poco de disolvente orgánico. 

Como aglutinantes cabe citar aquí los homopolimerizadosjy 

los copolimerizados (hidrosolubles) del acetato y del a l­

cohol v in ílico , del ácido acrílico , de los acrilatos, etc. 

Como cargas se utilizan, además de carbonatos, sulfatos y

30.
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silicatos, derivados de metales alcalinos y alcalinotó­
rreos (por ejemplo, óxidos o sa le s ).

Los soportes del presente invento pueden 

llevar también un acido orgánico sólido a temperaturas 

feriorés a 503C o la  amida de un ácido orgánico, de pre­

ferencia sulfónico. Con ellos se puede imprimir en seco, 

por simple contacto en caliente, toda materia que posea 

afinidad; poder disolvente o reactividad con los coloran^ 

tes indicados, por ejemplo superficies planas de materia*# 

les Sintéticos, lámi nas , hojas, tejidos, géneros de punt#, 

etcí de poliésteres, poliamidas o po liacrilon itriloc .

Los soportes segán el presente invento son 

particularmente apropiados para la  impresión por trans­

ferencia de materiales naturales, sobre todo celulósicos 

(y  sus mezclas con fibras sin téticas), cuando éstos hai) 

sido tratados previamente con precondensados, termoeadu— 

recibíes o no, como los de melamina y/o urea y aldehido 

fórmico o g lioxal. Estos tratamientos previos son bien 

conocidos en la  industria te x t il. Concretamente, es posi­

ble imprimir con estos soportes tejidos de fibras celuló­

sicas en 30 a 60 segundos y a más de 2103C.

Con los soportes del préstate invento se
'"'i..

obtienen sobre dichos materiales impresiones fuertes, de 

matices vivos, muy resistentes a l lavado y a los tratay  

mientos por vía hámeda, cuando la  transferencia se efec­

túa a temperaturas superiores a 190SC, de preferencia ¡ 
entre 215 y 2303C.

En los ejemplos no limitativos siguientes; 

las partes y porcentajes indicados se entienden en pesó y 

las temperaturas en grados Celsius, excepto s i  se indica 

lo contrario.
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EJEMPLO 1

nula

Se trituran 2o partes de colorante de fór^

5.

lo .

15.

2 0 .

en un triturador de arena en presencia de 20 partes de hi— 

droxipropilcelulosa (marca "Klucel J", Hercules) y de 36p 

partes de agua, durante 24 horas y enfriando. Se elimina 

luego e l agua del producto triturado. Se obtiene por seca­

do-pulverización un polvo amarillo de estructura blanda.

De.modo semejante se obtiene un polvo ama—.
r i l lo  con el colorante de fórmula

-C— N===]

1
^  - r

( I I )

;-cH-

H 0 ^
H

25.

Para preparar una tinta con tales polyo^ se 

puede proceder como sigue: se agitan 2,5 partes de ^ p r e ­

paración tintórea obtenida según se ha indicado antesJ2,5 

partes de etilcelulosa ("Ethocel E?", DOW CHEMICAL) y 10 

partes de isopropanol hasta la  disolución completa del;; 

producto resinoso y hasta la  repartición completa del co­
lorante ao disuelto.

De modo análogo se obtienen tintas de impre­
sión cuando en lugar de 10 partes de isopropanol se u t i l i -

30.
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zan 10 partee de netiletilcetona 6 10 partes de etanol, o 

cuando se sustituyen las  2̂ 5 partes de etilcelulosa por 2 

partes de po liv in ilbutira l o de poliv in ilacetal.

Con tales tintas se imprimen motivos colo-

5. reados sobre una banda de papel de anchura grande o peque­

ña, empleandoy por ejemplo, composiciones de tinta que com­

prenden lo partes de colorante finamente repartidas en un 

barniz de 9 partes de etilcelulosa disueltas en 81 partes 

de alcqhol e tílico . Se obtiene asi una tinta que e l rodi— 

10. lio  estintador distribuye de manera regular sobre e l pa­

pel a razón de unos lo  g por metro cuadrado. Después del 

secado se obtiene un soporte provisional de colorantes que 

puede emplearse del modo siguiente*

se coloca sobre la  cara impresa del papel un tejido (que,
2 - - 

15. pesa 200 g/n ) de algodón, impregnado de una mezcla en par­

tes iguales de hexametilolmelamina y de polietilen -glícoly  

a razón de alrededor de 0,25 veces su peso. Se calienta 'e l 

todo durante 35 segundos en una prensa calentada a 2253^ 

Después de separar e l papel y e l tejido se obtiene sobre;

20. una de las caras del tejido de algodón una buena impresión

resistente a l lavado, incluso a l caldo.
EJEMPLO 2 ' J

. i
Se prepare un papel transferencia como en e l jemplo 1, pe)- 

ro utilizando tinta preparada de la  manera siguiente* ae*, 

25* trituran 10 partes del polvo amarillo de la  fórmula y 8

partes de l-amino-4-fenilaninoantraquinona con 4,5 partes 

de etilcelu losa, 30 partes de cloruro sódico y 8 partes de 

diacetonaleohol, durante 4 horas, en un aparato apropiado.

Se granula la  masa triturada adicionando 1 parte de agua,

3o. se añaden luego 75 partes de agua para efectuar una t r i ­

turación en hémedo. Se separa por filtrac ión  la  suspensión

!
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obtenida, se lava e l producto cop.agua para eliminar e l , 

disolvente y las sales y se secan en la  estufa en el va­

cio las tortas filtrantes obtenidas. Se obtiene así un 

polvo con el que se prepara una tinta agitando 12 partes 

de dicho polvo en un barniz de 7 partes de etilcelulosa  

en 100 partes de etanol.
Con la  tinta asi preparada s'e imprime un 

motivo verde sobre una hoja de papel que se seca. El so­

porte de impresión transferencia así obtenido permite im­

primir un motivo verde por contacto a 2183 no solamente 

sobre un género de punto de poliéster (politereftalato  

de etileno), sino también sobre algodón impregnado de he— 

xametoximetilmelamina y de po lietileng lico l, así como so­

bre las mezclas de algodén y de poliéster (50:50) que se 

han impregnado con e l foulard, a razón de aproximadamente 

el 8o% en peso, de una solución acuosa que Contiene,

750 partes de agua, 150 partes de netilolmalamina par¿¿f 1 

cialmente motilada y 100 partes de po lie tilen -g lico l y 2"; 

gramos de cloruro de magnesio, y luego se han secado.  ̂

EJEMPLO 3
J Jl'

Se prepara un barniz mezclando a una tem­

peratura de 2Ó03C 1 parte de resina fenóliCa fundida y-l-* 

parte de aceite de lino refinado, se deja enfriar a 19030, 

se añade aceite mineral y se deja enfriar. - y

Se añaden a 10 partes de ese barniz 1 paró­

te  de colorante de fórmula I  triturando dicha mezcla en ün 

triturador de cilindros a fin  de dispersar e l colorante én 

el barniz, a l cual se añaden 0,5 partes de naftenato de 

cobalto.

Con la  tinta asi preparada se imprime un 

motivo amarillo según e l método o ffset sobre una hoja de
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papel amarillo procediando de la  forma indicada preceden^, 

temante. Se obtienen resultados semejantes s i  se prepara 

una tinta como se ha indicado antes pero sirviéndose de 

un barniz obtenido a partir de una parte de resina fen ó li- 

ca* dos partes de aceite de lino y 1*2 partes de resina e l— 

qoidicp modificada con aceite de lino, o a partir de una par- 

te  de resina fenólica, dos partes de aceite mineral, y 0,1$ 

partes de aceite de lino y de o*15 partes de resina a lqu i- 

dica modificada con aceite de lino, o bien s i  se reempla­

zan las o*5 partes de naftenato de cobalto por o *5 partes 

de octoato de cobalto o de magnesio o por o *4 partes de 

linoleato de cobalto o por o*0 5 partes de quelato de alu­

minio estabilizado del comercio. También se han obtenido 

resultados muy satisfactorios aSadiendo a la  tinta un 7% 

de una pasta de cera de polietileno que se ablande hacia ? 

lo5ac* o un 15% de hidrato de aluminio.

N O T A
Descrito e l objeto del presente invento se 

% . declaran nuevas y de propia invención las siguientes re i­

vindicaciones , > '

1 ,-  procedimiento para preparar sóportes  ̂ '' ' T '
provisionales de termoimpresión por transferencia en fase ; 

vapor, aptos para imprimir textiles celulósicos, - .

25* caracterizado porque e l hecho de que se imprime una de las  

dos caras de una base plana, flex ib le  e inerte a l  calor, de 

preferencia una de las caras de una hoja o. una banda de papel, por 

las técnióas usuales offset, flexografia, impresión a l marco 

plano o-giratorio;con tintas orgánicas, u opcionalmente acuo- 

3o. sas que contienen, al menos un colorante vaporizable o sú b ll-  

oable por debajo de 24oce a presión atmosférica y elegido



del grupo constituido por los colorantes que poseen dos 

heterociclos no concienciados de las que a l menos uno pre— 

senta un eslabón -NH— vecino a un átomo de carbono enlaza— 

do con un átomo de oxigeno *

2 .-  Procedimiento de conformidad con la  re i­

vindicación 1, caracterizado por el hecho de que la  compo­

sición colorante para la  impresión de la  base soporte con­
tiene el colorante amarillo.

H3C,***̂ j--------—CH-==G —
í) ,C-OH

c-cn.
8

3, — Procedimiento de conformidad con una  ̂ J 
cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado^, 

porque la  citada composición colorante para la  impresión  ̂

contiene además un colorante antraquinónico ro^ooazul^

4, -  Procedimiento de conformidad con una '

cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado*"' 

porque contiene la  citada composición colorante para ¿m- 

presión además un colorante azoico de fórmula -. *

sn la  que R es un radical benzotiazolilico sustituido o no* 

y A es un átomo de hidrógeno, un alcohilo, un radical alcoxi 

o un grupo amino, sustituido o no, o que contiene dos gru­

pos aniñados, con un grupo -NH  ̂ y " "  grupo ^JH-COCH- ó
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-NH-CONHg sobre un núcleo beoc&nico o dos grupos -NHg so­

bre va ciclo piridinico o bencónico.

5. -  procedimiento de conformidad con una 

cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado 

porque en la  composición para la  impresión de la  base par­

ticipa en la  combinación además de los colorantes, un áci­

do orgánico sólido a temperaturas inferiores a 50SC.

6. -  procedimiento de conformidad con una 

cualqüie&a de las reivindicaciones 1 a 5 caracterizado 

porque en la  formación de la tinta pasa imprimir la  base 

soporte participa asi mismo en combinación la  amida de un 

ácido orgánico, de preferencia sulfónico.

7. -  procedimiento de conformidad con una 

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 caracterizado 

porque asi mismo en dicha tinta participa en combinación' 

un aceite secante.

8. -  procedimiento de conformidad con la  <

reivindicación 1, caracterizado porque como regulador de 

la  viscosidad en la  tinta de impresión de la  base se pre­

fie re  un espesante celulósico, en especial la  etilceltilo­

sa o la  hidroxipropilcelulosa, el acetopropionato o ef'a&b- 

tobutirato de celulosa o el po liv in ilbutira l o el poliv^pl— 

lacetal.. - - -

9. -  Procedimiento de conformidad coa la  reivin­

dicación 1, caracterizado porque en la  opción de imprimir la  

base soporte con tintas orgánicas, se seleccionan como disol­

ventes una cotona, un éster, un hidrocarburo o de preferencia 

un alcohol de bajo peso molecular o una mezcla de tales disol­
ventes,

l g . -  procedimiento para preparar soportes provisio­

nales de termoimpresión por transferencia en face vapor.

P00R
QUALMY
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Según se describe y reivindica en. la  pre­

sente memoria descriptiva que consta de 14 páginas fo**
liadas y escritas a máquina por una sola de sus caras. 

Madrid, a

i

lm

 ̂J -í-


	Bibliographic data
	Description
	Claims



