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La presente invención se refiere  a una máquina 

para la  formación de signos embutidos en placas, por ejem­

plo en placas de matricula.

Una de la s  dificultades con que tropiezan la s  má- 

5 quinas conocidas para la  obtención de signos embutidos, es 

el sistema utilizado para determinar e l espacio entre signo 

y signo.

Estas diferencias entre los espacios existentes 

entre los signos son debidas a los distintos tipos de plag­

io  cas utilizados normalmente. En la s  realizaciones actuales 

el espacio entre signo y signo se determina a mano, lo  cual 

aparte de entorpecer la  marcha del proceso de estampación, 

causa imperfecciones e irregularidades en la  embutición.

Estos inconvenientes han sido superados mediante . 

15 la  máquina objeto de la  invención que, además, aporta otras 

innovaciones en el aspecto de la  transmisión del esfuerzo 

propiamente mecánico.

La máquina en cuestión se caracteriza esencial­

mente por el hecho de que comprende una plataforma de desli- 

20 zamiento situada debajo del pisón embutidor, sobre la  cual

. se desplaza una placa portadora de los moldes y contramol­

des, la  cual tiende a desplazarse en un sentido determinado,, 

cuyo desplazamiento es regularmente interrumpido por media­

ción de un dispositivo de retención, que comprende una re- 

25 g leta  solidaria de la  placa portadora de los moldes, dotada 

de una pluralidad de tetones salientes/ entre los cuales ' 

queda situado un tope móyil que es actuado secuencialmente 

por mediación del mecanismo que acciona al pisón, y que de-
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termina una sucesión de posiciones alternadas de tope y l i ­

beración de la  placa, coincidiendo la s  de tope con el mo­

mento de trabajo del pisón.

Se ha previsto que las  posiciones de tope de la  

5 placa portamoldes, coinciden con la  posición de uno de los 

moldes debajo del -pisón.

Más concretamente la  placa portamoldes es porta­

dora de una barra longitudinal con una serie de hileras de 

tetones, cuyas posiciones difieren las  de una h ilera respeo- 

10 to a las de las  restantes. La barra en cuestión puede adop­

tar diversas posiciones estables, correspondientes a las 

posiciones de enfrentamiento de cada h ilera respecto al to­

pe móvil. , . *

La barra descrita comprende una franja longitudi- 

15 nal desprovista de.tetones, para el lib re  retroceso de la  

placa portamoldes.

En una realización preferida, la  placa portamol­

des está unida por medio de un tirante guiado en una polea, 

por lo  menos, del que pende un contrapeso que tiende a des- 

20 plazar la  placa en nn sentido de avance sobre la  plataforma 

de la  máquina.

El mecanismo de accionamiento del pisón de la  má­

quina comprende una transmisión adecuada accionada por el 

motor correspondiente, cuya transmisión actúa sobre una co- 

25 roña dentada solidaria de un árbol, en el cual está montada 

directamente una pieza excéntrica que está articulada a una 

biela, la  cual a su vez.;ld está al pisón deslizable a x ii l-  

mente en movimientos de vaivén, convenientemente guiado.
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se ha previsto que el tope que regula el despla­

zamiento de la  placa portamoldes es accionado mediante un 

brazo articulado a un balancín en conexión con la  b iela 

portadora del pisón, de foima que cuando éste retrocede a 

5 su posición de reposo, el. tope libera a la  barra portadora 

de los tetones, a la  que inmoviliza en el momento de in i­

ciar la  posición de trabajo.

Para la  mejor comprensión de cuanto queda descri­

to en la  presente memoria, se acompañan unos dibujos en los 

10 que, tan sólo a titu lo  de ejemplo, se representa un caso 

práctico de realización del objeto de la  invención.

En dichos dibujos, la  figura 1 es una v ista  en al­

zado frontal, parcialmente seccionado, de la  máquina; la  

figura 2 es una vista  en alzado la te ra l, parcialmente seo- 

15 cionado de la  propia máquina; la  figura 3 es un detalle a* 

mayor escala, en alzado frontal, que muestra la  barra por­

tadora de la s  hileras de tetones para el paro secuencial de 

la  placa portamoldes; y  la .fig u ra  4 ' es una vista  en alzado 

la tera l de un extremo de la  propia barra y  del tope en po- 

20 sición de trabajo.

La máquina descrita consta en los dibujos de una 

bancada -1 - , sobre la  que se eleva un montante -2—, en el 

cual se halla montado un eje -3- sobre cojinetes - 4- ,  por- 

tador de un tornillo  sin f in  - 5- , cuyo eje está dotado de 

25 una polea -6-, conectada mediante la  transmisión adecuada 

al motor de accionamiento de la  máquina.

El to m illo  - 5-  engrana con una corona dentada 

-7- solidaria de un árbol -8-, montado sobre cojinetes -9-.
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En este mismo árbol está montada una excéntrica 

-10-, alrededor de rodamientos -11-, cuya excéntrica está 

articulada a una b iela -12-, mediante un eje -13-, en la  

cual está atornillado un perno -14-, solidario de un pisón 

5 - 15- , guiado mediante barras -16-, en un soporte -17-, al

que atraviesa asimismo por un casquillo - 18-  de guia.

La bancada - 1-  es portadora de una plataforma - 19-  

dotada de úna sucesión de rodillos -20-, sobre los que se 

desplaza una placa -21- portamoldes -22-, cuya placa está 

1 o unida a un tirante -23-, por lo  menos, que pende de una po­

lea  - 24- ,  y al que se halla unido un contrapeso - 25-*

La placa - 21-  es portadora de unos brazos latera­

les  -26- que sostienen a una barra longitudinal -27-, de 

forma prismática, montada giratoria y con un mando - 28-  de .

1 5 accionamiento. Esta barra giratoria dispone de sendas h ile ­

ras de tetones - 29-, a lo  largo de sus caras, a excepción 

de una de elhs -27a-, totalmente desprovista de tetones.

Los tetones - 29-  se hallan en distintas posiciones los de 

una cara respecto a los de la s  restantes.

20 Junto al extremo anterior de esta barra está s i­

tuado un tope - 30-, móvil, solidario de un brazo - 31-  que 

está articulado a un balancín - 32- ,  accionado por la  b iela . 

-12-, de foxma que el tope adopta dos posiciones alternadas 

una de e llas  interfiriendo a los tetones - 29- ,  y otra apar­

tado de e llos.

Conviene reseñar que la  distancia que separa a ' 

los tetones - 29-  de cada hilera, equivale a la  distancia.que 

separa a los moldes -22- de la  placa -2 1-.

25
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El funcionamiento de la  máquina es el siguiente: 

puesto en marcha el motor que acciona al eje - 3-, el movi­

miento se transmite a la  corona dentada -7-, a través del 

tornillo  sinfín  -5-, con la  particularidad de que sobre el 

5 mismo árbol -8- que recibe el movimiento, se ha montado la  

excéntrica - 1 0-, con lo  que existe un mayor aprovechamiento 

de la  fuerza motriz. El desplazamiento del árbol -8- supone 

el de la  excéntrica - 1 0-, la  cual acciona a la  b iela  -12- en 

un movimiento de vaivén que es transmitido directamente al 

1 o pisón - 15-  que, secuencialmente, va presionando sobre los 

moldes -22-, los cuales embuten los distintos signos de la  

placa.

Ahora bien, paralelamente a este movimiento se 

produce otro movimiento que gobierna el avance y paro de la  

15 placa - 21- .  En efecto, en el momento en que el pisón - 15-  

golpea a un molde -22-, el tope - 30- se encuentra en una 

posición en la  que intercepta el deslizamiento de la  regle- 

- ta o barra -27-, ya que in terfiere  a uno de los tetones -29-.

Una vez realizada la  embutición de un signo, en el siguien- - 

20 te movimiento del mecanismo, al alzarse el pisón -15- por 

acción de la  b iela  -12-, se acciona el balancín -32-, que 

levanta el brazo - 31-  y con él al tope - 30-, que libera al 

tetón - 29- , con lo  cual la  placa -21- se desplaza a causa' 

de la  acción del contrapeso - 25- , pero inmediatamente vuéL- 

25 ve a descender el tope - 30- , con el que chocará el próximo 

tetón - 29- ,  estabilizando una nueva posición de la  placa 

-21-, cuya posición corresponde exactamente a la  situación 

de un nuevo molde -22- debajo del pisón.
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Con este dispositivo regulador de posiciones se 

consigue un perfecto sincronismo entre los  movimientos del 

pisón y el desplazamiento y paro automático y  secuencial de 

la  placa portamoldes.

5 cuando ha llegado al fin al de la  operación de em­

butición, se,acciona el mando -28- de la  regleta - 27-  y se 

sitúa la  cara -27a- desprovista de tetones, debajo del to­

pe, pudiendo así retirar libremente la  placa -21- hasta una 

nueva posición de in icio  o bien de substitución.

10 La presencia de varias hileras de tetones - 29-  a

diferentes distancias obedece a la  posibilidad de colocar . 

distintas placas -21- con los moldes -22- situados a d ife ­

rentes distancias, debiendo situar siempre la  h ilera de te ­

tones - 29-  en posición de trabajo, de confoimidad con la  po- 

15 sición de los moldes -22-.

En resumen, la  ¡máquina descrita ofrece dos venta­

jas primordiales: en primer lugar un accionamiento directo 

del pisón, con una extraordinaria simplificación en la  

transmisión de los movimientos, gracias al montaje directo 

20 de la  excéntrica -1 Ó- sobre el árbol que recibe el movi­

miento del motor, en segundo lugar es preciso recalcar el 

automatismo del avance sincronizado de la  placa portamol­

des, cuyo desplazamiento está calculado de acuerdo con las  

distancias que separan los moldes -22- en cada caso concre- 

25 to.

Serán independientes del objeto de la  presente 

invención los materiales empleados en la  construcción de 

las distintas piezas que componen la  máquinas, foxmas y di-



mensiones de las mismas y cuantos detalles accesorios pue­

dan presentarse, siempre y cuando no afecten a su esencia- 

lidad.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . Máquina para la  formación de signos embuti- 

. dos en placas, caracterizada esencialmente por el hecho de

que consta de un pisón accionado por medio de un motor ade­

cuado y a través de una transmisión conveniente, cuyo pisón 

5 se desplaza en movimientos alternativos sobre una platafor- 

ma en la  cual se desliza una placa portadora de los moldes 

y contramoldes de embutición de los distintos signos, situa­

dos correlativamente, disponiendo la  máquina de un disposi­

tivo sincronizador de avance secuencial de la  plataforma,

10 la  cual se desplaza en el momento en que el pisón retrocede 

y se para hasta situar un molde y contramolde frente al pi­

són, que presiona contra ellos para conseguir la  embutición.

2 . Máquina para la  formación de signos embuti­

dos en placas, según la  reivindicación anterior, caracteri-

15 zada esencialmente por el hecho de que la  placa porta-mol- 

des tiende constantemente a desplazarse en un sentido de a- 

vance y es portadora de una regleta longitudinal de la  que 

sobresalen una hilera de tetones, cuya separación correspon­

de a la  de los moldes montados en la  placa, entre cuyos te- 

20 tones queda situado, alternativamente, un tope móvil que 

adopta posiciones sucesivas de bloqueo y  liberación de la  

placa, perfectamente sincronizadas con la s  de trabajo y re­

troceso del pisón.

3. Máquina para la  formación de signos embuti- 

25 dos en placas, según las  reivindicaciones 1 y 2, caracteri­

zada por el hecho de que la  placa porta moldes y contramol-
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des se desplaza sobre una plataforma dotada de rodamientos, 

y debido a la  acción de un contrapeso unido a e lla .

dos en placas, según las  reivindicaciones 1 a 3, caracteri- 

5 zada por el hecho de que la.placa está unida, por medio de 

un tirante, por lo  menos, guiado en la s  poleas apropiadas, 

al contrapeso que tiende a desplazarla en sentido de avance.

en placas, según las  reivindicaciones 1 a 4, caracterizada 

10 por el hecho de que la  regleta portadora de los tetones

puede adoptar una posición en la  que dichos tetones quedan 

fuera del alcance del tope, a f in  de poder situar la  placa 

porta moldes en su posición de in icio  de carrera.

1 5 dos en placas, .según las  reivindicaciones 1 a 5, caracteri­

zada por el hecho de que la  regleta está montada giratoria, 

provista de un pomo de accionamiento, y presenta una plura­

lidad de hileras de tetones, enfrentables selectivamente al 

tope, la  distancia de separación de cuyes tetones es dis- 

20 tin ta para cada h ilera.

dos en placas, según la s  reivindicaciones.1 a 6, caracteri­

zada por el hecho de que la  regleta presenta un espacio des 

provisto de h ilera de tetones, para que, al enfrentarlo al 

25 tope, la  placa pueda deslizarse libremente hacia su posi­

ción de in icio  de carrera.

dos en placas, según la  reivindicación 1, caracterizada por

!

4 . Máquina para la  formación de signos embuti-

5. Máquina para la  formación de signos embutidos

6. Máquina para la  formación de signos embuti-

7 . Máquina para la  formación de signos ernbuti-

8. Máquina para la  formación de signos embutí-
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el hecho de que la  transmisión que actúa sobre el pisón com­

prende una corona dentada montada sobre un árbol, que reci­

be el movimiento del motor, en cuyo árbol está montada di­

rectamente una excéntrica, a la  que está articulada una 

5 biela, que a su vez está unida al pisón, convenientemente 

guiado.

9 l Máquina para la  formación de signos embuti­

dos en placas, según las reivindicaciones 1 y 8, caracteri­

zada por el hecho de que el tope que regula el desplazamien­

to to de la  placa porta moldes es accionado por medio de un

brazo articulado a un balancín en conexión con la  b iela  por­

tadora del pisón.

10. Máquina para la  formación de signos embuti­

dos en placas.

La presente memoria descriptiva consta de once ho­

jas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 9 de septiembre de 1977
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