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La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explétacién industrial y comercial exclusivo en el territorio
nacional, de una Patente de Invencién de acuerdo con la ;igente Le|
gislacién sobre Propiedad Inaustrial, que como el enunciado indica
se trata de “PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE MADERAS DE BAJA CALI-
DAD EN APTAS DPARA CARPINTERIA".

Es de todos éonocido el echo de que para que
una madera pﬁeda ser utilizada eﬁ carpinteria tiene que reunir en
sf una serie de caracteristicas, las cuales no todas las posegn,
motivo este por’el cual muchas de ellas son rechazadas por no reu-
nir los requisitos de calidad exijidos.

Ese problema se ve agudizado en los Gltimos -
tiempos debido al constante incrémento que estd safriéndo la made-
ra, lo que redunda no cabe duda en un encarecimiento del producto
acabado, haciéndose, no prohibitiva, pero si dispzndiosa la adqui-

sicién de cualquier fabricado a base de la subsodicha materia pri-

ma.
. Tal encarecimiento redunda en una disminucién
de la fabricaci6n de las industrias anexas al no tener sus produc-

tos la salida que debieran, las cuales en contrapartida lo encare-

cen.

Nuestro invento saliendo al piso de todos esosl

. . . . . |
inconvenientes: presentados, consigue el aprovechamiento de maderas

de baja calldad, transformindolas en otras aptas para ser utiliza-
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das en carpinteria, sin agravar por ello el precio de las mismas}
ya gue }as operaciones a que son sometidos, para tal f£in, no nece-
sitan de instalaciones ni en absoluto de maguinaria que no esten
al alcance, o que no posean ya las industrias dedicadas a la trang
formacibn de la madera. |

Para ello, segfin la invencién, los tablones o
listones de madera de baja calidad se someten a vna previa opera-~
cibén de secado, seguido de un tratamiento de conservacibn. Culmina
do el cual se procede d la formacifn de tablones mediante encolado
de una tabla a otra, en nlimero variable en funcién del grosor que
se les quiera dar a cada uno.

Esos tablones o listones asi formados son some:
tidos, por Gltimo, a la acci6n de una presa convencional, que ase-
gure la firmeza en la unién, quedando listos ya os tablones para
ser utilizadas directamente en carpinteria, y ap:os para sufrir
con posterioridad el oportuno proceso de mecaniz:do, que determina
r& el perfilado deseado, segfin la aplicacién a que se les guiera

destinar.

' La invencitn preconizada, tiene por objeto un
procedimiento de conversibn de maderas de baja czlidad en aptas
para ser utilizadas directamente en carpinteria.

Para ello, se parte de tablones o listones de _
madera de baja calidad, las cuales se someten a una previa opera- |
cibn de secado, hasta que alcancen un cierto graJdo de humedad -

idbneo.
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Una vez finalizada esa primera operacifn se so
meten los tablones, acto seguido, a un tratamientc de conservacibn

adecuado, para posteriormente proceder a la formacidn de téblones

{mediante la superposicidn de una tabla a otra, y en n@mero adecua-

do de ellas en funcidn del érosor que se le quiere dar a cada ta-
blén.

Las respectivas superficies o caras de contac-
to de los tablones o'listones, se las encola convenientemente a
fin de que al someter los tablones, asf constituidos, a la accién
de una prensa convencional, las tablas o listones integrantes de
cada uno gqueden firmamente cohesionados en la formac16n de respec-
tivos bloques finicos de adecwado grosor y robustez.

Culminando asi todo el prodéedimiento guedan -
los tablones ya para suftrir con posterioridad el mecanizado necesa
rio, en funcién 8e la aplicacién a qua se les quiera destinar.

Descrita suficientemente la naturaleza del pre|
sente invento asi como Eu realizacibn industrial, s6lo cabe afiadir
gue en stt conjunto y partes constitutivas es posible introducir -
cambios de forma, materia y disposicidn sin salirse del cuadro del
invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtuen su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Convenios In-
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera po
gible, reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho

POOR
GUALITY



10

15

20

25

T

de solicitar los adecuados Certificados de Adicién en la forma se-
fhalada Por la Ley, al introducir en el presente Znvento cuantos
pe:feccionamientos se deriven del mismo.
NOTA

La presente Patente de Invencibn que se solici
ta por veinte aflos para Espaifia, de acuerdo con la vigente Legisla-
cibn deberd recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE MADERA
DE BAJA CALIDAD EN APTA PARA CARPINTERIA", en todo de acuerdo con
las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de conversiSn de madera de
baja calidad en apta péra carpinteria, caracterizado porque los
listones o tablones ae madera de baja calidad son sometid6s a una
previa operacién de secado hasta que alcancen un determinado grado
de humedad idéne¢, para después someterlas a un tratamiento de co%
servacién adecuado, vy seguido proceder a la formacidén de tablones

mediante la superposicitén de unas tablas a otras, en nfimero adecua

do en funcidn al grosor a obtener, previéndose que las respectivas
caras de contacto vayan convenientemente enclavadas para que, al
someter cada tablén asi formando a la accibn de una presa, las ta-
blas o listones integrantes de cada uno queden perfectamente cohe-
xionados entre si en la constitucién de un todo finico y robusto
listo para cualquier mecanizado de carpinteria.

2.- "PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE MADERA DE

BAJA CALIDAD EN APTA PARA CARPINTERIA".

2
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N/

Segfin queda sustancialmente descrito en la pre|

sente memoria descriptiva que consta de sed
, .
por una sola cara.

hojas mecanografiadas

Madrid, a K Q?ﬂ
El Agente Oficli
MIGUEL FERNANDEZ~IOMSA p
P‘ P‘
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