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La presunto invención se refiere a arttuuto^ ;
* iaDsorbcntus, y '"os particularmente a . artículo:. ubsorh...r, tr-j }t

deserhahl ¿$.
bn surtido do artículos absorbentes del' H^o

*
desech^ble han sido propuestos para ser usados para *fn¿*itiir 
y rcttn&r fluidos corporales, tales como puñales desé'rfút  ̂
Pies y compresas hiqiénicas. Los artículos puede*) j
l<ojj ííu rescaldo imparmeaala a los fluidos, una hoja-*,-û ¿j- ' 
riof o de cubierta permeable a los fluidas, y una al'.'.oh'udi- 
11a absorbente entro las hojas de respaldo y superior p.\ra 
capturar ios fluidos corporales quoipaaan a través do .1\ na 
ja superior. Las almohadillas $a hadeh comúnmente do*unlmj- 
terial calulósico fibroso que proporciona a la aimohpdHT.¿ 
las características absorbentes deseadas.

A pesar de que tales almohadillas pueden [le­
var a cabo sus funciones absorbentes adecuadamente ai rer.i- 
oo del primer caudal inicial o caudales do fluido, tal comu 
orina, se h¿ encentrado quo la absorbencia ce las almohadi­
llas durante el. uso subsiquicnte de'los artículos puedo 
echarse a perder debido a la naturaleza do los materiales 
en la almohadilla mientras se encuentran en estado húmedo.
¿n p¿)rticui¿r, cuando las fibras celulósicas mojadas su so- 
<mot„n a carcas, las fieras so compactan, reduciendo aoí lun 
espacios entro las fibras en ia almohadilla húmeda y compro 
metiendo ia cuoocidad do absorción de la almohadilla. for 
ajumóla, cuando un panal desechadlo es noj.,do no; un ni -o, 
el peso que el ni!.o pone sobre el paral mojatij ouedo 
tar suficiunte-.tnte las fibras en la almohadilla, de tai "i
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1 ñera que se reduce la capacidad total do adsorción .: 
Modaditla.
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Oesde luego, una solución al proficua de ausot^; 
bencia sería satisfactoria si el costo total del piñal do- ¡t
aechadle no fuera aumentado significativamente, y sería j

t
particularmente deseable si, de hecho, el costo del .orácu­
lo al consumidor fuese disminuido. Como se verá más*pb^l¡o, 
una solución al problema relacionado con la fabricacró'T de 
tales artículos, también resuelve la dificultad asor.i.̂ tfP 
con la absorbencia de los artículos durante el uso.

tos materiales utilizados normalmente pata fa­
bricar las artículos absorbentes, por ejemplo, pañales ,^e&e
chables, su describen como sigue. Las hojas de rospeldcr im-

* * * * *

permeables a ios fluidos están hechas de un material.termo-
***

plástico tal como polietileno, las hojas superiores ostaga-!* *
bles a los fluidos se hacen comúnmante do un material fiopo 
so no tejido que tieno un aglutinante hidrófobo, mientras 
que las almohadillas absorbentes so hacen ae un material ce 
lulósico absorbente, tal cono espuma de madera, tos pañales 
están usualmente provistos de ataderos da cinta para asegu­
rar los pañales alrededor de los niños. Tales atadorus tie-

2 5

nun una parto posterior hecha comúnmente de un material tur
moplástico o material da papel y un recubrimiento adhesivo
sobre una de las superficies de la parte posterior d^i ota-j
dero. Se podrá ver que los componentes básicos del pañal !

ison productos de fuentes naturales y son costosos, a sabor,) 
árboles y aceito, y lo serán también en el futuro. Los pro-} 
ductos de alimentación hidrocarhonjdos a partir, do aceite 
so utilizan nara hacer las hojas traseras, y posiblemente 
el adhesivo y parte trasera de los ataderos ce cinta, mion30
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tras que fibras forzudas a partir de pasto de ¡"adora aprcp!..; 
da son utilizadas para hacer las aimdh.idilij-.i ubsurb.ntu:., 
las hojas superiores, y posiblemente las partes traseras de 
ios ataderos de los pañales.

A posar do ésto la fabric.aeión de tales irtícn
los, que se han hecha de use diario, iva junto con el* mate-! * *
rial de desecho lo que da como resultado el desecho *dí:..jrun 
des cantidades de materiales valiosos, lar ejemplo, (Ulahda 
se inicia en una maquina la fabricación de tales urti*c\/iog, 
ouedo ser utilizada una cantidad substancial de los m*¿rtsria 
ios untos do <¡uo se obtenga un articulo satisfactorie-varo 
sor envasado y vendido y la porción inicial do talos.n^turií 
les producida durante el comienzo doi procedimiento sarta 
normalmente tirada como material de deisacho. Haterialpsladi 
cion.il es de desecho pueden acumularse mientras que la-má*quj_ 
na no está funcionando adecuadamente,.durante paradas a dos 
tiempo de la máquina, después de la rotura da materiales 
utilizados al fabricar los artículos; o durante los cambios 
de las fuentes de materias primas suministradas a la máqui-

20 na.
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Cn cada case, los materiales rechazados han sj 
de tirados o destruidos en el pasada domo materiales de 
desecho, dando como resultado la pérdida de fuentes natura­
les valiosas. Pnr ejemplo, los materiales de desecho pueden 
ser utilizados con finas do envasado, danua como resultado 
un uso mínimo de los materiales con respecto a su valor. Aj[ 
turbativamente, los materiales pueden ser quemados o usados 
para rellenar terrenos, si es permitido, lo que ariqina mu­
chos materiales residuales y es generalmente indeseable dc^ 
de un punto de vi3ta ecológica.
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Una característica principal de la presentM in 

vención es la provisión de en artículo absorbente mejorado j 

y un método para fabricar tai artículo en una formo barata.)

C1 artículo de la presente invención compunja)
* *una almohadilla absorbente qua tigne una masa de fibS^¿:.*hi- 

drófilas y una matriz de un material hidrófobo dosmeiti^udo 
dispersado en los espacios entre las fibras definidor. ¿<**r 
las fibras a través de por lo monos una porción do la.-̂ i=!'uh: 
di lia. .I.

Una característica de la presente inven^iÁn. o:; 
qua los materialos hidrófobos proporcionan una mayor-e.lttsti 
cidad en humado a la almohadilla. .. *

Otra característica de la invención es oue los.
"* !materiales hidrófobos ayudan a mantener espacios entre las 

fiaras entre las fibras hidrófilos de la almohadilla abier­
tas bajo cargas y durante períodos do tiempo mas largos.

Por lo tanto, una característica de la presen­
te invención os que los materiales hidrófobos en la almoha­
dillé absorbente hacen resaltar la capacidad de absorción 
de la almohadilla cuando esta húmeda y comprimida durante 
ol uso.

Una característica de la invención es que una 
porción de las fibras hidrófilas puede hacerse a partir de 
un artículo 3bsorbopto de desecho.

Aún otra característica do la presenta inven - 
ción es que el material hidrófobo puooo hacerse a partir de 
un artículo absorbbnta de desecho. . ...

Otra característica do la oresente invención e:3 0
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1 que la almohadilla absorbente puede hacerse a partir ar­
tículos absorbentes de desecho, reduciendo así el costo .ict 
artículo al consumidor.

!0

!5

Una característica de la invcrsciPti es que et 
material hidrófobo en la almohadilla.puede formarse a par­
tir de materiales termoplásticos fundidos.

Otra característica adicion.nl da la invAn^^n 
es que ios materiales fundidos hacen.resaltar la iong^^j 
efectiva de la fibra de la almohadilla con relación a fi. - 
bras hidrófilos más cortas.

Así pues, otra característica de la invención 
es que ios materiales fundidos proporcionan una almohadilla
más cohesiva que tiene una mayor capacidad de absorción, .y* * *
mas espesor. '

. * *Aun otra característica ae la invención es la
provisión de rodillos do alimentación que contienen una ma­
sa húmeda comprimida de materiales hidrófonos e hidrófilos.!

Otra característica de la invención es que los 
materiales hidrófobos se funden en rollos y hacen resaltar 
la integridad estructural de los rollos.

Una característica de la presente invención ea

23

la provisión de un aparato y un método para fabricar loo 
artículos do la presento invención a partir de tales rollos 
de alimentación.

'Otra característica de Éa invención es la pro­

30

visión de un aparato y un método para fabricar rollos de 
alimentación a partir de una fuente de materiales du dt:nn- 
cho o materias primas que contienen materiales hiurófubtc, c 
hidrófilos en bruto.

Aun otra característica de la presento invun-

t
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P!*Jv:sit.<!t de un a¡tarato y un <(!é.:';[.'o p ú a  

Ipr e! jnr.no y pepo bacico de tales rollos du alijen:..n i''".
Run otrj característica de la invención .-s ¡;ue 

ios "'ateriaies hidrófobos o hidrófilos en bruto su convier­
tan en una forma similar a rollos guc pueden alm.cortar:< '
manejarse fácilmente durante la fabricación de los ottítu­
los. :.**.

. .

Utras características se harán más ampias**'ntn 
evidentes en la siguiente descripción do las roa!i¿3 <io,.m, 
de esta invención y a pjrtir do las reivindicaciones ü'^iun-
t*i3+ *

ocsrniPciHN m  i:;s mismos

La figura 1 es una vista do planto fragmentada 
do un artículo absorbente de !a presento invención, r.i.'ódu 
ilustrado en forma de un pañal desochable;

La figura 2 es una vista seccional fragmenta­
da tomona substancinlmcnte como se indica a lo largo 
línea 2-2 de la figura 1;

Las figuras 3a y 3b son vistas on aleado frag­
mentadas, parcialmente cortadas, de un aparato para fabri­
car rollos de alimentación utilizados para fabricar Jan ar­
tículos absorbentes do la presente invención, do acuerdo 
con un mótodo oc La presente invención;

Las rigores 4a y 4b son vistas fragmentadas 
en planta superior, parcialmente cortadas, del aparata de 
las figuras 3a y 3o;

La figura S es una vista an alzado do una ¡.ar­
ción de un aparato para bobinar ol rollo guc se muestra en t
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) ...o*'j configuración distinta de la ilostrada en h.s figuras
óh y 4b; y

La Figura 6 es una vista;fragmentada en îr,,.!a 
Qua ilustra el aparato de fabricar aimdhvdilldc pbr.br''!:nt''S 

-i para los artículos de lo presente invención a partir c-. un.' 
pluralidad do rollos do alimentación:, ¡de ncuur.iu con ub.'-á- 
tooo de lo presente Invención. ' . *
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OCóüUPCiON flt LA5 RLALlíArni.iüS ríHiFCn 1 fiA-'.r 1 * # # #*

Aunque por conveniencia: los artículos de lo
presente invención serán descritos principalmente corno pana
les desechadlos, sa entenderá que los artículos puedan sor

. * .*de cualquier tipo apropiado, talas como compresas hiqfúói-
* *. *cas o compresas de maternidad. También en la descripción* 

que ligue, ccn relación a ia fabricación de ios articulad 
de la presente invención a partir de materiales de desceño, 
será evidente que los artículos acabados o nuevos Pueden fo 
fricarse a partir de artículos de desecho del mismo tipo 
que los artículos acabados, a portir da artículos de dese­
cho diferentes de los artículos acabados, o a partir de 
otros materiales apropiados en bruto.;

Haciendo referencia a las Figuras 1 y ?, su 
muestra un artículo absorbente o panal desechnble, general­
mente designado 20 que tieno una hojtü;dc respaldo imunrmao- 
ole a ios fluidos 22, una hoja de cubierta o superior per­
meable a los fluidos 24, y una almohadilla absorbente ¿ú on 
tra las hojas do respaldo y de cubierta 22 y 2¿*t rcspf:c.iv̂ < 
mertte, de manera tal que la hoja do respaldo 22 cubro !o -Ü 
pnrfici.e trasera 2f) do la alf"oĥ !i¡Í.p absorbente 2o,
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t r u c  3ua h o j u  s u p e r i o r  24 c u b r o  c o r  1"  menos  un^ p u r ^ i o . i
!

do lu superficie frontal 30 do la aimbhadiiia. tumo su m, 

tra, la hoja de respaldo 22 puede tener márgonus lateraio;. ! 

32 que se doblan sobre y se aseguran a los Indos de ln ho;^í
í

superior 24. 21 pañal puedo tenor también una t'"ja suneri^r^
f

acolchada 34 entre la superficie frontal 38 de !u
* * * ¡lia 2ó y la hoja de cubierta 24, y una hoja acoicnatJji..tra­

sera 36, intermedia entre la superficie trasera 28 d?¿6*a 

almohadilla 26 y la hoja do respaldo 22. Las hojas o^^Arhn- 

das 34 y 36 sirven para mantener la integridad estrui^vral 

y evitan quo la almohadilla absorbente se apelotone ruando ! 

la misma se humedece durante el uso. . *,

El pañal 20 puodo incluir también un par'tlo

ataderos conuoncionalos de cinto 30. Los atadoruq 3^,pdu-
** #

den tener un respaldo 40 con un adhesivo 42 revestid*! ¿t¡- 
bre una superficie del respalde. El adhesivo 42 en un ex­

tremo 44 de los ataderos 38 está unido a la superficie tra­
sera u hoja de respaldo 22 dol pañal, mientras que el adhe­
sivo en ei otro extremo 46 del atadero puede estar c u b i e r t o  

da forma liberadle por una hoja de desprendimiento 4d. Cu­
ranto la colocación del pañal, las hojas de desprendimiento 

48 se quitan do los otros extresnos 46 do ios ataderos 38, y 
los ataderos se utilizan para asegurar ei pañal alrededor 
del niño. El pañal 20 puede sor utilizado en su estado pla-j
no como se muestra, o pueda sur doblado en una configuración

í
en forma de caja plegada, u otra configuración apropiada, ¡

 ̂ isegún se desee. ¡

tos Materiales utilizados pura fabricar ius j
pañales se describan como sigue. La hoja de respaldo 22 so !- . t
hace normalmente a partir de un material termoplóstico, tal!
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Cü:to potietiicno, "iientraa que la hoja superior 24 so h.tr.q ¡ 
comúnmento (!ti un material no tejido que cundo incluir bíistaj 
un 20% en poso de un aglutinante hidrófobo. Corresnondiu'tt^:

¡ t
mentó, la hoja de rospaldo se hace do un material hidrúfp- j 
bo, mientras que una proporción razonabiu de la hoja supe- j
rior 24 9e hace de un material hidrófobo. Mi resto tte lo huí

¡ ; . # * !ja superior no tejida se hace do un matorral fibroso'.jjjts j
hojas acolchadas superior y de respaldo 24 y 26,. resdtgttiu^j
manto, se hacen normalmente de un material celulósico.
banta. tos respaldos 40 do ios atadoiro;s 23 pueden hap-!¿rt.e
de un material termopiastico, tal como, polietilono, o.tin pe
pal, mientras que el adhosivo 42 puede tenor una bao.* aarí-
lica o de caucho dependiendo de las características on*3ar-
ticulüt uci adhesivo dasoado. La3 hojas de desprendió pn*to

*.40 parí̂  ios ataderos 33 pueden hacerse do un papel ot r.opia- 
do que tenga un revestimiento separable da silicio para pro 
porcionar una afinidad limitada de las.hojas para el adhc:a 
vo 42 sobre los respaldos 40, y permite una oliminaci^ín fá-* t
cil de las hojas de desprendimiento del adhesivo, las alntoha 
diílas absorbentes en pañales convencionales dasechtbles o 
artículos desechadlos convencionales, se hacon a partir de 
un Material celulósico fibroso absorbente.

Las almohadillas absorbentes 26 de ios artícu­
los o pañales 20 de la presente invención tienen una masa  ̂
ue fibras hidrófilos SO con una Etexcia.du Materiales hi:Hn-¡ 
fobos fibrosos o desmenuzados 52 dispersados a travos t!u 1.)! 
almohadilla. Los materiales hidrófobos 52 forman una matriz; 
en espacios entre las fibras definidos por las fibras hidrój 
filas 5o, y ,  debido & la elasticidad de los materia!'.^ hi­
drófobos a. pesar de estar moja-tos, aumentan elasticidad
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C'i húmedo dn La al")oh;:diila 26. fn ausencia t!n los m.-tcria-L!
les hidróroDos, las fibras hidrófilos son compactadas cuan­

do están majadas y sometidas a cargas, currando así los es­

pacios entre las fibras t: impidiendo la función a&sorhuntu 

de la almohadilla. Sin embargo, los materiales hidrófobos

dispersados en la almohadilla de la presente invención ^yu-
. * *

dan a mantener abiertos los espacios entre las fibra^Jh^drú

ÍO

filas cuando la almohadilla está húmeda y sometida o cargas, 
evitando así el aplastamiento de los correspondiunte:*aspa- 
cios entre las fibras en la almohadilla mojada, y haciendo 
resaltar la función absorbente de la almohadilla durante el

15

20

25

30

uso prolongado del artículo o pañal 2C. *.
Puesto quo los artículos dosechaoles cor^íjn.eio

nales se hacon de materiales hidrófobos o hidrófilos,^.enyo
se ha discutido antes, se verá que ios materiales de tul^s

**.
artículos son compatibles con los materiales requeridos en 
las almohadillas absorbentes 26 de la presente invención.
Por lo tanto, los artículos absorbentes que se tiran normal 
mente como matorrales de desacho, quo resultan de la fabri­
cación da artículos acabados, pueden ser utilizados en las 
almohadillas absorbentes de la presente invención seleccio­
nando cantidad03 apropiadas de materiales de desecho pora 
hacer las almohadillas. Oe acuerdo con ello, los materiales 
hidrófilos contenidos en los artículos de desecho, pueden 
ser formados on ai menos una porción de las fibras hidrófi­
los en la almohadilla absorbente 26, mientras quo ios ma­
teriales hidrófobos en los artículos de desecho pueden ser 
reformados an forma de materiales hidrófobos,52 en i a atmohd 
di lia 26. Como se ha notado previamente, los material.^ hi­
drófilos para la almohadilla 26 pueden obtenerse a partir d.



) matariaies di* desecho de ia almpti<,di]la ahsorhcnt.;, ¿¡.- '.<«.= j 

porción uvl material do derecho de ia hoja superior o.:l dn:.! 

echo de las hojas acolchadas auporior y trasera y pu-.-thloct.:) 

te dol dosncho {le los resoaldo Je ios ataderos de cinta.

Las "'ateríales hidrúf ss para ia al'Áohudilia :¿ú puede!' s<=r 
obtenidos a partir de la hoja de respaldo tor<'to;)iós.t: A¡, ae 
la porción hidrófoba ja superior, y pasibJcMíntt: do 
ios respaldos de los ataderos de cinta.

Ea deseabia, desde luego, cí hacer un Aû ?.<"áxi
10 ma de los Materiales valiosos contenidos en toles a.:t.íjulos

cía desecho, y, de acuerdo con ello,, ios artículos dc.ttPde-
cho son usados profcriblementt', según estén disponible^., pa
ra fabricar las nuevas almohadillas Í&, yo Que si ng,*íos.. e * # ̂materiales serían tirados de otra forma. Cuando no cotón

***:15 díspaniblc-., os evidente que las almohadillas 26 pueden. h<¡:-! 
caree de maturialaa hidrófilos o hidrófobos no de desecho, 
según se deseo. También so considera que los artículos {lo

20
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deseche que contienen las almohadillas 26 de la presente in 
vención pueden sar utitizados pura fabricar otros artículos 
controlando la proporción rola iva dó materialos hidrófonos 
e hidrófilos en el artículo acabado resultante. La estruc­
tura deseada de la almohadilla absorbente 25 en los artícu­
los de la presenta invención, que contienen cantidades ruin

! i
tivas de materiales hidrófilos c hidrófobos puro lugru! las 
características deseadas do la almohadilla, serón descritos 
en detalle a continuación.

Volviendo ahora a ias figuras da y 4a, se iluo 
tra un aparato GO, para fabricar rollas do alimentación, !'- 
acuerdo con un método de la prosente invención,, púa .s:tn ut.í 
tizados para fabricar las almohadilla:; absorbentes 2'.- ¡'.tra
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las c^iialus o .artículos 2C uo i o presente invención. tj.t:<) \*! 

"'(jK;?.t.ra, t:l aparato 6d tiene una correo tronspurtodur., ^¡n-j 

fi" 62 sostenida por un par da rodil ion 64o y 64b, estando í}
i'=-f'ulí,a;!t):i ci rodillo 64b y la correa 62 por medios proput-j

isures apropiados 6o, tales cumu un motar. t:t correa :*2 tií:**¡
*- .** ^na una longitud prolongada, tal que se provee uh asearlo uu¡

'*!
finiente para colocar las materias primas brutas 6d,**d\?e son

)utilizadas para fabricar los rollos de alimentación, \ndru ¡
*  ̂ iuna zana no cubierto 70 de la correa ú?. Como se ha fnólco- 

do previamente, las materias primas 60 puedan sor materia- 
los de desecho que huí sido rechazados de la linea dt.**f*abri 
cnción, y puoden ser entregados ai aparato 60 desde i* ri­
ñe;* en longitudes aumentados o relativamente cortas,*defen­
diendo dei astado duranto la fabricación quo din ori^v^jal 
rechazo de ios articulas como articulas sin envasar.*3^gun !
su desee, los materiales du desechos en bruto o materiales

2 3
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vírgenes hidrófobos e hidrófilos, pueden ser colucades s^- j 
bre la correa transportadora 6 ? en I3 región 70, ya sea por}

i
separado 9 en combinación, y en cantidades relativas para 
lograr las proporciones deseadas de los materiaias hidrófe- 
bos c hidrófilos en los rollos de alimentación, y final"un­
to en las almohadillas absorbentes.

Las materias primas 63 se llevan luugo mediador 
la correa 62 hacia una rueda de paletas 72, como sa indica 
oor lo dirección de las flechas en los dibujos, que t.iunc 
una pluralidad de cuchillas 7¿. La paleta 72 as acciunoda 
rotativamente por medios de accionamiento 76, tal como un 
matar, en la dirección Je las manillas de un reloj, de tal j
manera que las terminaciones de las cuchillas 74, que fetán }

!
ligeramente espaciadas de la correa 62, repetíJamcntu duvt¡,<!;

!
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haci... atrós, hocin la zona do coloíjción 7u do la corra;:

62. uc acuerdo con ello, la rueda de paletos 72 y lus cucni

lias 7¿t sirven para limitar la cantidad da natariotm. en
bruto que pasan det'3)0 de la rucdaide paiatas 72, con el

fin de mantener la cantidad de "¡ateríales transpo:ts-hr[r a
* *  *

"tedios cortadores, descritos abajo, en cantidades nt^i.sa

ven uno ¡.orciúr' on excedo Je ios 'MÓtcrialt-n 6:), le-, h.iv,

lO

) 5
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puedan «anejar. ***?*
tos materiales 60 que pasan oeoa.jo de l̂ ŝ -cucni 

lias 74 de la rueda de paletas 72 son transportados la 
correa a un por de rodillos espaciados 78 que son acorna­
dos por "tedios de accionamiento 80,' tales como un motor, en 
direcciones opuestas, como se indida por la dirección ,\*v 
las flechas en ios dibujos. Los materiales 53 entran.,así en 
una holgura 82 entre los rodillos 73, en donde los m^.terié- 
los son mantenidos mientras una desfioradora 84 rompo los 
materiales en partículas poquehas hidrófobas e hidrófilos 
85. tu uesfibradora 84 puode 3er de cualquier tipo apropia­
da, tai cono un dispositivo que tiene una pluralidad do cu­
chillas espaciadas 38 montadas ¿obre una parra rotativa Id, 
teniendo l3s cuchillas 83 dientes 92i nuo so proyectan es­
paciados alrededor de la periferia de las cuchillas, t.tt ba­
rra 9u y las cuchillas H8 se hacen girar por medios d<; ac­
cionamiento 86 en dirección contraria a las manecillas de 
un reloj, do tai manera que los dientes 92 cortan on peda­
zos o desfiaran los materiales retenidos por los rodillus 
73, recogiéndose las partículas desfibradas en una c.mn.tru 
9¿ oaoajo de ios cuchillos 88. '

Como se verá más aoajo, ;l.i3 partttul.:. ut;:.fi:n\. 
serán más tardo roCucidas o portícul¡s u fieras ¡o u"30 du o
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tamaño aun ::tás pequeño. Por conveniencia en la terminuloiía, 
diversos términos, táles como desfibrado, en fibras, y des-

!menu/ado, serán usados intercambiablemente para designar un
resultado similar, por ejemplo, romper y reducir el tamaño
promedio de ios materiales, tal como pedazos, Partículas, o

. **
fibras, en partículas o fibras de un tamaño promediot * ^ ̂ ^queKo. tiste resultado puede lograrse medrante un aparato

<*!&-
apropiada que desgarra en pedazos, desfibra, corta, puLvori^

*****
za o lleva a cabo funciones similares. Tal aparato incluye

**desfibradoras, molinos do martillo, aparatos Para reducir a#
fibras, cilindros de puntas, u otros dispositivos de natura
toza similar dosignados por diversos términos en la técñi -- +
ca.

15

2 0
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So proveo un sistema transportador do al.vg ce­
rrado 96, para mover las partículas 8S desde la cámara.94 <
a un separador de ciclón 98, mientras se evita que las par-j 
tícelas se escapen a la atmósfera. Una soplante 100, accio­
nada por medios de accionamiento 102 a través do las corroap 
103, atrae las partículas de la cámara 94 a trauás du un 
conducto do conoxión 104, y sopla las partículas a través 
do un conducto vertical 106 y un conducta horizontal 1U8 
dentro del separador 93.

Como se muestra en los dibujos, el aire y las 
partículas so mueven en una trayectoria generalmente circu­
lar 0 espiral dentro del separador 98, siendo inducido tal 
movimiento por aire que llega al separador desde la soplan­
te loo, el aire soplado por una soplanto 11G a través de un; 
conducto 112 dentro del conducta horizontal 106 y ge al)í 
ai separador 96, y el aire propulsado dentro del sistema de 
bajo del separador 98 por una soplante 114. Como las partí-
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tuiub arrast.ra¿!.')s ce cti versos tamaños non prcouts¿:(:.:¿. ¡m ,-
tú trayectoria circular, las partícutas más pespitas ¡;, üm:-

t; 'ven Hacia la región central dd  set'arodor 90, y 6ventt't:l"tcn 
te seítif'vníún en una cámara inferior i i 6,. en donde tu:; par­
tículas más pes-tdas son recogióos.'al "<is;'o tionpp, úi re­
siduo Je las partículas más liberas.,, tal con:a p'.'Lvo*y"po!ja

* * .t ino, se mueve en la porción exterior ¿te la trayectoria rir
colar, y eventualmonte Pesa a través del tupo lid a*í?h*fil-!
tro 12U, en oonde se recoge el residuo de partículas*?.?^ li
¿jerac mientras t¡ue el aire filtrado pasa a 1¿< atmós-f*:)̂  a
través :ta un tubo de escape 122. *'*

tas partículas más pesadas se secaran y -tipo-
sitan de este modo en la cámara lió adyacente o un <s*tr*u,no+ ' **
¿tu una correa transportadora sinfín,-Horizontal, i2<t* i a* +
corroa 124 tiene una pluralidad da Respigas 126 que ojttien*.
dan hacia afuera desdo su superficie exterior. Las espigas 
126 pueden estar dispuestas en filas laterales soaro la 
corroa estando las filas apropiadamente espaciadas por com­
pleto alrededor de la periferia longitudinal ¿te la correa. 
Como sa muestra, la correa está sostenida por un p,r do ro­
dillos 12Hu y 128n, estando accionado el rodillo 120h por 
medios de accionamiento apropiados 330, talos como un mo - 
tor. Los materiales o partículas que se depositan en ia cá­
mara 116 se recogen en una pila en lo parto superior ue y 
alrededor de la correa 124, y la correa 124 transporta lo:, 
materiales superpuestos hacia una correa sinfín la?, como 
se indica por la dirección de la fii&cha en ios dibujos, !a 
cual est.! preforinlcmonto dispuesta en un Sngutn agud.. con 
relación a la dirección vertical. 3¡sí púa:;, en cuanto las
partículas se coioc¿.n un ir, extensión superior (tu la corroa

t
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1

124, loy "aturialcs se suministran continuándote por i o 
corren 124 a la correa 132. Si las partículas se recuden en 
una pila considerable sobro la correa 124, los matorrales 
adyacentes a la extensión superior de la correa 124 son sa­
cados fuera de la pila por los espigas 126, y son conduti-

*dos hacia la correa 132. Puesto euu lo correa 124 e^t^li-
* **

gofamente espaciada del extremo inferior de la cámarátifló,
*

c-amo so muestra, es evidente que las espigas 126 en *T?S* ex­
tensión inferior de la corroa sirven para sacar mator*^ius 
desdo debajo do la correa para su transporte suüsiguéu.ste 
a la correa 132. ti­

ta correa 132 está sostenida por un pon d? ro­
dillos 134a. y 134b, y tiene una pluralidad de ospigss,*íd?6

\t---
que so extienden hacia afuora desda su superficie e^or^or

'+*
en una configuración similar a la descrita en reiaci'áp ton

*.
la corroa 124. La correa 132 os accionada por medios apro­
piados de accionamiento 136, talos como un motor, en la di­
rección do las manecillas de un reloj, como se ve en los di 
bujos, do tal manera que las partículas suministradas por 
la corroa 124 son levantadas por las espigas 126 hacia la 
vuelta superior de la correa 132. Así pues, el moviniunto 
de las correas 124 y 132 dan como resultado un suministro 
de partículas a la vuelta superior de la correa 132, con un 
fin que se describa a continuación. Si so ha recogido una 
pila substancial de material en la cámara 116, se llevará 
a cabo un intercambio general de la pila hacia la vuelta su 
perior de la correa 132.

Como se muestra en los dibujos, una porción do 
las partículas que son levantadas por la correa 132 pasa so 
bre la vuelta suporicr de la correa 132 a una holgura 142
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entre un par da rodillos 13U. Sin embargo, una corroa sin!*ir 
146, guo está sostenida horizontalmante por un par U6 rodi­
llos i46u y 140b, devuelve un exceso do la porción du las

h *
partículas levantadas por la correó 132 para su transporte 
subsiguiente. 61 rodillo 140b y correa 146 son accionados 
por medios de accionamiento 149, talc3 como un motor, en la 
dirección de las manecillas de un reloj, como se indica por 
la dirección de la fincha en el dibujo. Lomo se muestra, la 
vuelta a la derecha do la corroa 146 está espaciada ligera­
mente desde la correa 132 adyacente a la vuelta superioj^ do
la cor:e3 132. Así pues, una pluralidad do espigas Hu/quc

* < * . .  *

se extienden hacia afuere do la correa 146, que pueden;os- 
tat dispuestas como se describe en relación con las espigas 
sobre la corroa 124, eliminan una cantidad en exceso do ma­
teriales de la correa 132, y dejan caer el exceso do partí­
culas sobra la colecta do partículas encima de la corróa
124 para su transporto subsiguiente a la correa 132. *Á1 mis

'*'.***
mo tiempo, la correa 146, permita púa pasun una cantiliÁd-'n 
mitada de partículas a la vuelta superior de la corruó'idj. 
Así púas, las corroas 146 y 132 cooperan p.,ra limitjr l'at 
cantidad do partículas suministra&is a los rodillos 133. 6o 
rá evidente que la cantidad de materiales suministrodos a 
I03 rodillos 130 puede sor controlada por el espaciado re­
lativo entro los corroas 146 y 132, y por las velocidades 
rotacionales de las diversas correas 124, 132 y 146.

tos rodillos 130 son accionados en direcciono* 
rotacionales opuestas, como se indica por la dirección <jo 
las flechas en los dibujos, por medios apropiados do a'tio- 
namiento 14U, tales como un motor. Así, las partículas Su­
ministradas por la corroa 132 en lo holgura i-'<2 de Ion ru.ti30
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tíos 138 son posaias a través de esa holgura a una cá.iuinu f 

Ue rituer fibras 152, tal como un cilindro cao alfiturtS. 5e 

rá evidente que la cantidad de materiales suministradas por 

les rodillos 138 a la máquina do trocar fibras 152 puede ser 

controlada, en parte, por el espacio entro lus rodillas !5d 

y por la velocidad rotacional do los rodillos.

La máquina de hacer fibras 152 está accionaba 

en una dirección como ia de las manecillas del reloj por 

medias de accionamiento apropiados 154, como se in.jiLq por 

la dirección de la flecha en el dibujo, y reduen las partí­

culas que pasan desdo las rodillos 138 a un tamaño mis fino. *
coma partículas relativamente pequeñas, y fibras, nuf**t'd- 

ciuyen materiales hidrófobos c hidrófilos. La máquina* de ha 

car fiaras 152 también deposita las partículas doswunúsádat. 
a fibras en el lugar 162 sobre el alcance superinr dd'ád't,, 
miz sinfín 156 en forma de una masa fibrosa. El tamiz*%5ú 
es sostenido par un par de rodillos 158a y 158b, ostzv'd^. ac 
cionudos el tamiz 156 y rodillos 158b on la misma diCpá**- 
ción de las manecillas del reloj por medios do accionamien­

to apropiados 160, talos comu un motor, de tal mar,era**¡iuc 

la masa fibrosa depositada sobre el tamiz es transportada 
continuamente fuera del lugar 162, estando conformada la '".i 

sa fibrosa como una capa fibrosa de velo 163 sobre el alean 

ce superior dei tamiz 156.
La soplante 110 está conectada a través de un 

conducto 164 a una plancha de entrada de vacíu que está sus 
tenida por debajo dei alcance superior del tamiz 156 en la 
región del lugar 162, y sirve como una fuente de v^cío su­
ministrada ai velo fibroso a través de los conductos 164, 1< 

plancha 156 y ni tamiz 156. Así, el aire as sacado por el tu
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'¡tix dentro do la plancha 16G a travos du una región l.naitu 
dina! del tamiz en un lugar 162 debido al alarnamientu de 
la plancha a lo largo del tamiz, y ilá fuente de vacío por 
lo tanto atrae la '"asa fibrosa nuo pasa desdo !a títáquina t!e 
hacer fibras 152 contra al tamiz. Será evidente non ni es­
pesor del velo fibroso 163 formado sobra el tamiz 166 está 
parcialmente determinado por la velocidad rotacional del ta 
miz 156, debido a que será recogido un mayor espesor ue fi­
bras sobre ei tamiz para velocidades más bajas del tamiz, 
miuntrjs que será recogido un espesor menor de las fibras 
en un lugar dado sobre el tamiz en respuesta a velocidades 
relativamente más altas del tamiz. Tambión, oi esposulr dul 
velo formado sobra el tamiz 156 puedo ser controlado por la 
soplante 110, atrayendo una fuente mayor de vacío una can­
tidad adicional de fibras sobro el tamiz, dando como resul­
tado un velo más esposo sobre el tamiz. Como se verá más

a + * *abajo, el osposor relativo del velo; formado sobro el tamiz 
156 determina por último el poso básico de los rodillos* de 
alimentación formados por ei aparato 60. Así, el espeso? 
del velo 163 y peso básico de los rodillos de alimentación 
puedo ser controlado do diversas formas, como se describo 
arriba, haciendo modificaciones apropiadas a lo siguiente: 
(a) las velocidades rotacionales de las correas 124, 132, 
y 146; (b) el asoaciado entre las correas 132 y 146; (c) lâ ¡ 
velocidades rotacionales y espaciado de los rodillo: 13d;
(d) la velocidad rotacional del tamiz 156; y (o) la fuente 
da vacío do la sopianto 110.

Un exceso de fibras del .velo 162 puado f-.rj.tr 
dentro de la plancha 166 debida ai vacío su.Hinistrnttu P"r 
la soplante 110. Tales fibras pasan a truvós del conducto3 0
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ltl*:, lo sórbante tíO, y el conducto 1)2 dentro d<.! c-.-nductu!
horizontal 1UH y el separador 93, en donde son otra ver so-j
parados en partículas más posadas y más liberas, como se ha;
descrito previamente. Cuando el velo fibroso 163 sao:o ol }
to:"iz loé es sacado de la máquina do hacer fior.ts 152 y el
íuj.,r 162, como se muestra en los dibujos, cualquier -^cesa

do partículas o fibras sueltas del velo san eliminadas pop
una fuente da vacío relativamente ligoro suministrad* por i
la soplante 11^ a través del conducto 17ü o un miembru do
vacío interior 163, que está ligeramente espaciado Jel veiu

#  *  *

163 <, través del tamiz. La fuente do vacío es suficintutun
te penuoña para evitar la eliminación del velo 163 u\*l* ta-
Miz 156, y las fibras sueltas son transportadas mecíante
esa fuente a través dai conducto 17o y la soplante Yin*a
cámara 116 para su paso subsiguiente a la máquina d * hacer
fibras 152. *1*

Como so ilustra en las figuras 3a, 3b,*-.**y y
áb, el velo fibroso 163 es transportado por ei tami^*iy6
robre una corroa sinfín 17? lrt cual tiene un decliué**jlno

**mayar on la dirección vertical. Como re ilustra en lá^.*figu 
ras 3o y 4o, la correa 172 está sostenida ñor un par de ro­
dillos 174a y 174b siendo accionados el rodiiio 174b y la 
correa por medios do accionamiento apropiados 176, talos co 
mo un motor, en la misma dirección que la de las '"¿,n!íciil.,s

¡
del reloj, de tai manera que el velo fibroso 163 es :<bvido 
hilero la vuelta superior de la correa 172, como so indico 
por la dirucción de las flechas en los dibujos. Un díKbosi- 
tivo de rociado 170 rocía un líquido, tal ¿0"t) a,ua, r.oúre 
el velo f ibroso 163 y es movido soore la correa 17? can el 
fin de huMBdccor el velo y facilitar l:t integración Js; lo:;30
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i ibros durante un procedimiento subsiguiente, c:m'0 sa des­
cribe r: continuación.

Cl velo fibroso 163 posa luego entre un par de 
cerraos sinfín 190 y 182 lÍQeraasante¡ separadas las cuales 
r.o<nnri"bn la malla y reducen su espesor. t;: corran líid as 
sostenida por pin par de rodillos lB¿a y lÜ4t.t, mientras quo 
la corroa 192 está sostenida por un par de rodillos 106 j y 
196b siendo accionados ios rodillos lM-'tb y l:!6h y ios velos 
rotativamente en direcciones opuestas por medios anropiadus
de accionamiento 138, de tal manera que el velo es transpur

, * todo a través del nspaciado entre i'os velos 180 y l82.^nien-
tras están siendo comprimidos. *

Un velo 190 do papel fino os desenrollase de 
un rollo 192 sostenido sobre una *nesa 193, y pasa sobre un 

rodillo 194 a un lugar entre oi vvl'o' fibroso lúa y la* corroa 
192, do tai manera que ni velo do papel fino 190 es ch'ioca- 
do contra una superficie del velo fibroso 163. Sí se -u'ó'soa, 
un secundo voio 196 du papel fino puedo m r  colocado,y.,a'ntra 
la superficie opuesta dal voio fibroso 163, según sé'maes­
tra, aiando doscnrrollado el velo 196 do un rodillo *I'jp*y 
siendo necho pasar sobra un rodillo 260 a un lugar entro el 
velo Tibroso 163 y la correa 180. 'Rsí, ol velo 163 puede se 
colocado entre ios papeles finos 190 y 196, según se dosee. 
{Jn cualquier caso, el velo de papel fino sirve como copur- 
tu y estructura do superficie para ci velo fibroso 163 dos- 
pues de que pasa de las corroas 18Q y 102.

Como so muestra, el velo comprimido o compacta 
do pasa a través do la holgura 210 entra un par do rodillos! 
da metal 204 y 206 en una calandria .202. tos rodillos .te la 
colanarla 204 y 206 son accionados en direcciones opuestos
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rot.icionalos por medios do accionamiento apropiados 2Ut!,

QÚn 50 indica por la dirección de las flechas en ios dibu­

jos. Los rodillos 204 y 20ó son también calentados por ra­

dios apropiados 211, talas como un sistema de transferencia 

do calor para cada rodillo utilizando aceite caliente para 

generar las temperaturas deseadas en las superficies de los

rodillos.

!0

15

Así, el volo fibroso os calentado y comprimido

simultáneamente por Í03 rodillos de la calandria 204 y 2H&

cuando pasa.a través da la holgura 210 do la calandria 202+ * +
dando como resultado la formación de un velo compactada.que+ * '***pasa desde la calandria* 5e podra recordar que lo compacta-*+̂ *
ción de las fibras en ni velo es facilitada por el líquido 
afiadido al vela por el dispositivo de rociado 17d. También, 

debido a quo una porción do los materiales hidrófobos en el 

volo fibroso son preferiblemente tormaplásticos, ios rddi-

20

líos calentados 2H4 y 206 funden los materiales termopías-
4 +

ticos hidrófobos en el velo comprimido y aglutinan la&Ifi- 

bras juntas para proporcionar una integridad estructur*¿fl*pn 
ra el volo comprimido ade-máa do la proporcionada a la sû fer 

ficio del velo comprimido por el velo de papel fino 190 ó 
los velos 190 y 196.

C1 velo comprimido o compactado se hace pasar 

luego alrededor de la superficie exterior del rodillo 2U6 

a una segunda calandria 212 donde el velo os otra ver calen 
tado y comprimido adicionalmente. Como se muestra, la calan 

dría 212 tiene un par de rodillos 214 y 216 que son acciona 
dos on direcciones rotacionaimente opuestas por medios anro 

piados de accionamiento 218. Los rodillos 214 y 216 se ca­

lientan también por las medios calefactores do lo "<annra dur(
1

30



!C

!5

20

21-

30

crita relación con la Calan()ria 202. üi se desû t, !.,q t-j 

1 andri as ?)-2 y 212 pueden ser hecho^ funcionar a difercites 

tempetaturas y, en una configuración que se encuentra .̂„,ra­
biada, la temperatura de la supcrficié de !o:, roílillus 2)'4 

y 2Hú de la calandria 202 puede ser' p)U-o:ximuda''.(.:ntn í¡7,7" a 
l4¡l,dCf, mientras que la te^paratur^dc ip superficie de 

los rodillos 214 y 216 de la calandria 212 puedo sor aum*: 
mudamente de 14U,3? a 204,4 ce.

El velo comprimido pasa luo-ja j troves dr la 
holgura 220 de los rodillos 214 y 2l6 ó un dispositivo 221 
do cuchillos sobre ol rodillo en donde el voio puede ser 
cortado, si se desea. Como so muestra, ol dispositivo*2.1 
tiene un rodillo 222 que proporcioné una superficie soporta 
dora para al velo mientras que está siendo cortado.'dis­
positivo 221 tieno también una cuchilla montada rotá(iva;=u:n 
te 224 nue puado moverse en su posición contra el veíú'para 
llevar a cabo la opuracián de cortado. La cuchilla ?24**ouu- 
dc ser accionada selectivamente hasta una localixacién Ver­
tical espaciada del velo, como se indica por las rie'c^as en 
los dibujos, por medios apropiados si so desea cor tai". 
velo. Lomo so verá más abajo, cuandut&l velo es cortado ñor! t
el dispositivo 221 se forman simultáneamente una pluralidad 
dt- rollos de alimentación, mientras que se forma un solo ro 
lio si no so corta el velo. Es evidente que pueden formarse 
mis do dos velos según se desee, proporcionando un nÚMcro ' 
apropiado do dispositivos con rudillos con cuchillo:., u 
otros medios cortadoras, espaciados lateralmente a través 
do] velo. ? *

El aparato 225 para bobinar ios rollos d, ti 
mentación se describe a continuación. El aparata :*2ü Lien.;

1 ' t
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un par de miembros do horquilla 232 lateralmente espaciadla 
montados ¡ñvotalnento sobro une mesa 240 mediante suportas 
pivntales 234. Los miembros de horquilla 232 pueden sor mo­
vidos entro una posición do parada,, mientras es iniciada la 
formación do un rollo de alimentación, enmn so muestra en 
las figures 2b y 4b, y una posición horizontal durante una 
etapa posterior del procedimiento do bobinado, como se mués 
tro en la riguta 5. El aparato 225 tiene una pluralidad de 
mandriles 226 sobro ios cuales los rollos do alimentación 
son bobinados. Como se ilustra en las figuras 3b y 4b, ca­
da uno de ios miembros do horquilla 232 tiene un par d<; puan

o * *
230 para recibir las terminaciones de ios mandriles tapiña-

* + t+ +dores 226 mientras Que los miembros de horquilla están*en 
una posición da parada. Subsiguientemente, las terminaciones 
de los mandriles 226 son sostenidas sobre la superfiCIú**238 
proporcionada mediante un par da brazos espaciados 23916n 
la masa 240. C1 aparato también tieno un rodillo de bobina- 
do con una superficie elástica 236, el cual esta monfado.'pa 
ra un movimiento rotativo y accionado on la misma dilección 
que las manecillas del reloj por medios de accionamif-rfto. 
apropiadas 242.

La formación de rollos do alimentación para el 
aparato a partir del velo comprimido so describe a continua 
ción. $i el velo ha sido cortado por el dispositivo 221, so 
colocan sobre el mandril 226 una pluralidad de núcleos de 
papel 22Q correspondiendo a ios anchos de los velos corta­
dos. 5i la malla no ha sida cortada, puede ser puesto en po 
alción on el mandril 226 un solo núcleo d*- papel. Enseguida 
los miembros de horquilla 232 se colocan en su posición de 
parada, como se muestra en las figuras 3b y 4b, y el st;,n-30
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dril 22ó contieno ol.núcleo o ios núclooo 22'* se ô !<n...
en posición on ií,s púas 23(1 de las horquillas, mientr-.s que 
la terminación del velo comprimido o velo cortado se ''ahi­
na en :& mioma dirección que las manecillas del reloj alro- 
dodor col núcleo o núcleos de papol. ona o mó^ vuult..:;, -le­
tal manera quo oi velo se pone en posición enere el mandril 
y la superficie del 'mandril bobinadur 236.

Como se muestra; las aperturas definidos cor
S ílas púas 23U son lo suficientemente profundas pora pur..:itt! 

que ci mandril 226 se apoye contra ei rodillo de budín...¡o 
236. Correspondientemente, la suporfit.it: externo del .toni­
llo ¡o nominado 236 se engancha friccionulmcnto con*í-t* oc­
io, y el movimiento da la superficie del rodillo 236 "ex ito- 
partido al velo y el mandril 226 a traves del núcleo* b**lo-i 
núcleos 223. Puesto que sa permito quo el wan¿)ri) -il'tb̂ on 
las púas 230, oi movimiunto rotativo: del rodillo do t'óoina- 
do 236, en la misma dirección que las manecillas de*un* re­
loj da como resultado una rotación que corresponde á.un\!
dirección contraria a las manecillas del reloj del nitíOti-ri!

- * .226, mientras auo oi velo so Oouina' sobre el mandri l*r.A. me­
dida nua el velo se bobina do esta manera en la suparficio 
del mandril, al diámetro dai nuevo rollo de alimentación so 
bro al mandril aumenta gradualmente, da tal manara que so 
aumenta la distancia entro el mandril y el rollo que so oa- 
bína 236. 5in embargo, el nuevo rollo de alimentación t.untl 
núa apretándose contra la superficie extorior del rodillo 
de bobinado 236, manteniendo de est** modo un engranaje fric 
cional entre la superficie exterior do! rodillo de boninqdo 
236 y él velo, dando como resultado la formación inicial 
del rolio.de alimentación mientrua que el mandril 22"  so
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eleva can respecto al rod i l lo  do bobinado 236.

Con anterioridad al tiempo en c i  cual al mw-

dril 226 es colocado en una posición por encima do las fnías
23U, un rollo de alimentación completado 244, ai cual tiene
las terminaciones do su mandril 22ó descansando sobre la sv
pérfido do soporta 23d, se quita do la mesa 240 para sár
almacenado.y para/su usa subsiguiente. Ogspuós de que el m
lio do alimentación 244 ha sido quitado, los miembros de
horqui l la  2.32 /son movidos a sd posición horizonta l como .'so ^

muestra ón l s  f igura 5 , da tai manera iquo el mandri1 226

del nuevo rollo de alimentación 246 descansa sobré iá sq&er
fieio de soporto 230 do la tabla 240. En osta configuración,

.*** . ' -- - -* : * 
las púas 230 do los miembros do horquilla son colocadas en
* * * ".'"""-I." +++++

una posicron que permitan la  l ibe r tad  de movimiento y ruta- 

ciórt dei mandril 226 a lo largo do la  super f ic ie  do soporté 

238.: ' < *:*
Adicionalmonte, ol nuevo rollo de alimontác'io'n 

246 continúa apretándose contra la superficie exterior *3&.l* 
rodillo de bobinado 236, de tal manera que se mantiene ti.* 
engranaje friecionoi entre el velo y el rodillo de oobin^db, 
dondocomo resultado una superficie continuada dul rollo do 
aliméntacióñ 246 mientras que el rollo do alimentación y ot 
mandril 226 giran en la misma dirección que las manecillas 
dól 'réloj.JA medida'quo aumenta el diámetro, dolí rollo de a-
iiméntación 246, el eje del mandril es desplazado hacia la*

t, ../'I*' '.**1?. - '-t
dqréchá dé ?la_mó*a 240, fcomo s&: ve en el dibujo^ iléspúós-dél

- - 'r-,'. "i 'Y - r-'' tí--. -*- - .*-'.1!/

pilotados! á ,suípósición de parada, come s¿ ha dcócri to prp^



) vijmjntu tn relación con las fijuras 3b y '¡h, ;.u coluro
otro mandrii un las púas, y su inicia l.¡ for-'tació;; un nû

-
vo rollo, y el roilo cumplutado so Quita dj la mesa. es ovi 
dente t;ne si el velo se corto en una .piuraiidad de ue!ns "te

s diantc el dispositivo 221, se forman simultánc.¡mente un nú­
mero correspondiente de rollos de alimentación en los nú - 
cíeos correspondientes de papel. " . . . ". '

Asr, los rollos de alinu;nt.¡¡tión se hocen Me­
diante el apuróte 6U a partir de un suministro inicial de

10 materiales hidrófilos u hidrófobos en maso. Los Materiales

!S

do desecho se convierten en un velo comprimido uue contiene 
los moterialos hidrófobos o hidrófilos, y ol velo cumr*rí'"I- 
t!o se bobina en rollos do alimentación por convunienciá un 
su otana je durante ul almacenaju y su uso subsiguiente páre 
fabricar artículos de la prosonto invención, cuota soóoscri 
be a continuación. *1*

2 0

De acuerdo can un método do la presonto lincon- 
ción, una fuente do dosecho o de materiales hidr<$fobo'$*a.'hj_ 
drófilos en masa us cortado un partículas mediante un**&pr- 
tador, mientras se limito la cantidad dv materiales súm.i,nis 
trudos al cortador. Las partículas cortadas son transporta­
das tnadianto aire desdo un lugar de primer cortado a ún se­
gundo lugar do separado en donde son separadas las-partícu­
las "'ás posadas y más ligoras. Las partículas cortadas son

2 5 'movidas ntaJiante aire en un paso generalmente circular, 1 ns 
par tículas más -ligeras son eliminadla !-ddí paso y son decu-

3 0

chadas , y las partículas más posadas son r e cog idas.
?-M* -**' lias^párticufas más pc::ad=is fcco^idás son- trónn 

portadas'.a una móóuino do hacer fibras, en opndo lau pu'rt í- 
tulas son dcsmenu2úd.ts o convcrtidus.cn f i lu as en un vela"
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fibroso que cGOtione una mezcla de materiales hidrófobo:, o ; 
hidrófilos, miénteos que se limita la cantidad de partícu­
las suministradas a la maquina do hacer fibras. Las partí­
culas desmenuzadas que pasan por la máquina de hacer fibras 
son colocadas en un miembro movible que proporciona una su­
perficie soportante sinfín en el lugar del emplazamiento, 
mientras que mueve el miembro ielativo oí ¿lugar para formar 
una capa sabré el miembro en forma de un velo fibroso.' * '
.! '¿ .i- ' Las partículas desmenuzadas son empujados^cón-
trá el miembro con una.fuente da vacío, y si espesor del-ve 
lo*fibrosa puede controlarse controlando la fuente do.yació 
para controlar la velocidad a la cual las partículas *¿n<i em 
pujadas contra al miembro por la fuente. El espesor d H  ve­
lo fibroso puede también controlarse controlando la veloci­
dad de movimiento dol miembro con relación al lugar*áe bm- 
plazamipnto del miembro. Cl exceso de fibras puede ses de­
vuelto desde el velo fibroso al paso circular o a la fSCog^ 
da de partículas más pesadas.

Enseguida, el velo fibroso es humedecida-y^co- 
iocado contra un velo transportador, después de lo cú*hA.*cl
yelu es comprimido ppra reducir su espesor. Luego, él voló ¿t

. - - -

calienta y comprime simultáneamente una o más veces para prtt
*- . ' ' . ' ' *dúcir un yelo comprimido en el cual las fibras hidrófoba^! 

teimbplásticas están fundidas. El velo cómprit^dó es.bobi-' 
nadó en rollos de alimentación subsiguientes a ún procedi­
miento de cortado, si se desea, para variar lá^pnchurarúa^ 
ibs^roíloa dc alimentación , formados. ' ;

*''* 1*" aparato 25ó. 'que ¿utilizó 'ljáŝ  r u l . i t ) /all-
; 'j

mentación completados 244 para hacer las almóhadilins'.&osór 
bentes' de la presente ¿invención que contienen' ena -tú
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floras hidrófilos e hidrófobas será^descrito en rr?l4f <ó;t 
con la figura 6. Como su muestra en.el dibujo, el rol).. jü 
alimentación completado 244 está soportado pol* movimiento 
rotacional, de tai '"añera que el velo comprimido pucd. sor 
Jesbooinado del rollo 244 o introducidos en un aparato des­
menuzador o de hacer fibras 250, tal como un ttniino de mar­
tillos. Uno o más rollos de alimentación adicionales 252 
que contienen un velo comprimido de materiales hidrófilos 
vírgenes pueden también ser soportadóres por movimiento ro­
tacional, con el fin de que sus velos puedan ser desbut'ina- 
dos u introducidos en el equipo 250, que simultáneamente

** * s * *desmenuce los velos comprimidos desde los rollos di. lÁ'fmen-f *
teción 244 y 252. El aparato reduce así los velos a fibras 
o partículas de materiales hicrufobos o hidrófilos, y fórme 
un velo fibroso 2S4, que se hace pasar sobre una cot*r.*?d* 
transportadora sinfín 256, sostenida y accionada medi*<:dt# 
un par do rodillos 25Ua y 259b. Un volo de soporte 26H?.tai 
como de acolchado de celulosa, os dosbobinado dosde tu) ro-a *
di lio 262, hecho pasar sobre un rodillo 264, y colocóte!con 
tra el velo fibroso 254 en un lugar intermedio ai velo. áS4 
y á la correa 256. Ci veló fibroso 254 y el velo de soporte 
26(1 son luego transportados por la córroa 256 a un aparato 
266 del tipo conocido que corta y forma los velos en sec­
ciones en forma de almohadillas absorbentes. Las almohadi­
llas, que contienen una mezcla da materiales hidrófobos o 
hidrófilos, se convierten luego en artículos apropiados o 
paHales desechadlos^ según sé desead'

^ Así, el rollo de alimentación 244 puodo usar­
se en unión con I09 rollos de alimentación que contienen so 
lamenta materiales hidrófilos para formar un velo fibrusu
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qua se corta en secciones en forma do almohadillas absorbí nj
tos para los artículos de la presunto invención. Será ovi - j

t
dente que la proporción relativa da los materiales hidrófo-j 
bos e hidrófilos contenidos en las almohadillas pende ser } 
determinado da cierto número de formas, inicialmente, las 
cantidades relativas d=e ios velos del rollo de alimenta -
cion 244 y ios rollos de alimentación restantes 252 puívef^

' - ' * -.* ' .'1'-' - *- ' - - J: *zados por el aparato 25o pueden ser controladas mediante el
numero de rollos de alimentación hidrófilos 252 utilizados
simultáneamente.en unión con los rollos]de alimentación
244. También, la anchura deí rollo do alimentación 244 con

.*-X. - ' * * <*relación a la anchura de los rollos da alimentación *252, p u ­
de ser controlada mediante el dispositivo de cortado *221 
descrito en relación con las figuras 3b y 4b. Asi, iás*an­
churas variables del rollo da alimentación 244 con relación 
a una anchura dada do los rollos 252 dará como rosultá&o 
proporciones que varían correspondientemente, del rolló*de 
alimentación 246 y los materiales hidrófobas que son. intro­
ducidos én ai veló fibroso 254 y las almonadillas ádssrtien- 
tes. ** *

Adicionalmente, como se describo en relación 
con las figuras 3a y 4a, el espesor del velo fibroso 163 
formado sobre el tamiz 156 puede ser modificado apropiada­
mente para controlar el espesor y peso básico del.'.velo' com­
primido que está conformado en rollos de alimentación. Así, 
como se muestra en la figura 6 , el espesor del velo enmpri-

dós en-el velo fibroso 254 y las almohadillas <*bsorbéñtt?s.
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1 tin..l;<cnte, las cantidades relativas de ."ateríales hihlfu- 
bos c- hidrofitos introducidos en el,rollo de alimonta-iín 
2Â í, y ñor lo tonto on las olmohadif^lás, pueden ser cantrc-

5
lados determinando l̂ as proporciones relativas de "'¿tterialcs 
hidrófobos c bitjrófilos colocados sobre la correa 62 camu 
la fuente de materia prima 63, como se describe un relación 
con las figuras 3a y Aa.

lO
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Aunque las materias primas en nasa 63 puedan 
ser obtenidasIde cualquier fuentu apropiada, és desc^nie 
utilizar principalmente para ésta fuente aquellos materia­
les o artículos que fuoran previamente rechazados coiu dése 
chos desde, la línea do fabricación. Corrospondiontemch-t-u*, 
por conveniencia en la discusión dada más abajo, ios mate­
rias priman 63 norán duniqnadas enmô  artículos de de:.*íi*c)fO, 
y ios diversos componentes que constituyen los artít^hes- 
de t'esecho serón seguidos por el término "desecho", pc-r- 
oju'ttplo, hoja de respaldo de desocho, y almohadilla ao ná­
dente do desecho. Los materiales hidrófilos e hidrófonos*, 
contenidos en el velo del rollo de alimentación ?Aá, dps4 
critus on rulación con li figura 6, pueden ser denoitinM.ld̂ s 
"material de alimentación de,desecho", mientras que el ma­
terial hidrófilo contenido on ios rollos de alimentación 
25? so llamará "material de alimentación virgen". Lar. almoh* 
diliás absorbentes conformadas nuevamente que contienen una 
mezcla de materiales hidrófobos e hidrófilos, so designarán 
como una "nueva almohadilla absorbente" d "nueva uimuhodi- 
lia", mientras que el artículo absorbente completado o pa- 
Hal que contienen l̂ í nüava almohadilla se designará ei "nuu 
vo artículo absorbente" o j'nuevo paPal", estando precedidos 
los component e s  d e l  nuuvo a r t í c u l o  pó r  l o  pal  obra  " n u e v o " ,
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por ejemplo, nueva hoja de respaldo.

Puesto que ios materiales de desecho son con­

vert idos en e l  material de alimentación do desecho, la pro­

porción re l a t i va  de los componontos do desecho contenida 

en oi  art ículo do desecho, será similar a la contenida en 

el  material de alimentación,de desecho. Correspondientemen­

te,  las '.cantidades*", re la t i vas  de materiales hidrófonos a h i ­

d ró f i l o s  contenidos en el material do alimentación do dese­

cha! serón simi lares a lo  proporción da los mismos materia­

les'  contenidos, en las art í cu los  de desecho/ Puesto que"las

cantidades r e l a t i vas  do los malcríales de desecho y v í r g e -
'/- y..' ;'* *. - - -*"*

nos introducidos de las nuevas almohadil las aosorhent*es*¡jue

don ser de terminadas , la  proporción do mater iales h idró fo ­

bos a h id ró f i l o s  contenidos en la nueva almohadil la c a r t í -

culo, puedan tambión ser calculados. .......

Como se ha anotado arriba,  l os diversos compo­

nentes del art ículo do desecho, talos como la hoja de. res­

paldo o almohadilla de desecho, pueden sur c la s i f i cadas  qa- 

neralm^nto como que son un material hidrófooo o h id r ó f i l o ,

o como un material que contienan una proporción conocida] 

de 'Materiales hidrófobos ó hidrófilos, tal como la hoja su­
perior. Correspondientemente, pira detsrminar.las cantida-

f.<- i.'"  ̂ - '.'idearrelativas.do materiales hidr^ a&ós e hidrófilos en las
' ' ...'.i. ... r" - ,

nuevas almohadillas absorbentes//es conveniente calcular *.
primero las cantidades relativas de los componentes de dose

*'*; .*  ̂ r * .* . . **
cho introducidos én las nuevas almbnadílias o articulas,- .

-  v,- y ^

1 o ! que p u e d é o r í  dgiada' jd ¿ , aene rdq -.con 1 a s f ó rmules* si.. - 
Qui on tes':.:j

, s e "  . . . .  <. . .< .* *
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(i) - ("t,.„).
("cu'

("tu'

on donde,  ̂Poso de un componon¡te de dusocho en par ti cu
lar en un nuevo artículo;

***tcn" total de Componentes do desecho en ai
nuevo artículo;

^cu " del mismo componente (u^) on c) artí
culo de dosecho; y

0^^ = Poso total dol artículo de uesnchn.
t  ̂*

Sin embargo, puesto que , .

Uten ^tpn^
^tpn^

en toncos

O) Li,en ^tpn^ ^ten^
(U ) ̂ cu/

("tu'

on donde, * Poso total de la n'póva almohadilla a¿Mo*r-
bento; y

t̂er. ** ^'^tcn^^tpn^ * proporción <Jo desecho y
total de materiales en ls nueva almohadi­
lla, o proporción do materiales de alimón- 

*.* ./ *.. . t;tación do desechó y total de matoriains
: ! - alimentación;introducidos en la nueva al-

,.;Y : ; ; m o h a d  111 'Ci ú
ndicíunalm&nte,  ̂ J * '-

!
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en donde * Porcentaje en peno del componente de deseche
en la nueva almohadilla can relación al ,)C?;n 
total de la nueva almohadilla.

Como una ilustración, los pañales normal
de desecho ^ve tienen un poso total de 33,5 gramos poodt.n
sur utilizados para hacer las huevas almohadillas í.hsortuó-
tos pura los artículos ó pañales do la presento invención^

. *'' - ' . .  . . + *  +C1 puso da los diversos componentes en ceda puñal de
epo está expuesto en la siguiente tabla:

TA3LA !
Componente

Almohadilla absorbente 
Hoja superior 
Hoja do respaldo 
Ataderos de cinta^ '
Hojas acolchadas ) '- -..-

Peso (SraMoól*
21 * ***
; ? * /*.

4 *2 **..*
1 1 '*

* . 4.3 . :

: (' r/ C1 porcentaje.de.matorialos de alimentación ,{¿
desecho can rolaéión a la cantidad total dé malcríalos dé 
alimentación introducidos en la nueva almohadilla se selec­
ciona para .puqysoa'-'-í2!v;'''ŷ ..cl;*pcŝ  de las;nuévas alauhádi l lé
.. . ,-' y.:.*.-";.'* -- -'.*-1''.': \
.'absorbentes és.'-.t awbión':lde*-2i- "álamos.*'¿'̂1.---̂ .̂'̂-'"r?.fv ' ̂  ; i '

-'R̂ ' y.'-
* S !iv- ^^^^CorroapóndlchtamentBV el pechado'un comc-nnouta. . . ..̂  .̂.. . y ̂ .̂... ; ; ; ' ' . .' - . ' .'. ¡t -Y;. ' V"' .
dado de -dosacho', por . ¿jomplo :ia hoja -*dói;r é ' á p ^ l d o --̂ df
. ^ ^ - '. -'S-. .. 'M '.'" '' -
cuicuíado de lí f órmula (3) como .'siaüá:* J * . A'y;.''.".-., y.'.',;.'',.-': *̂r.'
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(0,12) (4,23) ''U.en (33,59)
0,3í6Q

Ast pues, el peso derla hoja de respaldo s)e desecho c"ntnn¿ 
en la nueva ah"oh.,,tHií, absorbente es de 0,316 gr.rtoŝ  

Será evidente que el porcentaje en peso de la hoja ¡Ja res­
paldo de desecho'en la nueva almohadilla adsorbente e¡¡ (!e 

1,5,., cono se dutormina por la fórmula (4).
.. - .Los.panos  ̂porcuhtajeo de los diversos cs)i..po-

bentos de desecho ¿n la nueva almohadilla pueden ser deter­
minados en una forma similar, y están expuestos en lá s'i-

.  * *

guíente tabla: *-.*
:

TAMA 1! ***"
Po rcen t a j r.

, . do Cu:?pont3i
Puso en articulo Peso en la almoha te cn*r.uuv]a 

Co npunento do dosocho (g.) di lia. ¡nueva (g.j almohádillj-t-— —— — — —— — ' - --- * --- ^ '"**)T-
Aimohadiiia _
absorbente 21 1,500 7',S3.'
Hoja superior 2,7 d,203
unja do rMSpalde ^,2 0,316 i*,5ir
Ataderos de cinta ; i,i . 0,003 0,40
Hojps acolchudaa -'4 ,5 0,339 1,61

Total 33,5 . 2,521 . i?,no

So podrá ver <tuc el  paso total do los componer 

tos do desocho en la nueva almohadilla es de 2,521 gramos, 

y tjue. e l  porceñtáje.do ios componentes de desecho en total 

. e.n iudya! :^ l 'm^had i.1 l.â ''6-é da 12%", (comó se ^espera.

-  ̂  ̂ r-'"; '- i¡ea îe*¿  ̂t'i dadas re lat ivas do materl-,io¡; hidró-. . y..,'.';/;-..'*
!f ouos-"p: hidrÓf i 1 ósf on . 1 a nuova almoh.,di 11 a. putnlon sor dntn.
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"inadas rápidamente domo sigua. Suponiendo que ios ataderos 

do cinta de desecho tiunon un porto trasora de poiietilunu,  

i a nueva almohadilla absorbento incluirá aproximadamente 

0,033 gramos de material hidrófobo, como aportado por los 

ataderos incluyendo el adhesivo, ti siguiente, so supone 

que lo hoja superior do desecho contiene 20% en peso de un

aglutinante hidrófobo^ mientras que el restó do'ía hoja su­
perior. ¡asta hecho de uñ matorral hidrófilo. Así,.se puede 
determinar on relación cón la Tabla 1! que ói peso de la \ 
porción hidrófoba-do la hoja superior contenido en la nueva 
almohadilla es do 0,0A1 gramos.'finalmentó, el peso do ,1a
hoja de respaldo hidrófoba.en la nueva almohadilla habido
: ' - ' ' -.. '' - ; determinado como de 0^316 gramos, lie acuerdo con ello, *al
pesó total do materiales hidrófobos en la nueva almohadilla 
es la suma resultante do &,4dD gramos; mientras que el res­
to de la nueva almohadilla oató compuoato do materiaiesll^i- 
dróf iios,-' incluyendo materiales de alimentación de dos^c^fo 
y virgen, y tiene un poso do 20,56 gramos. Así, el poátrscftá 
je en peso do los materialos hidrófobos en la nueva aírn^hn- 
diiia al poso total do la almohadilla os do aproximadamente 
2,1% ̂ mientras quo úi porcen tajo en poso,do ios materiales 
hidrófi los en la nuava álmohadil ia es do apróximádamento^

' '."¿-A.97,9%. Será o v i den te quo;el pó re en tajeen"peso d e ii ó sr ;na t é-.-r,-.. . * r ; -
riaíos ^¡ó^alimentacióh virgcnes^hidrófiios'^en^l anuéva^al- 
mohadiila ál peso total do la- aimohadillaVos 'do pitihdo

. -'- y., f- -{.f-! ̂  - i ..;
locar /una cantidad suf icient.ó de lojs-.ma'teti'alds'^h.i#r'uf.ubos- 

* .' . ....; \... . .. ' -;  ̂ ' '* ? 
¿h?ló nueva a l^ h á d i i ia  de. tal manera nue 1 a eiasticidúd reh
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: j-ü(:()o t)u las nuevas almohadi l las o a r t í cu los  cuando está;< 

uíi.fütiUas a cttrrjas, es austnntada, aunque la cantidat! r e l a t i  

do ios ' ¡ tatcriaios hidrófobos en-'i¿  ̂ nuev¿< ítlittohinütla no 

cebe tíisminuirso hasta ún extremo tal  t]uo se ttisminuy.t la 

capacidad total  de absorción du la almohadi l lo.  Se ha uncun 

trabo que puarJon obtenerse un balance aprof)iodo uniré los  

btor.iaíes* hidrófobos o h idró f i lós^en la nueva almohadi l late
p.,ra lo-jrar estas funciones,* seleccionando la proporción un 
peso dé los, ̂ áté^ialos'hidrófobps. pn la nueva almnhedi lia . 
¿1 peso tótaí.úe la almohadilla pji;a fiuc esté en ol narren 
de 1 ál 15%, niiontras púa la proporción de los tuatori^les 
hitlrófilos en peso está en el intervalo correspond^Jni'e del 
H5 ai 99%. Aunquo i¿ts proporciones do los component'rlr'de - 
desecho contenidas en un ortfeulu dado de desecho ttm;iíprán 
algo dopondiendo de la estructura del artículo, laŝ qr.n,*:or- 
ciones preferidas do los componentes de- desecho de i?! .panul 
desechablo do un tamaño medio, puestas en la nueva almoha­
dilla do un paria! similar, según so dotormina por lp -p-ro-
ítorcinn d-:;l peso del componente de. desecho en la nueva*el-

* *.fnohr.diila al posa. total de la nueva almohadilla, están.cx- 
pttostas cút'b sigue: almohadilla absorbente de desecha, <,5 
e 17,t,%; hoja superior de ,desecho,JO*,5 a 2,5..; hoja de res 
peído de desecho, i,O a 3,0%; ataderos de cinta de deseclm, 
b,l a 1,0%; y hojas acolchados de desecho, Í,1 a 3,2%i Una 
propurción preferida en poso de las materiales de alimenta-
ciun de desecho al total dé matorrales dn alimentación está

5̂',O''̂ 2S%-'o%;/;Í!!ion tros\du'e*tl̂
' : ' " ' - L '
_*' ̂ ^rdpo^ron^cnroeb^id)^- i o!: . ma ta r i :.l é's'./do= a

í .Y* ̂ s ; ^  al'i'mon tac i ó n s  13. c

cor re apon 

li'tnnt.tf.in'i 
3. un el mar-.
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Asi pues, se tía descrito un paf.uí o artículo 

absorbente nuevo y mejorado que tiene una almohatlill- an^or 

dente que comprende una maxcla de materiales hidrófobos a 

hidrófilos en fibras o desmenuzados, con el fin de aumentar 

lá elasticidad en húmedo do la almohadilla o artículo h^}o 

cargas y mejorar la absorción de la almohadilla durante ci 

uso/'Particularmente!si los artículos de desócho son-pán^-'ó : * .*'-*1.:
+ i*., *. X .los jesochnbles/ la elasticidad en húmedo do las nuevas nl-

r . : ! .  - ' . ' -
mohadillas sa aumenta por el espesor relativp^de'la hoja du

.****' .' . * .-' "-.'.i-*-**.

respaldó des desecho la cual es ñormalmónté tnayor'quo^'q *̂* 

igual á¿ aproximadamente 0,0254 mm. So proporcionan .tapien 

un aparato y métodos para fabricar rollos de alimen$,vt^ón 

de materias, primas de desecho en masó, y para fabricwh*los 

artículos p almohadillas absorbentes de la presente ü q ^ n -  

ción a partir do esos rollos {te alimentación.  ̂ * ;

Adiciofsalmuntc, cuando los matoriales hi,:jrúfo- 
bos son conformados en las nuevas almohadillas, estos ^ate-' * - . .. ' ' ' - . ' / ' v . *- *  ̂  ̂ .
ríales proporcionan a les nuevas almohadillas con un. número
aumentado de materiales de almohadillas con longitudes oa-' ' ' '* . . *****
yores. Además, los materiales termoplásticós, tales pomo 
polietilenó^ son fuqdidos en los rollosde alimentación *an". ** * ̂ *'t**;' - ' * *. * - * -**: %*i***̂' *,* * * ** **** * v̂*̂ *****:***¿-*ŝ*'̂tos do quo estos matorrales sean desmenuzados en las*.nueva* 
álmphadi 1 laS'Acuando los materiales fundidos se desmeñuz ah 

junto con fibras hidrófilas relativamente portas.eh.oi ro- 
;lio..do alimentación, la longitud de fibra efectiva se' aúmer
íi.tayhast9 ?ún'grado más altó que el de. tal mezcla con*máteri.
- ¡̂.-lóá. ,hidrúfobós-no'f undidos ló'-cuai' sa creé 'os atribuible x^  -í-' 's." "'S

-'¿upa.̂ aímphádi'i:̂ cón**0nâ 'integridad éstfucturat^aumehtáóáj
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y ' c a p a c id a d  a r.so rb cn tc  y c sna .sar r a y e r e s .  -'

1-'* deSCi'í¡'CiOC .̂íctolladaj anterior ; da para 
e l f ' t i d a d  J a  e n t e n d i m i e n t o  s o l ¿ ! u e r t ü u ,  y  n o  s e  d e b e r á n  e n t e n ­
d e r  l i c i t a c i o n e s ^ i n n e c e s a r i a s  d e  l a  ¡ i : i r r : a ,  y a  q u e  l a s  M o d i ­
f i c a c i o n e s  s e r á n  o o v i a s  p a r a  l o s  e x p e r t o s  e n  l a  t é c n i c a .

5o,é

--'r - - ' -/.r- 1- - '
* "-'.''a'." ' ' - =, ' ' ' "  '''.''Y,' '.. ' -'.7','ár:-7y ^r;y;'/7e ;7;7^7rrr,-y;;- < .. .

^^7^ 7 .;.;<;'' .:.r-., .dijd
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Los puntes de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 

Invención en Hspaña, por ValNlS años, son leu rué se reco­

gen en las reivindicaciones siguientes:

l a . -  Un Método dé fabricar ún velo fibroso, que com 

prende las.etapas de: cortar, en párjticülssluna fuente de.ma 

tcria les hidrófobos e h idrófilos en masa;*y convertir en f i

A . 2 a . - B Í  método de la  reivindicaciónjí-i,; en e l cuál**

dicha fuente es cortada por un cortador en dicha etapa de. 

cortadq, y que incluye la etapa de lim itar la cantidad d # *  

dichos Materiales suministrada al cortador.

3-^.- 21 método de la reivindicación l i ,  que incluye 

la etapa de separar las partículas cortadas más ligeras y 

más pesadas.'' _ - -

- ^ 3 . - 2 1  método de lo  reivindicación 3^, que incluye 

las etapas de desechar las más ligeras de dichas particvl$al 

?ara dicha etapa de convertirlos en. fibras.-;  ̂ -

-  ̂ 53.-\'si método de la reivindicación 33, en e l cual /

licha etapa de separación comprende- las etapas de mover di^y
--Vi'-.'ry.A.--'.  ̂ '-'fsj..'.-**

cha¿> partículas .cortadas mediante aire  encuna trayectoriay - t  ̂ . .. . ... ...... . . ; ; 7*. .. J.:.*-' .y.
^enerálmonts. circular, eliminar las  partículas/exteriores  

lésdé dicha trayectoria, y recoger las partículas loca lixa -

- ' ' método de -la re ivindicación,^^ cue ''incluyer̂ rr/
.á.'; etapa de t rans porta r d i  $hap* p n r.ticülás cor t odas medí ah te *

' ' . ' . r . . . * ' " / ' í' Á-..̂7' Y. - ̂ -r- . ' **". '-y
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i'i rc de-ce un primor iu^nr de cortad'*) H un cebando lnghr de 
ncp.'c aci'j!! en dicho otar.a da movido.

7- - H1 móf oí o de 1 u rcivindiciición 1'̂, .:ue incluye 
l.t olnnn de c;-nt t'O-l ̂r el oupoHot* de dicho velo fibroso du­
rante dicho vtKpK de conversión en fibráa.

nî Q̂jo de la reivindic-nciAn 7̂ ., en el cual 
leí: partícula:; comiedan con dcuraeruy.üdn:; per un aparato de 
fabricar fibrao en la etapa de conversión en fihyac, que
incluye la etapa da transportar dichas narticulas a dicho e

. . / . . . .guipo .do fabricar fiaras pero forjar .dicho velo fibroso, y
en el que dicha etapa do control-cespronde- la"etapa de lint
tor la cantidad de partículas r:oviduu pl oporato de fabrijt . *
car fibras en dicho etapa de transporte. **

92.- si Netodc de la reivindicación 7^, en el cu-íl 
3ss partículas cortejas ser: dasB-arszn^as por el aparato*üo" 
fabricar fibras en dicha etapa -le conversión en fibras/y  ̂
que incluye la etapa do colocar los partículas desmenuzados 
que posan desde el ano.ato de fabricar fibras sobre un míen 
bro movible proporcionando una i.uporfi-cie de scp'orte sirrfnû  
en el lug--r 03 etiplnznnionte, y ,rovíe;.dc dicho miembro 
relación a dicho lug'̂ r forrar una capa sobro el 
hro en fora u de dicho valo fibroso.

- m  método do le reivindicación 9a, oñ el cual
* - *- * * * - * *.-  ̂r b-r *f .,y t . : * . . . . * * * '

dicha etapa de control comprendo lábtapa de controlar la 
cantidad de movimiento de dicho Miembro con relación a dicht 
lu^ar do 'eaplazaaiénto.

tiOKibró cÓ!f una iu-̂ nte de vació; : t * ' -; -* -
, 1̂ =!.- 51 método do la _reivindicación iÍ^p*^n.\ol^cúal
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-La:;:-! de control coKpronie lo etapa de controlar el 

-ció suniniatro'jo por dicha fuerte acra con rolar la velo 

ci^ad M la cual las partículas desmenuzadas son aspirad; 

contra dicho miembro por dicha fuente.

133.- $i cátodo de lo reivindicación 1^, en al cual 

las partículas son desmenuzadas Mediante un aparato de fa- 

^ricar libras en dicha etapa de conversión en.fibras, y que'...-'I * -* 'J /;**." i ** r-̂ ..
* ^ 1  ' * . i  ** * ,  * . l.s- ** —  * *

ATî Luyc las etapas¿de.transportar una porción de dichas par 

tieules cobro una correa transportadora a dicho aparato de 

fabricar fibrast y devolver una porción en exceso de dichas 

partículas desde dicha correa transportadora para ser lle­

vadas subsiguientemente al. aparato de fabricar fibras. * Y* 
*.* * * . ** 

lds.- 51 método de.la reivindicación que ínc-lu

ye la etapa de devolver dicho excesó de fibras desde dic^) 

velo fibroso a dicha trayectoria. *

193.- 21 método de la reivindicación 42, que i:rclû  

ye lo etapa de devolver dicho exceso de fibras desde dicî o 

vouo fibroso<a la recosida de partículas más pesadas. *.

16 s.- Un método ic fabricar un velo fibroso. f

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antt^e^ 

de, representado en los dibujos que se acompíu.on y para*4^& 

fines que sé han especificado. f;..-"*. -.*...

Rsta Memoria consta de cuarehta y tres hojas escri­

tas a máquina por.una sola cara; .1 *--

K.dri4, ' ? . W 3 7 7
; - A' h

... ' -, ,. 'P.A. .' <̂'-.'' * '.* -- ' ¿ .. . "
; * '':r -'"""4 ."' - ,^.'bwfo ̂  '-"i
-'.-* .1.' ". '.'. ̂'.% -. $ f -. í':* -
' ^  l-''-*:.!.: f 'ó . ' -1, . r * ' ... ./.-f ' - - r.7*- ',41 '.''.-'4-.!.

7' ... - y.

.A:'
*. -* <- ?*--- '.-i. -.:-''
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