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La presunto invencion se refiere a arttuuto®
*

aDsorbcntus, y ™'os particularmente a.articulo:. uwsorh...r, -

[ el

deserhahl ¢$.

bn surtido do articulos absorbentes del” H*’\o
desech”™ble han sido propuestos para ser usados para *f¢*itiir
y rcttn&r fluidos corporales, tales como pufales dese"rfut »

Pies y compresas higiénicas. Los articulos puede®) J
I<ojj iiu rescaldo imparmeaala a los fluidos, una hoja—*,-Uu%j- *
riof o de cubierta permeable a los fluidas, y una al".".ch"udi-
11a absorbente entro las hojas de respaldo y superior p.-\ra
capturar ios fluidos corporales quoipaaan a través do .1\ na
jJa superior. Las almohadillas $a hadeh comunmente do*unlmj-
terial calulésico fibroso que proporciona a la aimohpdHT.¢
las caracteristicas absorbentes deseadas.

A pesar de que tales almohadillas pueden [le-
var a cabo sus funciones absorbentes adecuadamente ai rer.i-
oo del primer caudal inicial o caudales do fluido, tal comu
orina, se h; encentrado quo la absorbencia ce las almohadi-
Ilas durante . uso subsiquicnte de"los articulos puedo
echarse a perder debido a la naturaleza do los materiales
en la almohadilla mientras se encuentran en estado himedo.
én pedrticuigr, cuando las fibras celulésicas mojadas su so-
<mot,,n a carcas, las fieras so compactan, reduciendo aoi lun
espacios entro las fibras en ia almohadilla hdmeda y compro
metiendo ia cuoocidad do absorcion de la almohadilla. for
ajuméla, cuando un panal desechadlo es noj.,do no; un ni -0,
el peso que el nil.o pone sobre el paral mojatij ouedo

tar suficiunte-.tnte las fibras en la almohadilla, de tai "i
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nera que se raduce la cupucidod total de cshsoorcida & 13 al

mohuadilla,

Desde luegc, una solucidn al problema de avsog!

pencia seria satisfoctoria si el costo totsl ael p:afal du-

sechadble no fuera aumentudo significativamente, y seria

particularmente dJdeseable si, de hecho, el costo gel .arfdicu=;

lo al consumidor fuese disminuido. Como se verd mis *adajo,

*
una solucidn al problema relacionado cton la fabricacidsr de

' tales articulos, tampidn rasuelve la dificultad asociada

con la absorbencia de los articulos durante el uso. ...
Los materiales utilizados normalmente pata fa-

bricar les artfculos absarbentes, por ejemplo, pafialis <Jesp

chables, se describen como sigue., Las hojas de rospa.l:.!'a'.im-
L]
L

perneables a los fluidos estdn hochas de un material tetwo-

* .

plistico tal coma polietileno, las‘hojas cuoeriores osurMea~
Lles a 1los fluidos se hacen cominmants de un material f'.i.osg
s0 no t2jiudo que tiena un aglutinante.hidréfoco, mientras
que las.aIMOhadillas absorsentas so0 hacen Je un materiusl ce
luldsico absorbunte, tal como espuma de Madera. Los pafales
estin usualimgnte provisios de atzderos de cinta para asequ-
rar los paiiales alrededor de los niftos. Tales atadarus tie=-
nun una parte posterior hecha cominmente de un material Ltor
mopl3stico o material de papel y un recubrimiento adhesive
sohre una de las superficies de la parte oosterior del ota-
dero. Se podra ver cﬁe los coanonentes bisicos acl paiisl
son prusuctos de fuentes naturales y son costosos, a .saber,
Srbolus y acelte, y lo serdn tanbién en ¢l futuro. Las pro-
ductas de alimentacidn hidrocarbonuidos a partir de aceite
so utilizen para hacer las hojas trasoras, y pasiblemuente -

el adhesivo y parte trasera de los ataderos de cinta, miea
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jde tirecos o destruidos on el pasado como materiales do
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tray gue fibras Torwmodas a partir d2'pusta de madera sprupis
'da-san utilizadas para hacer las alm@hédillos sbsorbuntes,
las hojas superiores, y posiblemante%lbs partes trusceras de
los aladeros de los paiiales.

A posor de ésto lo Fibr$Cacién de tales articy
los, gue se han hecho de use diario,?vé junto con el mﬁtg-

v LIRY

rial de desechu lo que da como resultado ¢l desecho Wi, jran

L]
-

des ctantidados de materiales valivsas. bor «jemplo, CUanda
'50 injcia en una~méquina la fabricacidn de tales ortfs=rios,
puede ser ut;lizada una cantigad substancial de los wrartsTia
les untes de qus s8 obleaga un urtfcﬁlo satisfactorie'gwra
‘sor envasado y vendido y la porcidn inicial vo tales,neturiy
les producida durante el comienzo del procedviwiento gatria
normsiments tirada como material de cesacho. ﬂateria1g§:adi
tionales de desacho pueden acumularse mientras que lu.@ﬁpui
na no sstd funcionando adecuadamenta, durante paradas a hug
tiempo de la mdquina, despuds de la sotura de materisles
vtilizados al fabricar los artfcu103;.§ durante los czmbios
de lay fuentes de materias primuss suministradas a ia miqui-

N .

€n cada casu, los materiales rechazudas hun si

desecho, ¢ando como Tesultado la péruida de Fuentes natura-
las valiosas. Far ejemplo, los matariglos tde desecho pueden
ser utilizados con fines do envasado, -danuls Como cesultudo

un uso ainimo de los materiales con respecta a su valor. Al
ternativamente, los materiales puvden ser gquemados 0 usaqilos
para yvellinar torrenos, si es pqrmitiQo; fn que ariginag myu-
chos materiales residualas y es generalmente indesvabls dgogu

de un punto de vista ecoldgico.
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{ardfilas y una wmatriz de un material hidcedfobo desnettrtLdo
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Una cavocterislica principal de la oresweicy iﬂg
vencidn es la orovisidn de un artfculo asbsorbente mejuradu i
y un método para Fabricar tal orticulo en unma forma'bdrutd.t
£1 articulo de la presente invencign comprendo

‘_.C
una almohadilla absorbente qus tisne unu mass d2 Fibs i hi-

dispersado en los cspactios entre las fibras definiduceasir
las fibras a través de por lo menos una porcidn de la.alauh;
dilla. : ' e
Una caracterfstica de la presente invengids es
qua los materialos hidréfobos propsrcionan una mayar;q}hmti

LIPS

cidad en hdmedo a la almohodilla, o
‘.

Otra coracteristica de la invencidn es oue los,
LA

materiales hidrdfobos ayudan a mantener espacios entrs Jas
fioras entre las fibras hidrdfilas de la alwmohadiila abier~
tas bajo cargas y durante periodos de tiewpo mis largos.

or lo tants, una caracterfstica de la nresen-
te invencidn es que los materiales hidréfovoes en la almoha-
dilla abserbente hacen resaltar la capacidad de absorcidn
de la almohadilla cuando est3 himeda y comprimida durante
el usa,

Una caractétistica de la invencidn es que una
porcidn de las Fibras hidréfilas pueda hacerse a partir de J
un artfculo absorbuétn de desecha, .

‘ Adn otra caractoristica de la presente inven -

cidn és que el material hidrdfobo pusoo hacerse a partir de

un articulo absorbonte de desecho. - .

Otra cazracteristica do la aresente invencidn e
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|quo la almohadiila obsorbento pucde hacerse a parbtir (¢ ap-

tfculos abserbentes da gdosecho, red@éiendu as{ el cosly del
articula al consumidor.

Una caracteristice de la invencidn es que el
material hidgrdfobo en la almohadill?épucde Fcrmarsc.a par-

tir de materiales termoplésticos runéiUCs. .

. .2

3 Otra caracteristica adicional da la invingidn

LR

es que los moatariales fundidos hacen:resaltar la long;;gu

efsctiva de la Fibra Je la almuhadi}fa con relacidn 3 7y -

¥

bras hidréfilas mis cortas,

METR SR N

Asf pues, otra caracteristica de la inuvencidn

es que l0s materiales fundidos proporcionan una almohadilla

L4 » . . : .
mas tohesiva que tiens una mayor capacidad de shsorcidn .y

« o
.
LI )

més ospesor. .

. -
v
.

Adn otra caracterfstica .¢e la invenacidn es i,

.

provisidn de rodilles de alimentacidn que contienen ungy wu-
sa himeda comprimjva do materisles hidréfouos e hidrSfilos.

Utra caracter{stica de la invencidn es nue los
materiales hKidrdfobos se funden en tollos y hacen resaltar
ls integridad estructural de lus ro}los.

Una caractoristica de ig presente invencidn os
la provisidn de wn aparato y un método para fuadricuar loc
articulos do lo presente invencidn a partir de tales roltos

de alimentacidn,

Otra caracteristica de Ya invencidn es 1o pro-

visidn de un aparato y un método para fabricar rollos de
alimentacidn 3 partir de una fuente'ﬁe maturizles Jde desos
cho o materias primas qua coantienen qateriales nigrifuboy o
‘nicréfilos en tcruta,

Aldn otra caracter{stica du la prezento.invens
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€10f vs 1o provision de un apatato vy oon wEGdY para onthia-

e umn e . et b

Lar el uncho y peso 935160 de toleg pollos do alisentaidn,

-

AN otry caracterfistica de la invencian oy HIIY

i

. . . . i

los asteriales hidrdfobous o hidrdfilos en Brute se Convinr=;
ten en una ferma sinilor a rollus que sucden glmacenisrce o

{

manejarsas facilmente durante lg fabricacidn de los yrefu- !

e
los. .

-»

se*
]
Utras caracteristicus se hardn mis ampléfssent.s
evidentes en la siguiente Jescripcidn de lus realicayimien
Jde esta invencidén y a partir de las rejvingicacioney aygjun-

tase.

DESCAIPCICGN D5 LG5 5131335 .o

La figura l es una vista de plants Frasmentad,

. ®

L]

de un articulo absorbente de la presente invancidn, gicadg

ilustrado en forma de un paial desechahle;

La Figura 2 es una vista seccional fruagmenta..
da tomasa substancialmente como se indicu a lo laraga . 1;
tinca 2-2 de la figura 1;

Las Figuras 3a y 3b son vistas en alzauo frag-
mentodas, porcialmente cortudas, de un aparate Pata fabirje

car rollos de alimontacidn utilizavos para fabricar las ar-
tfculos absorventios de lu presente invencidn, de acucrdo
cun un mELodo de la presents inviencidng

Las Figuras 4a y 4b son vista; fragment piag
en plunts superior, parcialmente cortadas, del gparnto da i

N - -8

las figurss 20 y 30

La Figura & es wna vista an alzade ¢ una pop-

cidn ge un wparato pars vedinar el rOllo Aue sc mucstra en

.




i

10

20

30

6 ?2 N 0. ¢
N NN ¢

)o*'j configuracion distinta de la ilostrada en h.s figuras
6h y 4b; vy

La Figura 6 es una vista;fragmentada en 2ir,,.la
Qua ilustra el aparato de fabricar aimdhvdilldc por.br*"I:nt""S
para los articulos de lo presente invenciéon a partir c. wn.”
pluralidad do rollos do alimentacidn:, jde ncuur.iu con ub."-a-

tooo de lo presente Invencion. . *

OCOUUPCION fit LAS RLALII’Arr;_i iuS rI'HiFCnlﬁA—'.*#

i LHE

Aunque por conveniencia: los articulos de lo
presente invencidon seran descritos principalmente como pana
les desechadlos, sa entendera que los articulos puedan sor

*
de cualquier tipo apropiado, talas como compresas hiqfudi-
cas 0 compresas de maternidad. También en la descripc;gﬁ**
que ligue, ccn relacién a ia fabricacidén de ios articulad
de la presente invencién a partir de materiales de descefio,
sera evidente que los articulos acabados o nuevos Pueden fo
fricarse a partir de articulos de desecho del mismo tipo
que los articulos acabados, a portir da articulos de dese-
cho diferentes de los articulos acabados, o a partir de
otros materiales apropiados en bruto.;

Haciendo referencia a las Figuras 1y ?, su
muestra un articulo absorbente o panal desechnble, general-
mente designado 20 que tieno una hojti;dc respaldo iImunrmao-
ole a 1os fluidos 22, una hoja de cubierta o superior per-
meable a los fluidos 24, y una almohadilla absorbente ¢U on
tra las hojas do respaldo y de cubierta 22 y 2Z*t rcspf:c.iv<
mertte, de manera tal que la hoja do respaldo 22 cubro lo -U

pnrfici.e trasera 20 do la alf'olijl.p absorbente 2o,
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truc 3ua hoju superior 24 cubro cor 1" menos un”™ pur”?io.i
1

do lu superficie frontal 30 do la aimbhadiiia. tumo su m,
tra, la hoja de respaldo 22 puede tener margonus lateraio;. !
32 que se doblan sobre y se aseguran a los Indos de In hO;’\I',
superior 24. 21 pafal puedo tenor también una t"'ja suneri’\r’\I
acolchada 34 entre la superficie frontal 38 de lu f
lia 260 y la hoja de cubierta 24, y una hoja acoicnatﬁji*.*.tra— i
sera 36, intermedia entre la superficie trasera 28 d?:;6*a
almohadilla 26 y la hoja do respaldo 22. Las hojas o™Arhn-
das 34 y 36 sirven para mantener la integridad estrui”vral

y evitan quo la almohadilla absorbente se apelotone ruando !
la misma se humedece durante el uso. - %

El pafial 20 puodo incluir también un par®tlo
ataderos conuoncionalos de cinto 30. Los atadoruq 3”°,pdu-
den tener un respaldo 40 con un adhesivo 42 revestid*! *(ii—
bre una superficie del respalde. ElI adhesivo 42 en un ex-
tremo 44 de los ataderos 38 estd unido a la superficie tra-
sera u hoja de respaldo 22 dol pafial, mientras que el adhe-
sivo en ei otro extremo 46 del atadero puede estar cubierto
da fTorma liberadle por una hoja de desprendimiento 4d. Cu-
ranto la colocaci6on del pafal, las hojas de desprendimiento
48 se quitan do los otros extresnos 46 do ios ataderos 38, y
los ataderos se utilizan para asegurar ei pafial alrededor
del nifo. ElI pafial 20 puede sor utilizado en su estado pla-j
no como se muestra, o pueda sur doblado en una configuracion
en Tformade cajaplegada, uotraconfiguracionapropiada, ’i

N
segln se desee. i

tos Materiales utilizados purafabricar ius J

pafales se describan como sigue. La hoja de respaldo 22 so

(b 1

hace normalmente a partir de un material termopléstico, tal!
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| ja superior no tejida se hace do un Adtorial fibrososLAhs

i
(S
G = n

comdrmenta de un material no tejido gqus cuwda incluir hasta

un 20% en peso de un aglutinante hidrdfovo. Corresnondiunti:

i
¢
1]
13
|
comy polietileno, dientras que 1o hoja -superior 24 se hace !
]
]
{
1

wmente, la hoju de rospaldo se hace da un material hidréfo-
bo, mipntras que una preporcidn razonablu de la hoja supe-

rior 24 se hace de un material hidrdfobo. £l resto de &n hu;

hojas acolchadas superior y de rospaido 24 y 36, rasnéﬁtiug
mgnte, se hacen normalmunte de un material celuldsica.ibsur

bants. Los respaldos 40 do los atada?@; 33 pueden hagade

de un material termepldstico, tal como, poljetileno, o.Ua pa

.

pel, mientrus que el adhusive 42 puecoe tener uny base nari-.

lica o de caucho dependiondo de las caracter{sticas wn’3pr-

L)
e’

ticular del adhusive uvossado, Las hojas de desprondisiento
. l..
48 para los ataderos 33 pueden hacerse de un papel apslnie-

e

go gue tenga un revestimiento suparable de silicio pura Pco

porcicnar una ofinidad limitada de lés,hOJas para el adhesi
vo 42 sobre los respaldos bO,’y DEPMIg? una eliminacidn fi-
cil de las hojas de desprendimiunto déi sdhesivo. Lus slmohg
dillas sbsorbentes an paltalos CUnuen&ionaIeg Uésuchnblﬂs c
articulos desechablos convuncionales% se hacon a partir de

un material celuldsico fFibroso absarbggtu.

Las almohadillas absorbentes 206 de los art{cu-

los o0 pafiales 20 de la presente invenpi&h tienen ung masa

ge fivras hidréfilas SO con una mexcla.

dy mgteriales him'ri-é
1]

fohios Fibrosos o desmenuzados 52 disogﬁsaaos 2 travias de la
almahzdilla. Los materiales hiirdfobos 52 forman uno matriz

|

en @spacios ontre las fibras deof inidos por las fibrus hiudrd

filas S0, v, dehido & la elasticidad de loy materiales hi-

[

dréfonos w gesar de estar mojados, au@entan 1o elastividad
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en himedo do ia almohadiile 26. £a gusencia deo las aatori o=

-~

les hidrdfopos, las fibras hidrdfilas son compactatas cu.n-
do estdn mojadas y sowetidas a cargas, Cerrsndo aui Juu o=
pacios entre las fibrog c'impidicndu Ya fuacidn absorbente
d= lo almobadilla. Sim embargo, los materiaies hidedfabins
dfsparsados en la aliohadilla dia la presenle invencidn {Vu-

s T

> > . .‘

dan a mantener abiertos los espacivus entre los fibrofupurd

A -
filas cuando la almohadilla est3 hdweda y sometida o T¥iqas,
evitando asi el aplastamiento de los correspondiunte:'eipav
cios entre las fibras en la almohadilla mojuda, y haceiemio

| ]
resaltar la funcidn absorbente de la almohadilla ductante el

uso prulongauo del articulo o pahal 20. %

Puesto quo los articulos desechanles corvinsio

[ XA

nales se hacon de materiales hidrifobos e hidréfiloz,.cado
..

se ha discutido sntes, se verd yue los materiales de tulds

e

asticulos son cowpatibles con los materiales requeridus en
las almohadillas absorbentes 26 de la presente invencidn.
Por lo tanto, los artfculos absorbentes que se tiran normal
mente como materiagles de desccho, Quo Tosultan de la fabri-
cacidén ds articulos acabados, pueden ser utilizaodos en las.
almohadillas absorbentes de la prasente invencidn stloveio-
nando cantidados apropliadas de materiales de¢ desvcho parea
hacer ias almohadillas. De acuerdo con ello, los materiales
hidrdfilos contenidos en los articulos de desecho, pueden
ser formados en al menos una porcidn de las fFibras hidrdfi-
las on la almohadilla absorbente .20, mientras qua los ma-
teriales hidréfobos en los artftulbs de desecho pueden sor
roformgdos 8h forma de materialq# hiQréFubqa.ﬁ?.en_!q ihmang
dilla 26. Como se ha notado pfeViamenta, los maleria]«d hi-

dr3filos para la almohadilla 26 nueden outenerse & oaclic

[pp—
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lu porcien hidrofobu °~ .. Ja supegior, y pasiblepinte de
- - >
les respaldos de Jos ataderos de cipta. codes

tra un aparato 60, para Fabricar rolloe ve alimpatacido, o

~

materiales de desecho de la almohadilla absarbent.., (e un..

porcidn uel material de dewvecho de la haje superiar el des
ciho Ce las hojoas acolchadas dunorlor y trasera y posibluenes
te Jdel dosacho de los resnaldor Jde los astaderos do vinta,

Los materiales hidrdéf. us para la aldohadilla 29 puecdon e

L~
I

ohtenides a partir de la hoja de respaldo termon)jaiicde, te

£s descabls, dusde lusgo, el hacer un asgpanixi

Sepe 3

ma de los materiales valiosos contenidos ea tales artfjulos

g3 tasecho, y, de acuerdo con ellot,ios articulos e, pue-
\~. |

tho son ussdtue preferiblemente, segdn ustén disponiblea, pa

ra fubricar las nuovas almohudillas ?u, ya que si no.'!oa

L]
.00‘

ratnriales serfan Lirados de otra forma. Cuandt ng gitin

’o

¢isponibles, vs evidenie gue las almohatillias 26 puvdom ha~
. .

corse de maturialas~hid:6filos o h{ﬂf6fobus no de denu;ho,
sugUn se deses. Tambiidn seo considnfa ave los articulos de
desechec que contisnen las almohadiilas 26 de la presente in
vencidn pueden ser utilizades pura fabricar ot;us articules,
controlondo la proporcidn rela:ivé_hé materialos higrifasos
e hiurdfilus en el articule acabadb resultonto. Lo tstruc=
tura deseaada de la almohudilla absorbente 25 en los articu-
los do la presente invencidn, auo-épétienen cuntidadas rela
tivas de materiales hidréfilos o hihéérobos poara Jugrar las
ceratteristicas deseadas du la almdhédillo. serin dencritos
en detalle a continuacida,

.

Volviendo ahora a la«*fxguras Ja y 43, se ilus

B

acuerdo con un métadn de la proescnte invencidn, gui son uti

li'zados para fabricar las almohadillas absorbentes 2o para
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‘ls correa 42 hacia una rueda de paletas 72, camo se indicy

19s waiiales o artfvulos 20 ae la presente invencifn, Doco o
muistra, ¢l aparsto 6U tiene unwe correa trancpovtadura sin-
fin 62 sostenidu 360 un par do radillos Gaa y H4b, ectando
iipulsadus el rodillo 64b y la correa 02 por madios propul-
SOrCs spropiados 686, tales cumn wa molor, La corvca 52 tie-
ne una longitud prolongacda, tal que se provec uh 2SSl
.
~¥

utilizades para Fabricar los rollos de alimentacidn, <A

{

i
ficiente para colocar las Muteriaé'primus brutos 64, ‘“Uu 504

E
‘unNa rana no cubierta 76 de la correa 62, Comu se ha'f.‘ita—!
do previosmente, las materias primas 68 puedesn sor adte o

»
105 e desecho que hed side rechazades de la 1inea o Fauri
cacidn, y puocden ser entrégados al apurato G0 desde is i~
nes en longitudes aumentadas o relativumente cortna,.i
diende del ostado durante la fabricacidn quoe did origv.~a)
rechazo de los artftulos como articulas sin envasar. “Sgawin
s¢ dogsee, Jos materiolaes de desschos en hruto ¢ matsriales
virganes hidréfosos e hidréfilos, pueden zer colucados s.u-
bre la correa transportadora 62 en la regidn 70, ya sca por
saparago a en combinacidn, y en cantidates relativas para
lograr las prouporciones. deseadas do lus materiales hidrdfe-
bos ¢ hidgrifilos en los rollos de alimentacidn, y finalwen-
te en lay almohadillas absorbentes.
Las matorias primas 68 se llévan lucg) wcd.;' 2

vor la dgirsccidn do las flechas en los divujos, que tiune

na pluralidad de cuchillas 74, La paleta 72 es acciunada

rotativamente por modios de accionamienta 76, tul como ua
mator, &n 13 direccidn e las manillas dJo ua reloj, de tal

manera que las terminaciones du las cuchillzs 74, qur wLtin

P

liyerameate espaciadas de la correa 62, tuPLLlldWﬁnuu\Juvvﬂl

_-J
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L teniendo las cuchillas 83 dientes 92

VEN uAg L.OrClan ¢n excess Jde los m%terinxes.ﬁﬂ, si los bay,
hatia astris, hucia la zona e culuﬁatién 76 v la currves
62, e acuerdo con gilo, la rueda ie naletas 72 y Jus cuchi
1las 74 sirven pavz limitar la cahéidau do matarislus an
brutu gue puasan debajo de la ruedafde palatos 72, cun e}

. L]
fFin do mantener la cantidad de mateé r;ale transportesdwmy a

. ¢ s

medios cortodores, descritos abajo, #n cantidades adl e

pueZan wanejar. ' dee

Los materiales 68 que ;a san dedajo de rasroucni

llas % de la rueda de paletas 72 sﬁé Lransportacos e g

correa a um par de rodillos esuaciéﬁﬁs 78 jue son acu%wna—

505 por medios de sccionamiunto nu, tales como un motur, en
dirgccionas opuestas, como se xnd1da por la direcciéﬁjﬁe
oL

las flecnas en los dibujos, Los materiales 63 oatran. asf
..‘

una holgura 82 entre los rodilios 73, en uvonde los matesie~

-
“e

les son mantenidos mientras una desfibradora 84 rowpe los
:natariales en partfculas pequeiias h.dréfooaa e hidrifilas
85, La desfibradora 84 puode ser de cualguier tipo aopropiae-
da, tal comp un disvositivo gue ticne uny pluralided de cu-
chillus espaciadas 00 montadas solLire una Lafra ratative M,

que se proyectan es-

PPrN

1

pacigavs alredwdor de la pariferias de ias cuchiliss, La bo-
rra 9u y las cuchillas 48 se hacen girar por medios e oc-
cionsmienty 86 en direccidn cuntraria a 1as manecilluy de
ut relo}, de tal manera que los uiuhécs 22 cortan an peda-
Zzos o desfiogran los materiales reteﬁidos por los rodillos
78, recojifndose las particulas Jesfivradas en uno clmari
94 gs8pajo d& las cuchillas a8, T

Como se¢ verd mis abajo, ; 113 particul o cenfing

dus serdn mds tarte reducidas a Ualt cul is v Tinras ip un
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t amaiio adn mls poqueilo, for coaveniencia en la termiaaiojray

diversos términos, tales como desfibraso, en fFibras, y des-

‘manuzalo, serin usados intercampiablemente paras desijnar unj
resultods similer, por ejemplo, romper y ruducir el tamaiio

pronediv de los materiasles, tal cowo pudazus, varticalas, o
L 3
. **

fibras, ¢n particulas o fibras dc un tamaio promsdia aSs ne
. o & *
- . -

gqueiio. Este resultado pucde lograrse mediante un apsfito

. : ..ﬁ,.

aoropiods que desgsrra en pedazos, desfibra, ceorta, nulverj

canon

za 0 }lleva a cabo funciones similares. Tal aparato incluye

*d- ‘5’,
desfibradoras, molinos do martillo, aparatos para reducir a
L

fibras, cilindres de¢ puntas, u otros dispositivos de natura

teza similor dosignados por diversaos términos en la tésni -

-¢
.’ -

cas ' : s

S¢ provee un sistema transportador do éiaé co-
rrado 96, para mover ias particulas 85 desde la céma}a.éﬂ
8 un separador do ci¢cldn 98, mientras se c¢vita gque las par-
tfculas se ascapen a8 La atmdsfera. Una soplante 100, accio-!
nada por medios dwv occionamiqnto 102 a travds de ias corrneag
103, atrae las partfculas de 1a cdmara 94 a travds de un
conducto do conexidn 104, y sopla las particulus a través
do unh conducto vertical 106 y un conducto horizontal 1u8
dentro del separador 98,

Como se muostra en los dibujos, el aire y las
particulas se mueven en una trayectoria generalmente circu-
lar o esniral den£r0 del separador 98, ciendo inguciuvo tal
movimiento pour aire gue llega al separador desde la soplan-
te 100, el aire soplado por una soplante 110 3 travds de un
conducto 112 dentro del conducts horizontal 106 y ce allf
al ‘sepavador 96, Y el aire propulssdo dentro cel'ﬁisiuma de

bajo de¢l separador 98 por una sonlante 114, Como lus narti-




10

—
o

30

- v e g

‘asteriales superpuestos hacia uns qp%rea sinfin 152, como

i

Culay aTresiradas ve diversas tgmgziios son propulsad.as nn ..

to trayectoria circular, las pagticulas mis pesadas oo wue-
i
ven hacia 1a regidn central gel sepatador 98, y eventuslmen

te sedimentsn en una cimara inferid}'llﬁh en dondi tus fare
ticulus mls pesadas son recogiuas.‘ﬁl miswo tiewpo, &l re-
siduo de las particulas mis ligeragﬁ tel cumo pmluu’}:%oluo
e . .
fing, sc muegve en la porcidn cxterib? de la trayectbzi% cir
cular, y cventuslmente pasa a travds dul tﬁho 114 aﬁ%?fil~
tre 120, en ocunde se recoge el residuo de partfcula¥ ieds 1i
yeras mientras qgue el aire Filtrado pasa a la atmIsyl e
través de un tubo de escape 122, "fé ' '3‘
tas particulas mis pegﬁdus e 5ecaran‘y 1 na-
sitan de este mouc a8n la cdmura 126 agyacente & un Qﬁlbvmo
d= wia calrea trangspurtadora s!nffé,Lhurizontal, l?du.ia
catres 124 tiene una pluralidad ve.espigas 126 que aa‘2}t3e$
ven hacia afuera dusde su ﬁupetfici§ exterior. Las espiqes
126 puedien estar dispuastas en fil#g laterales soore lau
correa estzndo las filas aprOpiada$épte espaciadas por com-
f:leto alrededor de la periferia lodhftudinal Jde la correa,
Como gg muestra, Jo correa estd sostenida poar un pur de fo-
dillos 1294 y 128v, estando accionudo el rodillo 128t por
medios dg¢ accionamiento apropiades 130, tales como on mo -
tor. Los materiales o particulas q&h‘sa depositan en lu ca-

maura 116 se recogen en una pila en 1o parte superior Jo vy

alrededor de la correa 124, y la correa 124 transporta los

. ]
se indica por la direccidn de le flecha ¢n los dibujos, la
cusl ustd preforinlomente Jispuesta en un fngulo ajud. con
relacidn o la direccidn vertical. ﬂﬁf Duins, en cusato e

particulas se colocan en la extensidn superiur de la correa
- I3
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126, los mzteriales se surinistran continuamente oy la
carreﬁ 124 a la correa 132. Si ‘las particulas se recuygen un
una pila considerable sobre la correa 124, los matariales
agyactentes a la extensidn superior de la correa 124 san sa-
cados fuera de la pils por las cupigas 126, y son conduci-
dos hucia la correa 132, Fuesto vue lo correa 124 csti;li-.

. ®0

. s . \d o
qeramente espaciada del extremo inferior de la céma}mqllu,
1

- o
Couno se munstra, es evidente que las espigas 126 en 18" ex-
. . . . 8,
tengidn inferior de la correa sirven para sacar matoreelus
dosdnr debaju du la correa para su transporte subsjiguéaste

a la correa 132, e~

La correa 132 estd sostenida por un parn ¢ roe-

dillos 134a y 134b, y tiens una pluralidad de 05pigq9:226
[ T

‘que %0 extionden hacia afuura desde su superficie enjorior

¢ty

en una confljyuracidn sinflar a la descrita en reluscidp $on

®
-

la corroa 124, La correa 132 es accionada por medios aoro-
piados de accivnamiento 136, tales como un motor, en la di-
4 ' . . «
reccion de las manacillas de un reloj, como se ve en los dJi
bujos, de tal manera yue las particulas suministragas por

la corroa 124 son lovantadas por las espigas 126 hacia la

vuelta suporior de la correa 132. As{ pucs, el moviaiunto

de las correas 124 y 132 dan couiio resultsdo un suministro
de péttfculas a la vuelta superior de ia cofrea 132, con un
fin que se describu a continuacidn. Si se ha recogido una-“
pila substancial de¢ material en la cémara 116, sc llevard

a cabo un inteccambio general de la pila hacia la vuulta

1]
ic

perior de la correa 132.
Como se muostra en los dibujos, una porcidn d

las particulas que sun levant.odas por la correa 132 pasa

v
{o

bre. la vuelta suporicr de la correa 132 a una halgura 14?2

¢

aIfr e . . ¢
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entre un par da rodillos 13U. Sin embargo, una corroa sin'*ir
146, guo estd sostenida horizontalmante por un par U6 rodi-
llos i46u y 140b, devuelve un exceﬁ%cdo la porcion du las
particulas levantadas por la correé 132 para su transporte
subsiguiente. 61 rodillo 140b y correa 146 son accionados
por medios de accionamiento 149, talc3 como un motor, en la
direccion de las manecillas de un reloj, como se indica por
la direcciéon de la fincha en el dibujo. Lomo se muestra, la
vuelta a la derecha do la corroa 146 esta espaciada ligera-
mente desde la correa 132 adyacente a la vuelta superioj”® do
la cor:e3 132. Asi pues, una pluralidad do espigas Hu/quc
se extienden hacia afuere do la correa 146, que pueden;os-
tat dispuestas como se describe en relacién con las espigas
sobre la corroa 124, eliminan una cantidad en exceso do ma-
teriales de la correa 132, y dejan caer el exceso do parti-
culas sobra la colecta do particulas encima de la corréa
124 para su transporto subsiguiente a la correa 132. fﬁkrlzi
mo tiempo, la correa 146, permita puUa pasun una cantiliAd-"n
mitada de particulas a la vuelta superior de la corruétidj.
Asi puas, las corroas 146 y 132 cooperan p.,ra limitjr Iat
cantidad do particulas suministra&is a los rodillos 133. 60
ra evidente que la cantidad de materiales suministrodos a
103 rodillos 130 puede sor controlada por el espaciado re-
lativo entro los corroas 146 y 132, y por las velocidades
rotacionales de las diversas correas 124, 132 y 146.

tos rodillos 130 son accionados en direcciono*
rotacionales opuestas, como se indica por la direccidon o

las flechas en los dibujos, por medios apropiados do a“"tio-

namiento 14U, tales como un motor. Asi, las particulas Su-

ministradas por la corroa 132 en lo holgura < de lon ru.a
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tios 138 son posaias a través de esa holgura a una ca.iuinu F
Ue rituer fibras 152, tal como un cilindro cao alfiturtS. 5e
ra evidente que la cantidad de materiales suministradas por
les rodillos 138 a la maquina do trocar fibras 152 puede ser
controlada, en parte, por el espacio entro lus rodillas !5d
y por la velocidad rotacional do los rodillos.

La maquina de hacer fibras 152 estad accionaba
en una direccion como ia de las manecillas del reloj por
medias de accionamiento apropiados 154, como se in.jiLq por
la direccién de la flecha en el dibujo, y reduen las parti-
culas que pasan desdo las rodillos 138 a un tamafio mis fino
coma particulas relativamente pequefas, y Ffibras, nuf*t"d-
ciuyen materiales hidréfobos c hidréfilos. La maquina* de ha
car fiaras 152 también deposita las particulas doswunisadat.
a fibras en el lugar 162 sobre el alcance superinr dd*"ad-"t,,
miz sinfin 156 en forma de una masa fibrosa. ElI tamiz*%50
es sostenido par un par de rodillos 158a y 158b, ostzvd®. ac
cionudos el tamiz 156 y rodillos 158b on la misma diCpd**-
cion de las manecillas del reloj por medios do accionamien-
to apropiados 160, talos comu un motor, de tal mar,era**jiuc
la masa fTibrosa depositada sobre el tamiz es transportada
continuamente fuera del lugar 162, estando conformada la =i
sa fibrosa como una capa fibrosa de velo 163 sobre el alean
ce superior dei tamiz 156.

La soplante 110 esta conectada a través de un
conducto 164 a una plancha de entrada de vaciu que esta sus
tenida por debajo dei alcance superior del tamiz 156 en la
region del Hlugar 162, y sirve como una fuente de v”~cio su-
ministrada ai velo fibroso a través de los conductos 164, 1<

plancha 156 y ni tamiz 156. Asi, el aire as sacado por el tu
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‘tado un velo mas ospeso sobre el tamiz., Como se verd Ads

. Y .-
ER .. - *

T e -
(RN

z,
i

i
2

L

S,

wiz Jentro da la plancha 166 a truvés de una rogida loasila
dinal del tamiz en un lugar 162 debido ol slargamicnto Je

la plancha o lo largo del tami:z, y.hé fuente de vacio por

lo tanto akrac lo mazsa fibrosa gue pasa desde la miyuing dej -

hacer Fibras 152 contra el tawmiz. Serd evidunte qun ol es-

pesor del velo fibroso 163 furmado%éﬁbre el tamiz 156 estd

parcislmente determinado por la velpcidad rotacionul vel ta

miz 156, Jebidu a que serd recogide un mayer espesor ge fie
tras sobre el tamiz para velocidades mas bajas del tamiz,
miuntras quu serid rocogido un espesor menor de las Fibras

en un lugar dads sobre el tami: en respuesta a velociuadaé
*oar

rolativamente wis altas del tamiz, Tambidn, ol oupuaw' ,uel

velo formado sobre el tamiz 156 puede ser controlado pgr la

soplante 110, atrayando una fuonte mayor de vacfo unus can-

. e s e

tidad adicional de fibras sobro sl tamiz, dando como Fosul-

> e
ré

L
¢ e ve

abajun, el ogpesor rolativo del velo;formado csobre ol tQMiz

. -

155 determina por dltimo el peso baexco do los rod;lr;€ Ju

alimontacidn formados por sl aparato 60. nsi, el ogpe 1.2y

*.
»

del velo 163 y peso bisico de los radxllos de allmentacién

pucdu ser controlado do diversas fdrmas, como se describe

'arriuq, haciendo modificacionos apropiadas a lo siguiente:

(a) lss velocidades rotacionales dé_las correas 124, 132,

y -145; (b) ol espacliado entre las éorreas 132 y 1463 (c) la
velocidades rotacionalss vy espacxado.“e los rodillas 138
{(d) la veloecidad rotacional del tdmxc 15¢; y (o) la fuonte
de vacio de la sonlanto 110.

Un excecn de fibras del v;lo 162 puade pauar

-gentro de la plancha 166 debida al vgcio suministrade por

la soplante 110. Tales fibros pasan a travis ¢2l cunduily

&
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fhorizontel 1U8 y el separador 93, en donde son olra vl uo-;

1‘..: R

Lo

lea, 1y conlante 110, v 6l canducto 112 dontro el comiucto
? *

parades en particulas m3s posadas y ads ligeras, comy se ot
‘descrito rreviamente. Cuando el velo Finraso 163 soure el l
tumiz 150 ps sacado de la miguina de huycor fivrag 167 y el I
lujar 162, como se muestra en los dibujos, cusliuier tacesy;
de narticulas o fibras sueltas dal velo son eliwinad.ss poe
una fuente do vacio relativamento ligero suministrad:s por |
da sonlonte 114 a través del conducto 170 & uvA miombru de

veio

3
3
.
n

.

>
ol !"L‘E:

i

vacin interior 168, que estd ligeramente espaciado Je
i

165 4 través del tavwiz, La fuente do vacfo es sufi

ve(s o
LA

te pequeia para evitar la eliminacidn dael velo 162 oyl ta-

.
.
LR P84

miz 156, y las fibras sueltas son transpurtadss mesidnte
csa fuente a través del conducto 170 y la soplante.fﬁf.a e

. '. ’ . . ’ . > 0 o -y -
cunsra 116 para su paso subsiguiente a la misuing o hacer
>

e

fibros 192, : °

Como su ilustra en las Figuras 35..3b,“33; y

4b, ¢l velo fivroso 163 es transportado uof &l tamiz 156

3

[ 22 )

sorre una correa sinfin 172 la cual tiene un aeclive «igo

Muyor an lo uvirceccidn vertical., Como e ilustru en fhﬁw%iﬁﬂ
ras 3o y 4o, la éorrea 172 gstd sostenida :or un par Jde to-
gillos 174s y 174b siendo accionaldas el rovillo 174p y 1la -
corres por medios de accionamiento apropiados 176, talos cg
MO un motor, Bn la misma direccidn gque la de las munecillas
del reloj, de tal mangra que el valo fiuraco 163 eg wavido

hacis la vielta superior de 13 correa 172, como se indica

por la dircéeidn di: las flechas en los dibujos. Un disnoai;!
tivo de raclado 179 rocfu uwn lfguiae, tal cowo a,us, Loure

€l velo Fibroso 16% y es movida sobre la corres 172 con wl

fin de numpdecer el velo y facilitar la integracidn de lus



20

30

;1

iibros durante un procedimiento subsiguiente, c:m0 sa des-

cribe r continuacioén.

Cl velo fTibroso 163 posa luego entre un par de
cerraos sinfin 190 y 182 liQeraasantej separadas las cuales
r.ocnnrion la malla y reducen su espesor. t: corran liid as
sostenida por pin par de rodillos IBsa y IALt, mientras quo
la corroa 192 esta sostenida por un par de rodillos 106§ vy
196b siendo accionados ios rodillos M-"tb y I:16h y i1os velos
rotativamente en direcciones opuestas por medios anropiadus
de accionamiento 138, de tal manera que el velo es transpur
todo a través del nspaciado entre i"cs velos 180 y I82.”¢\nien—
tras estan siendo comprimidos. *

Un velo 190 do papel fino os desenrollase de
un rollo 192 sostenido sobre una *nesa 193, y pasa sobre un
rodillo 194 a un lugar entre oi wl"0" fibroso lda y la* corroa
192, do tai manera que ni velo do papel fino 190 es ch"ioca-
do contra una superficie del velo fibroso 163. Si se -U'¢"gm,
un secundo voio 196 du papel fino puedo mr colocado,y.,a"ntra
la superficie opuesta dal voio fibroso 163, segun sé"maes-
tra, aiando doscnrrollado el velo 196 do un rodillo *I"jp*y
siendo necho pasar sobra un rodillo 260 a un lugar entro el
velo Tibroso 163 y la correa 180. "Rsi, ol velo 163 puede se
colocado entre ios papeles finos 190 y 196, segin se dosee.
{h cualquier caso, el velo de papel fino sirve como copur-
tu y estructura do superficie para ci velo fibroso 163 dos-
pues de que pasa de las corroas 18Q y 102.

Como so muestra, el velo comprimido o compacta
do pasa a través do la holgura 210 entra un par do rodillos!
da metal 204 y 206 en una calandria .22. tos rodillos .t la

colanarla 204 y 206 son accionados en direcciones opuestos
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rot.icionalos por medios do accionamiento apropiados 2Ut!,

QUn 50 indica por la direccion de las flechas en ios dibu-

Jos. Los rodillos 204 y 206 son también calentados por ra-

dios apropiados 211, talas como un sistema de transferencia
do calor para cada rodillo utilizando aceite caliente para

generar las temperaturas deseadas en las superficies de los
rodillos.

Asi, el volo fibroso os calentado y comprimido
simultaneamente por 103 rodillos de la calandria 204 y 2H&
cuando pasa.a través da la holgura 210 do la calandrig 392
dando como resultado la formacién de un velo compact%gg-que
pasa desde la calandria* 5e podra recordar que lo comégéta—
cion de las fibras en ni velo es facilitada por el Iliquido
afiadido al vela por el dispositivo de rociado 17d. También,
debido a quo una porcidon do los materiales hidrofobos en el
volo fibroso son preferiblemente tormaplasticos, ios rddi-
lios calentados 2H4 y 206 funden los materiales termopizf—
ticos hidréfobos en el velo comprimido y aglutinan la&lfi-
bras juntas para proporcionar una integridad estructur*;fl*pn
ra el volo comprimido ade-mda do la proporcionada a la sufer
ficio del velo comprimido por el velo de papel fino 190 6
los velos 190 y 196.

Cl velo comprimido o compactado se hace pasar
luego alrededor de la superficie exterior del rodillo 2U6
a una segunda calandria 212 donde el velo os otra ver calen
tado y comprimido adicionalmente. Como se muestra, Hla calan
dria 212 tiene un par de rodillos 214 y 216 que son acciona
dos on direcciones rotacionaimente opuestas por medios anro

piados de accionamiento 218. Los rodillos 214 y 216 se ca-

lientan también por las medios calefactores do lo '"<annra dur(
1



20

30

crita relacion con la CalanQria 202. Ui se desu™t, !..g &

landri as ?)2 y 212 pueden ser hecho” funcionar a difercites
tempetaturas y, en una configuracién que se encuentra \,,ra-
biada, la temperatura de la supcrficié de lo:, roilillus 2)4
y 2HO0 de la calandria 202 puede ser” p)l-oximda™.(.:ntn 1ij7,7" a
14j1,dCF, mientras que la te”paratur”~dc ip superficie de

los rodillos 214 y 216 de la calandria 212 puedo sor aum*:

mudamente de 14U,3? a 204,4 ce.

El velo comprimido pasa luo-ja j troves dr la
holgura 220 de los rodillos 214 y 216 6 un dispositivo 221
do cuchillos sobre ol rodillo en donde el voio puede ser
cortado, si se desea. Como so muestra, ol dispositivo*2.1
tiene un rodillo 222 que proporcioné una superficie soporta
dora para al velo mientras que estad siendo cortado."dis-
positivo 221 tieno también una cuchilla montada rota(iva;=u:n
te 224 nue puado moverse en su posicion contra el veil®para
llevar a cabo la opuracian de cortado. La cuchilla ?24**ouu-
dc ser accionada selectivamente hasta una localixacién Ver-
tical espaciada del velo, como se indica por las rie"cMas en
los dibujos, por medios apropiados si so desea cor tai'.
velo. Lomo so verada mas abajo, cuandhné&l velo es cortado fior
el dispositivo 221 se forman simult:émeamente una pluralidad
d= rollos de alimentacidén, mientras que se forma un solo ro
lio si no so corta el velo. Es evidente que pueden formarse
mis do dos velos segin se desee, proporcionando un nUMcro
apropiado do dispositivos con rudillos con cuchillo:., u
otros medios cortadoras, espaciados lateralmente a través
do] wvelo. o

El aparato 225 para bobinar ios rollos d, t

mentacion se describe a continuaciéon. El aparata :*2i Lien.;
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vidas entro una posicidn do parada, mientras cs iniciudae la

mundriles 226 sobro.los cuales los rollos de alimentacidn

‘dos. 3i 1a malla no ha sida cortada, puede ser puesto en po

‘stcidn on el mandril 226 un sole ndcleo de papal, Ensaguidy

purada, comu se muestra en las figuras 3b y 4b; y el san-

[ 1l

un par de migmbros do horquille 232 loateralmente espaciadous
montados pivotalmente sobro une wesa 240 madiante saportos

pivatales 234, Los miembros de horquilla 237 pucden sor mo-

formacidn do un rollo de alimontacidn, cumo s¢ muestra en
las figuras 3b y 4b, y uma posicién horizontal .durante una
etapa posterior del procedimiento de bobinado, como se mues

trz en la Figura 5. €1 aparato 225 tiene una pluralida: de

son pooihados. Comb se ilustra en las figuras 3b y 4b, ca-
da uno de l0s miembrbs do horquilla 232 tiene un par:dé;hﬁan
230 para pecibir las terminaciones de los mandriles Gépfna-
dores 226 mientras que los miembros de horquilla estég?én
uné poaiciGb do parada. Subsiguientemente, las termiﬁaé{bneﬂ‘
deo los mandriles 2260 son sostanidas sobre la superficlao™238
propotrcionada mediante un par de brazos ec¢paciados 23956n
la mosa 230. £1 aparato tambfén_tieno un rodillo de Lobina-
do con una supefficie oldstica 236, el cwal cuté-mon€§é§;pg
ra un movimiento rolativo y accionado on la miuma divvc9§6n
que las manecillas del reloj'por medios de accionaminkhqz
apropiadoas 242,

La formacidn de roullos de alimentacién para el
aparato a partir dol velo comprimido se describe a continug
cidn, 5i el velo ha éido corﬁado por él dispositivo 2?1.'sq
colacan sobre el mandril 226 una pluralidad de aduleos de .

papel 228 corregpondiendo a los anchos de los_velns torta-

los mivmbros de horguilla 232 se-cslecan en su posicidn v
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dri} 220

y ls buperfxcxe dal mandril bobxnadur

ndtleos 223,

. de boninada 236, manteniando.d

-»250‘

————— e~

RN
{

Jue cnntigng,ai.ﬁﬁglgo o lus nﬁc]gus 22 g0 volingg

en ﬂosiciéq 8n luas pdas 230 de las huorguilise, mientras cue
la termingcidn del va]o}coma;imidu oivulo curtedoe se Hubi-
na e iz mismy direccidén que loas muh?cillna de:l reloj alre-
dodor gel ndcles o ndcleos de Dupn}i;nu 0 mis vuelles, e
tal manera quo el velo se pone un ﬂo"iuiéﬂ entrz el wanaril
236.

Lomo se muestra, las apcrturas definidus por

i !

Yas pdas 238 son lo suficicntomenté'profunoas para paraitir

aue el maﬁdtil 226. se apoye contra el rodillo de bubiinuto

236. y

1a supuxflnxe exturng Jel

. e
Correspondicntumente, ruui~
IE v -
00 .o

del rodillo 236 *us

lluo e nehinado 236 se sngancha Frzcnxunulmcntv con

loy y el woviniento de la superficie -

partido al velo y el mandril 226 a través del ndclen 0 ' loy

Fueste que sa permite quo gl moadril qivi™en
. [ -

las plas 230, vl wovimivnto rotativo'del rodillo de Dubina-

du 236, en la misma direcclén qua las munccillas do v ro-

-

luj da cowo resultsdo una rotacidn quo corresponde 3 una

direccién contraria a las manecillas;del reloj del mnnyril
F ] g

226, mivntras que gl vela so UUbina‘sobre

el mandril?.a:me~

‘dida que el velu so bobina do esta manara en la superficio

del mandril, ol alamntro dal nuevo rolla de alimentscidn s

bre ol mandril aumenta qradualmcnto, da tal manora que so

auncnta la distancia entro el mandrh; y el rolle gue se¢ ou-
bina 736. $in embargo, el nucvo rolla de alimgntacidn Lunti

nda aprotandoso contra la .uparfxcxe extoriur del rodille

'estn modo un ¢ngranage fric

’cxonal ;ntrc la supnrf!cie extur:or dol rodxllo de bhuainado

el vclo. danuu como resultado la rormaczon iniciul

‘.

dcl rullu dc olxmantJuxun mtentrua guo gl mandril 230 so

1
»
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eleva con respecto al radillo do bobinado 236,

Con antorzoridaJ al txamno en el cual el mdn-‘

drxl 726 es .alo ado an una pos icxon por encxma de las puas
930, un ro)lo Je alzmentacxon comoletado 9&4, al CUdl tie
las term104610nes de su mandr11 2°o chCdn ‘ndo oobre la su

perflcin du soporte 733 se quxta do la mesa 26b para $§r

1macenado y nata sd uso subaxguxento. 00 nuas do que;alf}d'

E BTy - T

llo de ulzmeﬁtaclon 2&6 ha sxdo quxtado, 105 mlembroe:defﬁ;

horqullla’°i2 son movidos 278y’ po icid 'hbfi%'ﬁtal coma so

" 'n-‘- "’ . ".~v

v
e

mucstrd'od la fi ura 5 da tal manera qué él nandr;l 9°u
P
dcl nuavo rollo dc alxmontdcinn 2a6 descansa sobre la su“er

. - L

fxcxa ue sonorto 238 do la tabla 740. En osta cnnijurnc-an

- iy esde e

'.las pu«s 230 do’ los miombrOs de horquxlla son coloca0u4~ed 1

[N as ,':.--»: - PN T s

-~ -~ .0'..

una pos;cxon que permitan la libertad de movxm@ento y rota=-

e & s

cidn del mundrxl 226 a lo largn de 13 superf1c1o de soporta |’

38.. . '.:.':

Adicionalmunte, el nuevo rollo de alincnt¢ci

'746 contxnua apretandose cantra la suporficxe exterxor'a L

rodxllu de bobinado uﬂ -¢ge tal manera que se mantiene uL

.dando comc tosultado una superfzcxe continuada dLl rollu de

-i mantaciun 246 mientras qua el rollo do- alimgntacion y nl ’

:.c '\" - 74 %

mandrll 226 giran en la misma dxraccxén que 145 manecilla

. .. - -;'

:v.' - .;,, ,‘ ‘z_‘,.

;A medida qua aumenta el dxumetro dcl rollo uu a-

X

lzmcntaczon ?66 el UJB del mandrll as dcaplaznuo h..cxu lg

‘n ’r

otados 3550, 9071C1un de parada. omu se ha de crxtu'prc 1

+

- -~ ot
- . . -,.-- ~.A', . - +

engranaje friccxunal untre al velo y el rodillo Ja Dob;nadb.a
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otro mandrii un las plas, y su inicia Lj for-"tacio;; un nu
vo rollo, y el roilo cumplutado so Quita dj la mesa. es ovi
dente tire si el velo se corto en una .piuraiidad de uelns 'te
diantc el dispositivo 221, se forman simultanc.ijmente un nu-
mero correspondiente de rollos de alimentacién en los nd -

cieos correspondientes de papel. " T

Asr, los rollos de alinu;nt.jjtion se hocen Me-
diante el apurdéte 6U a partir de un suministro inicial de
materiales hidréfilos u hidréfobos en maso. Los Materiales
do desecho se convierten en un velo comprimido uue contiene
los moterialos hidréfobos o hidréfilos, y ol velo cunr*ri™'l-
tlo se bobina en rollos do alimentacién por convuniencia un
su otanaje durante ul almacenaju y su uso subsiguiente pare
fabricar articulos de la prosonto invencion, cuwta sodoscri
be a continuacioén. *1*

De acuerdo can un método do la presonto lincon-
cion, una fuente do dosecho o de materiales hidr<$fobo"$*a."hj
dréfilos en masa us cortado un particulas mediante un**&pr-
tador, mientras se limito la cantidad dv materiales sim.i,nis
trudos al cortador. Las particulas cortadas son transporta-
das tnadianto aire desdo un lugar de primer cortado a Un se-
gundo lugar do separado en donde son separadas las-particu-

ez

las '"as posadas y mas ligoras. Las particulas cortadas son
"movidas ntaliante aire en un paso generalmente circular, 1ns
par ticulas mas -ligeras son eliminadla !-di paso y son decu-
chadas , y las particulas mas posadas son recog idas.

?-M* #lias™particufas mas pc::adkis fccotNidas son- tronn
portadas®.a una méoéuino do hacer fibras, en opndo lau pu'rti-

tulas son dcsmenu2ud.ts o convcrtidus.cn filuas en un vela"



15

fhidrérilos, mientros que s¢ limita la cantidad de purtz~u-

fibroso gue centicne una mezela de materiales hidrdfouns @

[P

Las sumini tradas a la quulﬂa de hacer fxbras. Las "art'—

tulas das menuzodaJ que pasan por la maqulﬂa ae hacor rJﬁrusﬁ

UG DIO{)OTCL\H\J Uﬂu Sl

son colocadae en un m*embro mavible

pcrfzuxc “onortantc sxnf;n en cl lugar del emala‘amxcnto,._.

una rapu subre el mxombro en forma de un unlo fxnro
?r'#” § Las partxculaa dusmanu’auaa aun cmpu;uudaﬁ“'

A
. ‘\"" ., SN \
" 1\
A

.

trd el mxcmbto con una fuente de. vac:o, y al edpe¢or dnl“V'

lo fibrosu'oue e controlarao controlando la Fuuntu d Qd&lﬂ:

's".-.. ) "

aura Lontru.a. la vclocxdod la cual las partfculas unn eﬂ'

DUjad&S contra el miembro pot la fuentc. El aspe-uf d&l ve-

& -
.oo.o

10 f!broro puoda también controlarae cont.olanuo la volo(i-

- ,"
PR

dad de novlmzento del miembro con reacidn al lugar‘ce v -

.

el miembro. £l exceso de fiSrds punde se

Dlazamlento ‘de~

."
-

vuclto dasde el velo: fxbro,o al paso cxrculat o’ la‘rucogir»
mas posadas. . . ' 1 A

. e®

da de particulas
Ensoguxda. el velo fibroso ea humedeuicw‘y co-

locado cvntra un velo tr¢n purtador, dosﬁues de lo cua 001

»

vnlu Eo compr;mxdo ppra reducxr su e pCbOI. Lucgo el volo

- . I “- Teov - =z
~ -

calienta v—comprzme simultaneamente una o nas ueccs paru p‘$

L B -

texmuplastxcas astan fundxdas.

‘xv v.r }'t., _;’ .
fl VGIO Comprxmido es uobi-i

i , ~-|

e alimentacxon Subsinuxcn:e a un pLOL‘dx»f

nauo en rollo

. e
R

ro‘los du alzmentacxon rorma os.

“Un aparata 2;6 «ue»utili’a lu
-;'y, - ‘p
mentacxén completndoiﬁ

bentec de la arevente
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alimentacidén completado 244 estd soportado por mMovimiunto
rotacivnal, de tal manera uue el velo comprimivoe puude ser

- {Jusboninado del rolle 264 ¢ introducidos en un aparatu des-

desmenuss los velus comprimidos desce los rollos d« '”umcn-
. . . i

‘transportadora sinf{n 256, sostcnxda y accionada medigitte

,y a la correa 256. £l velo fibruso’ 95& y el vele de soporte

'hidrofxlos, sa convxerten luegn an artzculos optOﬂiadO; o

fibros hidrdfilaus 8 hidrdfobas serdigescrito en relacida

con 1a figura 6. Como su muestra en_ el dibuju, el rolla o

menuzador o de hacer fibras 250, ta) como un molino de aar-

fillbs. uno o mis rollos de a}imentadién.adicicnales 252

quc Cuntxpnen un velo comprimido de: materxulcs hidréfilos

:_\. .

virccnes puedhn tambxun ser sonottadares por moviaientu ro-

tac1uﬂdl LOﬂ el f;n de que sus velos puedan ser desbobiina-

Jos xntruuucxdos er, el equipo 250 que simultdnez trutn

- o
~

.
_o-.‘

tecidn 244 y 252, El aparato reducec as{ los velos a fibras
o purticulas de matoriales hidrﬁfobos o hidréfilos,'y" tRa

un welo Fibroso 254, que se hace pasdr sobre uns corTdi

3

b

un par do rodillos 258a y 258b. ‘Un vulu de soporte ‘uuf-tal

como de acolchadu de celulosa, as desbobinado dosde Ui rn—

LRI

dillo 262, hecho pasar s3bre un rudj1lo 264, y colocu&o.cog

tra el ULlO fxbruso 254 en un lugar ‘ntermeaxu al vi:lo, sa

3

260 son Jluego transportados por la cérroa 2 6 a un aparato

266 del txpo conocxdo que corta y forma las velos en sec=

ciones en forma de almohadlllas absornentes. Las almohadi-

3

llus, quo conticnen una mezcla do muturialeo nidréfobus o

paﬁales dusechablos, segun se des ee.,'-'”

'01 rollo da alxmentauion 2&3 puodo usar-

- ,.- et

se en unxon:con 1034rollo, de a,xmentac;on_que contienon sg

lamente matoriales hxaréfxlos pura_fo¥MBr‘un vule fibrusu
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bos e hadroleos COﬂtBn!dOa en las a;mowddlllas Duvdu ser

-cantxdades relatxvas we los velos del rollo de allmanga -
,cion 244 y los olles de alimentaczon restanteg_zsz QU'vcfl

‘zados por el'aparhto 250 puedon ssr concrolédas medxanto ol

.sxmultdneawonte en union con los to‘los de'alimentacxén'

244, Tamaxen, la anchura del rollo do alimontacion 24& “con

-menta para cantrular al esnesor y peso baszco del va}o coin |
,Cumo se muestra en la Flgura 6 el espaaor del ualu cnmpri-
fsor dado de los vclos en lo ;rolloe‘"SQ} tambien 0L£crmxn“

' 'f 'la cantxdad relativa Ja materiales derofohu

'dos Ln el velo szroso 25& y ‘as almnhadzllas au axhenta

ot
e
e
A
Zs
L
¢ ‘Ew

‘jauc se corta en secciongs en forma du almohadillas absorban

. v - » .
tes paro los articulos de la prasente invencxén. Serd ovi -

donte que Ia proporcidn ralatlua de los matwrzale° hidr6fo-

determinado dsa cxerto ndinero de formas. lnlCld‘?entV las

(T T Sem
e ‘ :—M,u‘nm:

numoro de rollos de alimentacion hxdr6f110952a2 utxlxyados

’.

- _{,... h - '

relacién 3 la anchurn de los rolloa de alimantac n'?ﬁ

-
it v «y
e

de ‘ser. controlada mudianto el diqpositivo de cnrtad ?21

¢ PU

. ’\.v 'o

-
-

descrito en . relacldn con las Figuras 3b y 4b. Asf iasan=
churas varxables del rollo de alimentacién 244 con talicidn
a una anchura dads do los rollos. 252 dara como rasultgﬂo
prO‘orciones qua varfan correspondxentemente, del roline de
alzmentaclén 246 y los ma.eriales h;dr6fooos que’ son.sntro~
ducxdos en el velo fxbroso 25& y los almOhadzllas atts r?en-
' ‘ Adicionalmente, como se déscribe en ralacién
con las figurae éa y 4a, el espnsor dpl velo fibroso 163

rormado sobte el tamxz 156 pueds sor mod;ficado aptopxada-

i

pn

pr;mxdo que esta conFormado an rollos ae alxmentJC1ow. Asf

1 4

)duo del tollo de alimentacxon 246 con reluciun a un 0 nu-

- ‘~

1ntlodUci~

08 e in e v ana
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bos & hidrofitos introducidos en el,rollo de alimonta-iin
2KM, y for lo tonto on las olmohadifMlas, pueden ser cantrc-
lados determinando Fas proporciones relativas de "";tterialcs
hidrofobos c bitjrofilos colocados sobre la correa 62 camu

la fuente de materia prima 63, como se describe un relacién

con las figuras 3a y Aa.

Aunque las materias primas en nasa 63 puedan
ser obtenidaslde cualquier fuentu apropiada, és desc”™nie
utilizar principalmente para ésta fuente aquellos materia-
les o articulos que fuoran previamente rechazados coiu dése
chos desde, la linea do fabricacién. Corrospondiontemch-t-u*,
por conveniencia en la discusién dada mas abajo, ios mate-
rias priman 63 noran dunignadas enmo™ articulos de d*FOb,
y 10s diversos componentes que constituyen los artit™hes-
de t"esecho serdn seguidos por el término '‘desecho', pc-r-
oju*ttplo, hoja de respaldo de desocho, y almohadilla ao néa-
dente do desecho. Los materiales hidr6filos e hidréfonos*,
contenidos en el velo del rollo de alimentacion ?A4, dps4
critus on rulacién con li figura 6, pueden ser denoitinM.ld"s
"material de alimentacion de,desecho’, mientras que el ma-
terial hidréfilo contenido on ios rollos de alimentaciodn
25? so llamard "material de alimentacién virgen". Lar. almoh*
dilids absorbentes conformadas nuevamente que contienen una
mezcla de materiales hidréfobos e hidréfilos, so designaran
como una "nueva almohadilla absorbente™ d *‘nueva uimuhodi-
lia", mientras que el articulo absorbente completado o pa-
Hal que contienen WY niava almohadilla se designara ei '"nuu
vo articulo absorbente”™ o j"nuevo paPal', estando precedidos

los componentes del nuuvo articulo pé6r lo pal obra "nuevo",
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por ejemplo, nueva hoja de respaldo.

Puesto que ios materiales de desecho son con-
vertidos en el material de alimentacién do desecho, la pro-
porcion relativa de los componontos do desecho contenida
en oi articulo do desecho, serd similar a la contenida en
el material de alimentacién,de desecho. Correspondientemen-
te, las '.cantidades*',relativas de materiales hidrofonos a hi-
drofilos contenidos en el material do alimentacion do dese-
cha! serén similares a lo proporcion da los mismos materia-
les' contenidos, en las articulos de desecho/ Puesto que"las
cantidades relativas dg los ma__!ccrlalis de desecho y V|rge-
nos introducidos de Ias_ r)lluevas aImohadlIlas_aosorhent*es*.jue
don ser determinadas,la proporcién do materiales hidréfo-
bos a hidréfilos contenidos en la nueva almohadilla carti-
culo, puedan tambion ser calculados. ...

Como se ha anotado arriba, los diversos compo-
nentes del articulo do desecho, talos como la hoja de. res-
paldo o almohadilla de desecho, pueden sur clasificadas qga-
neralm”~nto como que son un material hidr6fooo o hidraéfilo,
o como un material que contienan una proporcidén conocida]
de "Materiales hidrofobos 6 hidréfilos, tal como la hoja su-
perior. Correspondientemente, pira detsrminar.las cantida-
dearrglatlvasmdo materiales hidr? a?&os e hlngfllOS en"I:as
nuevas almohadillas absorbe-r;-t-elé,//es convé-r;lente_calcular *
primero las cantldades relativas de los componentes de dose

*'*- r

cho mtrodumdos én las nuevas almbnadilias o artlculas
ey n

lo'que puedéori dgiadatd¢ ,aenerdqg-con las férmules* si.-

Qui ontes":_j

.se” L. <. . < ok x



:Uj tu

d e
1
('cu”
@ - (.-
Cwur
on donde, ~ Poso de un compononjte de dusocho en par ticu
S lar en un nuevo articulo;
e (o0 total de Componentes do desecho en ai
nuevo articulo;
~cu "t del mismo componente (u”) on c¢) arti
culo de dosecho; y
-10 0™ = Poso total dol articulo de uesnchn.
t N*x
Sin embargo, puesto que , .
Uten ~pnh
15 ~pn”?
en toncos
_ W)
0) Ly ~tpn™ Mten”t
(lltuI
20 on donde, * Poso total de la n"pova almohadilla agMo*r-
bento; y
Mer. * ATAten™Mtpn” * proporcion <b desecho y
total de materiales en Is nueva almohadi-
Ila, o proporcién do materiales de alimén-
25 b / *. .t;taciéon do desech6 y total de matoriains

: 1 —alimentacién;introducidos en la nueva al-
o - ; :;mohad 111 Ci U

ndiciunalmé&nte, N J* =

30
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NIy

«en la ‘nyeya almohadllla ccin re acion al

-_f*otal de_la nucva almoh“uxlla. .

- -.

';-\) *

,ux Utlllldﬁu; para haccr la nunv«s almuhudillas'“b oru‘n-

-—en -

LR

tes por a'lws attfculue a 9Jﬁole* do la pruscntu xnvcnuxon.’
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ftos dc desucho en la nueva Jlmuhadllla e’ dcj‘.42l gramos

(21a) (o, l’) (« %) v

Wep = ==m==mmssiococan- ~--- = 0,316g

4 . . G . .
Ast pues, el peso de 1a hoja de respaldo de desechn contoni

do en ]a nueva,almohauilla absorbenté es e 0,316 gramas.

Serd vadentu que ol porcentaje en pesu e 1o hnja UR res-

i'x.-

naluu de do uchu Dn la nuava almuhadlllu ahaurbvntc e uv

I,J;. cong se duturmina por la furmula (ﬂ)

Los_poau~ ¥ pOPCuﬂLQJeu db log,dzv 505 Cumpos-

nehtes dp dvsacho en la ausva almohadxll puedpn ser ueter-
Minamtos en uﬂa Fulmu similar, y . estén QXUuustoo en 1a sl-

.
3
: « v 0

guicente tah!a:v"_ . Tewe

TAOLA 1! cee

Porcantajn

de Cujpong

Fuso en articulo Peso'en la almohy  te cntmuev

Compunenta du desscho (g.) d!lld;GULVJ (n.)"  ulmohddill

-

s

So pudra ver que el peoo tﬂtdl de los weapaner

4‘., . ,.-.“.; el .. R

.,la nuova almohudlll .quth:n ser _-lg»';'u'.l'

“ 1
Almohadilla . . . e
avbsutbente .21 1,560 92
Hoja superier 2,7 d,203 d:&z
HOja do Tuspoaldo 4,2 0,316, l,n
‘étddéros de cinta v1,1 - . 0,003 @ 0,40
Yay' ' 0,339 - 1,61

. L |

o s

2,921 .o 12,400




L Quo la‘hOJaf
e aglutxgzntéi'

zgperior ofg

almohadilla ea du 0 O&l gﬁaﬁos.lrinalmantu, el posq de'la_i

1 - ).‘,-‘ .

"peqo total da materiales hxdréfobos en la nueva almohadxlla
es la

jta'ué'la'nuavu .almohadilla estd éumwbosto da matorialcilﬁi-
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Los puntes de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Hspafa, por ValNIS afios, son leu rué se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

la.- Un Método dé fabricar un velo fibroso, que com
prende las.etapas de: cortar, en parjticulssluna fuente de.ma

tcriales hidr6fobos e hidréfilos en masa;*y convertir en fi

A .2a.-Bil método de la reivindicacionji-i,; en el cual**
dicha fuente es cortada por un cortador en dicha etapa de.
cortadq, y que incluye la etapa de limitar la cantidad d#*
dichos Materiales suministrada al cortador.

3-~.- 21 método de la reivindicacién li, que incluye
la etapa de separar las particulas cortadas mas ligeras y
maés pesadas.' _ - -

-~"3.-21 método de lo reivindicacién 37, que incluye
las etapas de desechar las méas ligeras de dichas particvi$al
?ara dicha etapa de convertirlos en. fibras.-; ~ -

- ~ 53.-\'si método de la reivindicacion 33, en el cual /

licha etapa de separacion comprende-las etapas de mover diy
_\/il__.ry-A-_l- /\ I_ﬁ__.__’*
%@\partl’culas .cortadas mediante aire encuna tra};*ectg__rj_a

Y-
~eneralmonts. circular, eliminar las particulas/exteriores

lésdé dicha trayectoria, y recoger las particulas localixa-

- 'métodgrde -la reivindicacion, /Cue "incluye
Ir.

A", etapa de transportar di $hap*pnr.ticilas cortodas mediahte *

- T WA
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