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La Invención concierne a un procedimiento pora la 
fabricación de cuerpos de latas esmaltadas» a fuego de xodg 
Ja» de metal ligero*

Como es sabido las condiciones de recocido de —  
ablandamiento ejercen una gran influencia sobre el comporta 
miento de ablandamiento de las chapas laminadas o cuerpos - 
para latas prensados por extrusión. Estos dltlmos son esaa£ 
tados a fuego» por lo que por recuperación se pierde una * 
parta de la eoaqjactaclón en frió.

A la vista de estas circunstancias el inventor se 
ha propuesto la meta de reducir el retroceso de la resiste» 
da durante el esmaltado a fuego de los cuerpos para latas 
citados inicialmente y como consecuencia de los valores de 
resistencia mis elevados de estos cuerpos para latas lograr 
ahorros considerables de metal.

A la resolución del problema planteado contribuye
. t  . • . ..el conocimiento» de que la resistencia debida a la conforma 
eión en frió» es decir» la extrusión» debe disminuir lo me­
nos posible tris el esmaltado a fuego y no aumentarse la - 
resistencia a la conformación por medio de aditivos inhibi­
doras ds la recrlstallzaclón. Asi por ejemplo a aluminio pu 
«o con pór ejemplo 0»05 a 0»0l» por ciento por pese de sili­
cio y 0»1 a 0,25» por ciento de peso de hierro» antes de la 
conformación deben agregarse como mínimo dos elementos £nh£ 
bldores de la recristalización» que se comporten en el alu­
minio segln el estado de constitución» «on un percentaje —  
por peso de 0»05 a 0,3» peeferentementa inferior en cada c¿ 
so al 0,2 por ciento por peso de cromo y/o titanio y/o cir­
conio»

30 Estas pequeñas cantidades jSe adición de elementos



inhibidoras de la recrislaliución provocan una disminución « 
del retroceso de la resistencia de loe cuerpos para latas con 
pactados en Irlo durante el esmaltado a fuego; estos elementos 
tienen que ser dosificados de tal forma» que no perturben el 
proceso de extrusión»

Ftadan mastfiflArM toarte** Tu fundtcíítt dúv ofidio di * 
rotacy, la laminación en caliente y en frío cono el recddldo 
usual da las rodajas» lo que evita cualquier tipo de coates * 
de inversión» Igualmente es posible la fabricación a partir - 
de rodajas de bandas prensadas por extrusión»

Ss ha demostrado como especialmente ventajosa la * 
mezcla de titanio y circonio en cada caso con un 0,05 a 0,25, 
por ciento por peso» principalmente 0,08 a 0,12 por ciento —  
por peso»

Segón otra característica de la invención las caat¿, 
dadas de adición da titanio y circonio deben ser aproximada"*» 
mente iguales, lo que conduce a ordenes de magnitud ventajo­
sos del 0,1 per ciento por peso aproximadamente de titanio y. 
circonio»

En las pruebas sa cooperaron por una parte rodajas 
da aluminio puro de una banda laminada en callente y rodajas 
de aluminio puro con aditivos del 0,1 por ciento por peso en 
cada caso de titanio y circonio por otra» los cuerpos para - 
letss con un tratamiento térmico adecuado a la esmaltación a 
fuego de las distintas variantes «que presentaban la adición 
da titanio y circonio- demuestran una resistencia a la trac­
ción aproximadamente un 202 mfis elevada que las letra de las 
rodajas el presente del sluminio puro» El aho** ,
rro da material da loa cuerpos para latas fabricados segfin - 
él procedimiento conforme a la invención» aporta una econo—



mía de material del 8 por ciento aproximadamente•
Otras ventajas, características y detalles de la 9 

inveneidn resultan de las siguiente descripción de los rest̂, 
tados de las pruebas asi como Asi dibujo, que reproduce una 
confrontación gráfica de cuatro resultados distintos de les 
pruebas*

Segftn la ta«bla siguiente se produjeron rodajas de 
chapa de 7 mo* de grosor aproximadamente de distinta eoaposĵ 
ción química y tras un tiempo de calentamiento de iO minutos 
aproximadamente en un horno de aire de circulación se reco­
cieron durante dies horas a 4909 C.

Material si Fe Ti Cr Zr
So. X X X X X
I 0,09 0,25 0,02 - -

11 0,08 0,25 0,02 - 0,13

m  . 0,09 0,245 0,02 0,11 0,09

17 0,09 0,245 0,092 m 0,09

A continuación para la simulación del proceso de - 
extrusión se laminaron las rodajas en frió a 0,5 mu asi co­
mo en lugar del proceso de esmaltado a fuego a 2609 C xeeoc¿ 
das en befo ácido y enfriado».en agua*

En el sistema de coordenadas presentado en el dibu 
jo se indica en el eje horizontal el tiempo de recocido en - 
minutos del proceso de esmaltaelón a fuego simulado i el eje 
vertical indica la resistencia a la tracción en kp/mm,2



Si se cooperan las curvas registradas con las •
cooposiciónes dsl material I» U« III* IV* resulta «vidas**
ts* la- *n qut ** taá* la g Ja •*
fenecida da los materiales msaclados eon titanio y circo—
olor asi ñor tlcoolo la díJsrencln da la reaistsnsfa a la
tracción al cabo da un tiempo da recocido da ocho minutos 

2as da 4 kp/nn* apreadnsdaosnfee»
los valores da la resistencia de los cuerpos pan 

latas son algo más altos que loa valores da resistencia da 
las chapas representados! las curvas correspondientes a los 
cusrpos para lata# satán por consiguiente desplatadas pax& 
lelamente h*ctj» arriba*



-REIVINDICACIONES-

! « , -  Procedimiento para la  fab ricad  fin de cuerpos de latas da 

rodajas de metal lig ero » caracterizado porque a aluminio puro 

coa» por ejemplo» un 0,05 a 0»1 por den tó en peso de s i l i d  o 

y un 0,1 a 0, 25, por ciento en peso de hierro se agregan an -  

tes de su ccnformadfin en fr ío ) por lo  menos dos elementos -  

inhibidores de la  re c r is ta liza d  fin que se comportan en alumi­

n io conforme e l diagrama de conatitudfin» cada uno con 0,05 a 

0,3 por ciento de poso*
20,- Procedimiento, sogdn reiv in d icad  fin 1«, caracterizado -  

porque a aluminio puro con, por ejemplo, un 0,05 a 0,1 por •  

den tó en peso de d i i d o  y un 0,1 o 0,25 por ciento on poso- 

do h ierro so agrega antes ds su conformad fin, por lo  menos, un 

0, 05» a 0,9 por den tó  on poso do manganeso*
31, .  procedimiento» según reivind icad  fin 1, caracterizado por 

que se agrega a aluminio puro on cada caso menos do un 0,2 -  

por danto on poso de cromo y/o titan io  y/o circonio*

4« « -  Procedimiento, según reivind icad  fin 1*, caracterizado -  

porque se agrega a aluminio puro titan io  y circonio de cada •  

vez 0,05 a 0,25 por ciento en peso aproximad ámente*

5»*- Procedimiento, según reivindicacifin 41, caracterizado -  

porque se agrega eada voz un 0,08 a 0,12 por den tó on peso •  

de tita n io  y circonio*
¿a*— Procedimiento, según reivindicacifin 5*, caracterizado -  

porque se alean aproximadamente iguales cantidades de *d it¿  -  

vos de tita n io  y circonio»
7**- Procedimiento, según reivindicacifin 4» o 5#» caracteriza 

do porque se agregan cada vez aditivos de 0,1 por ciento on • 

peso aproximadamente de titan io  o circonio*
8i* -  procedimiento, según re iv indicad  fin 1* a 7*» caracteriza
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do porquo m  agn|*n bajo a g ita d  6n satos id itiyo#  a l alumj. •  

nio puro a una temperatura dad fttaiin da 690* haafca 760# aprg 

xLaadaaente sometiéndose aeguldanente a l aa teria l a la  extru­

sión con reducci&n del retroceso da la  resistencia en éste*

5 9*— "PROCBDIMIBHTO PARA LA FABRICACIOX DE CÜERPOS DE 1ATAS_- 

T>E RODAJAS DE MBTAL LICBROV

Consta la  presente memoria descriptiva da siete ho­

jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a Isa que -  

as le  acaapafla una da planos para su mejor cempreña!6o•
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