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= Menosts Descriptiva -

la invencién concierne a un procedimisnto para la

fabricacifn de cuerpos de latas esmaltadss, a fuego de rods
ja:d&,mmuguo".

Como es sabido las condiciones de recocido de ==
ablanﬂmlentcejmenmgraninﬂmmiasobmelm'
mientodaablanﬁmlentodelaschapsslmmoeuemn-'
pm latas prensados porul:rusi&u Estos @ltimos son esmal -
tﬁosaﬁmgo,por!oqnpo:reqmact&naepietdem -
pa:tedelaeunpactaei&nen&to i
- A la vista de estas circunstancias el inventor se
ha propuesto la meta de reducir el retroceso de la resisten |
cla durante el esmeltado a fuego de los cuerpos para latas -
citados infcislmente y como consecuencia de los valores de
resistencia mis elevados de estos cuerpos para latas logtat
aharros eonslderablet de metal, -

Ala resolucién del problema planteado contribuye -

el ounocimiente. de que 1a resigtencia debida a la conforme

cifn en frio, es decir, la extrusisn, debe dismimuir lo me=
nos posible trls el esmaltado a fuego y no aumentarse la ~
resistencia a la conformacién por medio de aditives inhible
dores de la recristalizacién. Asf por ejemplo a aluminio :pu
ro con por ejemplo 0,05 a 0,01, por ciento por pess de sili-
efo y 0,1 a 0,25, por clento de peso de hierro, antes de la -
conformacifn deben agregarse como minimo dos elementos inhi
bidores de 1a recristalizacién, que se comporten en el alu~
minto segln el estado de constitucifn, son un porcentaje ="

~ por peso de 0,05 a 0,3, pweferentemente inferior en cada ca

80 al 0,2 por clento por peso de cromo y/o titanio yfo cir-

’mv

Eatai pequeiias cantidades ge adicién de elementos
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mmuuummmmmawmmn-
Mum«wdounsumndem“rmmahmmg
mmmmomnlmlwaﬁugo;umelm
ttmnqnmdostficadmdetalfm.qmmmmbmu
proceso de extrusibén.
mmmhm&emmmdiode-
m,hlm&mmm:ym%mclme&ldn
umldnlasmdajw,loquevttacualquurttpodewnm-
de inversidn. Ygualments es posible la fabﬁucmn a partir =
dotodajudchndacmadummm., '
Sahadmntradomupecummomujmu -
mzcudetitanioycimnioeneadacawcmuno,OSaO,zs.
por ciento gor peso, principalmente 0,08 30,12 porc:tcnto-
por pesoe
Segfin otra earactuist!.u_ de la mién las canti
dades de adicién de titanio y circonio deben ser aproxizada=e
mente iguales, lo que conduce & ordenes de magnitud ventajow==
sos del 0,1 pcr ciento por peso aprmdmdmnte de titanio y
Mo - '
Bnlaspmebuuconparmnpormmmdaju
de aluminio puro de una banda laminada en caliente y rodajas

‘de aluminio puro con aditivos del 0,1 por ciento por peso en

cada caso de titanio y circonio por otra. los cuerpos para =
mmmmtmtmt&miwadmidaahmlmﬁng
fuego de las distintss varfentes =que presentaben la adicifn
da titanio y circonio- dmstrmmamhcmuahm‘
d&nayrwumdmtemmmamquhsiatudem
rodajas usuales haste el presente del aluninio puro. El show .

" rro de material dn los cuerpos para latas fabricados segfin =

¢l procedimiento conforme a la invencifn, aporta una econo~
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mia de material del 8 por ciento.aptcxtmdmte.

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de 12 9
invencibn resultan de las siffuiente descripcién de los resul
tados de las prucbas asf como del dibujo, que reproduce una
confrontacifn grifica de cuatro resultados distintos de las
pruebas.

Segln la ta-bla sigulente se prbdujm rvodajas de
chapa de 7 mm, de grosor aproximadamente de distinta composi
eién quimicay tras un tiempo de calentamiento de #0 minutos
aproximadamente en un horno de aire de circulacién se reco=-
cleron durante diez horas a 4902 C,

Material si Fe TS Cr Zr e
No. % % iy S %
I . 0,08 0,25 0,02 = -

I 0,08 0,25 0,02 = 0,13

IIX . 0,09 0,245 0,02 0,11 0,09

w 0,09 0,245 0,092 = 0,09

A continusctién para la simalactén del proceso de «
extrusifn se laminasren las rodajas en frio a 0,5 mm, asf co-
mo en lugsr del proceso de esmaltado a fuego a 2602 C recoc)
duanbaﬁoécidcyenfﬂadastnagua.

En el sistema de coordenadas presentado en el dibtu
Jo se indica en el eje horizonkal el timpodemidom-
minutos del proceso de esmaltacién a fuego simulado; el eje
vertical indfca la resistencis a la traceién en kp/mm,2
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$1 se comparan las curvas vegistradas con las =
composiciboes del material I, IX, III, IV, resulta evidenw.

te, la cuantis en que es nds elevads la resistencis 2 la =

traccifn da los materiales mesclados con titanio y circoe=
nfos asf por ejemplo la difersncia de la vesistencia a 1la
traccién al cabo de un tiempo de recocido de ocho minutos
udcbkplm.zapraimdmu..

Los valores da 1a resistencia ds los cuerpos para
latas sco algo mis altos que los valores de resistencia de

‘las chapas rspresentados; las curvas correspondisntes & los

cusrpos para latas estén por consiguiente desplazadas parg
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«REIVINDICACIONES=
1¥.= Procedimiento para la fabricacifém de cuerpos de latas de

rodajas de metal li;gero, caracterizado porque a aluminio puro
con, por ejemplo, un 0,05 a 0,1 por ciento en peso de siliclo
y un 0,1 a 0,25, por ciento en peso de hierro se agregan an -
tes de su conformacién en £1fo} por lo menos dos elementos «
inhibidores de la recristalizacifn que se cauportan en alumi-
nio cnforme el diagrama de constitucifn, cada une con 0,05 a
0,3 por ciento da peso.

28, Procedimiento, segin reivindicacién 18, caracterizado «
porque a aluminio puro con, por ejemplo, un o;os S 0,1l por =
ciento en peso de silicio y un 0,1 a 0,25 por ciento en peso-
de hierro se agrega antes de su conformacién, por lo mencs,un
0,05, a 0,9 por ciento en peso de manganssoe

38,= Procedimiento, segin reivindicacién 1, caracterizado por
que se agrega a aluminio puro en cada caso menos ds un 0,2 «
por ciento en peso de cramo y/o titanic y/o circonios

4t.o Procedimiento, segin reivindicacién 18, caracterizado -
porque se agrega a aluminie pure titanio y circonioc de cada =
vez 0,05 a 0,25 por clento en peso aproximadamentes

§8.= Procedimiento, segin nivindlgaci&n 48, caracteriszado «
porque se agrega cada ves un 0,08 a 0,12 por ciento en peso =
de titanio y circonioe

62.= Procedimiento, segin reivindicacifn 58, caracterizado -
porque se alean aproximadamente iguales cantidades de aditi -
vos de titanio y circonioes

78, Procedimiento, segin reivindicacién 4% o 58, caracteriza
do porque se agregan cada vez aditivos de 0,1 por ciento en =
peso aproximadsmente de titanlo o circonio.

88, Phocedimiento, segin reivindicaciém 18 a 78, caracteriza
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do porque se agregan bajo agitacifn estos aditivos al alumi =
nio purc a una temperatura ded fusifn de 6902 hasta 7602 apro
ximadamente sametiéndoss ssguidamente ol material a la extru~
sién con reduccién del retroceso de la resistencia en éate.

DE RODAJAS DE METAL L;GERO*.
_ Consta la presente memoria descriptiva de siete how
jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que -~

se le acompafia una de planos para su msjor comprensifne
Madrid, 1 septiembre 1.077.~
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