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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

per VBXMTB dKo*

eolioitada an EspaSa a favor Ae CI9IE PRCWTEORS, de naeio- 
nalidad franceea, domioiliada an 17. rue Henri-Cautiar,
$3012 Sobigsy, Prancia, par "ProceAimionto da ensamtAado da 
dos piozas da faros deatinadOB a equipar vehfculoe autcmAvi 
lea", con pricridad da la solicitud frenoeza 76 27012 As fe 
cha 8 septiembre 1976,

MENORIA DENC

la prevente invención ee refiere a un procedimien­
to de ensamblaje de pieza* de faro* o de lacea destinada* a 

equipar loa vehículo* automóviles.

$. nn la faaricacidn de loa Pasma y otro* divaraos ti

pos de luces dea tinadas a equipar los vehículo* antomóvilae, 

ee *st& obligado a ensamblar una primera pieza realizada en 

un material inorgánico, tal como vidrio o metal, con una se­
gunda pieza realizada de un material tensopldstico, tal como 

10. una poliolafina* no aueceptible áe ser fijada directamente 

por pagado sobre la primera. Bato proíAema de ensamblaje se 

encuentra particularaento en el caso en que te desea fijar



ua orietal frontal da vidrio oobra na reflector realizado aa 
na material polioleffnico que no aa puede pagar por medio da 
laa colea utilizada* en el momento actual. Bu al mejor da 
loe eaaoa, recurriendo a cola* muy eofiaticadaa, y por tanto 
de un coate elevado, ae puede eventualmente obtener el enaag 
blaja de un orietal frontal de vidrio y da un reflector de 
un material poliolafinice, pero dioha unión entre orietal y 
reflector aeré de muy mala calidad, y por tanto pooo reata- 
tente a lee vibraeionee y a loe chequea, y no conferirá móe 
que una mala eetanqueidad al bloque óptico. Conviene ademda 
deetaoar que diohae colar, en la medida en que exiatea, aon 
reainae termoendureciMLee que preaaatan el inconveniente do 
eer larga* de cacar o de polimerizar, lo que cometituye un 
gran inconveniente cuando ee utilizan en una cadena de fabri 
eación de oadwoia rápida. - - - - - - - - - - - - -  - —

Un problema de enaaablaje ̂ talmente enólogo ee 
preeenta tanto para loe faroa como pera cualquier otro tipo 
de lueea de vehiouloe aÉomóvilee. Be aai que ee encuentren 
de nuevo difioultadee anólogaa, por ejemplo, en el caee en 
que ee deeea eneamblar una oaja o zócalo de material tormo- 
pldetieo con una placa de eoporte metólioa. - - - - - - - -

la preñante invención ee refiere por tanto a un nue 
vo procedimiento de enaamblaja que permite evitar loe incon- 
venientee enunciado* preoedanteaente y que permite, por ajam 
pío, obtener unce faroa de vehfculoe atoaóviloe en loe cua- 
lee el enaamblaja ofrece un excelente comportamiento mecóai-



ce, azi coma una eatanqueidad muy buena.

El procedimiento da ensamblaje da doa piezas da %  
roa o da luces daatinadaa a equipar los vehículos aatomdvi- 
les, estando la primara da dicha* picana realizada aa un ma­
terial inorgánico y la segunda en un material tarmopl&stieo, 
no oueeeptible de aar directomente fijado por encolado cobra 
la primara, aa caracteriza porque aa introducá parcialmente 
en la segunda pieza termopl&atio* un elemento de unida da me 
ñera que se deje sobresalir una parta de dicho elemento que 
deeampeHa asi la funcidn de parte libre de aotáLajs, y porque 
las dos pisaos son entonces ensambladas por deposito de una 
capa de cola, que, por una parte, se adhiere a la primera 
pieza y, por otra parte, eaRbs completamente dicha parte li­
bre de anclaje que, dezpuáe del fraguado de la cele, deaampe, 
ga la funcidn de una unida mecánica entre laz dos piezas. -

SegRn otra característica de la presente invencida, 
dicho elemento de unida utilizado es un elemento metálico, 
que se presenta preferentemente en forma de una espiral. - -

Según otra característica de la presente invencidn, 
para introduoir parcialmente dicho elemento de unida en la 
segunda pieza, ae calienta el elemento de unida durante un 
tiempo predeterminado y se la aplica una presida con el fin 
de hacerla penetrar en el material tonsopláatico, pudiendo 
obtenerse el calen tamiMAto indiferentemente por cualquier ac 
dio, por ejmaplo por efecto de resistencia o por induccida.**
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Segáa otra caracteríatioa do la proaanta invención, 
ao reaiiaa en la superficie a enaamblar do la segunda piesa 
do material pide tico ana garganta destinada a facilitar la 
colocación correcta da dicho alamanto do unida.

1̂ objeto do la preaeata invención ao deaoribiró 
a continuación móa en detallo con referencia a laa figuraa 
anexas en laa cholea!

- laa figuraa 1 a 3 repreaentan unaa viataa paroî  
lea en aeceión de un bloque óptico, antee y daapuóa da ena^ 
blaje dal eriatál frontal y del refleotor y, - - - - - - -

- lea figuraa 4 a 6 representan vnaa viataa parcig 
lea en sección de un faro de vehículo autcmÓvil, entea y 
Reaguda del eaasmMLaje de la caja y del criatal frental. - -

gn laa diforentea figuraa anexas loa elementos co- 
rreapondientea aarón Aeaignadoa por referencias idónticaa. -

ül reflectar 10 representado en laa figuraa 1 a 3. 
así como la caja 30 repreaantada en laa figuraa 4 a 6, eatón 
reaüaadoa en un Material termoplóstteo poliolefínioo, por 
ejemplo unoa polidienoa talee como polidienoa ieoprónicoe en 
tro loa cuales aa pueden citar el cloropoliisopreno, el clo- 
ropoliioopreno-butadieno, el oxipolisoprano, y el tiooxiyol¿ 
aopreno; materiales polivinílieoa talee como loa polivinil- 
acetales, entre loa ocales se pueden citar el pclivinilacetal, 
el polivinilbutiral y el polivinilfomal! loa polivinilóete-



rag entre loe cuales ge pueden citar el polimotil-slfa-cloro 
acrilato, el polimetilmetacrilato, el pclivinilaeetatc, nace 
halocarburog polivinilieoo entre loo cualee ae pueden citar 
el cloruro de polivinilcloruro, ol poliviniltrifluoroloruroji 
asi como unce hidrocarburos polivinilicos talea como el poli 
butileno, el polietilene, el polimetileotirono, et poliastiM 
no, el polivinil—oarbazol, etc*. —

Coaso ae ha enunciado precedentemente tàlea materia* 
lea no pueden aar eneambladoe da forma satisfactoria con un 
material inorgánico, tal como por ejemplo ol vidrio o el ne
tai. --------- - - ----

En el caso particular de las figuras 1 a 1, el pro 
cedMento de la invención ceti precisamente aplicado al ea- 
eamblaja de un refleotor 10, realisado de un material polivi 
nflico, y un cristal frontal 18 realizado en vidrio* - - - -

El bordo periférico libre dà! reflector 10 termina 
en una brida periférica de ensamblaje 14 que presenta una su 
perfide de ensamblaje %  y termina en un reborde periférico 
13 sensiblemonte perpendicular a dicha superficie 16. $&. bpg 
da libre correspondiente del cristal frontal 13 tataina en 
un cuello periférico 20 cuya superficie de apoyo 32 esté dtw 
tinada a cooperar coa la superficie de ensamblaje 16 corres* 
pendiente.

El procedimiento de la invencida es utilizado en­
tonces de la manera siguiente, ge introduce parcialmente en
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#1 eepeeor de la brida periférica de enaamblaje 14 un eleaen- 
tc de unidn 24, de cenare que ae deje eebreealir une parte 
de dicha elemento quo deeempeHaxét eei le foncidn de parte 1  ̂
bre de anclaje* Ba ente caeo particular, el elemento de 

5. unida 24 utilizado caté realizado en forma de una Oapirel
télica. Le forma en eepiral de eete elemento de unida ee ex­
tremadamente ventajóos, dado que puedo fácilmente eer aplieg 
do a eontomoe curvilineoe. Diohe eepiral metálica 24 ee por 
tanto colocada cobre le auperficie 16 de la brida periférica 

10. de eneemMLeje 14, y eete colooeeidn puede eer facilitada por
la preaencia de una garganta 36. Para introducir parcialmen­
te dicha eepiral metálica 34 me el eepeeor de la brida peri­
férica de enaamblaje 14, ee calienta por un tiempo predeter­
minado dicha eepiral 34 y ee le aplica una preeidn con el 

19, fin da hacerla penetrar en el material termepléatice a travéa
de la auperficie de enaamblaje 16. Bate calentamiento puede 
aor ventajoaamante obtanido por un ofecto de reeietencie, pe 
ro ee también perfectamente poaible efaotuar un calentamien­
to por induooidn* SI calentamiento temporal da la aapiral m; 

%0. téliea 24 caté deetinado a producir el reblandecimiento del
material termopláetico, lo que permite eu penetracidn bajo la 
aceiéh de una cierta preeidn. Cuando la penetracidn parcial 
de la cafara 34 ha terminado ee interrumpe el calentamiento 
de eete elemento de unido y, a oentinuaoidh, el material tpr 

29. mopléatico vuelve al estado adíido. Cuando ceta primera eta­
pa del procedimiento caté completamente acabada, y que la eg, 
piral metálica ha penetrado parcialmente en el eepeeor de la 
brida periférica de enaamblaje 14, una parte libre de ancla-



jo do oato elemento do unida sobresale do le superficie do 
ensamblaje Id de la brida 14. El reflector 10 y el cristal 
f reata! 12 eon entonce# ensamblados per depósito de una capa 
de cola 38 que* per una parte* se adhiere al cuelo 20 del 
crie tal de vidrio 12 y que* por otra parte* embebe completa 
mente dicha parte libre de anclaje que sóbreosle de la eupqr 
fieia 16 de la brida 14. Seta operación de encolado no pre­
senta ninguna dificultad en el presento, dado que existas 
colas susceptibles de pegar loa matarlalea inorgánicos tales 
como el vidrio. Una cola de eata tipo* constituida por ejqm 
pío por una raaina epoxi* se adhiere perfectamente el cuello 
perlfórico 20 del cristal 12 y aprisiona la parte Ubre de 
anclaje lo que conduce* después del fraguado de la cola* el 
inicio de la unión mecánica entre el reflector y erietal 
frontal. Picho modo de ensamblaje ofrece un excelente compog 
temiente mecánico y una estanquaidad muy buena. - - - - - -

De manera ventajosa* la brida periférica de ensam­
blaje 14 del reflector 10 comprende un reborde periférico 18 

que está destinado a impedir el desbordamiento de la capa de 
cola 23 y que permite por silo a eeta sepa de cola 23 rodear 
por lo monos parcialmente dicho cuello periférico 20* lo que 
conduce evidentemente a un ensamblaje más resistente. - - -

El procedimiento eegdn la presente invención puede 
también ser aplicado* no solamente al ensamblaje de un reflqg 
tor y de un cristal frontal, sino también al ensamblaje de 
una caja 30 y de un erietal frontal 12* como se ha ilustrado
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ea la* figuras 4 a 6. La utilisaciéa da wat# procedimiento ea 
entoncee riguroeamente idéntica a la descrita precedentemen­
te, a caber aa eaplezn par calentar la espiral Metálica 34 
cabré la caá! ce ejerce entúnese una presida para introducir 
la parcialmente en el eepecor de la brida periférica de en­
samblaje 14. Deapuée de enfriamiento y endurecimiento del mg 
terial termopléetico, en la proximidad de dicha eapirel met̂  
lica 34 ce obtiene, cono anteriormente, una parte libre de 
anclaje metálica que ce podrá embeber en una capa de cela 

19. 38, pegándose perfectamente la cola el cuello periférico 30
del cria tal frontal 13.' - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Queda entendido que el procedimiento segdn la pre­
sente iavancién puede también cer aplicado a otroa diversos 
tipo# de lucen destinada* a equipar vehículo* automévilee.

1$. puede, en particular, car aplicado el encanilla je de cajas de 
luces de Material temopldetieo con placee de esperte aetáli 
cas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A loe afectes consiguientes, se declaran de nove­
dad y propiedad para EapaHa, eus territorios y plazas de eo 

5 0. baronía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Procedimiento da eneamblado de des plazas da 
faros dèatioadoa a equipar vebfculoe automóviles, catando la 
primera de cetas piezas realizada en material inorgánico y

$. la eegonda en un material termoplàstico no euaeeptihle de ser
directamente fijado por encolado sobre la primara* esractex* 
aedo porque se introduce parcialmente en la segunda pieza 
termoplàstica un elemento de unidn de manera que se deje so­
bresalir una parte de dicho elemento que desempeHa asi la 

10. funoida de parte libre de anclaje, y porque laa dos piezas
non entonces ensambladas por depósito de una capa de cola 
que, por una parte, as adhiero a la primara pieza y, per otra 
parta, embebe completamente dicha parte libre do anclaje que, 
daepuás dol fraguado ds la cola, desempeBa la ibaeióa do una 

15, unida mecánica entre las dos piezas. -

2. - Procedimiento aegRn la reivindicación 1, carstg 
terizado porque el elemento de unión utilizado as un elemen­
to metálico.

3. - Procedimiento eegdn la reivindicaciónoarac-
20. terizade porque el elemento de unión utilizado es una espi­

ral metálica.

4. - Procedimiento aegdn cualquiera de las Mivin- 
dicaciones 1 a 3) caracterizado porque ee realiza en la su­
perficie a ensamblar de la segunda pieza una garganta desti

2$. nada a facilitar la colocación del elemento de unión. - - -
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3.- Procedimiento según cualquiera de lee reivindi 
oecicnee P a 4, caracterizado porque# pare introducir parcial 
mente dicho elemento de unida en le segunda pieza# ee oalien 
te el elemento de unidn durwte un tiempo predetetminado y ee

5* le aplica une praaidn con el fin de hacerle penetrar en el me
tarimi termoplàstico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6.- Procedimiento según lo reivindicacidn 5# carac­
terizado porque el calentamiento del elemento de unida metá­
lico ee obtiene por efecto de resistencia. - - - - - - - - -

10. 7.- Procedimiento aagdn le reivindicacidn 9, carao
tari sedo porque el elemento de unida metálico ee calentado
por induecida.* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8. - Procedimiento aagdn cualquiera de las reivindi 
cacionee 1 e 7# caracterizado porque ee aplica el ensamblaje

19. de reflectora# o de oaja realizadme de material tsrmopláati- 
oo con oriatalea realizadoa en vidrio, o bien con placas de 
esperte metálicas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

9. - "PROCKBIBIENTO DT ENSAMBLADO PE DOS PIEZAS DB 
PASOS DESTINADOS A EQUIPAR VEHICULOS AUTONOVIMS". - - - - -

30. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de once hojas foliadas y mecano 
grafiada* por una acia de sue ceras y de dee láminas de di-



bujoe qua la  ilustran

NAmì'D- ì SEI. 137? 
M. CUREU. SUÑOK
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