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solicitade ou Eopafia a favor de {IBIR PROJNOTRORS, da nuoclo-
nalided francesa, domicilimda en 17, rues Henri-Gautier,

83012 Bobigny, Fraucis, por "Frocediniente de a;:mmblaﬂc da
dos plezas de farcs destinados n equipar vehfoulos automévi
lea”, con prieridad de 1a solicitud francasa 76 27012 do fg
cha B weptientre 1976, = === === == o o= - ----

BENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedinioenw
to de enmamblaje de plszas de faroe o de luces dentinnlas a
equiper loe vehfculos mutondvileg, =« o v o= o w o w o -

Ea la faoricacldn de los farop y otros diversom ti
pos de luces destinadss a equipnr low vehficulos sutomdviles,
ge ¢3t4 obligado m ensamblar wnn prizers pieza reslizads en
un material inergéaico, tal cowo vidrio o metal, con uus ze-
gunda pieza realisada de un moterial termoplistics, tal eéma
una poliolefina, no susceptible de moy fijnda dirsciamente
por pegado mobre la primera. Fete problama de ensamblaje se
encusntra particularmente en el cego ex que se demea fijar
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un crietal frontsl de vidrio sobre un reflector realigade en
un matarial polioleffnico que no ss puede pegar por medic de
lne colas usilizadas en el momento actual. ™ el mejor de
los casos, resurriends m colaw ruy sofistiocndas, y por tanto
de un soste elevado, se puede sventuslnents obtener el ensem
blaje de uz cristal frontal de vidrio y da un reflactor de
un muterial poliolofinice, pero dioha unién mtre coristal y
refleotor sexrd de muy mals calidnd, y por tanto poco resise—
tante n las vibraciones y » los choques, ¥ no conferird més
que une malo estenqueidad al dloque Sptico. Conviene adenis
destaoar qus dichas colae, en la medida en que eximéen, sen
rapinan termoendurecidles que presentan el inoconvenigate de
g8y larges ds secar o de polimerimar, 1o que coastituye un
gran inoouveniente cuando we utiliszan en una cedeva de fabri
cacidn de cadencia rfplda. =~ v e v cac e vcvcw e we-

Un problena de ansasblaje totalunente endlogo se
primta $onto para los faros como pars cualsuier otro tiype
de luces de venfoulos sibadviles. T ssf que se encusniran
de nuevo Aificuléades anflogus, por sjemplo, en el caso en
que s¢ dessa ensaxblar una caja 0 zécalc de material termo-
pléstica con una place de soporte motflicg, = = = = v« = -

La presents invencitn se refiers por tanto a un nus
vo procedimiento de ensavblaje que permite eviter los incon-
venientes emmceiados precedmntemenie y que perzite, por AL
plos obtener unos faros de venfculos atomfviles en los ocuaw
les el enpenblaje ofprece un sxcelente comportasiento weodni-
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co, usl comp una estanqueidad MUY DUMNA: =~ = = w = @ w @ =

1 procedinisnte do ensamblaje de dop pi..am de £z
ros o 3 luces destinsdas n equipar los vehfioulos mutomdvie
les, estando la prizera de dichas plesss realizada en un me-
terial inorgénico y la segunda on un material tormopléstico,
no rusceptible de ser dirsctamsnte fljads por encelado sobre
la primera, oe caorwcteriga porque se iniroduce parcialmente
an 1a segunda piesa termoplietion un elemento de unidn de ms
nera quo se dejs sobresalir wis parts de dicho slemento qus
desonpeiie apf la funcidn de parte libre de anclaje, ¥y porque

~ las dos pleszas son entonces ensembladus por depdsito de una

capa de cole, gque, poy runa parte, s adhiere a le primera

viern ¥, POr otra parte, embéie completauente dicha partae li-
bre de anclaje que, despuds del fraguado de la ceola, Adompg
fin lo funcién de una unién mecdnica entre las dom piesas. -

Segin otra carscterfztica dw lg premente iavencidn,
fiicho elemgnto de unddn utilizedo em un olomeato nmetilico,
aue semesenta proferentemsnte en forxmg de umn eppirel, = =

fegdn otra carncterfeticn de la premente invencidn,
para introduoir parcislmente dicho elomento de unide en le
segunda plesa, oe calientn el clemsnto de uxidn durente wm
tiempo predeteominado y se Lo aplics uta presidn con al fin
de hacexrla penetrar en el materisl tamopuaﬂao; pudiendo
obtenerae el calentaniento indifersntemente por cuslquier mg
dio, por ejemplo por efacto de resistencis o por induccidn.=
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Segdn otra caracterfstioa de la presente invencidn,
ne ronliza m la superficie & ensamblar de 1a ssgunda viers
ds material pléctico una gergante destinads o faclliter 1a
colocacién corracta de dicho alemento do Unidn, «ww « wa «

¥l objeto de la premente invencidn ma desoribird
a continincidn mis en Jatulle con reaferencis u las figuras

« las figuras 1 o 3 representan unas vistas parcin
les en seceidn de un bloque dptico, antes y despuds de emsas
blajs del cristal frontal y del reflector y, === = =« =

« los figurss &4 a & ropresentsa unes vistes percig
les ¢ mencidn de un faro ds vehfoulo auntomdvil, sntes y
dampuds del onsamblaje de le caja y del cristal froutal., « -

Bt las diferentes figuras anexas los elemantos co-
rrospondiensen cerdn demignmdom por referenciss idénticas, «

71 reflector 10 reprasentndo an las figuras 1 a 3,
asf como 1w cajs 30 reprasantada en las figurae 4 a 6, estén
roalisados on un material termopldstico polioleifinico, por
ejeuplo unoa yolidienos talee como polidienos isoprdnicos en
tra los cuales me pueden citar el clorepoliisopreno, el clo-
ropaliisopreno-butadieno, el oxipolisoprens, y el tisoxipoli
sopreno; materisles polivinflicos teles como los polivinil-
acotales, entrs los ousles se pueden oitar el polivinilacetal,
ol poliviniloatiral y el polivinilformal; los poliviniléste~
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res entre los cuales s¢ pueden citar el golimetu-&lfa-c%tg
merilato, el polimatilmetacrileto, &l polivinilapatato, unos
halocarvuros polivin{licos entre lom suales eg pueden sitar
sl clorurc de polivinilecloruro, el poliviniltrifluorcloruroy
asf como unos hidrocsrburos polivinflicos tales como el poli
butileno, el polistileno, el polimotilestireono, al polisstire
no, el polivinilecarbogol, stos, *sw e v v v v w v v v o

Como ms hs enunciado precedentansnte tules materio-
1las no pueden per enesmbladoe de formia matigfectoria con un

| paterial inorgénico, %al como por ejomplo ol vidrio o el mg

t‘l. @ GE SN G A WP AR WGP N W AR U GE D WR SR AR G N BN AR W AR N W S

En #1 caso particuler de las figuras t & 3, ®l PYo
cediiento de la invencifn ostf precissmente aplicago al on-
eanblaje de un reflector 10, reslizado de un materisl podivi
nflico, y un oristal frontal 12 reslizado en vidrip, = = = =

El borde periférice lidre del reflgotor 10 temmina
on uns bride periférice de ensamblaje 14 que preeenta una su
perficic do cnoamblaje 16 y terming en un yveborde periférice
13 monaiblemonte perpeniicular a dichs suparficie 16. Bl vop
de 1ibres correepondienta dsl cristal fyontal 12 fermines en
un cusllo periféricc 20 cuya suporficie de apayo 22 estd des
tinada n cooperar con la superficie de enssmblaje 16 corren~

pmzdi,gntg. Ll A R e N R L s

B procediniento de la inveneidn es utilizado en-
tonces de la manera siguiente., Se iatroduce parcislusats en
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ol ompesor de la brida periférics 2o ensamblaje 14 un slamen-
to de unidén 24, de wanera que se deje mobresalir una parte

de aicho elamento que desezpefiard sel la funcién de parte 1i
bre de mclaje. En este ¢aso particular, el elemento de
unidn 24 utilizedo estd realisado en forma de una éspirsl me
télica. La forma sn espiral de ente elanento de unién es ex-
trenpdsnemte ventajowa, dado que pusde fAcilmente eer splics
8o n contomos curviliness. Dicha espivel metSlica 24 ee por
$ate colocada sobye la superficie 16 de la bride periférica
de ensamblaje 14, ¥y ssta colocucidn pusde ser fasilitada por
1s presancis de une gargmata 26. Pars introducir parcialmerw
te dichs espiral metdlica 24 en el espesor d¢ la brida peri-
féricn de ensamblaje 14, se calimnta por un tiempo pradeter~
minado dichs espiral 24 y se le aplica una presidén con el

fin ds bacerle penetrar en ol material termopléstico n través
de 1o superficie de cnpamblaje 16. Ests calentamianto puefe
soy ventajosanente obltenido por un efecto de resistancia, pe
ro e twmbién perfectamente posible ofeotuar wn oalentemien~
to por induccidn. El calentamiento tomporal de la espiral me
tdlica 24 astf destinado a producir ¢l reblandecimiento del
waterial termoplésticon, lo que permite su penetracién bajo la
avcidn de unm cierts presidn. Cuando la pmetracidn parcicl
da la eafera 24 ha terminsdo ee intimmm ol calentaniento
de este elevents de unién y, a continuacifn, el matarial ter
roplféstico velve al evtado #dlido. Cumndo esta primera eta~
pa d¢l procedimionto sstd completamente acsbeda, ¥ qus la eg
pirel metflica hn penstrado parciclmente en el espesor de la
brida pariférica de enmamblaje 14, una parte libre de¢ mcla-
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Jo de este clemento ds unidn sobresale de la superficie de
enesamblaje 1€ do 1z brida 14. £l reflector 10 y &l cristal
frontal 12 son entonces ensanzblades por depdsito de une gepa
de cols 28 que, por una parte, se adhiers ol ocvalo 20 del
eristal de vidrio 12 y que, por otra parte, embebe completa
mente dicha parte lidre de anclaje que mobrooale de le super
ficie 16 do la brida 14, Ewta operacidn de encolmdo no pre-
e;nta ninguna dificultad en el presente, dado gue existen
colas susceptibles de peger loz materianles inorgénicos tales
coso el vidrio. Una cola de ests tipo, constituida por ajem
plo por una resina opoxl, se adhiere porfectamente sl ouello
periférico 20 dsl cristal 12 y aprisiona la parte libre de
anclaje 1o que conduce, despuls del fraguade de la cnla, al
inioio de la unidn mecénica entre sl refleator y cristal
frontal. Diche modo de ensamblaje afrece un excelente compor
tasionto maodnico y una estanquaidad muy tusnia, = = » = - -

De manera ventajosa, la brida perifirics 4¢ sussu~
blnje 14 del refleotor 10 comprande un reborde periférice 19
que estd destinade & iupadir sl deshordaniente de la capa de
cola 28 y gua permite por sllo n ssta zepa de cola 28 rodear
por 1o menos parciglumente diche quallo periférico 20, lo q\m
conduce evidentenmente a un ensamblaje mis resistento. « = -

£l procedimiento sepin la presante invencidn puede
tenbién sar aplicado, no solgmente al enwamblaje de un refleg
tor y de un griatal frontal, sino tambidn al enpamblaje de
una osja 30 y de un ovristal frontal 12, como 2e ha ilustrade
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o las figuras 4 a 6. La utilivecidn de este procedimiento es
eutoness rigurosamsnte ldéntica o la descrita precedemtemen~
te, a saber s¢ emplexa por calentar la espiral metdlica 24
sobre la cual s ejerce entonces una presidn para introduciy
1a parcisluants en ol espemor 4e la brida periférics de en-
wanblaje 14. Despufs de enfrimziento y endurecimiento del ma
torial ta:ﬁ&plhncn. e la proximidad de dicha empirel motd
lica 24 se ab¥iena, como anteriorments, una parte livre de
anclsje mptdlica que e podrd embebsr an una cgpa de cola

28, pegfndoss perfectanents la cola sl cuello parifirico 20
del erintal frontal 12 wc w e ccwwmm o n e wnw-

Queda entendido que ¢l procedimiento segin la pro-
sente invenoién puede tanbién ser aplicsdo & otros diverros
tipoe 42 luces destinadaw a sguipar vehfeulos automdviles.
Pusde, sn varticulayr, ser splicsdo sl ensamhluje de¢ cajan de
luges de waterial termoplfstico cou placam de soporte metfli

c“‘ B AF W0 W AR A WP T W AP W W SN AN G WP W Gy W P WD WD A G W W

A los efectos consiguientes, ss declaran de nove-
ded y propiedad para Zepafim, sus territorios y plazes de s
beranfs, lag reivindiomciones que siguen, v v e c w o« - -
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1o~ Procedimionto de ensamblado ds dos plevas de
faroe dtstinados a equipar vebfculos mutomdviles, estando 1s
primera do ectaes plegas remlizads an materigl inorgéaice y
1a pegunda en un material teymopléstico no susceptible de mer
directamente fijado por encelado sabre la primara, carsctori
godo porque se introduce pmlalmenté en lu sepunda pleza
termoplistica un clemento da unidn Q& manera que ¢ dsje so-
bresalir una parte de dicho elemento que desempelin nef la
funoidn de parte libre dm snclaje, y porque las dos niezaw
oon entonces eneambladas por depdeito de wuma cspa de cola
que, pox una parte, se adblere a la priwers piegn yy por ctra
parte, enbedbe completumente dicha parte librs da ancliaje que,
despuds dol fraguado de la cole, desempefia la funcidn de wna
unidn mecdnica entre 1as 008 PLOSAN. » w w w = = = w w w ~ =

2.~ Procediniento segfn la reivindisacidn 1, carag
terizado porque el elememto de unidn utilizsdo ams un elomenw

tnmam’iw. WA WS N e G SR W M R MR WE W W M W W R W e W e

3.~ Procedimionto segdn la yeivindicacidén2, carace
terizado porque ol alemento de unidn utilizado ep una sapl~

ralmetﬂieg. WA WS SR N Y RS A N N R eT S e W NS W B B W ek W

4.~ Procedimiento sepdin cuslquiera de lag roivine
dicacionss 1 a 3, caracterisado porque se yealizs ¢n 1a su~
perficie a encemblar de la sogunda plers una gargonta desti
nada a facilitar la colocaeidn del elemento do unidi. = = =
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$«= Procedimiento sepin cuslquisra de las reivindi
caolones 2 u 4, curacterizado pormue, para introduciyr parcial
mante dicho elemento de unidn en la segunds plea, ee calien
%u o1 olemento de unién dursste un tiempo predetermineds y se
le spliom una presifn oon el fin de hacerla penetrar en ¢l ma
terial toxmopliativn, ~ e c cvenwmnocamncronew-

6.= Frocedimiento sagin la reivindicacidn 5, earace

-torlmlo porque ol calantamiento del slemento de unién matéd~

lico me obtistie por efecte de resistencin, v v ecrv cwmeaw

Te= Frocedimiento megin la reivindicaoidn 5, careg
Sarivado porque el elemanto de unién metflico es calentado

8.~ Procedimiento aegin cuslguiera de las niviiqd}_
cnciones 1 a 7, caracteripado porque ee splica el ensambloje
d¢ refigsctores o ds onja realisaias de material termoplésti-
00 oon oristales reslisados en vidrie, o hisn con placas de
soporig metflices, ccc e c c s v cw e -

Se= "PROCEDIBIBNTO DE ENSAMBLADO DY DOS PIZZAS DE
FAROS DBSTINADOS A BQUIPAR VRHIOULOR AUTOKOVILES"s = = = = =

Todo ello conforme me describe y reivindica en 1a
Presente nemoria que sonsta de once hojas foliadas y mecano
grafiadas por una sola de eus caras y de¢ doe léninas de di-



BMoDe

bujow que la ilustran.

maprzp~ 1 SEL 1977
A4 N CURELL SUNOK

Mot A



CIBIE - PROJECTEURS HOJA 1 (2 HOJAS)

MADRID~ | SET. 1677
RA M CURHL SUNOL

Mot




, CIBIE PROJECTEURS HOJA 2 (2 HOJAS)

Fic.4

bbbl

q 30
v "
S // N~ 1
/] 28
12

MADRYD - 1 SET. 1877
A4 M CuRELL SUROZ

S~

NMaectecti




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



