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REF: C 532(R)

Bsta invencidn se refiere a un procedimiento para 1a
pfeparaeidnvde una composicién detergente 1fquida acuosa., Bs-
pecialmente, se refiere a wn proceaimiento para la prepara-—
cidn de una composicién detergente lfquida acuosa que com-
prende una mezela especifica de doé'detergentes activos anid
nicos sintéticos en forma de sales sbdicas.,,

Las composiciones detergentes 1{quidas acuosas se uti~
lizan principalmente para el lavado de la.vajilla. Habituale
mente contienen un detergente activo sintético anidnico,
la mayoria de las veces un alquilarilsulfonato, disuelt§ en
un medio acuoso junto con ingredientes minoritarios tales
como sales inorgénicas, perfumes, materias colorantes y simi-
lares, La concentracidén del'alquilarilsulfonato en la compo-
sicién detergente liquids acuosa viene dictada por la  solu—
bilidad de la sal de algquilarilsulfonato en el medio acuoso
y por consigniente, para mayores concentraciones, se utili-
zan normalmentersales mis solubles de los 4cidos alquilarii—
sulfénicos, tales como las sales de amonio y trietanolamina,
8in embargo, con frecuencia estas sales san mis caras qué
las correspondientes sales sddicas,

: ‘ Ahora se ha encontrado que pueden prepararse composi-
ciones detergentes lfquidas acuosas, con una concentracién
de detergente activo anibnico sintético del 25 al 40 %, solu-
bilizando con ayuda de -un sistema solubilizante adecuado una
mezcla de una sal de un 4cido alquilarilsulfdénico y una sal
de un éster de 4cido alquil-&ter-monosulfléirico en una rela-
c¢ibén ponderal de 4:1 a 8:1 en un medio acuogo. Este procedi-
ﬁmiento produce composiciones detergentes liquidas acuosas

con propiedades mejoradas para el lavado de la vajilla.
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los que el grupo alquilo contiene de 9 a 14 dtomos de carbo~

Las sales del 4cido alquilarilsulfénico y del éster
de 4cido alquil-éter-monosulfirico pueden ser sales de sodio,
potasio, amonio, amonio austituidq.y aminas; sin embargo, las
sales preferidas son las de sodio y la descripeibén se referi-
r4 en lo que sigue a las sales sddicas; entendiéndose que las
otras sales también estdn comprendidas dentro de la invenp.
cibn. .

Las sales sédicas de los 4eidos alquilarilsulfénicos
que han de ser utilizados en esta invencién son sales de so-

dio preparadas a partir de 4cidos alquilbencenosulfénicos en

no, Con frecuencia los 4cidos alquilbencenosulfénicos técni-
cos estdn constitufdos por una mezcla de 4cidos aquilbeﬁce—

nosulfénicos con diferentes cadenas'alqu{licas y bcidos al-

quilbencanosulfénicos isoméricos y estos 4cidos alquilbenceng
sulfénicos también estdn inclufdos dentro de los limites de
esta {nvencién. Son ejemplos tipicos de los alquilbenceno-
sulfonatos a utilizar en est% invencién las sales de sodio
de los 4cidos alquilbencenosulfénicos con un peso moleculaxr
promedio de 236 y en 1§s que el grupo alquilo estd consti-
tufdo por alrededor del 10 % de C,or alrededor del 50 % de
Cyq ¥ alrededo* del 30 % de 012, estando constitufdo el res-
to por pequeilas cantidades d? grupos alquilo 09 ¥y 013_14 ¥
deidos alquilbencenosulfénicos con un peso molecular prome-
dio de 242, cuyos grupos alquilo estéh constituidos por alred
dedor de 5 % de Cyor alrededor de 40 % de 011", alrededor del
30 % de 0y, y alrededor de 15 % de Cy3, siendo el’resto pe~ |
quefias cantidades de grupos alquilo,c9 y 014. las sales 9b-
dicas de los ésteres de deido alquil~éter—monogu1fﬁrico a

utilizar en esta invencidn son las sales de sodio de los &g~
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sulfato sédico en un medio acuoso con ayuda de un sistema s0-

‘total; el sisteme solubilizante preferido contiene de 1 a5 §

teres de dcido monosulfférico de alcoholes grasos primarios

gue contienen de 10 a 1§-étomos de carbono en su cadena al-
quflica, condensados con 1 a 5 molés de 6xido de etileno. Son
ejemplos tipicos la sal sédica de los alcoholes primarios 1li-
neales 612—615 ?ondensados con 3 moles de fxido de etileno,

que han sido'éulfatadés y las sales sbdicas del alcohol lau-
rilico, condensado con unos 3 moles de 6xido de etileno, que
ha gido sulfatado. La relacifn ponderal entre el alquilaril-
sulfonato sédico y el alquil-éter-sulfato sédico a utilizar

en esta inveqciéﬁ es\critica v débe ser de 4:1 a 8:1, siendo
la relacién preferida la de 6:1.

La concentracidén total de los dos detergentes activos
anibnicos sintéticos en la composicibn detergente liquida
acuosa oscila entre 25 y 40 % en peso y es preferiblemente
de 28 a 37 % en peso.

Las composiciones de esta invencidﬁ Se preparan solu-

bilizando el élduilarilsulfonato sédico y el alquil-éter—

lubilizante adecuado ¥y posteriormente agregando los otros in-
gredientes deseados al sistema acuoso.

El sistema solubilizante puede estar constitufdo por
so}ubilizadores adecuados, que son compuestos que aumentan
la cantidad de material detergente aniénico sintético que pad
sa a solucidn. Los solubilizantes adecuados son, por ejemplo,
urea, alcohol et{lico, toluensulfonato sbdico o xilengulfona-
to0 sédico y mezclas QG los mismos, Vv.g una mezcla dc.eﬁanol
con xilensulfonato o toluensulfonato sédico. La cantidad de

solubilizantc varfa entre 1 y 20 % en peso de la composicidn

T

de alcohol etilico y de 5 a 16 % de urea. Asf, por ejemplo,
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el proceso puede llevarse a cabo agregando el alguilarilsul-
fonato sédico y el alquil-éter-sulfato sédico, con agitacién,
a un aparato mezclador adecuado que céntiene el medio acuoso,
afladiendo posteriormente, todavia con agitacién, el sistema
solubilizante y finalmente agregando/ios otrogs ingredientes.
deseados. Tampién es posible agregar primero e} sistema solu-
bilizante al medio acuoso y despus agregar los detergentes
activos anibnicos sintétiéos.

Sin embargo, un método preferido consiste en introduciy
primero el alquil-éter-sulfato en la mezoladora, afiadiendo
posteriormente parte del alguilarilsulfonato (v.g. 50 %),
agregando después el sistema solubilizante y a continuacién
agregando el resto del alquilarilsulfonato, Despuds se agrega
el agua, seguida de los otros ingredientes deseados. Es esen-
cial que el agua no se agregue antes de haber mezelado el
éter-sulfato con el alquilarilsulfonato, ya que esto puede
producir la gelifiqaci6n ¥y causar dificultades de mezela,

Las composiciones ési obtenidas son adecuadas para el
lavado de la vajilla; para esta aplicacién, pueden contener
pequefias canﬁidades de materias inorgénicas, como sulfato sé~-
dico, cloruro sbdico, perfumes, agentes colorantes, germicidasy
opacificantes, enzimas y similares. Las composiciones ag{ ob=
tenidas presentan mejores propiedades de lavado de la vajin‘

N

1la.
Feta invencidn serd ilustrada ahora & titulo de ejem=

plo,
EJENMPLO 1
Se preparan composiciones acuosas liquidas paras el la~

vado de la vajilla a partir de los siguientes detergentes
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- de vajillas y midiendo el ndmero de plaios que pueden ser

activos anibnicos sintéticos:
A.~Alquilbencen03ulfonato sédico, cuyo grupo alquilo estd
constituf{do por alrededor de 16 %'de Gy alrédedor de
50 % de C,qs alrededor de 30 % de C,,, siendo el resto
pequefias cantidades de grupos 09 y 013-014, con un peso
molecular promedio de 236,
B. Alguilbencenosulfonato sédico, cuyo grupo alguilo esté
| constitufdo por alrédedor de 5 % de 010, alrededor de
40 % de Cyq, alrededor de 30 % de Cip ¥ alrededor de
15 % de‘013, siendo el restd pequeflas cantidades-de gru-
pos alquilo Cg y 014,'con un peso molecular promedio de
242, 7 .
C. Sales sbdicas de élcoholes primarios lineales 012—015 sul-
fatados, condensados con 3 moles de 8xido de etileno;
D. Sal sédica de alcohol laurilico sulfatado, condensado con
unos 3 moles de 8xido de etileno,

Se preparan agregando los detergentes activos aniénicog
sintéticos en las proporciones y a la concenfracién total ind
dicadas en la Tabla I a un medio acuoso contenido en una va-
sija mezcladora, con agitacidn y posteriormente afiadiendo
ung mezcla de urea y etanol en la cantidad requerida (2 % de
etanol Yy 7—16 % de urea, de acuerdo con la concentracién de
ingfedientes activos). La eficacia de lavado de la vajilla
se determina lavando unos platos sucios con un l{quido lava-

dor que conftiene 0,15 % en peso de la composicién lavadora

limpiados'antes de que desaparezca la espuma. El liquido de
lavado se prepara con agua y & una dureza de 400 F.Ha
(pH 7,3), siendo la temperatura de 45% y la dosis de 1,5

g/1l.
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] La Tabla I contiene los resultados:
| mARLA I |
M;:g%: g:tg;gez Relac16gm”‘goncentracldn Ndmeriﬁ;gdgéétos
5 A+C 511 27,4 % 29
A¥C 11 29,5 # 28
A+C 581 | 34,0 % 36 .
A+ C 611 35,35 % 35
A+cC . 731 36,5 # 34
10 B+ C T 29,5 % 26
B+D R £ T | PO 29
B+ 0 711 36,5 % 30
| - " EJENPLO 2 '

Se prepara una cqméosici6nldetergente 1iguida acuosa
18 agregando los detergentes activos By C del rBjemplo 1 en una

! ralacldn de 631 a un medlo acuoso contenido en una vasija

mezcladora, con ag1tac16n, slendo la cantidad total de

B + G del 35 %. Estos agentes activos son solubilizados agre-

| gando 16 % de urea y 2 % de etanol a la mezcla contenida en

; 20 la vasija. La composicién detergente 1fquida tiene un punto

' de turbidez de -1°¢, un punto de transparencia de +3°C y una

. e Y an it e

viscosidad de 453 cS.

En resumen, la Patenbe de Introduceidn que se soli-~

i cita debera recaer sobre las szgulentes~

’ ~ 28 -~ REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para la preparacidn de una com-|
_ posicidén detergente liquida acuosa que comprende:
i ) .
, a) preparar un alquil ©9"Cl4) bencenosulfonato de me

tal alcalino, de amonio, de amonio sustituido o de amina por

v amma——

1 . . . N . r .
' S0 reacclidén de un Acido alquilbencenosulfonico con un hidrésido

{
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de metal alcélino, amonib, amonio sustituido y/o una aumina,
b) preparar un alquil (010-018)-éter-sulrato de me-
tal alcalino, de amonio, de amonio sustituido mediante con-
densacién de un alcohol graso primario con éxido de etileno,
sulfatando el producto de condensacién asi obtenido, y, pos-
tériormente hacér reaccionar el producto resultante con un -
hidrdéxido de metal alecalino, amonio, amonio sustituido y/o -
una amina;
) ' ¢) solubilizar de 25 a 40% en peso de la composicidn
constituida por el producto procedente de la etapa a) y el -
procedente de la etapa b) en la relacidén ponderal 4:1 a 8:1
én un medio acuoso con la ayuda de un sistema solubilizaﬁte.

2. Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, don-

de el sistema solubilizante es una mezcla de etanol y xilen-

sulfonato sédico o toluensulfonato sédico.

3., Un procedimiénto segin la Reivindicacién 1, don
de el sistema solubilizante es una mezcla de etanol y urea.

4, Un procedimiento segin las Reivindicaciones 1 a
3, donde el sistema solubilizante se agrega 2 la composicidn
de sulfonato‘y sulfato antes de afiadir a la misma el medio -
acuoso.

5. Un procedimiento segin las Reivindicacionmes 1 a
4, donde el sulfato se combina con parte del sulfonato, pos-
teriérmente se ag;ega el sistema solubilizante, después se a
de el resto del sulfonato Y a continuacidén se agrega el me-
dio acuoso.

6. Un procedimiento segin las Reivindicaciones 1 a

5, donde se solubiliza en el medio acuoso de 28 a 37 % del -

' peso de la composicidén de la mezcla de sulfonato ¥ sulfato.

7. Un procedimiento segiin las Reivindicaciones 1 a

13
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6, donde la relacién ponderal de sulfonato a sulfato es de -
6:1. h

8. Un procedimiento segin la Reivindicacién A, con-
de el sistema solubilizante estd constituido por 2 % de ‘eta-
nol y 7-16 % de urea.

9. Se reivindica por tltimo como cbjeto sobre el -

que ha de recaer la Patente de Introduccidén que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DE-

TERGENTE LIQUIDA ACUOSA.

Todo conforme queda descrito y reivindiéédo en la -

presente Memoria Descriptiva que consta de nueve piginas me-

canografiadas.

Madrid, 31 de Agosto de 1.977
B DO, UNGRIA
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