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Este invencién se refiere a reguladores para las

_ventanas de vehfculos a motor y concierne a, la provisidén -

de un ensamblaje perfeccionado para su montaje dentro de -
la puerte de un vehiculo. ' _ '

De acuerdo con la invencidn un regulador de venta
na compreﬁde un par de brazos de elevacidn pivotablemente
interconectados para accionar entre le ventana y un panel
de la puerta del vehfculo a modo de unas tijeras, una pla-
ca de panel para engancharse 8l panel de la puerta en una
serie de posiciones espaciadas, una de las cuales estd cons
tituide por un montaje pivotable para uno de los brazos de
elevacidén por 1o que la interconexién pivotable de la pla-
ca del panel y dicho brazo de'elevacidn sirve tambidn como

medios de unién pare unir la placa del panel al panel de -

| la puerta, un segmento dentado transportedo fijamente por

dicho brazo de elevacién y un pifidn transportado por la pla
ca del panel con los dientes de dicho segmento por el que
la rotacidn del pifibn sirve para efectuar un movimiento pi
votable de dicho brazo de elevacidn con respecto a la pla-
ca del panel y, de este modo, en uso, el movimiento de aper
tura o cierre de la ventana.

El método de unibn del reguledor al pamel de la -
pusrte es preferiblemente tal que iﬁ porci&n extrems de di-
cho brazo de elevacidn adyacente sl segmento dentado estéd a
modo de "sandwich" entre la placa del panel y el panel de -
la puerté, cooperéndo efectivamenfé(la plgcg Qel pgnel‘y el
panel de la puerte para formar una geécié@ de céja dentro -
de la cual estd pivotablemente montada la porcidn extrems -
de dicho brazo de elevacién.

El pifin estd preferivlemente asociado con un em--
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brague y un muelle de embrague montado en un alojamiento
fijado a la pléca del panel con el pifién montado sobre un
eje que transporta una placa del adaptador que tiene me—-

dios para conducir la conexidn con un mango de maniobra pg

.r2. el regulador.

“Ta producci6n del segmento dentado es preferible
mente efectuado mediante una operacién de peladura en la
que la banda de metél estd sujeta a procedimientos de pe-
ladura durante un movimiento de avance intermitente de la
banda tal que la formaciln de los dientes a lo largo del
extremo de avance de un segmento se efectfia simulténeamen
te eon'la separacién de ese segmento, de un segmento prece
dente. Como resultado, las formaciones del diente estén -

provistas a lo largo de los extremos de arrestre y avance

‘de cada segmento.

Le invencibn serd shore descrita, & modo de ejem~
plo, con referencia a un regulador para ventanas de wn ve-
hiculo 2 motor que se muestra en los dibujos que se acom-——

pefian, en los que:
‘Ia figura 1 es wna viste en planta del regulador,

Ta figura 2 es ﬁna viste lateral del regulasdor.

El regulador incluye un brazo de elevacidn prineci
pal 10 que, segin se muestra en la figure 1, estd acodado
en ¢l intermedio de sus extremos y provisto en su extremo
superior ¢on un rodillo 11. El brazo principal 10 estd pi-
votablemente conectado a un segundo brazo que estd formado
en dos poroioﬁes 12 ¥ 13, wna dispuesta en cadé lado del -
brazo prinoipal 10 y cade uno provisto en su extremo libre

con un rodillo 14, 21, respectivamente., Las porciones del
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brazo 12 y 13 estén interconectadas por un pasador o romg
che 22 que pasa a travds de una abertura en el brazo prin
cipal 10 de tal modo que permanecen alinesdos durante el
movimiento pivotable del mismo con respecto al brazo prin
¢ipal 10, de tal manera que log braezos funcionen a modo -
de tijeras para efectuar el alzado y bajada de la ventana
de un vehfculo asociado con los rodillos 11 y 14 sobre el
correspondiente movimiento pivotable entre los brazos.

Una place de panel 15 estd pivotablemente ligada
al brazo principal 10 por medio de un pasador de pivote 16
el que se afianza una tuerce de remache, el pasador de pi
vote puede también ser usado pare unir la placa de panel
15 al panel de la puerta de un vehfculo 15 con el brazo -
principal 10 que est4 a modo de "sandwich" entre la placa
de panel 15 y el panel de la puefta (no méstrado). Ia pla
ca de panel 15 estd tawbien pgovista.de un par de abertu-
ras para recibir los elementos de sujecidn 1% que incluyen
tuercas de remache pera proveer un montaje de 3 puntos pa~
ra la placa de panel 15. A

En el extremo inferior del brazo prinmcipel 10 - ,
existe un segmento dentado 18 que estd soldado al brazo -
10. El1 segmento 18 estd dispuesto para su ajuste por los;
dientes de un pifién conductor 23 transportado por la placa
de panel 15. E1l pifién conductor 23 estd contenido-dentro
de una cubierta 19 y rota alrededor de un eje 20 al rotar
un mango (no mostrado) conectado directamente o indirecta~.
mente por'medio de una placa del adeptador 24 al eje.Qe1'4
pifién. Ia cubierta 19 ﬁambién<aloja un remaohe de muelle -
de carga pars el pifién 23 a £in de impedir le sobrecarga -

del mismo.
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El método de fabricacidn del regulador envuelve -
la produccidn del brazo principal 10, las porciones de bra

zo 12 y 13 y la placa de panel 15 como prensas, mientras
que el segmento dentado 18 se pela a partir de une banda -
de metal liso con la operacién de pelado que sirve para -

-formar los dientes 25 a lo largo del extremo de arrastre -

de un segmento simultdneamente a la formacién de los dien-
tesg a 10 largo del extremo de avance del siguiente segmen-—
to. Anngue los dientes del extremo de arrastre 25 no air--
ven para ninguna funcidn Gtil, éste método de produccibn -
protege unicamente una operacién de pelado para cada seg——
mento y de este modo permite la obtencidn de una producti-
vidad incrementada.

Una ventaja importante del regulador es que las -
dimensiones de la placa de pasnel 15 son mucho menores que
las dimensiones de las placas de panel de los reguladores
actualmente usados, por lo que se obtiene un considerable
ghorro de material. Ademés, el disefio particular es tal -
que facilita la unién del regulador al panel de la puerta.

N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por veine

te afios, para Espafie, de acuerdo con la vigente legislg—=——
cién, debersd recaer sobre:"REGULADOR PARA IAS VENTANAS DE

VEHICULOS A MOTOR", con Prioridad de la Demanda de Patente
en Gren Bretafia ne 36041/76 de fecha 31 de Agosto de 1976,

segln las,caracfefisticaé egenciales de las sigulentes:
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REIVINDICACIONES

1.- Regulador pars las ventanas de vehiculos a mo
tor, que comprende un par de brazos de elevacidn interconec
tados pivotablemente para accionar entre la ventana y el pa
nel de una puerta del vehiculo a modo de unas tijeras, une
placa de panel para la unién a un panel de la puefta en uns
gerie de posiciones espaciades, wna de las cusles estéd consg
titulda por un montaje pivotable pars uno de los brazos de
elevacidn por el que la interconexlén pivotable de la placa
de panel y el mencionado brazo de elevacién sirve tamblén -
como medios de unidn pera ligar la placa de panel al panel
de la puerta, un segmento dentado transﬁortado f£ijamente -
por dicho brazo de ‘elevacidén y un pifién transportado por la
placa de panel con los disntes de dicho segmento por el que
la rotacidn del pifidn sirve para efectuar un movimiento pi-
votable de dicho brazo de elevacidn en relacidén con la pla-
ca de panel y de este modo, en uso, un movimiento de apertu
ra y clerre de la veuntana. '

2.~ Regulador para las ventanas de vehiculos a mo-
tor, segln la reivindicacibn 1, en el que el pifién estd aso
ciado con un embregue y un muelle de embrague montado en un
alojamlento figado a la placa de panel.

3.= Regulador para las ventanas de vehiculos a mo-
tor, segin la reivindicacién 1 & 2, en el que el pifién estd
montado sobre un eje que tiene medios para conducir la cone
xién con un mengo de operacién pafa el regulador.

4.~ Reguledor para las ventanas de vehieuloé a mo=-
tor segln la reivindicacién 3, en el que dichos medios pars
conducir la conexidn incluyen una placa de adaptador.

5.~ Regulador para las ventenas de vehiculos a mo-
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" tor, segln cuslquiera de las reivindicaciones precedentes,

en el que uno de los brazos de elevacidn estd formado en -
dos porciones, une dispuesta en cada lado del otro brazo e
iﬁferconec%ada por un pasador o remache que pasa a traves

de una abertura en el otro brazo de tal manera que las dos
ﬁorcionas permanecen ‘alineadas dqurante el movimiento pivo-
table del mismo en relacidn con el otro brazo.

6.~ Regulador para las ventanas de vehfculos a mo

tor, segln cuslquiera de lag reivindicaciones precedentes,

en el que el segmento dentado estd hecho por medio de un -
método que comprende une operacidn de pelado en la que la
banda de metal queda sujeta a procedimientos de pelado du-
rente un movimiento de avance intermitente de la bande de
tal manera que la formacidn de los dientes a lo largo del
extremo de.avance del segmgnto.se efectia simulténeamente
con le separacidn de ese segmento, de un gegmento preceden
te, resultando en formaciones de dientes que estén provis-
tas a lo largo de los extremos de avance y arrastre de ca-
da. segmento.

;.- "REGULADOR PARA IAS VENTANAS DE VEHICULOS A -

MOTORM B
) Segfn queda sustencialmente descrito en le presen

o n/ w0
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te Memoria que consta de siete hojas escritas a méquina, por

ung solas cara y acompafiada de dibujos.

Madrid, '\t .
WILMOT-BREEDEN LIMITED

1 880, 1977
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