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“len relacidn enfrentada en una caja aislante y una serie de

|bordes opuestos de la pared lateral y provistos de canales o

Hojn ntm. ]

= El invento se refiere a una caja de empalme
vil.
De acuerdo con el invento,' la caja de empaime

comprende dos placas de circuito impreso montadas espaciadas

teral de la caja y extendiéndose transversalmente a un borde

tacto que se extienden lateralmente y que se aplican a pis-
to longitudinal que sobresale al exterior de la caja.
Més especificamente, cada terminal estd punzo-

nado y formado a partir de un sélo trozo de chapa 'y comprende

da en el mismo plano lateralmente a wna tira, un extremo lon-

gitudinal de la cual estd destinado a formar un contacto de

tes de las placas respectivas,

Pueden efectuarse conexiones al interior de
las placas Gnicamente mediante §stos contactos de borde evi~
tando la dificultad de interconectar las caras de las placas
en lugares alejados de sué bordes.

Ventajosamente,’ los temminales estdn destina-
dos a sexr enclavados en canales previstos en la pareq lateral
Con preferencia, la caja tiene una base que comprende paredes

extremas opuestas que se extienden perpéndicularmente desde

carriles paralelos que sitﬁaﬁ~é las placas, y una pared infe-

rior con aberturas receptoras de lenglietas junto a su unidn

adyacente de cada placa teniendo cada temminal partes de cons

eléctrica para uso en el sistema de conexionado de un automd-

.lterminales montados c¢n relacidén paralela junto a una pared(lg

tas seleccionadas de placas respectivas y una parte de contag

dos contactos bifurcados que se extienden en relacidn espacig’

lenglieta, recibiendo los contactos bifurcados bordes: adyacen-
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lcon la pared lateral,” siendo tal la disposicidn que la base

=

esté abierta en la parte superior y en otro lado, Esto pemmis

te insertar contactos a través de la parte superior abierta

T

dentro de los canales de la pared lateral de modo que las lej
glietas sobresalgan a través de las aberturaé de la base, Las
élacas, entonces, pueden insertarse en los canales desde el
otro lado abier%o y empujarse contra los respectivos conéae—
tos bifurcados.tDe este modo, las placas y los terminales pu$
den montarse y conectarse en la base de la caja automdticauen
te en dos simples Opefaciones.

Una cubierta para la parte superior abierta v
el costado estd enclavada a la base, estando destinada esta
cubierta a montar conectadores externos tanto en los bordes
de las placas de circuito impreso como en la cara de la pla-
ca de circuito impreso sugerior. Tales conectadorés pueden
ser para relés, fusibles, etc, ‘ .

La caja de empalme puede incluir una barra de
alimentacidn dé corriente de forma de tira en escalera con
lenglietas que .se extienden en una direccidén comin desde los
peldafios perpendiculamente al plaho de la tira y sobresaliern
do al exterior de la caja a través de aberturas de la pared
inferior, extendiéndose un contacto bifurcado en la direccidn
opuesta y haéia el lado abierto para recibir un borde ée una
placa.

Describiremos aliora ejemplos de una cgja de en
palme de acuerdo con el invento haciendo referencia a los di-
bujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 es una vista en corte transversal
de un primef ejemplo de caja'de enmpalme;

La figura 2 es una vista en planta de la base
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_de la caja de cmpalhe;

La figura 3 es una vista lateral de la base
mostrada en la figura- 2;

La figura 4 es una vista en planta de la cl=
blerta de la caja de empalme; |

La figura 5 es una vista lateral de la cubiea
ta mostrada en/la figura 4;

La figura 6 es una vista en planta de una ti~
ra de terminales; .

: La figura 7 es una vista lateral de la tira-
de terminales mostrada en la figura 6;

La figura © es una vista lateral de una barrg
colectora; '

La figura 9 es una vista en planté de la ba-
rra codectora mostrada en la figura 8;

La figura 10 es una vista lateral de un sééug
do ejemplo de caja de empalme parcialmente en corte transvg;
sal; vy

La figura 11 es una vista en planta dél seguyl
-do ejemplo de caja de empalme,

El primer ejemplo de caja de empalme compren-
de una caja en dos partes moldeada a partir de material plés
tico y que incluye una base 11 y una tapa 12 enclavadé de md
do soltable a la base, La base estd abierta en la parte su-
perior y un costado y comprende una pared lateral 13,ipare~
des extremas opuestas 14 que se extienden perpendicularmen—
te desde bordes opuestos de la pared lateral y una pared in-
ferior 15. La pared lateral 13 estd hecha por dentro con ung
'sefie de canales 17 de receﬁcién de terminales que tienen ey

trantes 18, la pared inferior estd formada con una serie CO-
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r,rre.<aponc’iiente de aberturas 19 alineadas con canales respec-
tivos, Las paredes de los canales hacia la parte alta estén
biseladas, Las paredes extremas estdn formadas con pares pa-
ralelos de canales opuegtos 21 que se extienden perpendicu~
lamente desde la pared lateral hacia el lado abierto.

Una serie de terminales 23 (figuras 6 y 7) es

salmente desde wna parte de tirarzs en relacién espaciada er
el mismo plano, constituyendo un extremo axial de la tivra u
contacto de lengtleta 26 que sobresale al exterior a través
de la abertura alineada. El terminal estd formado a partir
de material plegado a doble espesor y unos arpones_27 de blg
queo que se extienden en.direccidn opuesta estdn punzonados
desde una capa en un lugar entre los contactos bifurcadoé Yy
son recibidos en entrantes 18.

Unas placas de circuito impreso 29, 30, cada
una de las cuales tiene pistas en ambas caras, estdn monta-
-das en relacidn enfrentada en pares respectivos de canales
opuestos y tienen bordes adyacentes cogldos por respectivos
contactos bifurcados de cada terminal, '

Una barra coleétora 32 (figuras 8 y 9) para
la alimentacién de corriente estd situada en una cavidad 33
de la pared inferlor y comprende una tira de escalera con
lengUetés 34 gue se extienden desde los peldafios perpendicus
larmente al plano de la tira y que sobresalen hacia fuera dg

la caja poxr aberturas 35 de la pared de la cavidad, Se hace

te un contacto bifurcado 36 que se abre hacia el lado abierd

tdn montados en canales respectivos en relacidén paralela. Cg
da teminal estd punzonado y formado de chapa metdlica y con

prende dos contactos bifurcados 24 que se extienden transvey

conexién eléctrica a una placa 30 de circuito impreso mediay
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'sea, como se muestra en la figura 1. Los conectadores de box

tud de patente ndmero 450,345, Se observard que los termina-

Hoja ntun. 5

La tapa estd formada con compartimientes 37,
38, 39 para montar conectadores de borde que reciben bordes
de las placas junto al lado abierto y al extremo de la base,
relés'y fusibles respectivamente, estando provisto el com~ -

partimiento de fusibles de una tapa articulada 42, si se de-

de pueden construirse como se ha descrito en nuestra solici-
'
les 44 y 41 hembra para los relés (no mostrados) y fusibles .
40, respectivamente, estdn conectados directamente a la'cara
superior de la placa superior de circuito impreso. Asi,’ to=-.
das las conexiones a o entre las placas de ‘circuito impreso
se hacen por fuera del 4rca de recubrimiento de las placas
de circuito impreso, evitando la dificultad de hacer conéxié
nes de cara con cara,

Al montar la caja de empalme, los terminales
son unidos en canales seleccionados a través de la parte su-
perior abierta de la base y la barra colectora es insertada
en la cavidad de Jla base que es entonces girada en 90¢ para
pemitir que los canales de la placa de circuito impreso sean
insertados en los canaleg a través del lado abierto y cogidor
por los contactos bifurcados. Entonces la tapa se monté por
salto eldstico sobre la base, cubriendo la parte alta y el
lado abierto., Unos conectadores de borde, fusibles, y'relés;
pueden enchufarse en la tapa para hacer contacto donde se de
see con las placas,

. Sc observard que la caja de empalme estd dise
flada para montaje pox técnicés automatizadas de produccién en

masa sin necesidad de que haya acceso entre las placas de ciy
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| cuito impreso para hacer a ellas las conexiones eléctricas
necesarias,
En el segundo ejemplo de caja de empalme 51,

en general similar al primer ejemplo, una pared extrema 52

lonados para recibixr conectadores 53 descritos en nuestra so
licitud de patente britdnica ne 23624/77, Unos pares de cc
necté&ores 53 estdn unidos entre sf por juntas en cola de mi
_1an0154f de modo gque las partes de contacto 55 estén fijadas
en relacidn espaciada y opuesta para coger lados opuestos.de
respectivas placas 56, 57 de circuito impreso dispuestas en
relacién enfrentada, Las partes 58 de conexidn de alanbres
de los conectadores de cada par estdn aiternadag para permi-~
tir la salilda perpvendicular de los alambﬁes en la misma dire
cién, Esto permite montar varios conectadores  uno junto a |
otro y evita gque se enreden los alambres, Los coﬁpartimiento
60 y las ranuras 61 pueden preverse en la cubierta para re-
s v fusibles, respectivamente.. )

El escalonamiento de las partes 58 conectado-
ras de alambre puede permitir también un espacismiento mids
apretado de las pPlacas de circulto impreso ya que las paltes
de conexidn de los alambres representan a menudo la mdxima
anchura de conectador, | -

Las cajas de empalme arriba descritas estén
disefiadas para uso en sistemas de conexionado de automéviles
en que la compacidad y la economfa de fabricacidn coﬁstitu—

yen pardmetros importantes.

15
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recogen en las reivindicaciones siguientes:

Hoja nbom, 7

REIVIRDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que’
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten

te de Invencién en Espafla,’ por VEINTE aflos, son los que se.’

12,~ Una caja perfeccionada de empalmes eléec-
tricos que comprende dos placas de circulto impreso montadas
espaciadas en relacidén enfrentadas en un alojamiento aislan=
te y una serie de teminales montados en relacién paralela
junto a una pared lateral del alojamiento y que se extienden
transversalmente respecto a un borde adyacente de cada pla-
ca, teniendo cada teminal partes de contacto que se extien-
den lateralmente en aplicacidn con pistas seleccionadas en
placas respectivas,’ caracterizada porque cada terminal tie=-
ne una parte.de contacto que se extiende longitudinalmente
qgue sobresale exteriormente al alojamiento.

28,~ Una caja seg@n la reivindicacidn 12, en
la que cada terminal esta estampado y formade a partir de
una sola pieza de chapa ﬁetélica y comprende dos contaétos
de horquilla que se extienden en relacién coplanaria,’ espa-
ciados,' lateralmente a una tira,’ recibiendo los contactos de
horquilla bordes adyacentes de las placas respectivas,’ carac
terizada porgue un extremo longitudinal de éada tira esta

destinado a formar un contacto de lenglieta.

32,~ Una cajé seglin la reivindicacién 18 o la|

reivindicacidn .28, caracterizada porque la chapa metdlica eg
¢ g
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1 |_ta doblada para obtener una capa doble, obteniéndose por
otro lado a partir de una capa una lanza de enclavamiento.
48,~ Una caja segln una cualquiera de las rek.
vindicaciones precedentes, caracterizada porque el alojamie¥
5 . to tﬁené'una bage que comprende paredes extremas opuecstas
que se extienden perpendicularmente separdndose desde bofdeT
opuestos de la pared latecral y provistas de canales o carri-
les paralelos que sitdan las placas y una pared inferior cor
aberéuras de recepcién de lenglietas junto a su unidn con la
10. pared lateral, siendo tal la disposicién que la base esté
abierta en la parte superior y en otro lado,

58,- Una caja segin la reivindicacién 42, ca-
racterizada porque una cubierta para la parte superior abiey
ta y para un lado abierto estd enganchada a la base, cuya
15 cubierta estd destinada a montar conectalores exteriores tan
to en los hordes de las placas de circuito impreso como en
la cara de la placa de circulto impreso alejada de la pared
inferior,

648,~ Una céja segn la reivindicacidén 58, cad
20 racterizada porque la pared de la cubierta proporciona come
partiniento para conectadores a bordes de las placas de cir-
culto impreso, cuyos compartimientos estdn, escalonados en
relacidén con la direcciéﬁ de insercidn de los conectadéres.

‘ 7%8,~ Una caja segin una cualquiera de las rej
25 vindicaciones precedentes, caracterizada por una barra coleq
tora de alimentacidn de corriente en forma de tira en esca=-
lera, con lengtletas que se extienden en direccidén comin a
partir de los peldafios, perpendicularmente.al plano de la U
ra y que sobresalen exteriommente al alojamiento por aberty

30 ras de la pared inferior, extendiéndose un contacto de hor-

1ANOT
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| quilla en direccidn opueéta v hacia el lado abierto para re-
¢ibir un bhorde de una placa,

88,~ UNA CAJA PERFECCIONADA DE EMPALMES ELEC»h
TRICOS. o o
| Tal y como se ha descrito en la Memoria qﬁé?'
éntecgde, representado en los dibujos que se acompatian y pa-

ra los.fines que se han especificado, 3,

-

-

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas'a
méguina por una sola cara. 0.

- w
o . .

wapRID, 178601977 .
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