MINISTERIQ DE INDUSTRIA \ ™™ 61. oo @At
REGISTRO UE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ¢~ w45, o) Reglstro de acwsrdg @) ‘
oon lus deios que figuraé%-en i Hen @ FECHA OE PRESENTAGION

Bonte <oueripclon y Soff \ ol 6N 26.8.77
tenido da Ja Memeria ?'Aunta.
-5 Y5078

ot PATENTE DE INVENCION

ESPANA

@ PRIORIDADES:

@Nuumo @ FECHA @ PAIS
T18.282 27 de agosto de 1.976 NORTEAMERICA
@ﬂ:cm 0L PUBLICIDAD @cu:mcucton INTERNACIONAL @PM’RNT: DE LA QUE ES DIVISIONA™Y

CID _—

@'NTULO DE LA INVENCION

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA COMPOSICION BLANQUEADORA
GRANULAR SECA.

@ SOUICITANTE (&)

THE PROCTER & GAMBIE COMPANY.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

301 Bast Sixth Street, Cincinnati, Ohlo 45202, EE.UU. de A.

@ INVENTOR (ES)

James Peyton Hutchins, Donald Victor Julian, Michael Eugene Burns.

@ TITULAR (8

@ REPRESENTANTE

GOMEZ-ACEBO

UNE A4 ™MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

25

-2 -

Compuestos orgdnicos de peroxidcido son estabiliza-
dos contra la generacidn excesiva de calor como resultado de
la descomposicidn exotdérmica por la adieidén de material no hi-
dratado que se descompone qufmicamente para comenzar a despren
der agua a una temperatura por debajo de la temperatura de deg
composicidn del deido.

Ig presente invencidn se refiere a una composieidn

de blanqueo estable, que comprende un compuesto de peroxidecido

¥y un compuesto gque desprende agua por medio de una_descomposi—i

‘¢idn quimica.

i
Ios agentes de blanqueo peroxigenados en general ¥y !
compuestos de peroxideido en particular se han reconocido dee-g
de hace mucho tiempo como agentes de blanqueo efectivos para :
sar usados cuando no pueden tolerarse efectos adversos de oc-~
lor y perjuicios de los tejidos por los agentes de blanqueo co:
haldgeno activo endrgicos. Vease por ejemplo la patente cana-
dlense 635,620, de 30 de enero de 1962, de McCune. No obstan~
te, la utilizacidn de estos materiales presenta diversos pro=- !
blemas. Uno de estos problemas es que la descomposicidn de per
oxidcidos orgdnicos desprende calor de forma expontanea. A par-
tir de una clerta temperatura, denominsda temperatura de auto-
~gceleracidn de la descomposicidn, puede producirse una reace

eldn brusca que puede conducir a la generacidn de una tempera-

tura suficientemente grande como parza provocar la ignicidn delg
peroxidcido orgdnico. Esta descomposicidn puede iniciarse pori
dos puntos de generacidn de calor, tal como una friceidn, o sinm
plemente por alcanzarse la temperatura de descomposicidn duran;
%o el almacenaje o el transporte. i

Se han sugerido diversos procedimientos para contro-i

lar la reaceidn exotérmica de los compusstos de peroxideido. Eq
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método qus prevalece comprende la adicidn de un hidrato de unal
sal inorgdnica preferentemente neutra o ligeramente dcida a

los compuestos de perdxido. las sales hidratadas se eligen de
tal forma que algo de agua de hidratacidn se desprenda a una

temperatura ligeramente inferior a la temperatuwra de descompo-
sicidn del doido. Materiales hidratados usados incluyen sulfs
to de magnesio, sulfato de sodio y calcio, nitrato de magnesiuj,
sulfato de aluminio y potasio y sulfato de aluminio. Estos i
otros estdn descritos en la patente U.S. 3.770.816, de 6 de ag)

viembre de 1973 de Nielsen.
Aun cuando los materiales hidratados anteriorments

citados son capaces de proporbionar agua para desactivar 1n

reaceidn exotdrmica, sufran de varios defectos. Estos inclu~ |

yen los siguientes:

1.~ Ias sales hidratadas mantienen suficiente presidn de va-~
por de agua en presencia de peroxidcido para incrementar
la pdrdida de oxfgeno disponible. .

2,~ Ia pdrdida de agua al ambiente debido a la elevada_pre-
sidn de vapor con reduccidn del control exotdrmico.

3= Algunas de las sales hidratadas contienen elevados nive-
les de iones metdlicos con incremento de la pérdida de
oxigeno disponible, reduccidn del tiempo de almacenaje
del producto final y perjuicio de las propledades de blan

queo de las composiciones que contienen los peroxidcidos.
Estos defectos causan al formulador de productos deg
peroxidcido secos diversos problema; y es deseable un mecanis{
mo de control mejor de la exotermicidad. i
Se ha encontrado en la presente invencidn que una me

dida de control exotdrmico mejor se obtiene por adicidn de uni

material qub se descompone quimicamente para proporcionar aguq
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laments tienen todos los beneficios de las sales hidratadas si
no que, adicionalmente, resuelven los problemas anteriormente
citados.

Asi puds, es un objeto de la presente invencidn pro-
porcionar una composicidn que contenga un compuesto de peroxi-

dcido que tenga un control exotérmico mejorado.

Este y otros objetos se pondrdn de manifiesto por
la deseripeidn que sigue. ;

Tal como se usa aquf, todos los porcentajes y prapoé
clones son en peso a menos que se indique otra cosa.

Ia presente invencidn comprende une composicidn gueé
comprende un compuesto de peroxideido y, como agente de con.- :
trol exotérmico, un material no hidratado que se descompone f
quimicamente para 1niciar la generacidn de 200 % a 500 ¢ apro-'
ximadamente de agua basado en la cantidad de oxfgeno disponi- |
ble proporcionado por el peroxidecido a una temperatura infbrioi
a8 la temperatura de descomposicidn dsl compuesto peroxidcido. %
El material no hidratado se usa en una cantidad de 50 % o mds
basada en el peso del compuesto de peroxideido.

Ias composiciones de la presente invencidn compren- |
den varios componentes, cada uno de ellos serd descrito a con-‘

tinuacidn:

Compussto de peroxideido |

El agente de blanquso de las composiciones segiin la :
invencidn es un compuesto de peroxidcido, normalmente sdlido,
soluble, dispersable en agua. Un compuesto es “"normalmente sd:
lido" si estd en estado seco o sdlido a temperatura ambiente. '

1
Tales compuestos de peroxidecido son los peroxidcidos orgénicosi
¥ sus sales solubles en agua que en solucidn acuosa dan una es|
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pecie que contiene una mitad -0-0". Estos meteriales tienen

la £6rmula general:
0

H «0 - ; -Ra-Y
en la que R es un grupo alquileno que contiene de 1 a 20 dto-
mos de carbono, preferentemente de 7 a 16 dtomos de carbonn o
un grupo fenileno e Y es hidrdgeno, haldgeno, alquilo, arilo
o cualquisr grupo que proporcions una mitad anidnica en soliu.-

cidn acuosa. Tales grupos Y pueden incluir, por ejemplo,

0 0 0

" n n
-C«0M, -C=0-~-0M é -3 = 0M |

"

o

donde M es H o un catidn formador de sal solubls en agus.

Ios peroxidcidos orgdnicos y sus sales utilizables
en la presente invencidn pueden contener bien uno o bien dos
grupos peroxl y pueden ser bien aromdticos o bien alifdticos.
Cuando el peroxidcido orgdnico es alifdtico, el deido insusti-
tuido tiene la £érmula general:

<
B -0=-C-(CH), -Y
?
donde Y, por ejemplo puede ser CH3, CHoCl, =C-OM, -§'-OM é
Q 0

~C-0-0Ul ;

¥ n puede ser un mimero entero comprendido entre 1 y 20. ElL
doido perazeldico (n = T) y el dcido perdodecanodioico (n =10)
son los compuestos preferidos de este tipo. Ia rama alquile-
no y/o Y (si es alquilo) pueden contener sustituyentes hald-

genos u otros no interferidores.
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Cuando el peroxidcido orgdnico es sromdtico, el dei-
do insustituido tiene la fdrmula general:

g
. H-0-0=0-CH, -Y
: - 6
5 . * 9 0
"
en la que Y es hidrdgeno, haldgeno, alquilo, -C-0M, -%-OM
0

. 0

"
d ~C-0-OM

por ejemplo. Ios grupos percarboxi e Y pueden estar en cual-
10 quier posicidn relativa alrededor del anillo aromdtico. Bl aui!
11lo y/0 el grupo Y (si es alquilo) pueden contener cualquier
sustituyente no interferente tal como grupos haldgemo. Ejenm-
plos de peroxidcidos aromdticos convenientes y sus sales incly
yen deido monoperoxiftdlico, dcido diperoxitereftdlico, deido
15 4~-clorodiperoxiftdlico, la. sal monosddica del decido diperoxite
reftdlico, deido m-cloroperoxibenzoico, deido p-nitroperoxiben
zoico y dcido diperoxiisoftdlico.

De todos los compuestos peroxidcidos orgdnicos an-
teriormente descritos, el mds preferido para ser usado en las
20 composiciones ﬁresen’ces son el dcido diperdodecanodioico y el
dcido diperazelaico.

Ia cantidad de compuesto peroxidecido usada en las
composiciones de la invencidn es una cantidad suficiente para
proporcionar propiedades blanqueadoras eficaces a la composi-
25 | cidn. '

Azente de control exotdrmico _
El agents de control exotérmico de la presente in~ |

t
vencidn es un material no hidratado que proporciona de 200 % ai
i

500 % aproximadamente de agua basado en la cantidad de oxfgeno

30 disponible suministrada por el peroxidcido. Ia formacidn de i
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agus es el resultado de la descomposicidn quimica mas que de
la emisidn de agua de hidratacidn. El material debe comenzar
a generar agua a una temperatura inferior a la temperatura de
descomposicidn del compuesto de peroxideido y preferentemente
g una temperatura comprendida entrs 5°¢C ¥y 20°C eproximadamente
por debajo de la temperatura de descomposicidn del compuesto
de peroxidcido. Ie cantidad de ox{geno disponible de un cow~
puesto ds peroxidcido se determina multiplicando el mimero ce
grupos percarboxflicos en el compuesto por el peso atémico del
ox{geno, 16, y dividiendo este producto por el pero molecular
del compuesto de peroxidcido. El valor obtenido es la parte

fraccional del peroxidcido que es oxfgeno activo. !
Ios agentes de control exotdrmico preferidos, de lz

presente invencidn, son aquellos que desprenden una cantidad
de agua necesaria, cuando estdn presentes en una cantidad igua}
a aproximadamente 50 4 o mds de la cantidad del compuesto de
peroxidcido presente. Una cantidad preferids es de 50 % a 400

aproximadamente. Estos niveles permiten al compuesto de pero 1

deido estar presentes en los niveles deseados y no requiere un&
cantidad exagerada de agente de control exotdrmico.

El tipo de material que cumple rejor los requisitos
enteriormente citados son decidos que desprenden agua cuando se
exponen 2 tempsraturas por debajo de la temperatura de descom-
posicidn del compuesto de peroxidecido. Tales 4cidos incluyen,
pero no de forma limitativa, deido bdrico, deido mdlico, deldo

meldico, doido succinico, doido fdlico, deido glutdrico, doi-
do adfpico, deido aceldico, deido dodecanodioico, deido gis, }
clsg,cis,ois~1,2,3,4~ciclopentanotetracarboxilico, deido £l§r1:i
2~ciclohexanodicarboxilicom deido hexahidro-4-metilftdlico,

deido 3,3-tetrametilen glutdrico, deido dihidromsldico y deidol
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3,6-dicicloftdlico. Acidos preferidos son el decido bdrico, el
gcido mdlico y el decido maldico. EL mds preferido de estos
dcidos es el dcido bérico. Un procedimiento posible para in~
troducir dcido bdrico en la mezcla f£inal es introducir borax
en el compuesto de peroxidcido en presencia de deido sulfiirico
Entonces el borax reacciona para formar decido bérico que ectarsd
presente en el peroxidcido seco. _

Otros materiales orgdnicos e inorgdnicos que cumplen
los requisitos citados son igualmente utilizables.
Componentes opecionales

Ies composiciones de blanqueo de la presente inven--
cidn pueden emplearse, naturalmente, por si mismas como agenies
de blanqueo. No obstante, tales composiciones se usardn mas

comUnmente como un elemento del total de la composicidn de

Si las composiciones designadas son deseadas, Unica-
mente como productos de blanqueo, materisles adicionales opcig
nales en las composiciones de la presente invencidn pueden in-
cluir agentes reguladores del pH, materiales de revestimiento
para los gramlados, activadores de blanqueo, agentes quelado~
res Yy mezclas de estos tipos de materiales. MNenores componen= !
tes tales como agentes colorantes, tintes y perfumes puseden esé

tar presentes igualmente. Agentes para el ajuste del pH tipi-

cos son usados para alterar o mantener las soluciones acuosas c

de las composiciones de la invencidn con un pH comprendido en- i
tre 5y 10 en la que agentes blanqueadores de peroxidcido son '’

|
generalmente mds convenlentes. Dependiendo de la naturaleza de

otros ingredientes de la composicidn adicionales, los agentes |

para ajustar el pH pueden ser bien de tipo dcido o bien de tipﬁ

base. Ejemplos de agentes para ajustar el pH designados para i
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compensar la presencis de oitros materiales muy alcalinos incly
Yen normalmente dcidos orgdnicos e inorgdnicos sdlidos, mez-~
clas de gecidos y sales de dcidos. Ejemplos de tales agentes
pera ajustar el pH dcidos incluyen deido citrico, deido glicd-
lico, dcido sulfdmico, bisulfato sddico, bisulfato potdsico,

Acido cItrico es preferido en virtud de su baja toxicidad y
capacidad secuestrante endrgica.

Agentes para ajustar el pH alcalinos opcionales irn-
eluyen los agentes convencionsles alcalinos de tampdn. Ejem-
plos de tales agentes de tampdn incluyen sales tales como csr—
bonatos, bicarbonatos, silicatos, y sus mezeclas. El bicarbe.
neto de sodio es muy conveniente.

Activadores de blanqueo de peroxidcido opcionales
tal como se ha sugerido por el arte anterior incluyen materia--
les tales como aldehldos particulares y cetonas. EL uso de eg
tos materiales como activadores de blanqueo estd descrito mds
detzlladamente en la patente U.S. 3.822.114, de 2 de julio de
1974, de Montgomery, incorporada agul como referencia.

Puesto que los compuestos de peroxideido usados en

las composiciones de la presente invencidn estdn sujetos a per:
der el oxigeno activo cuando se ponen en contacto con metales
pesados, es deseable incluir un agente quelador en las composi
ciones. Tales agentes estdn preferentemente presentes en uns
cantidad que varfa entre 0,005 % y 1,0 % eproximadamente basa-
de en el peso de la composicidn. El agente quelador puede ser

cualqulera de los conocidos agentes, pero algunos son preferi-l
dos. Ia patente U.S. 3.442.937, de 6 de mayo de 1969, de Sen-
newald et al, describe un sistema quelador que comprende quing

leina o ura sal de la misma, un polifosfato de metal alcalino,
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¥, opcionalmente, una cantidad sindrgica de urea. ILa patente
U.S. 2.838.459 de 10 de julio de 1958 de Sprout, Jr., describe
una variedad de polifosfatos como agentes estabilizantes para
bafios peroxidados. Estos materiales son utilizables en este
caso. Ia patente U.S. 3.192.255 de 29 de junio de 1965 de
Cann, describe el uso de deido quindldico para estabilizar
decidos percarboxilicos. Este materisl, asi como el deido picg
1fnico y el dcido dipicolinico, son tambidn utilizables en las

composiciones de la presente invencidn. Un sistema quelador !

preferido para la presente invencidn es una mezcla de 8-hidro-§

xiquinolinag y un polifosfato deido, preferentemente decido piro7

fosfato de sodio. E1 ¥ltimo puede ser una mezela de deido fop-

f£drico y pirofosfato de sodio en la que la relacidén del prime~-
ro 2l segundo es de 0,2:1 a 2:1 aproximadamente y la relacida
de la mezcla de 8-hidroxiquinolinz es de 1:1 2 5:1 gproximaeda~

mente.

Adicionalmente a los sistemas queladores anterior-
mente citados para secuestrar metales pesados en las composi-
ciones de peroxidecido, tambidn pueden usarse materisles de rg
cubrimiento para prolongar el tiempo de almacenaje de composie
ciones granuladas secas. Tales materiales de revestimiento
pueden ser en general, deidos, dsteres, dteres e hidrocarburos
incluyendo aquellos productos de una gran variedad de deidos
grasos, derivados de aleoholes grasos tales como deteres y éte

res, derivados de polietilenglicoles tales como dsteres y dte-

res e hidrocarburos y ceras. BEstos materiales ayudan a preve-?

nir de la humedad el compuesto de perdcido. En segundo lugar,
el revestimiento puede usarse para segregar el compuesto de pe

deido de los otros agentes que pueden estar presentes en la com

N (= U L

posicidn y afectar adversamente a lz estabilidad del parécido.i
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Ia cantidad del material de revestimiento usado es generalmen—
te de 2,5 % a 15 % aproximadamente basado en el peso del com=

puesto de peroxidcido.
Agentes que mejoran la solubilidad del producto de

peroxidcido tal como sulfato de sodio, almiddn, derivados de
celulosa, surfactantes, etc, se usan en este caso ventajosa-
mente. Estos agentes pueden denominarse solubllizadores y se
usan generalmente en una cantidad de 10 % a 200 % sproximadsz-
mente basada en el peso del peroxideido. '

Tales ingredientes opcionales, si se wtilizen en com
bingcidn con los dos componentes esenciales de las composicio=-
nes de la presente invencidn para formar un producto de blan~-
queo completo, comprenden de 1 % a 99 % aproximadamente en pe-
so del totel de la composicidn. Inversamente, la cantidad dzl
agente de peroxidcido/agente de control exotdrmico es de 1 %

a 99 % aproximadamente de la composicidn.

Ias composiciones de blanqueo de la presente inven-
cidn, puede agregarse tambidn y formar parte de un detergente
de lavado de tejidos convencional. De acuerdo con esto, mate—
riales opcionales para las composiciones de blanqueo de la pre
sente invencidn pueden incluir aquellos adyuvantes de detergen
te normales como surfactante y reforzantes. Surfactantes op-
cionales se eligen del grupo que comprende surfactantes anidni
cos, no idnicos, anfoliticos y zwiteridnicos y sus mezclas. Ma
teriales reforzantes opcionales incluyen cualquiera de las sa-
les convencionzles reforzantes orgéﬂicas e inorgdniecas inclu~-
yendo carbonatos, silicatos, acetatos, policarboxilatos y fos-
fatos. Si las composiclones de blanqueo estabilizadas de la
presente invencidn se emplean como parte de un detergente de

lavedo de tejidos convencional, el sistema de blanqueo de la
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presente invencidn comprende generalmente de 1 % a 40 % apro-
ximadamente en peso de tales composiciones detergentes conven=-
ciongles. Inverssmente, las composiciones de blanqueo de la
presente invencidn pueden contener opcionalmente de 60 % a 99%
‘en peso de materiales gonnencionales surfactantes y reforzan-
tes. Ulteriores ejemplos de surfactantes adecuados y reforzan
tes se dan a continuacidn.

Sales solubles en agua de los dcidos grasos eleva-
dos, por ejemplo "jabones", son valiosas como surfactante an.d-
nico en este caso. Esta clase de surfactantes incluye jabones!
de metal alcalino ordinarios, tal como sales de sodlio, potasiec,

amonio y alcanolamonio de dcidos grasos elevados que contienen

de 8 a 24 dtomos de carbono y preferentemente de 10 a 20 dto- !

i
mos de cerbono. Jabones pueden fabricarse por saponificacidn |

grasos libres. Particularmente valiosos son las sales de so-
dio y potasio de las mezclas de dcidos grasos derivados de
aceite de 2lgoddn y sebo, por ejemplo sebo de sodio o potasio
¥ jabones de coco.

Otra clase de surfactantes anidnicos incluye sales
solubles en agus, particularmente las sales de metal alealino,
amonio y alecanolamonio, de productos de reaccidn sulfiirico or-
gédnicos que tengan en su moldcula un grupo alquilo que conten—
ga de 8 a 22 dtomos de carbono y un grupo éster de deido sul~-
fénico o sulfirico. (Incluido en el término "alquilo" estd

i
la poreidn alquilo de los grupos acilo). Ejemplos de estos :
grupos de surfactantes sintdticos que pueden usarse en las cogé
posioiones detergentes de la presente invenceidn son los alquilé
sulfatos de sodio ¥y potasio, sspecialmente aguellos obtenidos

por sulfatacidn de alecoholes elevados (08-013) producidos por % j
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reduccidn de glicdridos de aceita’de sebo § de coco; ¥y alquil-

benceno sulfonatos de sodio y de potasio, donde gl grupo alquii
lo contiene de 9 a 15 dtomos de carbono en cadena recta o0 rami+
ficada, por ejemplo, aquellos del tipo descrito en las paten-
tes U.S. 2,220.099 y 2.477.383 incorporadas aqui como rsferen-
cia.

Otros compuestos surfactantes anidnicos valiosos en
este caso incluyen los sulfonatos de alquil glicexril 4ter, ss-
pecialmente aquellos dteres o alecoholes elevados derivados de
aceite de sebo y coco; aceite de coco de sodio, sulfonatos 7
sulfatos de dcido monoglicdrido; y sales de sodio o potasio de
sulfato de alquil fenil &ter éxido de etileno con 1 a 10 uni-
dades de dxido de etileno por moldcula y donde los grupos ale
quilo contienen de 8 a 12 dtomos de carbono.

Otros surfactantes anidnicos valiosos en este caso
incluyen las sales solubles en agua de dsteres de dcidos gra-
s08 alfa-sulfonados que contengan de 6 a 20 4dtomos de carbono
en el grupo dster; sales solubles sn sgua de deidos 2-aciloxi-
-aloaﬁo-1-sulf6nico que contlene de 2 a 9 dtomos de carbono en
el grupo acilo y de 9 a 23 dtomos de carbono en la mitad alca~
no; sulfatos de alquil dter que contengan de 10 a 20 4tomos de

leno; sales solubles en agua de sulfonatos de olefina gue con

tengan de 12 a 24 dtomos de carbono; y sulfonatos de beta-alqui
loxi alcano que contengan de 1 a 3 dtomos de carbono en el gru4
po alquilo y de 8 a 20 4tomos de carbono en la mitad aleano. |

Surfactantes preferidos anidnicos orgdnicos soluble]

en agua en este caso incluyen sulfonatos de alquil benceno que

. contienen de 11 a 14 dtomos de carbono en el grupo alguilo; 107
1

sulfatos de alquilo de fracciones de sebo, los sulfonatos de aﬂ
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quil gliceril de fracciones de coco; ¥y sulfatos de alquil dtex
donde la mitad alquilo contiene de 14 a 18 dtomos de carbono
y donde el grado medio de etoxilacién varfa entre 1y 6.

" Surfactantes anidnicos especificos preferidos para
ser usados en este caso incluyen: alquil benceno sulfonato de
godio lineal 010-012; alquil benceno swlfonato de trietanol-
amina 610-012; alquil sulfato de sebo sodio; sulfonato de al-
quil gliceril d&ter de coco sodlio; ¥y la sal de sodio de un pro-
duocto de condensacidn sulfatado de alcohol de sebo con gproxi-
madamente 3 a 10 moles de dxido de etileno.

Debe reconocerse que cuaslquiera de los surfactantes
anidnicos anteriores pusden usarse separadamente o en mezelse. !

Surfactantes no idnicos incluyen alcoholes alifdti-~
012. Varios surfactantes no idnicos son especialmente adesuy

con surfactantes anidnicos del tipo descrito anteriormente.
Surfactantes semipolares valiosos incluyen dxidos
de amina solubles en agua que contienen una mitad alquilo con
10 a 28 dtomos de carbono aproximadamenta ¥ 2 mitades elegi~-
das del grupo que comprende grupos algquilo y grupos hidroxial

quilo que contienen de 1 a 3 dtomos de carbono; dxidos de fos-

fina solubles en agua que contienen una mitad alquilo con 10

8
(
28 dtomos de carbono y 2 mitades elegidas del grupo que com- |
Prende en grupos alquilo y grupos hidroxialquilo que contieneé

de 1 a 3 4tomos de carbono; y sulféxidos solubles en agua que

contienen una mitad alquilo con 10 a 28 dtomos de carbono y i
{
ma mitad eleglda del grupo que comprende mitades alquilo e :
hidroxialquilo con 1 a 3 dtomos &e carbono. |

[

Surfactantes anfoliticos incluyen derivados de ami-.

-
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nas alifdticas o de derivados alifdticos heterocfclicos secun
darias y terciarias donde la mitad alifdtica puede ser de cadg
na recta o ramificada y donde uno de los sustituyentes alifdti
cos contiene de 8 a 18 4tomos de carbono y al menos un sustitus
yente alifdtico contiene wn grupo anidnico solubilizador en
agua.

Surfactantes zwiteridnicos incluyen derivados de amo
nio cuaternario alifdticos, compuestos de fosfonio y sulfonio
donde las mitades alifdticas pueden ser de cadena recta o rami-
ficada, y donde uno de los sustituyentes alifdticos contiene

de 8 a 18 4tomos de carbono y uno contiene un grupo anidnico

solubilizador en agua. i
las composiciones granulares segin la invencidn pue~ '

den comprender tambidn aquellos reforzantes de detergencia c¢o-;

minmente usados en composiciones de lavado. Reforzantes valig!

808 en este caso incluyen cualquiera de las sales reforzantes
convencionales inorgdnicas u orgdnicas solubles en agua asi co-
mo varios reforzantes insolubles. en agua y denominados "germi-
nadores", ‘

Reforzantes inorgénicos valiosos en este caso ineclu
yen, por ejemplo, sales solubles en agua de fosfatos, pirofos-
fatos, ortofosfatos, polifosfatos, fosfonatos, carbonatos, bi-
carbonatos, boratos y silicatos. EJjemplos especificos de refor
zantes de fosfato inorgdnico incluyen tripolifosfatos de sodio
¥ potasio, fosfatos y hexametafosfatos. Ios polifosfonatos eg
pecificamente incluyen, por ejemplo; las sales de sodio y potg
sio del dcido etilen difosfdénico, las sales de sodio y potasio
del dcido etano 1-hidroxi=1,1-difosfdnico y las sales de sodio
¥ potasio del deido etano~1,1,2-trifosfdénico.

Ejemplos de estos y otros reforzantes fosforados es-
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t4dn descritos en las patentes U.S. 3.159.581; 3.213.030;
3.422.0215 3.422.137; 3.400.176 y 3.400.148, incorporadas aqui
como refereqcia. El tripolifosfato de sodio es un reforzante
especialmente preferido inorgdnico soluble en agua.

5 - Secuestrantes no fosforosos pueden elegirse tambidn
- para ser usados en este caso como reforzantes de detergencia.
Bjemplos especificos de reforzantes inorgdnicos no-fosforosos
incluyen carbonatos, bicarbonatos, boratos y silicatos inorgd--
nicos solubles en agua. Ios carbonatos, bicarbonatos, boratos
10 (Borax) y silicatos de metal alcalino, por ejemplo de sodio 7
potasio son particularmente valiosos en este caso.

Reforzantes orgdnicos solubles en agua son igualmen
te valiosos en este caso. Por ejemplo, los poliacetatos, cace-
boxilatos, policarboxilatos, succinatos y polihidroxisulforatos
15 de metal alcalino, amonio y amonio sustituido son reforzantes
valiosos en las composiciones y en el procedimiento de la pre-
sente invencidn. ZEjemplos especificos de sales reforzantes de
pbliacetato ¥ policarboxilato incluyen sales de sodio, potasio
litio, amonio y amonio sustituido de dcido etilen diamina te-
20 traacdtico, deido nitrilotriaoético, deido oxidisuceinico, deil
do melftico, dcidos benceno policarboxflico y deido cltrico.

Reforzantes no fosforosos muy preferidos (orgdnicos
e inorgdnicos) ineluyen aqui carbonato sdédico, bicarbonato sé-
digo, gsilicato sddleo, citrato sddico, oxidisuceinato sddico,
25 melitato deico, nitrilotriascetato sddico y etilendiaminate-

traacetato sddico y sus mezclas. !

Otro tipo de reforzantes de detergencia utilizables'
en la presente composicidn y proceso comprende un material 80~
luble en sgua capaz de formar un producto de reaccidn insolu- ;

30 ble en agua con agua dura que contiene cationes en combinacidn
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con un germinador de cristalizacidn que es capaz de proporcio-
ner el crecimiento de puntos para dicho producto de reaccidn.

Ejemplos especificos de materiales capaces de formar
el prodﬁcto de reaccidn insoluble en agua incluyen las sales
soluble en agua de carbonatos, bicarbonatos, sesquicarbonatos,
silicatos, aluminatos y oxalatos. Las sales de metal alcalinc%
egpecialmente sodio, de los materiales anteriores son preferi-
das por conveniencia y economia.

Otro tipo de reforzantes valiosos en este caso incly
ye varios materiales sustancialmente insolubles en agua gue son
capaces de reducir la dureza contenida de los licores de lave-
do, por ejemplo por un procedimiento de intercambio idnico.
Ejemplos de tales reforzantes incluyen los.géneros fosforila~
dos descritos en la patente U.S. 3.424.545, de Bauman, concedi-
da el 28 de emero de 1969, incorporada aqui como referencia.

Los aluminosilicatos complejos, por ejemplo materia-
les tipo zeolita, son valiosos adyuvantes de prerremojo/lavado
debido a que estos materiales ablandan el agua, es decir elimi-
nan dureza producida por Ga**.. Zeolitas ﬁe noturaleza natural
o sintdtica, especialmente zsolita A y materizles de zeolita A
hidratada, son caliosos para fines de refuerzo/ablandado. Una
descripcidn de materiasles de zZeolita y un método de preparacidn
puede verse en la patente U.S. 2.882.243, éoncedida el 14 de
abril de 1959 a Milton, incorporada aquf como referencia.
Prgparacidn de la composicidn

o8 composiciones de blanqheo de la presente inven~ !
cidn se preparan de cualquier forma convencional tal como por
mezclado de los ingredientes, aglomeracidn, compactado o gra-
nulacién. En un procedimiento para preparar tales composicio-
nes, una mezcla de partfculas de peroxidcido revestida con sup
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factante y agua, conteniendo la mezela %0 % a 80 % en peso
agproximadamente de agua, se combina en proporciones adecuadas
con componentes opcionales a ser utilizados dentro de los mis-
mos gfanuladoa de blanqueo. Tal combinascidn de ingredientes
gse mezcla a continuacidn perfectamente y a continuacidn se ex-
truye. ELl extruido en forma de macarrones se alimenta a un es-
ferizador (conocido también por el nombre comercial de Marume-!

|
rizer) pera formar granulados aproximadamente esfdricos a par- |

tir del macarrdn que contienen peroxidcido. Ios granulados de |
blangueo pueden secarse snionces hasta un contenido en agua é

gpropiado. Despuds de sbandonar el esferizador, dichos granu-

lados son cribados pars proporcionar granulados.uniformes. %
Ios granulados de blanqueo preparados de esta forma;

pusden mezclarse a continuacidn con otros granulados de matefié
i
|

' les de composicidn blanqueadora o detergente opcional, El tama=

fio de particula real de los granulados de blanqueoc o de los grg
nulados opeionsles del material adicional no es erftico. Si no
obstante, las composiciones deben realizarse de modo que tengan
propiedades de flujo comerciaslmente aceptables, algunas limita-
clones de tamafio de grano son muy convenientes. En general, td
dos los granulados de las composiciones segin la invencidn tieJ
nen un tamsfio comprendido entre 100 ¥ 3000 mieras sproximada-

mente, mds preferentemente entre 100 y 1300 micras aproximadamen-

tea.

Adicionalmente la fluldez queda me jorada si los gra—i

nulados de la presente invencidn son aproximadamente del mismo '

tamafio. No obstante, preferentemente la relacidn del +tamafio :

medio de los granulados de los granulados que contienen blen-
queador y granulados opcionales de otros materiales varia entré

0,5:1 y 2,0:1. i
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Las composiciones de blangqueo de la presente inven~-
cidn se utilizan por disolucidn de las mismas en agua en una
cantidad suficiente como para proporcionar 1,0 ppm a 100 ppm
de ox{geno disponible en solucidn. Generalmente, estas canti-
dades de 0,01 % a 0,2 % en peso de composicidn en solucidn. Te
Jidos a ser blanqueadcs se ponen entonces en contacto con dichas
soluciones de blangueo acuosas.

Las composiciones de blanqueo de la presente inven-

¢idn ge ilustran en los ejemplos siguientes:

EJEMPIO 1
BL ﬁroducto sigulente se prepara, el cual se incorpo-

ra o un agente de control exotérmico de la presente invencidn:

Acido diperoxiazelaico (IPAA) 28,2 %
Acido bdrico ' 57,8
Resto (incluyendo 10 % de sulfato

sédico) 14,0

Los ingredientes se funden juntos con aproximadamen-
te una cantidad igual de agua. Tras la total fusi6n; la mezclq
se seca hasta un contenido en humedad de aproximadamente O, 3%.
EJEMPIO 2

La composicidn descrita en el ejemplo 1 y otra, que
no contiene dcido bdrico, pero si contiene, en sustitucidn, sul
fato de sodio son ensayadas usando tres ensayos de control exo-

térmico. Ia férmula exacta del sulfato de sodio es la siguien-

to:
Acldo diperoxiazelaico (DPAA) 28,2 %
Sulfato de sodio 57?8
Resto ‘ 14,0
Los tres ensayos Qe control exotdrmico fueron los si-
gulentes:
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1.~ Exposicidn a la llama: Cinco gramos de la muestra a ensa—
yar se colocan en un vidrio de reloj y se exponen a la llama

de un mechero.

2.~ Ensayo de alambre caliente: 450 gramos de la muestra a en
sayar se colocan en un tubo cilindrico de cartén de 196,8 x
82,5 mm ¥ un alambre de resistencia tdrmica pasa a travds dsl
fondo de un tubo para exponer el material a una fusnte de ca-
lor localizada.

3.— Ensayo del horno: 60 gramos de la muestra a ensayar se cQ
looan en un horno a 104°C y se mantienen hasta que la descom= !
posicidn es coﬁpieta (aproximadamente una hora). Se efectia

ma anotacidn de la temperatura en el centro de la muestra.

Los resultados obtenidos usando los ensayos anterlo-:

res con las dos muestras son los siguientes:
Exposicidn g la llame
TPAA/4cido bdrico - no arde
IPAA/sulfato de sodio - arde rdpidamente
Ensayo del alambre caliente
TPAA/4cido bérico = solamente earbonizado alre-
dedor del alambre, mo hay |
humo ni llama.

IPAA/sulfato de sodio - Humos y despuds arde con
{

i

llama.

Ensayo del horno -
IPAA/dcido bérico - Calentamiento a 138°C sin |

s
¢
*
N

humo o carbonizado
IPAA/sulfato de sodio - exotermicidad violenta :
con considerable humo y prg;
ductos de carbonizacidn. ;

Descrita suficisntemente la naturaleza del invento, i
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REIVINDICACIONES

18,= Procedimisnto para la obtencidn de una‘composi-
cidn blangueadora granular, seca, caracterizado porqus compren
de combinar un compuesto de peroxideido con un material no hi-
dratado que comenzard a liberar de un 200 a un 500 % de agus,
bagdndoge en la cantid;d de oxigeno disponible suministrada
por dicho peroxideido, a una temperaturs inferior a la tempe—
ratura de descomposicidn de dicho peroxideido, encontréndosé
presente dicho material no hidratado en una cantidad de un %%
o mds de dicho peroxideido, aproximadamente.

2B.¥-Procgdimiento segun la reivindicacidn 1, carar-
terizado porque el material no hidratado es capaz de empezexr
a liberaer agus a uns temperatura de 5 a 20°C aproximadamente
por debajo de la temperatura de descomposicidn del peroxiécido!
¥ se encuentra presente en una cantidad de un 50 a un 400 %
del peroxidcido.

38, Procedimiento segin la reivindicacidn 2; carag
terizado porque el material no hidratado se selecciona entre
grupos formados por el dcido bdrico, deido mdlico y 4eido ma-
1dico.

48 ,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 3, carac—
térizado porque el material no hidratado es el decido bdrico.

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 3; carac—
terizado porque el ﬁeroxiéeido es alifdtico.

68.- Procedimiento segin la reivindicacidn 5, carac~;

terizado porqus el peroxidcido se selecciona de entre el grupof
formado por el dcido diperoxiazelaico y el dcido diperoxidode=

canodioico.

T8.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 4, oaracT

terizado porque se combina ademds de un 0,005 a 1 % gproximadaﬁ
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mente de un agente quelador de metal pesado.

8&.- Procedimiento segdn la reivindicacian 7, carac-
terizado porque se combina ademas de un 60 a un 99 % en peso
de materiales surfactantes y adyuvantes.

93.- Procedimiento para la obtencién de una composi-
cioén blanqueadora granular,seoa, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 23 hojas, escritas a maquina
por una sola cara. NN NYg

Madrid
THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
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