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Esta invencidn se refisre a un procedimiento pa

ra aumentar la eficacia al sellado de juntas de tuberias por

medio de composiciones de sellado.

En las caferiss de gas para la distribucidén de
gas, particularmente gas destinado a la calefaccidn y al alum
brado, las juntas comprendidas entre tramos individuales de
tuberia estén frecuentemente selladas por un material de esin
pado_absorbenta, por sjemplo, un material de estopada celuld-
sico fibroso tal como céffamo, lino o yute, Dichas juntas son
normalmenteidel tipo boca y espiga y el material de estopado’
s usualments retenido con otro sello de plomo, cemento u olro
material adescuado. Durants sl uso el sello da plomo o de ce-
mento se deteriora y entonces la fuga de gas gueda controlada
fundamentalmente por la efectividad del material de estopado
absorbenta.

Hasta 8l presente, el gas suministrade para fi-
nes de calefaccidn y alumbrado contenf{a normalmente materiales
liquidos, particularmente agua, en cantidades suficientes co-
mo para humedscer el material de estopado absorbente y mante-
ner asi su eficacia como un sello que impedia las fugas de
gas en las "juntas de las caflerias de gas. No obstante, el gas
natural que shora se usa céntiene poca cantidad de agua y de
acuerdo con &sto el material de estopada absorbente tiende a
gscarse Y deja escapar gas por las junﬁas.

Nosotras hemos encontrade ahora que la eficacia

‘'del sellado del material de estopado absorbente puede mante-

nerse por tratamiento del misma con una composicidn liquida

.que comprende un glicol y un alcohol alifédtico inferior.

Asi, de acuerdo con la invencidn, se proporcio-

na un procedimiento para mejorar la eficacia del sellado de
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juntas da tuberias de gas que comprende un material de estopa
do absorbente, que comprende poner en contacto el material ab
sorbente con una composicidn liquida que comprende un glicol
y un alcohol alifdtico inferior.

El material absorbente es convenientsmente un
material celuldsico fibroso tal como céfiamo, lino o yute al
tiempo que el procedimiento es pa;ticularmente aplicable para
me jorar o restaurar la eficacia del sellado ds mata;iales ab-
sorbentss en posicidn en las juntas de tuberias de gas. En es+
ta aplicacidn des la invencidn la composicidn liquida puade
ser introducida en la tuberfa de gas y ponerse an contacto
con el material de estopado absorbents por vertido en una can
tidad apropiada de composicidén dentro de la tuberia de gas y
dejar quse la composicidn fluya a través de la tuberis 2 un ni
vel inferior o por aplicacidn con espray de la composicidn
con un dispositivo de aplicacién por espray pasandso a través
de la tuberia.

La composicidn liquida, al mismo tismpo que es
eficaz en la mejora de la eficacia del sellado del material
de estopado absorbente, es barata de manufacturar., También es
ventajosa sobre composicidnes qua contieéen composiciones arg
miticos dado que existe una menor probabilidad de ataque a
las gomas naturales o sintéticas o materiales plésticos usa-
dos en la construccidén de las tuberias. de gas.

AlGn cuando puede usarse una gran variedad de
glicoles en la composicidn de la invencidn, por'ejemplo pro-
pilenglicol, es preferible que el glicol sea etilsngliecol, o
mas prefariblementé dietilenglicol. Mezclas de glicoles, por

ejemplo una mezcla de etilenglicol y dietilenglicol, puede

ser usada,
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La frase "alcohol alifdticao inferior" incluye
alcoholes que tengan hasta 6 4tomos en la moldcula. Aun cuan-
do cualquier alcohol alifético pusde incorporarse en la compo
sicidn se prefiere qus la composicidn contenga un butanol, es
pecialmente isobutanol, o una mezcla da alcoholss que conten-
ga un butanol debido a la volatilidad particularmente conve-
niente caracteristica de los butanolss.

Un objeto particular de la invencidn es sl de
proporcionar una composicidn liguida convenisnte para usarss
en la mejora de la eficacia del sellado de material absorben-
te usado gn el estopade de juntas de tuberias que comprende
dietilenglicol y un alcochol alifdtico inferiar, preferentemen
te isobutanol.

Las proporciones del alcoshol alifdtico inferior
y del glicol en la composicién pusden variar entre limites
muy &mplios, Por ejemple, la composicidén puede contener 30 a
90 % en peso del glicol y 70 a 10 ¥ en peso del alcohol alif§
tico inferior. No obstante es preferible que la composicidn
contenga 50 a 80 % en peso de glicol vy 50 a 20 % en pesc de
alcohol alifético inferior.

La composicidn de la invencidn puede contener
también agua en proporciones menores. No obstante es deseable
que no sean introducidas cantidades sustanciales de agua en
tuberias de gas metdlicas en orden a evitar la corrosién dsl
metal,

La composicidn puede contener un agente anti-cg

rrosién tal como, una amina, por ejemplo, tristanclamina.

EJEMPLO

Se demostrd la eficacia al sellado de varias
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composiciones usando los ensayos siguientes:

Ensayo A
Este método se describe por Wilson, Hylak y Fox

bajo el tftule "Bell joint leakage and test methode for pac—
king space sealants" en Report No. S5 del American Institutse of
Gas Technology.

Un tubo de politetrafluoretileno da 76,20 mm. de
longitud (didmetro interno 25,4 mm., didmetro externoc 28,58
mm.) sa perford en una direccidn paralela a su eje longitudi-
nal por B filas equiespaciadas de orificios de 6,35 mm. de
didmetro. Habfa 9 orificios equisspaciados sn cada fila. Los
extremos del tubo eran obturables por tapaderas de cierre ade
cuadas del mismo material, Cada tapadera ss perford con 5 ori
ficlos de 6,35 mm, de didmetro, estando situade uno de los
orificios en el centro de la tapadera y los otros 4 dispues-
tos simetricamente alrededor del orificio central. 7 g. de ma
terial de sstopado ds yute desmenuzado de 25,4 mm. de longi-
tud se estopd uniformemente dentro del tubo que se cerrd en-
tonces con la tapadera y se dejd caer de lado sobre la supsr=-
ficie de una composicidn de sellado desde una altura de apro-
Xximadamente 6,35 mm. desde la superficis. El‘tiampo necesario
para que el cilindro se hunda por debajo de la superficies de
la composicibn de sellado fue medido; este indica la ﬁapaci-

dad de la composicidn de sellado de humadecer sl estopado por

. » 3
accidn capilar.

Ensayo B - Ensayoc "CLIMB"
Cuerdas de yute de 32 cm. de longitud ss coloca

ron sn un cilindro de 100 ml., y se rizaron sobre el borde del
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cilindro de modo que aproximadamente 10 cm. del yuéa estaba
suspendido sobre un vaso. El cilindro se llend sn un espacio
de 3 cm. desde su borde con la composicidn de sellado y se tg
md el tiempo necesario para rscoger la primera gota de compo=-
sicidn de sellado en el vaso (el vaso fue examinado a intérva
los de 1/2 hora).

Ensayo C -~ Ensayo Swelling

Una cuerda de yute seco de aproximadamente 25,4
mm. de difmetro, como las usadas para estopado de juntas de
tuberias de gas, se introdujo una longitud de 38,10 mm. en ur
tubo de acero de 25,4 mm. de didmetro y se cruzd en cada uno
de los extremos del tubo. Cada sxtremo de la cuerda se compri
mid entonces dentro del tubo y cada extremo del tubo se cerrd
con un tapdn de goma a través del cual pasaba un tubo de vi-
drio. Afre bajo una presién de 25,4 cm. de agua se hizo pasar
entonces a travds del tuba y la velocidad de flujo Pue medida.
La velocidad de Plujo del aire en la direccidn contraria se
midié también y se determind la media de la velocidad de flu=
jo.

-’

/
Se retiraron entonces los tapones de goma del

tubo estﬁpado y el tubo se sumergid totalmente en la composi-
cién de sellado durante 18 horas. Tras dejar que el exceso da
composicidn de secado se eliminase se determind la velocidad

de flujo de afre como se ha descrito anteriormente y se repi-
tiaron las daterminaciones hechas a intérvalos de 1, 2, 4 y §
horas, Todas las medidas fueron entonces promediadas y la me~
dia se usd para calcular sl porcentaje de la vslocidad de flu

jo de aire a través del yute seco.
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Resultados

noetilenglicol con diferentss proporcionss de isobutanol,

(a)

Por comparacidn, los resultados de los snsayos

Composicién de sellado que consistse en mo-

con monostilenglicel sSlo estén dados también.

% isobutanol

Ensayo A se-
gundos

Ensayo B
horas

Ensayo C %

6,3

1,5 a 2

34,5

10

2,8

1al,s

31,0

30

1,2

1,5a 2

54,2

50

1,0

0,6 al

63,5

70

etilenglicol con diferentes proporciones de isobutanol,

(b)

Por comparacidn, los resultados de los ensayos

Composicifn de sellado que consiste en di-

con dietilenglicol sdlo estdn dados tambiédn.

% isobutanol

Ensayo A se-—
gundos

Ensayo B8
horas

Ensayo C %

3,6

3,5 a 4

53,8

10

1

34,6

30

1,2

lall/2

51,9

-

50
0,5

0,0 a 0,5

51,9

70

<0,4

0,0 a 05

74,9

vento, asi como la mansra de rsalizarlo en la préctica, debe
hacerse constar qus las disposiciones anteriormente indicadasg

son suscsptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al

Descrita suficientamente la naturaleza del in-

tersn su principic fundamental,
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REIVINDICACIONES

l2,~ Procedimiento para aumsntar la eficacia

del sellado de juntas de tuberias de gas ques comprenden una
empaquetadara de material absorbentse, caracterizado porque
comprende poner en contacto el material absorbents con una
composicidén liquida que comprends un glicol y un alcohol ali-
Pédtico inferior.

‘ 28, - Procedimiento segdn la reivindicacién 1,
caracterizado porque sl material absorbente es un material cg
luldsico fibroso.

38,~ Procedimiento segdn 1la reivindicacidn 1 6
2, caracterizado porque las juntas son juntas de una tuberia
de gas.

48,~ Procedimiento seqin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el glicol es
etilenglicol y/o dietilenglicol.

58,- Procedimiento segdn cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porqus el alcohol ali
fdtico inferior es isobutanol,

62, Procedimiento segln cualquiera ds las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la composicidn
1fquida comprende 50 a 80 % en peso de glicol y 50 a 20 % en

peso de alcohol alifédtico inferior,




73,~ Procedimiento para aumentar la eficacia
del sellado de juntas de tuberias de gas, tal y como gueda
sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a magui

na por una sola cara.

Madrid 12 DiC. 1577

ICI ESPANA S.A.
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