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MEMORIA. LBSORiPIIVA

El presente invento se refiere a uno envoltura.? as l 

como a un procedimiento y un aparato para fabricarla.

ía  envoltura según é l invento es dol tipo dé ias 

que se abroa fácilmente por medid de cintas de desgarre'} y 

está particularmente destinada a Ún producto pastoso} como 

e l queso fundido. Xa envoltura dol invento so caracteriza 

por comprender a l menos una lámina desgp.rrablc y un elemen­

to de desgarre en forma de hoquilla constituido a l monos por
1

une, cinta recortada. j

Según una modalidad de realización preferida} la  

lámina dosgarrablo está plegada hacia arriba y sobro los la ­

terales do la  envoltura} y e l elemento do desgarro está 

constituido por dos cintas en forma de S» paralelas a los 

lados de la  envoltura y soldadas entro s i  por uno de sus

extremos. ¡
E l procedimiento y e l aparato para fabricar está

envoltura so caracterizan porque e l elemento de desgarro se

recorta en forma üc cinta por medio de un par de elementos 

de corto: a l menos uno do los cuales os móvil con respecto

a l otro y se mueve de modo ta l que no arruga la  cinta a l re­

cortarla.

E l dibujo anexo muestra} a título de ejemplo} una 

modalidad do realización del invento.

Xa figura 1 es una vista de una envoltura y su 

elemento de desgarro.

Xa figura 2 es una . vista de. la  envoltura de la  

figura 1 abierta.

Xa figura 3 muestra una representación esquemáti­

ca do un elemento de desgarro constituido por dos cintas*

!



La figura 4 os ana v i3ta de los olomcntos ¿o cor­

te.
Xa figura 5 muestra una representación esquemáti­

ca del aparato peía cortar y colocar los elementos do des -

garre.
En e l dibujo (figura 1) se ve quo I a envoltura 

aue contiene una porción do queso fundido- tiene una forma 

general rectangular y está constituida por una lámina envol­

vente A, y una segunda lámina B, ambas de aluminio.

La envoltura comprende además un elemento de de s ­

garre dispuesto en e l interior de la  lámina envolvente. la  

forma del elemento do desgarro se comprendo mejor mediante 

la  figura 3* En Asta so ve que dicho elemento está consti­

tuido por dos cintas Cf* y 0" en forma do S, dispuestas a lo  

largo de las  dos aristas paralelamente a los laterales de la

envoltura.
Según una modalidad de realraación preferida» las  

cintas so recortan en una hoja do aluminio rccubiorta con 

una laca termosoldablo. Se sueldan las dos cintas entre s í  

por uno de sus extremos para formar una pestaña do tracción 

0 y tambión so sueldan a l interior do la  lámina envolvente.

Observando la  figura 2 se comprende sin dificultad  

que se puede sujetar la  porción de pasta por los laterales y 

que tirando de la  pestaña 0 se abrirán una do las grandes oa 

ras y los dos laterales menores de la  envoltura, por dcsgi -  

rramionto de Asta a lo largo de sus dos aristas por medio de

las cintas C '» Qu*
Según una variante del invento, e l elemento de dos 

garre está constituido por una cinta recortada y plegada apro
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ximadamente por su mitaa* la  cual se suelda luego para fo r -  1

mar la  pestaña 0, cuyo extremo está formado por e l citado

pílele. ;
Eaodo observarse (figura 1) 4oo e l  pliegue de la  ¡

lámlrn ehvolvonto tooin arrito forma dea triángulos A' 4no 

están dispuestos a lo  larga de los laterales de la  onroltu- 

»  paralelos a las olntas de desgarro, a í in  do no obstacu­

liz a r  la  acolín do dichas cintas durante e l desgarro Sor

tracción de su extremo 0.
la s  cintas do desgarre se recortan por pares a ^

partir de dos rollos 6, 7 de hoja de aluminio lacada (figu - 

5). según una variante, cada uno do dichos rollos os 

una lámina do material sintético. E l recorta so efectúa 

por medio de una cuchilla 1 que es móvil respecto de una ■ 

pieza do corto 8. Puedo observarse que la  ouchilla 1 y la  , 

pieza 8 están inclinadas con respecto a l  plano de la  hoja 

que hay que cortar, es decir, con respecto a la  horizontalj

y forman un ángulo entre si.
Según una modalidad de realización proferida del

invento, e l ángulo con la  horizontal de la  cuchilla 1 es 

de 5a y e l de la  pieza 8 con la  horizontal os de 8a, fo r -  

mando dichos elementos entre s i un ángulo de 33.

Como so ha dicho más arriba, a l recortar las , 

cintas de desgarro existe e l peligro do que so arruguen. 5 

Para evitar esto, la  cuchilla 1 realiza durante e l descen­

so un movimiento oblicuo con relación a la  hoja que hay 

que cortar. En la  variante del aparato del invento repre­

sentada en la  figura 4» la  cuchilla 1 está sostenida por 

dos correderas 2, 2 ', que pueden girar alrededor de unos
It.
\



pivotes 3> 3*» respectivamente» estando conducidas dichas 

corredoras por dos guias 4» 41 que forman entro s i un ángu­

lo divergente. Dicho ángulo es ta l que a l descender la  cu -  

d ii lla  1 por medio do un elemento no representado so evita 

e l arrugamiento de las cintas de desgarre mientras son cor­

tadas.
Según una variante» las corredoras 4» 4* son para­

lelas» do modo que los pivotos 3» 3' rosultan suporfluos» 

poro la  inclinación do las corredoras respecto do la  verti­

cal os tal que a l descender la  cuchilla efectúa también un 

ligero movimiento hacia atrás» en e l sentido punta—dorso de 

la  cuchilla. Esto también ovi;ba que las cintas se arruguen 

a l recortarlas.

Según una modalidad dqfcoalizaoión preferida del 

aparato» los elementos de corte 1 y 8 presentan un ángulo 

de liberación» os decir» que el flanco de la  cuchilla 1 y 

la  pieza do cort© 8 forman» con relación a l plano del movi­

miento relativo do la  arista de corto do la  cuchilla 1» un 

ligero diedro para liberar el flanco con respecto a la  aris­

ta do corto.

Una vez recortadas las cintas de desgarro 0' y C" 

se las coloca» superpuestas por sus extremos 0» sobro la  lá ­

mina envolvente A. Una placa calofactorQ 9 situada debajo 

de esta última asegura la  soldadura de los extremos 0 do las 

cintas de desgarre y la  soldadura de éstas sobre la  lámina 

envolvente. Dicha lámina se conduce luego hacia la  máquina 

formadora do la  envoltura.

EEiyiIfDlOAGIOIlES

Descrito e l objeto del presento invento se decía -
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1 .— Procedimiento» con su aparato corrospondien 

te para fabricar envolturas con cintas de dosg^rre, caracto 

rizado porque e l elemento de desgarre se recorta en una j 

banda por medio do dos elementos de corto, a l  menos uno de 

los cuales os móvil con respecto a l  otro y so muevo de ta l  

modo que no arruga la  cinta a l  recortarla. I

2 . -  Procedimiento de fabricación do conformi -  

dad con la  reivindicación 1, caracterizado porque e l  e le ; -  

mento móvil do corto so muevo oblicuamente respecto de lá  j

lámina que hay que cortar. ;
3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1 y

2, caracterizado porque e l ap a rto  comprendo a l monos un 

¿ l i o  de una lámina y un par de elementos do corto* a l  me­

nos uno de lo s  cuales es móvil con relación a l  otro y so 

mueve oblicuamente respecto de la  lámina que hay que cor-
1

tar* i
4 . -  Procedimiento de conformidad con la roiyin

dicación 3, caracterizado porque e l elemento do corto 

v i l  está soportado por dos correderas guiadas por dos

>mo -j 

gulas

divergentes.
5tr  Procedimiento do conformidad con la  reiyim  

dicación 3, caracterizado porque e l elemento de corte mÓ -  

v i l  está soportado por dos oorrederas guiadas por dos guias 

oblicuas respecto do la  lámina que hay que cortar.

6.-t Procedimiento, do conformidad con la s  ro i-  

vindicaciones procedentes, caracterizado porque la  envol r
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tura comprando a l monos una lámina dosgprMblo y un olamos 

to do desgarro on forma do honu iila  constituido a l  monos

por una cinta recortada.
7 Í- Procedimiento de conformidad con la  reivin­

dicación 6, caracterizado porgue la  lámina desamable es­

tá plegada hacia arriba y sobre los laterales do la  envol­

tura» y e l elemento de desgirre está constituido por dos 

cintas en forma do S, paralelas a los lados do la  envoltura

y soldadas entre s i por uno do sus extremos.
8 . -  Procedimiento de conformidad con la  reivin­

dicación 6» caracterizado porgue la  cinta so recorta en e l 

material de la  lámina recubierta con una laca termosolda -

ble.
9.  -  Prooodimlonto do oonformidua oon la  roivin­

coación 6, caracterizado penco la cinta se recorta on una

lámina de material sintético.
10. -  Procedimiento con su aparato correspondien­

te para fabricar envolturas con cintas de desgarre.

Según se describe y reivindica on la  presente 

memoria, descriptiva guo consta de 7 hojas foliadas y escri­

tas a máguina por una sola do sus caras, acompañadas de los 

dibujos correspondientes.
..............  _ 0 k  fllín 1077

p.a.
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