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MEMORIA HESCRIPTIVA

El prescente invento se reflerc a uno envolturaa a51
como a un proccdlmlonto vy un aparato parc fﬁbrlcarla. ;

fa euvolbira seﬂun ¢l invento os dol tipo e 1as
que se abren féeilmonte pdr medic de ¢intas de dcsgarre: J
estd particularmente destinada a un pfoducto bas%osd; cbmo

cl queso fundido. Ia onvoltura del invento sc caractoriza

por comprender ol menos una 14mina desgprrable y un ei‘emenéa

to dec desgarre en forma de hoguilla constituido al menos éor
| %
Segln unc modnlidad de realizacibn preferida, la

una cinta recortada.

limina desgarrablo estd plegada hacia arriba y sobre los la-
terales de 1o cnvoltura, y el clemento do dosgorre cotd |
constituido por dos cintas en forms de S»; pare 2lelas o 1os
lados de la emvultura y soldadas entre si por uno de sus

extremos. %
E1l proccdimicnto y el aparato pard fabricar esté
envoltura sc carcciorizan porque el clemcnto de desgarre se
rocorta en formo Cc cinta por medio de un par de clementos
de cortos al menos uno de los cuales os mbdvil con respecto
al otro y se mucve de modo tal que no arrugh la c¢inta al-re-
cortarla. ‘
El &;i.'buj o ancxo muestra, a titulo de ejemplo, u{la

modalidad de realizecibn del imvento. i

Ia figurc 1 es una vista de una onvoltura y su

elemento de desgorre.
Ia figwe 2 es una .vista de la cmvoltura de lé
figura 1 abierta.
La figura 3 mucstra una representacidn esquematl—

co de un elemento de desgarre @ nstituido por dos cintas.!
|
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Ia figura 4 og uno vieta de los clomontos de cor—
te.

In figare 5 muestra upa representacibn esquomiti~
ca del aparato pars cortar ¥ colocar los elomentos de des —
garre.

En ol dibujo (figura 1) se ve que la envoltura -
gic contienc una porcifn de queso fundido- tiene um forma
goneral roctongular y ostd constituida por uma limina envol-
vente A, y umd scgunda 1lémina B, ambas de aluminios.

Ia envoltura comprendc ademfs un clemento de des -~
garre dispucsto cn el interior de la 1lémina cnvolventc. Ia
forma del clcmento de desgarre se comprende mojor mediante
la figura 3. En &sta sc vo que dicho elemento estd consti-~
tuido por dos cintas C¢' y C" en forma do §; dispucstas a lo
largo de las dos aristas paralelamente a los latorales de la
cavoltura.

Segln una madalidad de roalizacibn proforidas las
cintas sc recortan en und hoja de aluminio rceubicrta con
una laca kermosoldable. Sc sueldan las dos cintas entre si
por uno de sus oxtremos para formar una postafia de traceidn
¢ y también se sucldan al interior de la lémina envolvento.

Observando la figura 2 se comprende sin dificultad -
que se puede sujotor 1a porcidn de pasta por los laterales ¥
que tirendo de la postafia G se obrirdn unn de las grandes c2
ras y los dos lateralcs menores de la cnmvoltura, por desgd =
rrapiento de Ssta o lo largo de sus dos aristas por medio do
las cintas C's C'

Segfn um variante del imvenfo, ol elomento de dog

gorre cstd comstituido por uma cinta recortada y plegada apro
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!
ximadamente por st mitads lo cual se guclda luegp para for-

map 1la pestefin G; cuyo extremo estd formado por el citado
pliegue.

Puode obsorvarse (figara 1) que ¢l pliegue de 12 g
14mina envolvento hacia arriba forma dos trifngulos A' que |

estdn dispuestos a 1o largo de los latorales de la envoltu—

ro paralelos a 1oz ointas de desgarres & £in de no obstacu-!
1ligzar la accibn dc diches cintas durantc ¢l desgarre por '
troccidn de su extremo C.

Tas cintcs de desgorre se rcocorton por pares &
partir de dos rollos 6, 7 de hojo do aluminio lacada (figu—-%
va 5). Seghn una variante, cada yno de dichos rollos s’
upn l4mina de motorial sintético. El rocorto se ofoctua
por medio de {ma cuchilla 1 que cs movil rospecto do una
picze de corte 8, Pucdc observarse que la cuchilla 1 y la
picza 8 cstén inclinndas con respecto al plano de la hoja
que hay que cortors es dceirs con respecto a la horizontal%
y forman un dngulo cntroe si. !

Segln un® modalidad de realizocidn preferida del
invento, el &ngulo con la horizontal de 1a cuchilla 1 es; E
de 52 y el de la pilezd 8 con la horizontal cs de 82, for- ‘
mando dichos elcmentos entre si un Angulo de 39. -

Como go ha dicho nés arribasy 2ol rcooi'tar las

i
i

cintas de desgorre oxiste el peligro do que sc arruguci.
Para evitar estos la cuchilla 1 realiza durante el descen-
so un movimiento oblicuo con rclocidn a la hoja que hay

que cortar. En lao variantc del aparato del invento repre- |

sentadn on la figura 45 la cuchilla 1 cstd sostenida por

dos correderas 2s 2's que pucdon girar alrcdcdor de unos
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pivotes 3, 3's respcetivamentes cstando conducidas dichas
correderas por dog gulos 45 4' quo forman cntro si un dngu-
lo divergenbe. Dicho 4ngulo es tal que al descender la cu -
chilla 1 por medio de un elemento no representado se evita
ol arrugamiento de las cintas de desgarre micntras son cor=
tadag. ' |

Scglin unn variante, las corrcderas 4: 4' son paro-
lolasgs doc modo quo los pivotos 3 3' rosulton superfluos,:
poro la inelinneidn do las correderas respecto do la vorti-
cal os tal que al doscender la cuchilla cfcctha también un
ligero movimicnto hacia atris, en el sentido punta-dorso de
1o cuchilla. Esto tombiln evita que lasg cintas se arruguen
al recortarlas.

Segin umn modalided derealizacibdn preferida del
aparatos los clementos de corte 1 y 8 proscntan un dngulo
de liboracibn, cg deciry que el flanco de la ouchilla 1 y
la pieza de corte 8 forman, con relacibén al plano del movi-
miento relativo do la arista de corte do la cuchilla 1, un

ligoro diedro parc liberar el flanco con rospecto a lo aris~

'ta de cortoc.

Una vez recoritadas las cintas de desgarre C' y CF
so las colocas suporpucstas por sus exbromos Gy sobro la 14—
mina envolvento A. Una placa calefactora 9 situada debajo
de csta Qltimn asegura lo soldadura de los cxtremos G do las
cintas de desgarre y 1o soldadura de ésias sobre la léminé
omvolvente. Dicha l4mina se conducc lucgo hacia la miguina
formadore de la cnvoltura.
FEIVINDIGACTONES
Descrito ¢l objeto del presonte invento sc decla -
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yon nuevas y de propia jmvencién las reivindicaciones con

prioridad de 1o golicitud de patente

1.~ Procedimiento, con su aparato correspondicn

te para fabricar cnvolburas con cintas de dosgarre: caracte
!

- EH
H

rizndo porque cl elecucnto de desgarre scC rceoorta en und
panda por medio dc dos clementos do oorto: al menos uno def
los cuales cg mbvil con respecto al otro y sc muevo de tal
modo que no arrug 1o cinta al recortarla. i

o Procodimiento de fabricacibn de conformi -
dod con la reivindicacifn 1, caracterizado porgue ol ele:-
mento mdvil dc cortc s¢ mMuUCve oblicuamente rospocto de 1a i
1émina que hay que corfar. :

3.- Proccdimiento segin la roivindicacibdn 1 y

2, caracterizado porque ol aparato comprende al menos un

rollo de una lémina y un par de elemontos do cortes al me—-.
nos uno de los cuclcs os mbvil con relacibn al otro y se |
mueve oblicunmontc respecto de 1o limina que hay que cor—

tar.

4.~ Proccdimiento de conformidad con la reiyvi

L_JE o

dicacidn 3 caracicrizado porquo el elcmento de corte mo

._._..-

vil estd soportado por dos correderes guindas por dos guia
divergentes.
5. Procodimionto do conformidad con la reivin

dicacidn 3, carac’cor:u.mdo porque el elemento de corte m6 -

vil estd soportado por dos correderas gwindas por dos guias
obliguas rcspecto de 1a 14mina que hay que cortar. 1
6.71 Procedimicntos de conformidad con las rei

nndlca.c:.ones preccdentess caracterizado porque la cuvol =
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to de desgnrre en forma de horguilla constituido al mcnos

por una cinba rocortada.
7o Procedimionto de conformidad con la roivin~

dicacidn 6s ceractorizado porgue 1a lémina desgorrable Csw

t4 plegnde hacia orriba ¥y sobre los latorales de la onvol-

turas y ¢l elcemento de desgarre cotd constltuldo por dos

'cintas on formy do Sy paralelas a los ladvs de la cnvolturo

y soldodas cntre si por uno do sus oxtromos.
8.~ Proccdimiento de conformidad con la reivin-

dicacidn 65 caractorizado porque 1la cinta sc rocorta on el

moterial de la 14aina recubicrta con una laca termosolda é

ble.
9.~ Proccdimicnto de cbhformidad con la reivinr

dicacidn 6y caractorizado porque la cintd sc recorta cn und

14mina do material sintético.
10.- Proccdimiento con su aparato correspondien—

/

sc describe ¥y reivindica on la prescnte

te¢ paro fabr;c&r envolturas con cintas de dosgarre.
Segwn

memoria_degcriptiva que consta de T hojas folindas ¥ escri-

tas o mdquing por unt sola de sus coras acompafindas de los

dibujos corrospondicnies.

Nadrid, o 2t AGD. 1977
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