MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTAG DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

‘ ESPANA

£ 5 E%_%%,
Esgmm:‘%lu i ({,7 Al

@ FECHA DE PRESENTACION

PATENTE DE INVENCION

@ PRIORIDADKS:
@NUMERO . @ FECHA @ PALS
P 26 40 546.9 9 Septiembre 1976 " Alemania
I @mm\ D& PUBLICIDAD cLAIIFIGAclON INTERNACIONAL @PATW! DE LA QUE ES DIVISIONARIA

€0y v

@TITUI.O OF LA INVENCION

"Procedimiento para la eliminacién continua de monémeros a par-

tir de dispersiones acuosas de polimeros"

@ BOLICITANTE (B)

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

D 6230 Frankfurt/Main-80, Alemania

@ INVENTOR (K8)

Bernhard Kuxdorf, Dr. Karl Kaiser, Rudolf Wesselmann

| G wrvear am

@ REPRESENTANTE

Carlos Fernidndsz Candelas

UNE A-a MOD. 31ce

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

El invento concierne a un procedimiento para la
eliminacién continua de mondmeros a partir de dispersio--
nes acuosas de polimercs, pudiendo el polimero ser un ho-
mopolimero, un polimero por injerto o un copolimerc, y tg
niendo en estado purificado un contenido extremadamente -
pequefio de monémeros residuales.

Es sabido desde hace largo tiempo eliminar por-
ciones voldtiles desde dispersiones acuosas de polimeros,
haciesndo pasar a travéds de las dispersiones, previamente
dispuestas, a temperaturas de aproximadamente 60-702C, ga
ses inertes o vapor de agua, es decir sometiéndolas & una
destilacién con vapor de agua. Indicacionss correspondien
tes pueden tomarse de la DT-AS 1.248.943 o de las publica
ciones "Kunststoffe", (1959), volumen 49, cuaderno 10, pé
gine- 499 o "Chemical Engineering”, Marzo (1972), pdgina
9. '

En el caso del tratamiento de suspensionas.acug
sas de poli (cloruro de vinilo) en las condiciones antes
mencionadas, al secar subsiguientemente el polimero ses eva
clan a la atmésfera por medio del aire de secado todavia
aproximadamente 2% sn peso de cloruro de vinilo, referido
a la cantidad de cloruro de vinilo ampleada para la poli-
merizacién, con lo que se supera considerablemente el li-
mite de emisiones o desprendimientos que se encuentra en
discusidn, de 150 mg de cloruro de vinilo por cada metro
cdbico de aire de escape. A esto se agregan cantidades ~-
inadmisibles de cloruro de vinilo en las aguas residuales,

Ademds de ello, el polfmero de cloruro de vinilo seco, op
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tenido como pfoducto final, contlene todavia varios cien-
tos ds partes par millén de cleruro de vinilo monémero, -
que sstd absorbido en gl polfmero y no puede ser elimina-
do desde sl 'polimerc con el método de purificacidn antes
descrito. Dado que las l4minas de poli(cloruro de vinilo),
tal como es sabido, encuentran utilizacién también como -
material para envasado de alimentos, y en tal caso existe
el peligro de la emigracidén del monémero residual, conte-
nido en el polfmero, hacia los alimentos, resulta la nece
sidad de someter a los polimeros secos, que contienen mo-
némeros, a una purificacién adicional espacial.

Un procedimiento para la purificacién de polimg
ros de cloruro de vinilu secos, preparados de acuerdo con
un procedimiento clédsico, respecto del cloruroc de vinilo
restante inclufdo u oclufdo en las particulas de polime-
ro, se describe en la DT-0S 2,331,895, Este procedimien-
to para la eliminacién de cloruro de vinilo y eventualmen
te de comanémeros, que estén presentes en el polimerc de
cloruro de vinilo, consiste en que se calienta el polime~
ro a una temperatura entre el margen de congelacién y -~
1809C mediante condensacién directa de vapor de agua, se
mantiens el polfmero a esta temperatura durante un tiem--
ph suficiente para la eliminacién de la mayor parte del o
de los mon6meros presentes en el polimero y a continua--

cidn se enfrfa el polimero por debajo de su margen de con

gelacién mediante evaporacifn del vapor de agua condensa-

do sobre el polimero. De acuerdo con una forma de realiza

cién preferida de este procedimiento, el polimeroc es ca--
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lentado a una temperatura de B80-1309C y es dejado a esta
témperatura durante aproximadamente 5 minutos hasta 2 ho-
ras,'aspecialmente durante 1l0-60 minutos. Finalmente, es
caracter{stico del procedimiento conocido, tel como pqede
bbservarse en los ejemplos de realizacidn, la e jscucidn -
del procesoc de desgasificacidn a alrededor del punto de -
roclo o descongelacién del agua.

El procedimiento conocido posee la .desventaja -

de que el polimero purificado segdn el mismo contiene to-

davia una proporcién relativamente elévada de mondme;—

ros. Segdn el ejemplo 1 de la DT-0S 2.331.895 el conteni-
do de mondmero residual en el polfmero purificado es de 3
g por cada kg de polfmeroc o de 3,000 ppm, Las temperatu--
ras y presiones que se consideran en el procedimiento co-
nocido corresponden al punto de rocio dél agua en ese ca-
so, de lo que resulta un consumo antieconémicamente eleva
do'de vapor en el proceso de purificacién.

Otro procedimiento conocido para la eliminacién
de mondmeros que no han reacciopado, a partir de suspen--
slones de polfmeros, se describe en la memoria de pa- -~

tente de los Estados Unidos 3.454.542, en &l cual se hace

fluir la suspensidén hacia abajo a modo de cascada a tra--

vés de una columna de eliminacién con placas desviadaras,
mientras que a travds de la columna, en-dirsccién ascendeﬁ
te, se conduce pas en contracorriente con respecto s la -
éuspensiﬁn gque fluye hacia abajﬁé En este procedimiento ~
son ciertamente escasos los ensuciamientos y los taponge--

mientos en la columna de eliminacién, pero el contacto en
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tre la suspensidén y el gas no es tan bueno como serfa de-
seabls, lo cual conduce a una eliminacién reducida del mg
némero,.

Finalmente, la DT-0S 2.552.683 publica un procg
dimiento para la eliminacién de componentes voldtiles a -
partir de una suspensifn lfquida, que contiene hasta S0%
en peso de sustancias s6lidas, el cual procedimiento esté
caracterizado porque:

a) se conduce una suspensifn desde arriba hacia
abajo a través de una zona de desgasificacién, gque consig
te en una sucesién de superficies, cada una de las cuales
estd provista con taladros pasantes, a travéds de los cua-
les puede salir la suspensidn en cada caso hacia la si- =
guiente superficie situada debajo; y

b) se conduce a presién un gas inerte hacia arri
ba & través de los taladros pasantes en contracorriente =
regpecto de la suspensién, con el fin de desgasificar la
suspensién y mantenerla al mismo tiempo suficientemente -
en movimiento, de manera que no se deposite desde la sus-
pensién ninguna sustancia sélida, comunicédndase un movi--
miento pulsante a la corrisnte gaseosa, de manera tal que
la eirculacién de la suspensidén hacia abajo sea interrum-
pida intermitentsmente por los taladros pasantes.

En este modo de trabajo, dependiendo del tipo de
la suspensidn de polimero, no puede evitarse gue se obstruy
van los orificios de los platos perforados de la columna
de desgasificacidn utilizada, caso de que los orificios =

no estén dimensionados suficientemente de modo corraspon-
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diente. Orificios demasiado grandes en los platos perfora
dos significan, no obstante, un consumo acrecentado de va
por, con lo cual se pone en tela de juicio la rentahili--
dad del procedimiento.

Diferenciindose de procedimientos conocidos, -
descritos con anterioridad, el presente invento concierne
a la eliminacién de monémeros desde dispersiones acuosas
de polimeros, en que el producto purificado tenga un con-
tenidoide monémeros residuales de unas pocas parteé por -
millén, y se llegue a este contenido de mondmeros residua
les esencialmente de modo mds rdpido que en los procedi--
migsntos conocidos. Ademds de ello, el procedimiento del =
invento no estéd sometido a ninguna interrupcidén de 10S ==
probesos, gue en los procedimientos conocidos, que son he
chos trabajar en columnas de desgasificacién, resultan dg
bido a deposiciones de polfmeros y taponamientos u obstruc
ciones en las columnas.

El procedimiento de acuerdo con el invento para
la eliminacidn de monémeros desde una dispersifin acupsa =
de polfmeros con un contenido en sustancia sdlida de polf
meros de aproximedamente 1 a 60% sn peso, coﬁ un tamafio -

medio de particulas de las particulas de polimeros de aprg

ximadamente 20-500 pm y un contenido de monémeros de aprg

ximadamente 5.000-15.000 ppm, estd caracterizado porgue -
la dispersién, previamente calentada a aproximadamente -
60-909C, se introduce de modo continuo an la parte supe--
rior de una columna de platos perforados modificada, cuyos

platos perforados estédn atravesados en cada caso por al =
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menos una cuba o celda de aportacidn y evacuacién, dis--
puesta excéntricamente, para la dispersién acuosa, en una
cantidad de aproximadamente 5~35 m3 por cada m2 de super-
ficie de platos perforados y por hora, y se trata en con-
tracorriente con vapor de agua caliente a alrsdedor de 80
hasta 1508C bajo una presién de aproximadamente 0,5 a 5 ba
res con una carga especlifica con vapor de 30 a 100 kg de
vapor por m3 de dispersidén, durante un tismpo medio de --
permanencia de aproximadamente 1«30 minutos, siendo la --
pérdida de presidén del vapor en la columna, al atravesar
un plato, menor que en el casc de atravesar indessablemepn
te una cuba de aportacidén y asvacuacidn, y porque la dis~--
persidn, purificada respecto de mondmeros, se retira por
la parte inferior de la columna, mientras que la mezcla -
de vapores que sale por la parte superior de la columna -
8s condaensada para la obtencidn de una fase acuosa asf{ cg
mo de los mondmeros.

Sagin una forma preferida de realizacidn del in
vento, el contenido de sustancias s6lidas de-la disper- -
sién acuosa de polfmeros es 20 a 40% en peso y el conteni
do de monémeros es de 8,000 a 10,000 ppm, mientras que el
tamafio medio de partfculas de las partfculas de polimsros
puede ser de 50 a 150 uym, Bajo la designacidn de polime--
ros han de entenderse especialmente homopolimeros de poli
(cloruro de vinilo) asf como los copolimeros dsl cloruro
de vinilo, tales como por ejemplo un copolimero des clo--
ruro de vinilo y acetato de vinilo,

Se ha manifestado ademds como vsntajoso intro-
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ducir la dispersién acuosa de polimero en una cantidad -
de 10 a 25 m3 por cada m? de superficie de platos perfo-
rados y por hﬁra en la parte superior de la columna de -
platos perforados, pudiendo éstar atravesado cada plato -.
perforado de la columna, por ejemplo, por l-4 cubas de ~-
aportacién y evacuacifn dispuestas excéntricamente. Al -
efectuarse el contacto entre la dispersién y el vapor de
agua calisnte que asciende en la columna, preferiblemente
a 90 hasta 1209C y con una presién de 0,7 a 2 bares, se -
establece en la parte superior de la columna en general -
una temperatura de 85 a 115@C,

En el procedimiento de desgasificacién segln el
invento se logra por lo general que la mezcla de lIquido
y sustancias sélidas permanezca en mezclado homogéneo me-
diante tratamiento intenso con gases. Para ello es necesa
tio dosificar la cantidad de vapor a introducir en la co-
lumna de manera tal que la carga especifica con vapor de
la columna sea preferiblemente de 40 a 80 kg de vapor pbr
cada m° de dispersién, Junto a los lugares situados dene-
tro de la columna de desgasificacidn, en los cuales no se
efectda un tratamiento con gas y por consigﬁienta no se -
gfectiia una formacién de turbulencia en la dispersifn, --
tal como sn la cuba de svacuacién y de aportacién del pla
to perforado asf{ como en la zona de circulacién entre los
platos perforados y la cuba de aportaci6n, ha de tenerse
cuidado de que la dispersidn possa una velocidad ds cir--
culacién de. 0,02 - 0,2 m/segundo, especialmente de 0,05 -

0,1 m/segundo. Un buen efecto de desgasificaci6n de la -~
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dispersién acuocsa se logra, seqdn el invento, ya con un -
tiempo medio de permanencia de la dispersién en la colum-
na de 3-10 minutos.

Finalmente, una caracteristica preferida del ip
vento consiste en que en la condensacién de la mezcla de
vapores que se retira a travéds de la parte superior de la
columna, ss redne la fase acuosa resultants con la dispsz

sién ds polimeros antes de la desgasificacidén respecto de

mondémeros.

En el caso de la desgasificacién respscto de mg

némeros de dispersiones de homopolf{meros o polfmeros por

-injerto del cloruro de vinilo, ha de hacesrse observar que

tales dispersiones se obtienen segdn procedimientos tal -
como los gue se describen, por ejemple, por H. Kaiser en

el libro "Polyvinylchlorid ud Vinylchloridmischpolymerisate",
Springer-Vsrleg, Berlin/Heidelberg/Nueva York, 1965, pégi-

nas 12-59,

El procedimiento del invento puede realizarse -
preferiblements utilizando la columna de desgasificacién
degcrita en la DT-0S 2,550,023, dado que esta columna po-
ses caracterfsticas de dispositivo que hacen posible man-
tener a la pérdida de presién dsl vapor en la columna, al
atravesar un plato, menor que en el caso de atravesar una
cuba de aportacifn o evacuacién. La cumplimentacién de la
medida antes mencionada es la condicién previa para que sg
bre los platos individuales de la columna se forme una ca
pa fluidificada homogénea de la mezcla de tres fases, con

lo cual se garantiza un contacto Intimo de los componen--
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tes de la mezcla asf como una desgasificacién 6ptima de -
la meicla. Ademds de sllo, en la columna de acuerdo con
la DT-0S 2,550,023 puede llevarss a realizacifn de buena
manera el tiempo de permansncia, propueste segin el inven
to, de la dispersidén acuosa sobre los platos individuales,
ya que estos Gltimos estdn equipados con cubas de aporta-
cifn que poseen una altura de pared o dique que excede de
la normalizada,

El procedimiento de acﬁerdo con el invento, en
lo gue se refiere al grado de la expulsién de mondmeros
desde la dispersién acuosa, se distingus por una elevada
efectividad, al tensr la dispersién purificada un conteni
do de monémeros msnar de 10 ppm. Ademds de ello, mediante
el excelente efeécto formador de turbulencia sobre los pla
tos de las columnas asf como por la salida sin friccién -
de la dispersidn desde los platos individuales de la co~--
lumna, se evitan sedimentacionés y deposiciones del poli-
mero en la calumna y se excluyen interrupciones durante -
el transcurso continuo dal procedimiento., La satisfacto--
ria realizacién del procedimiento del invento en una co--
lumna de platos perforados con diques de rebose de tamafio
acrecentado ha de dasignarse como sorprendente, ya gue en
las condiciones indicadas hubiera podido esperarse una «-

sedimentacién de las particulas de polfmero con subsiguiepn

te obstruccién de los orificios de paso de las placas per

foradas.
El procedimiento es explicado con mayor detalle

mediante los siguientss ejemplos. Para la realizacién de
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los modos des trabajo descritos en los ejemplos 1-3 se uti
1iz6é la columna de platos perforados que se describe en -
la DT-0S 2,550,023, Esta columna de desgasificacién con -
varios platos perforados dispuestos unos sobre otros en -
una envolvente de columna y a distancia entre ellos, estd
caracterizada porque entre cada plato y la envolvente de
columna queda libre una rendija lo m4s pequsfia posible, -
uniforme a lo largo de la periferia; porqus los agujeros
en los platos tienen un didmetro menor que 5 mm; porque -~
cada plato estd atravesado por al menos una cuba de eva--
cuacién dispuesta excéntricamente; porgue por encima de -
cada plato termina por lo menos una cuba de aportacifdn dis
puesta excéntricamente; y porque por debajo des cada cuba
de aportacién situada sobre sl plato es impermsable una -
superficie, qua es por lo menos del mismo tamafio que la ~
ssccidén transversal de la cuba de aportacién.

En el caso de los ejemplos 1-3 ssta columna po-

safa las siguientes caracteristicas constructivas.,

1) Didmetro de la columna: 400 mm
2) Ndmero de los platos perforados: 14
3) Distancia entre los platos perforados: 300 mm

4) Diémetro de agujeros ds los platos perforados: 2 mm

5) Proporcién de seccifn transversal librs de
los platos: 5,7 %

6) Ndmero de las cubas de aportacifn y evacua-
cibn: 1

7) Didmetro de las cubas de aportacifn y svacua
ciént 88,9 mm

8) Altura de digue: ’ 120 mm
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9) Anchura de rendija entre platos perforados
y envolvente de columna: 1 mm

10) Tamafio de la superficie imparmeable sobra

gl plato perforado situado por debajo de
la cuba de entrada: 6DDD.mh2

Ejemple 1 (Indice K 71)

Se purificé respecto del monémero una dispersidn
acuosa de poli(cloruro de vinilo) con un contenido de sus
tancia sélida de 25% en psso, con un temaffo medio de par-
tfculas de las particulas de PCV de 100 pm y un contenido
adicional de cloruro de vinilo de 3.000 ppm, referido al
gontenido de sustancia sélida. Para este fin, se vertis--
ron sobre el plato méds superior de la columna de platos -
perforados antes descrita 2,5 m3 por hora de la digpersién
previamente calentada a 802C., Al mismo tiempo se introdu-
jeron por debajo del 12 plato de la columna 200 ka/hora de
vapor de agua con una teﬁpeiatura de 1602C bajo una pre--
gi6n de 6 bares. La pérdida de presidn del vapor dentro -
de la columna fue de 160 milibares y el tiempo de perma--
nencia de la dispersién acuosa en la columna fue de apro-
ximadamente 3 minutos. La temperatura junto a la parte su
perior de la columna fue de 1042C con una sobrepresién de
2 milibares. lLa dispersién acuosa de polimero purificada
y retirada desde el alambique de la columna, con una tem-
peratura de 1068C, contenfa todavia 10 ppm de cloruro de
vinilo, referido a la porcién de sustancia sdlida. Deépués
de un tiempo de trabajo superior a 1,000 horas no se com=
prob6é en la columna ninguna deposicién de polfmero. Los va

pores retirados a través de la parte supsrior de la colum
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na fueron precipitades en un condensador.

Ejemplo 2 (Indice K 62)

Se procedid andlogamente al ejemple 1, pero la
carga de entrada previaments calentada a 659C, con un con
tenido de monémeros de 3.300 ppm, fue tratada con 310 kg
por hora de vapor de agua con una temperatura de 1609C y
una presién de 6 bares. La tempesratura en la parte infe--
rior y en la parte superior, respectivamente, de la colum
na fue de 1109C y 1082C respectivamente. El tiempo de per
manencia de la dispersidn acuosa en la columna fue de 3 -
minutos. De la columna se retird una dispersién purifica-
da con un contenido de monémero de 3 ppm, referido al con
tenido de sustancia sélida.

Ejemplo 3 (Indice K 71)

Se procedi6 andlogamente al ejemplo 1, pero la
carga de entrada, previamente calentada a 602C, con un =--
contenido de monémero de 7.400 ppm fue tratada con 340 kg
por hora de vapor de agua con una tempsratura de 1602C y
una presién de 6 bares., La temperatura en la parte infe-~
rior y en la parte superior respectivamente de la columna
fue de 1088C y 1068C, respectivamente. El tiempo de permag
nencia de la dispsrsifn acuosa en la columna fue de 3 mi-
nutos. De la columna se retird una dispersién purificada
con un contenido ds monémero de 1 ppm, referido al conte
nido de sustancia sélida.

Ejemplo 4 (Indice K 68)

Para la realizacién del procedimiento seguidameg.

te descrito se utilizé la columna de platos perforados ex
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puesta y explicads en la DT-0S 2,550.023, teniendo la co-

lumna las siguientes caracterfsticas constructivas:

1) Didmetro de la columna: , 1.200 mm
2) Ndmero de los platos perforados: 17
3) Distancia entre los platos perforados: 300 mm

4) Didmetro de agujexos de los plates per-
forados: 2 mm

5) Proporeidn de seceifn transversal libre
de los platos: 5,7 %

6) Ndmero de las cubas de aportacién y eva
cuacidn: 3

7) Diémetro de las cubas de aportacién y -
gvacuacién: 159 mm

8) Altura de digue: 120 mm

9) Anchura de rendija entre los platos per :
forados y la envolvente de la columna: 1 -2 mm

10) Tamafio de la superficie impermeable so-

bre el plato perforado por debajo de la 5
cuba de aportacifn: 60.000 m

S¢ purificé respscto del mondmero una dispersidn
acugsa de pbli(cloruro de vinilo) con un contenido de --
sustancia sélida de 25% en peso, con un tamafio medio de -
partfculas de las partfculas de PCV de 160 Km y un conte-
nide adicional de cloruro de vinilo de 5,000 ppm, referi-
do al contenido de sustancia sdlida. Para este fin, sobre
el plato m4s superior de la columna de platos perforados

3

antes descrita se vertieron 25 m” por hora de la disper-

sién previamente calentada a 808C. Al mismo tiempo se in

- trodujeron por debajo del 12 plato de la columna 1.200 kg/

hora de vapor de agua hdmedo, La pérdida de presién del -

vapor dentro de la columna fue de 180 milibares y el tiem
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po de permanencia de la dispersién acuosa en la columna -

fue de aproximadamente 4 minutos., La temperatura en la par

te superior de la columna fue de 972C con una sobrepresidn

de 4 milibares., La dispersién acuosa de polimero purifica
da, retirada del alambique de la columna, a una temperaty

ra de 1049C, contenfia menos de 10 ppm de cloruro de vini-

lo, referido a la porcién de sustancia sélida. Los vapores

retirados a través de la parte superior de la columna fug
ron condensados parcialmente en un condensador de haces -
tubulares, siendo devuelta la fase acuosa con 8l fin de -
limpiar la superficie del condensador hasta dejarla libre
respecto de particulas de sustancia s6lida. Las temperaty
ras fueron, de 979C delante del condensador y de 652C de-
trds del condensador.

Ejemplo 5.

Se procedid andlogamente al ejemplo 4, pero ss
empled un poli(cloruro de vinilo) fdcilmente desgasifica-
ble con un tamafio medio de particulas de 150 pym, un Indi-
ce K de 70 y un contenido adicional de clorurc de vinilo
de 7.000 ppm. La cantidad de vapor de agua hdmeda, intro-
ducido por debajo del 1% plato de la columna fue de 950 =
kg/hora.

La dispersién acuosa de polfmero retirada del =
alambique de la columna a una temperatura de 9592C, conte-
nfa menos de 1 ppm de cloruro de vinilo, raferido a la ~-
porcién de sustancia sdlida. Las temperaturas fuesron de -

902C delante del condensador y de 5882C detrds del conden-

sador.
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Se purificé respecto del monémero una dispersidn

acuosa de un poli(cloruroc de vinilo) sensible a la tempe-

ratura, con una proporcién de sustancia sélida de 23% en

peso, un tamafio medio de particulas de las particulas de

PCV de 120 pm, un Indice K de 68 y un contenido adicional

de cloruro de vinilo de 4,200 ppm, referido al contenido

de sustancia sflida. La purificacién se realizé en una co

lumna de desgasificacién con las siguientes caracterfsti-

cas constrqctivas:

1,
2.
3.
4,

54

8.

9.

10,

dividuales de la columna, de manera

Didmetro de la columna
Ndmero de los platos perforados
Distancia entre los platos

Didmetro de agujeros de los platos per
forados

Proporcién de seccifn transversal li-
bre de los platos

Nimero de las cubas de aportacién o -
evacuacién de un plato

Didmetro de la cuba de aportacién o -
evacuacién

Altura de dique

Achura de rendija entre platos perfo-
rados y la envolvente de la columna

Tamafio de la superficie impermeable =~
sobre el plato perforado situado por
deba jo de la cuba de aportacidn

100 mm

300 mm
2 mm

.5,6%

25 mm

180 mm

707 mm2

Los platos fueron sujetos entre las virolas in-

que la seccién trans-

versal hasta la pared de la columna estaba perforada, pe-

ro no quedaba ninguna rendija entre

los platos y la pared



10

15

16

de la columna

Sobre si plato mas superior de la columna de -
platos perforados antes descrita se vertieron 0,016 m" -
por hora de la dispersion previamente calentada a 50BC. -
Al mismo tiempo se introdujeron por debajo del IB plato -
de la columna 2,2 kg/hora de vapor de agua a una tempera-
tura di 1439C y una presidén de 4 bares. La pérdida de prjs
sién del vapor de la columna fue de 62 milibares y el tienmj
po de permanencia de la dispersion acuosa en la columna -
fue de aproximadamente 15 minutos. La temperatura en la -
parte superior de la columna fue de 98SC. La dispersion -
acuosa de polimero, purificada, retirada del alambique de
la columna a una temperatura de 101BC, contenia menos de
1 ppm de cloruro de vinilo, referido a la porcion de sus-

tancia sélida.
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- REIVINDICACIONES =

l.- Procedimiento para la eliminacifn continua
de monémeros a partir de dispersiones acuosas de polimeros
con un contenido en sustancia sélida de polimeros de aprg
ximadamente 1 a 60% en peso, un tamafio medio de particu--
las de las partfculas de polimeros de aproximadamente 20«
500 pm y un contenido de mondmero de aproximadamente 5,000-
15.000 ppm, caracterizado porque la dispersifn, previamen-
te calentada a alrededor ds 60-902(, se introduce de modo
continuo en la parte superior de una columna de platos -«
perforados modificada, cuyos platos perforados estén atra
vgsados en cada caso por al menos una cuba o celda de -~
apoftacidn y svacuacién dispuesta excéntricamentse, para -
la disparsiﬁn acuosa, en una cantidad de aproximadamente

3 por cada m2 de superficie de platos perforados y

5-35 m
por hora, y se trata en contracorriente con vapor de agua

caliente a alrededor de 80 hasta 1502C bajo una presidén -

‘de aproximadamente 0,5 a 5 bares con una carga especifica

con vapor de 30 a 100 kg de vapor por m3 de dispepsidn, -
durante un tiempe medio de permanencia de aproximadamen--
te 1-30 minutos, siendo la pérdida de presidn desl vapor en
la columna, al atravesar un plato, menor que en el caso =-
de atravesar indsseablemente una cuba de aportacidn y sva
cuacidn, y porgue la dispersién, purificada respecto de -
monémeros, se retira por la parte inferior de la columna,
mientras que la mezcla de vapores que sale por la parte -
superior de la columna es condensada para la obtencién de

una fase acuosa asi como de los monfmeros.
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2.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1, -

caracterizado porque la dispersién acuosa de polimeros =

tiene un contenido de sustancia s6lida de 20-40% en peso

y un contenido de monfmeros de 8.000 hasta 10,000 ppm.

3.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 1
6 2, caracterizado porque el tamafio medio de particulas

de las particulas de polfmero es de 50 a 150 um,

4.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado porque cada uno de los platos perfora
dos de la columna estd atravesado por 1-4 cubas de apor=-

tacibn y svacuacién dispuestas excéntricamente.

5.~ Procedimiento segdn las reivindicacicnes 1
a 4, caracterizado porque la dispersién es introducida -
en la parte superior de la columna de platos perforados
en una cantidad de 10-25 m3 par m2 de superficie de pla-

tos perforados y por hora.

6.~ Procedimiento segin las reivindicacionss 1
a 5, caracterizado porque la dispersién es tratada con =
vapor de agua caliente de 90 a 1209C bajo una presién --

de 0,7 a 2 bares.

7.- Procedimiento segidn las reivindicaciones 1
a 6, caracterizado porque la carga espscifica con vapor

de la columna es de 40 a B0 kg de vapor m3 de dispersién.



10

15

20

- 19 -

8.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 1
a 7, caracterizado porque el tiempo medio de permanencia

de la dispersién en la columna es de 3 a 10 minutos.

9.~ Procedimiento segfin las reivindicaciones 1
a 8, caracterizado porque la dispersién en la cuba de --
aportacién y evacuacién asf como en la zona de circula--
cidn sntre los platos perforados y la cuba de aportacidn
posee una velocidad de circulacién de 0,02 - 0,2 m/segun

do, especialmente de 0,5 - 0,1 m/segundo.

10.- Procedimiento segdn las reivindicéciones
l a 9, caracterizade porgue la temperatura en la parte -

superior de la columna es de 85 a 1ll5¢C,

1l.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones
1l a 10, caracterizado porque la fase acuosa que resulta
en la condsnsacién de la mezcla de vapores es reunida --

con la dispersién de polfimeros.

12,- Procedimiento segdén las reivindicacicnes
1l a 11, caracterizado porque se emplea una digpersifn -~
acuosa de poli(cloruro de vinilo) que contiene cloruro -

de vinilo.

13.,- Procedimiento segdn las reivindicaciones
l a 12, caragterizado porque el polfmero es un copolime=-

ro de cloruro de vinilo y acetato de vinilo.



20

14_.- "PROCEDIMIENTO PARA LA ELIMINACION CON-
TINUA DE MONOMEROS A PARTIR DE DISPERSIONES ACUOSAS DE -

POLIMEROS".

Tal como se describe y reivindica en la prese n
te Memoria Descriptiva que consta da veinte hojas escri-

tas a maquina por una sola cara.
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