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Memoria Descriptiva

El presents invento se refiere a unos
perfsccionamientos en herramientas manuales de calsn

tamiento por contacto, de las que incluysn un cuerpo

de calentamiento, un drgano de trabajo, dispuesto =

‘coaxislmente en una extremidad delantera de este cu

erpo y calentado por 81, una cubierta que rodea di-
cho cuerpo de calentamiento, una empufiadura de fija
cién senesiblemente perpendicular al cuerpo de calen
tamiento, y un perfil extruido, plano y ﬁoblado, que
ung dicha cubisrta con dicha empuﬁadura.

En general, estas hsrramiesntas manua
les de calentamiento presentan grandes dimensiones,
lo que perjudica la precisidn del trabajo, o tiensn
su empufiadura mal protegida contra el calor, lo que
presenta el riesgo de molestar al usuario.

El presente invento tisne por objeto
una herramienta manual de calentamiento por contace
to, da codstrucciﬁn compacta, cuya sensibilidad y
maniobrabilidad son excelentes y permitsn un traba-
jo preciso, sin que el calor pueda constituir un pg
ligro para la maho qus sujeta la smpufiadura.

De acuerdo con el invents, une herra

mienta manual de calgntamiento por contecto ss carag

teriza en que la cubisrta estd en contacto térmico -
con el cuerpo de calentamiento y.con el drgano da =

trabajo unicamsnte en la parte delantera por medio =
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de un aro de montaje que solidariza estos tres sle-
mentos, y por que dicho perfil extruidec planc dobls
do estd en contacto térmico con la cubierta (nica-
mente en la parte pasterior por un medio de fijacidn
directo.

Gracias 8 esta disposicidn, se apro=-
vecha toda le longitud de la cubisrta psra obtensr ..
una disipacidn del calor que protege larempuﬁadura
contra sl calor.

De acuerdo con otra caracteristita,
ol perfil extruido plsno y doblado incluye un seg-
mento paralelo a la cublerts y separado de la misma
y a continuacidn de este ségmento, un segundo ‘segmen
to que estd replegado paralelemente en forma de hor
quilla y en el cual estd sujeta dicha empufiadura.

Esta disposicidn permite, de manera
sencilla y poco voluminosa, reforzar la proteccidn
térmica de la empufiadura, tanto por lo gue a radiae
cién como a conductibilidad se refiere.

En lo que sigue se describe, a titu-
lo de ejemplo, unas formas de realizacidn del inven
to, hsciendo referencia a los dibujos en los cuales:

la figura 1 es una vista de una herrg
mienta manual de calentamisnto seglin el invento, es .
sececidn longitudinal tomads a'16 largo de la 'linea

I-1 de la figura 2;

la figura 2 es una vista de la parte.
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posterior de esta herramienta, tomada a lo largo de
la flscha 11, 7

la figura 3 representa a mayor esca=-
la, y d; manera‘parcial, el cusrpo de calentamisnta
y su alimentacidn eléctrica; .

la figura 4 ss una vista general en

Py 4 =
alzado, con unas partes en seccion, de una variante

‘de herramienta manual de calentamiento por contacto}

la figura 5 es una vista de despisece,
en perspectiva, a mayor aescala, de los medios de en
cajamiento bloqueables para la fijacidn de la cubier
ta en sl soporte intermsdic de ssta variante;

"la figura 6 es una vista anfloga a -
la figura 5, sunque en otra posidiﬁn;

1la Figuré 7 8s una viste de los medios
bloqueables de encajamiento, en éecciénrhcrizontal -
tomada a lo largo de la linss VII-VII de la figura 4.

" En gl modo de realizacidn representa-

do en las figuras 1 a 3, una herramienta manual de -
calentamiento consiste por gjemplo en un hierro para
soldar qus incluye un cuerpo de calentamiento 10, de
forma cilindrica alargada, un 4rgano de trabajo, que
consiste en una cebeza 11, dispuesta coaxialmente en
una eXtremidad delantera del cuerpo 10, ¥ sn unz em=-
pufiadura de sujeccidn 12.

El cuerpo de calegntamiento 10 pueds

'ser de enrollamiento sencillo o mlltiple segln la pg
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tencia, y el gue esta representads en la figura 3
es del tipo de doble enrollamiento 42 y 44.

El cuerpo de calentamiento 10 incly
ye (figura 3) un tubo de soporte cilindrico 40 ale
rededor del cual estan montados en capas concént;i

cas sucesivas: una gusrnicidn interna aislante 41;

" un primer enrollamiento de alambre conductor 42; uwna

gusrnicién intermedia aislante 43; un segundo. enro-
llamiento de slambre conductor 44; y una guarnicidn,
aislante externa 45.

La alimentacidn eléctrica ds ios en-
rollamientos 42 y 44 se realiza por medio de un cor
dén o cable 13 que astraviesa la empufiadura’12 y que
incluye un hilo de masa 45 conectado a thasa en 47 eg
bre la empufiadura 12, y dos hilos conductores 48.y
49 conectados respectivamente a los dos snrollamien-
tos 42 y 44 en una extremidad de tubo 40, mientras
que dichos enrollamientos 42 y 44 estén conectados -
directamente, el uno con el otra, en la otra extremi
dad del tubo 40.

El cuerpo de calsntamiento,~constitq£
do por los elementos 40, 41, 42, 43 y 45, y que esta
designado en su conjunto por la referencia 10, gsté
adaptado pera soportsr una tempsratura elevada, de
por sjemplo 650¢C, cuando se apiica la tensidn al -

cable 13.

El tubo de soporte 40 es solidario,

¢
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en la parte delantera, ds un arc de montaje delantg
ro 16. Sobre el aro 16 estd montade une cubierta de
aislamiento térmico 17, sujeta en el aroc 16 pof ung
o varios torniliﬁs 18. La cubierta 17 rodea compla-
tamente el cusrpo de calentamisnto 10. La cabeza 11
sstd solidaria de un apéndice 19 gue estd adaptado
para penstrar en el interior dél tubo de soports 40
del cuerpo de calentamiento 10, de modo que recoja
todo el calor del mismo. El apéndice 19 es ssolidario
del aro 16 gracias a uno o varios tornillaos 20.

La smpufiadura 12, en lugar de esatar

.situada lejos detrés del cuerpo de calentamiento 10

cosxialmente respecto a este Gltimo, esté dispuesta
al lado del cuerpoc de calentamienta 10, y se extien
de en una direccidn que es, preferentementg, sgnsie
blemsnte perpendicular al cuerpoc 10, s una cisrta -
distancia de este Gltimo.

Un soporte intermedic metélico 21 ri
gido y delgado conecta laz empufiaduras 12 y ls parte .
posterior de la.cubierta 17, la cual esté unida al
arc 16 solidarioc del cuerpc de calentamiento 10 vy
de la cabeza 11.

M&s particularments, el soporte 21
consiste gn un perfil extruideo plano replegado—en
formz general de horquilla., Una extremidad 22 del -
schérte de interconexidn 21 est5 sujeto a una ex-

tremided posterior de la cubierta 17, por ejemplo
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mediante soldadura realizada sn 23, sobre un aro 24
sujeto por unos tornillos 25 en la cubierts 17. El
soports 21 presenta un primer segmento 26 adyacente
a la extremidad 22 y gue se extiends paralslamente
al cuerpe de calentamiento 10, estendo separado tan
to da la cubierte 17 como de la empuﬁadufa 12. El
doblez de 180 grados del soporte 21 sn forma de hog
quilla, designado por 27 estd dispussto en la parte
delentera, y el segundo segmento 28 del soporte 21
se aextiende hacia atrés y estd sujeto en la empufia=
dura 12 por medioc de un herraje 29 del tipo de ga=
rras, bloqueado per un tornille 30,

La extremidad posterior de segmento
28 se prolonga mds alld de la empufiadura 12 y estd
curvada en 31 para constituir un pie de soporte en
posicidén de descanso.

La herramienta de calentamiento esi
constituida, presenta la particularidad notable que
consiste en que la empufiadura 12 estd situads a una
distancis reducida de la cabeza 11, por ejemplo a -
una distancia de escescs centimetros, lo que permi-
te un trabajo muy preciso.

Sin embargo, la mano que sujeta la
empufiadura 12 no estd sometida al riesgo cbnstitqi
do por el cslor que se desprendé del cuerpoc de ca=-
lentsmiento 10 y de la cabeza 11

En efecto, la empufiadura 12 estd sg



10

15

20

25

parada del cusrpo de calentamiento 10. Gracias a su
forma, el soporte 21 transmite por conductividad sg
lamente una pequefia parte del calor. Ademis la empy

-

fiadura 12 esté protegida contra la radiacidn del -

‘cuerpe 10 por la cubierta 17, e igualmente por el =

segﬁento intermedio 26. En cuanto a la cabeza.11,

su radiacidén no afecta directamente la empufiadura
12, ya que esté_situadp frente al cuerpo 10, gque es
téd en posicidn retirada con relacidn a la cabeza 11,
' " El segmento 26 constituye una panta-
lla particularmente eficez que protege sl segmento
28, el cable-sléctrico 13, la empufiadura 12 y la ma
no del operario.

Con esta finalidad, el eorddn 13 atra
viesa un agujero posterior 35 de la cubierta 17, y-
g continuacidn un agujero posterior 36 del segmento
26 y sigue hacia adelante el espacio incluido entre
los segmentos 26 y 28 y finalmente el corddn stravig
sa un agujerc delantero 37 del segmento 28 y penatra
en la gmpufiedura 1.

Debajo del segmento 28, el hilo 46 es
td conectado a la masa’an.47.

Preferantementa, 8l perfil extruide
con el cusl estd realizado el soports 27 tiene una
anchura L notable, de por ejemplo 50 milimetros, -y
uﬁ espesor E reducido, por ejemplo de 3 a 4 mm, Este

perfil extruido se somete ventajosamente a un trata-
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miento gue le da brillo, para evitar que la energiar
de radiacidn se transforme en energfa calorifica.
Los varios matsriales de las pilezas, 17 y 21 situadas
entre el aro 16 y la empufiadura 12 puedsn ser, en -
particular, materiales refractarios; por sjemplo ace

ro inoxidable con o sin niguel.

Se ohservard que la extremidad delan
tera 27 del soporte 21 constituye un tope para sl
herrajo 29 on el caso de que la solidarizacidn entre
gl ramal 28 y este herraje 29 permitiese un desliza- .
miento al ser apoyada fuertemente la cabeza 11 sobre
la pieza que se trata de calentar. ‘

La extremidad, curva 31 del ramal 2B
permite hacer que la herramienta descanse sobre una
superficie de apoyo, por ejemplo una mesa, al misma
tiempo que la empufiadura 12 estd en contacto con es
ta superficie de apoyo R. La curva posterior 28 cong.
tituye ademfs el punto metélico més frio del aparato,
con una temperatura del drden de 302 a 402 C, lo que
permits colocar el ,aparato sobre cualquier superfi~
cie de apoyo, sin riesgo de quemadura.

Se ohservaré que el aparato que acaba
de sar descrito presenta un volante térmico tal qus,
sin riesgo de presentar un peligro para.la mano, es
capaz de realizar una decena de‘soldaduras, después
de desconectar el cable 13 si ello es oportuno;

Se hard referencia shora & las figu=-
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ras 4 a 7, en 1as-cUales, en variante, el soparte 21
estd sujeto en la cubierta 17 por unos medios de-en
cajamianto bioquaables, generalmente designados por
50 (figura 5). ’

Los medios de encajamiento blogueables
S50 incluyen unsa tfauiesa diametral 51 que presenta
dos chavetas 52 y 53 en sus dos extremidades, respec
tivamente. La chaveta 52 coopera con una mortaja 54
da dimensiones correspondientes, formada en la cubigr
ta 17, en la proximidad de la extremidad posterior
55 de ésta. La chaveta 53 coopera con una shsrtura
56 formada en la cubierta 17 en la posicifn opuesta
a la ds la mortaja 54 y en la proximidad de la extrg
midad 55,

La sbertura 56 incluye una parte prip
cipal 57 cuya anchura corresponde a la de la travie-
sa 51. La parte principal 57 de la shertura 56 se =
prolonga hacia la extremidad 55 des la cubierta 17 -
por dos partes estrechadas sucesivas 58 y 59, La par
te estrechada 58 de la abertura 56 estd separada de
la parte prineipal 57 con un saliente.60, mientras
que la parte estrechada 59 esté separada de la parte
astrechada 58 por un saliente 61. La anchura de la -
parte estrechada 58 corresponde a la de la chaveta
53, la cual puede asi apoyarse @ tope contra sl sa-
liente 61.

Hnts medios de unidn de longitud ajus
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table estén previstos entre la traviesa 51 y la ex-.
tremidad postaorior 22 del soporta 21 y consisten.en
dos tornilleos longitudinales superpuestos 62.'Cada
tornillo 62 estd adaptedo de modo que pusda pasar
por la parte estrechads 59. Cada tornillo 62 atravig
sa un agujeroc 63 de la extremidad posterior 22 del
soporte 21 y presenta una cabeza 64 adaptada para -
aplicarse contra esta extremidad 22. Cada tornillao
62 estd adaptado para enroscarse en un agujero ros=
cado 65 de la traviesa 51.

£l montaje del cuerpo 17 sobre el sg
porte 21 ss ofocctla de una manera-extremadamente sepn
cilla, gracias a los medios de encajamientoc bloqueaw
bles 50.- |

Se coloca los tornillos 62 en los agu
jeros 63 y sa enroscan ligeramente en 65 en la tra-
vigsa-57. Se sleva ol conjunto 62, 51 montado en el
sgporte 21 en la cubierta 17, introduciendo la tra~
vigsa 51 en la parte principal 57»de la abertura 56,
mientras gue los tornillos 62 atraviesan la parte as
trechada 59 (figura 6).

Se introduce la chaveta 52 en la mor-
taja 54 y, enroscando los tornillos 62 en los agﬁje-
ros roscados 65, se hace retfbéeder la traviesa 51,
cuya chaveta 53 penstra en la pérte 58, hasta que ha
ga tops contra sl saliente 61. Bloqueanda los torni-

llos longitudinales 62 el conjunio gueda sujeto sin
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ninguna holgura (Figura 7).
. E1 desmantaje se efectla de la miéma
mansra sencilla, efectuando la maniobra inuefsa.
. . Se obserVaré que la parte principal
57 de la abertura 56 sirve para dar paso 8 un core=

dén electrxcn 13 de elimentacidn del cuerpo de calen

-tamiento,10.‘

Los materiales, Formé. ﬁémaﬁo y dis~
p051c1on da los elementos seran susceptibles de vae
rlacion, siempre que ello no suponga una alteracién
en la ssencialidad .del invento.’

" Loe términos en que se ha redactado
esta mamoria deberfn ser tomados sismpre en sentido

amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIQNES

———

Se reivindics como de bropia'y nueva
invencidn, a favor de Anc. Etabl. L&on GUILBERT' &

Fils, Sociftd Anonyme, con domicilin en 10-12 rue

‘Montlouis, 75011 Paris (Francia), lo especificado

en las siguientes reivindicacibnes: _

1.~-Rerfeccionemientos épurtados a las
herramientas manuales de calentamientoc por contacto,
del tibo de les que incluyen ﬁn cuerpo de calentamien
to, un érgano ds trebajo dispuesto coaxialmente eﬁ - |
una extremidad delanters de este cuerpo y calentado
por el, una cubierta que rodea dicho cuerpo de calen
tamiento, una empufiadura de sujeciﬁn sensiblementa
perpendicular al cuerpo de calentamiento, y un perfil
extruido pleno doblado gue uns dicha cubierta y dicha
empufiadura, sstando dichos perfaccioﬁamientos caractg
rizados porgue la cubierta (17) esté en contacta tér
mico con el cuerpo de calentamiento (10) y con el 6x
gano de trabajo (11, 19) unicamente en la parte delan
tera, gracias a un aro-de montaje (16) que solidariza
gstos tres elementos, y porque dicho pafFil extruido
plano doblado (21) estd en contacto t&rmico con la cy
bierta (17) unicamente sn la parte posterior gracias
a un medio de Fijscién directa (25, 24).

2.~ Perfaccionqmientos aportadqg a les
herramientas manuales de calentamients par contacto,

seglin la reivindicacidén 1, en las cusles sl perfil ex
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‘truido plano doblado incluye un segmento paralelo
'a la cubierta y separado de la misma, carscterizados

porque dicho perfil extruido plano doblado (21):in-

cluye, a continuacidén de este segmento (26), un se-
gundo ssegmento .(28) que estd doblade paralelamente
en forma de horquilla y en el cual esig_sujeta dicha
empuﬁaduré (12) ..

J.= Perfecclionamientos aportados a =,
las heframientas manualesrde éalentamientu poTrT cof-
tacto; seqlin 1la reivindicacidn 2, caracﬁerizados bqg
que la empufiadura (12) estd sujeta en dicho segundo
sagmanﬁo (28) por medic de un herraje (29).

7 _4.-.Perfeccionamientos aportados a -
las herrsmientas manuales de calentamiento par cone’
tacto, segfin la reivindicacidn 3; caracterizados por
que dicho herraje es un herraje provisto de garras
(29).

5.~ Perfeccionamientos aportados a -
las herramientas manuales de calentamiento por cohe
tacto, seqln una cualquiera de las reivindicaciones
2 a 4, en la cuales un conductor eléctrico de alimen
tacidn del cuerpo de calentamiento pusde stravesar
unos agujeros formedos en el perfil extruido plana
doblado y en la cubierta, desde la empufiadura hasta
sl cusrpo de calentamisnto, carscterizados porqus -

una parte de dicho conductor eléctrico (13) estd si

tuads parslelamente entre ambos seagmentos (26 y 28).
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6.= Perfeccionamientos aportados a
las herramientas manuales de cslentamiento por con
tacto, segln una cualquiera de las reivindicaciones
2 a S, caracterizados porque dicho- sagundo -segmento
(28) se prolonga hacia la parte posterior mas all$
de la empufiadura (12) peara constituir un pie ds apg
yo curvo (31).

7 o= Perfaccionamiantos.aportados a
las herramientes manuales de éalentamiento por copf-
tacto, segln una cuslquiera de las reivindicaciones
anteriores, coracterizados porque dicho perfil ex-
truido plano doblado (21) tiene una anchura (L) v
un espeser (E) que presentan una relacién L/E del.
drden de 12 2 17.

8.~ Perfeccionamientos aportados a
las herramientas manuales de calentamiento por con
tacto, sealin la reivindicecién 7, carscterizados -
porque la anchura de dicho perfil extruido es del
frden de 50 mm y su espesor es del drden de 3 a 4 mm,

9,- Perfeccionamientos aportados a
las herramientas manuales de calentamiento por con
tacto, seglin una cualquiera de lss reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque dicho medic de fi
jacidn posterior (25, 24) del perfil extruide plano
doblado (21) y de la cubierts (i?) es desarmable in
dependientemente del cuerpo de calentamients (10) vy

del drgano de trabajo (11, 19). , -
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10.~ Perfeccionamiantos sportades a
las herramientas manuales ds cslentamiento por copn
tacto, segiin ia“reiuindicacién 9, carascterizados
porqus dicho medio de fijacidén desarmable incluye
unos tornillos (25) que interconectan la cubierta
(17) y un aro posterior (24) solidario del perfil
extruldo planp doblado (21).

1l.- Perfecclonamientos aportades a
las herramientas manuales de calentamiento por cofn
tacto, seglin la reivindicacidn 1, caracterizados

porque dicho perfil extruido plano doblado (21) es

" t8 sujeto en dicha cubierta por unos medios de ene

cajamisnto bloqueables (50).

12.- Perfeccionamientos aportados a
las herramisntas manuales de calentamiento por con
tacto, seglin la reivindicscidn 11, caracterizados
porque dichos medies de encajamiento blogqusables -
(50) incluyen una traviesa diametral (51) que pre-

senta en sus extremos dos cabezas (52, 53) que cog-

- peran respectivaments con una mortaja (54) y con -

una abertura (56) de la cubierta (17), teniends di
cha abertura (56) dos estrechsmientos sucesivos
(58, 58) y unos medios de unidn de longitud ajusta
ble (62) entre ls traviesa y dicho perfil extruido
plano doblado (21).

' 13.~ Pgrfeccionamientos aportados a

las herramientas manuales de calentamiento por con

7
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tacto, seqdn la reivindicacidn 12, caracterizados
porque los estrechamientos (58, 59) de dicha abar
tura (56) estén provistos .de ‘salientes .(60, 61).

14.~ Perfeccionamientos aportados a
las herramientas maenuales de calentamiento por cof
tacto, segln la reivindicacidn 12 o 13, ceracteri-
zados porgque dichos medios de unifn incluyen unos
tornillos longitudinales superpuestos (62).

15.,~ Perfeccionamientos aportados a
las herramigntas manuales de cslentamisnto por con
tacto, segln una cualquiera de las reivindicacionss
12 a 14, en las cuales sl cuerpo de cslentamiento
(10) estd alimentado por un cordén eléctrico, carasg
terizados porque dicho cordén eléetrico (13) atra-
vigsa dicha abertura (56).

16.= "PERFECCIONAMIENTOS :APORTADOS A
LAS HERRAMIENTAS MANUALES DE CALENTAMIENTO POR CONw
TACTO".

Tal y como se deja descrito en la mg .
moria precedente, que consta de dieciseis hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola de sus caras
y planos de forma y tamaﬁo'reglamentarins.

Madrid, 19 de Agosto de 1977

P.A. de Anc.Etabl.Léon GUILBERT & Fils,
Socidté Ang ‘




T
Y st

4

_l\ll\,l\lwl% o o
\wwz i+
VNN ,//////7/ //// & 4
ER At o: o 01“. =5 e} .T%W

&l

s

cc

= o YT
S Al

sultuouy 9ngIone ‘STLI
0 QEEEIIND uogog ‘Tdeam *OUY




Anc. Btabl, Léon GUILBERT &
. Fils, Socilsé Anonyme




Hoda 1 08 2

L)

LW L A YA A )

LI L

AN

27

FIG.3

TLIIZ I T 2N 7L L7 L

OVRONNNN




Anc. Etabl. Léon GUILBERT &
Fils, Société Anonyme HOJA 2 DE 2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



