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La presente invención se refiere a una 
placa de material blando en especial para juntas de culata de 
un material fibroso y/o poroso, de una capa de material blando, 
en caso dado metálicamente reforzada, principalmente de amian­
to con una impregnación total o parcial de un líquido sintéti­
co, orgánico, totalmente polimerizable, térmica o peroxídi- 
camente reticulado con azufre u otros procedimientos y a su 
procedimiento de obtención.
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Las juntas de culata del tipo descrito 
anteriormente, por ejemplo, por la publicación alemana DAS 
2304 558. Para su fabricación se impregna la capa de material 
blando, preferentemente amianto, de la junta de culata troque­
lada y rebordeada, por ejemplo, por inmersión en el líquido or 
gánico, sintético, totalmente polimerizable, y a continuación 
se retícula el agente de impregnación por calentamiento, pre­
ferentemente bajo acción de un reticulante a base de azufre 
o peróxidos. Los reticuladores se disuelven o suspenden junto 
con. en caso dado, ulteriores agentes de vulcanización y los 
agentes protectores necesarios en el líquido polimerizable y 
se introducen por el proceso de impregnación en la capa de ma­
terial blando. Como agente protectores se emplean especialmen­
te los agentes protectores contra el envejecimiento usuales 
en el mercado. Estos medios conocidos tienen, sin embargo, un 
efecto retardador de la oxidación y, especialmente al emplear 
reticuladores peroxídicos, se presentan efectos contrapuestos 
entre los reticuladores y los agentes protectores contra el 
envejecimiento, de modo que estos se destruyen al menos par­
cialmente, durante la vulcanización. Las juntas de culata así 
preparadas tienen una protección contra el envejecimiento re­
ducida.

Es, por lo tanto, el cometido de la pre-
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sente invención preparar una junta de culata en la que los me­
dios empleados no presenten el efecto contrapuesto perjudicial 
y que presenten un comportamiento contra el envejecimiento me­
jorado.

Segdn la presente invención este cometido 
se soluciona empleando, como agente protector contra el enveje­
cimiento, resinas sintéticas de fenol-formaldehido. Para esto 
se emplean resinas sintéticas de fenol-formaldehido de bajo 
peso molecular, precondensadas y solubles en agua. Estos agen­
tes protectores contra el envejecimiento se introducen en la 
capa de material blando antes de la impregnación con el líquido 
polimerizable, y a continuación condensar totalmente sobre la 
fibra, de amianto. En la mayoría de los casos se preparan los 
materiales blandos por floculación, tamizado, secado y compre­
sión a partir de suspensiones acuosas de fibras de amianto con 
látex de caucho como aglutinante. Después se pueden agregar las 
resinas sintéticas de fenol-formaldehido empleadas segiin la 
presente invención en solución acuosa directamente a la suspen­
sión, y en el secado subsecuente condensar las resinas sinté­
ticas de formaldehido-fenol sobre las fibras con formación de 
una fina película. Igualmente se pueden impregnar las placas 
de fibras de amianto o las juntas de culata aun no impregnar 
pero terminadas de troquelar con la solución de resina sintéti­
ca de fenol-formaldehido arriba mencionada y en el secado sub­
secuente se forman, del modo anteriormente indicado, finos re­
cubrimientos sobre las fibras.

Se emplean preferentemente en peso cantida 
des de 0,2 hasta 2% en peso de resina sintética de fenol-for­
maldehido, referido al peso total de la capa de fibras de amian 
to. La capa de material blando contiene entonces un 3 hasta un 
10% en peso de caucho de acrilonitrilo como aglutinante, un
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3.

0,2 hasta un 2% en peso de resina sintética de fenol-formalde­
hido, en caso dado ulteriores aditivos y como resto material 
de fibras de amianto. De acuerdo con las condiciones de ela­
boración se ajusta la porosidad a un 30 hasta un 70% y mediante 
la impregnación subsecuente con líquido orgánico, sintético,

- totalmente polimerizable, se rellenan estos poros en la mayo­
ría de los casos en un 50 hasta un 100%, preferentemente sin 
embargo en un 80%. Después de la polimerización del agente de 
impregnación se determina el comportamiento al envejecimiento 
de las placas de junta terminadas mediante comprobación de la 
compresabilidad, la recuperación y el cociente de elastecidad 
al almacenar bajo calor. Las platas de junta tratadas según 
la presente invención con fenol-forladehido no presentan, sor­
prendentemente, tampoco después de por ejemplo 500 horas a 
70SC, casi ninguna variación de la compresibilidad, recupera­
ción y cociente de elasticidad; en las no tratadas, por el 
contrario, variaban ampliamente ya después de un breve periodo 
de almacenamiento a pesar de que los valores de partida.eran 
iguales.

Este resultado era sorprendente pués no 
se conocía ningún efecto protector contra el envejecimiento por 
las resinas sintéticas de fenol-formaldehido en relación con 
esto y estos agentes, en la práctica, tampoco en relación con 
otras cosas, se emplean como agentes protectores contra el en­
vejecimiento. En comparación con los aditivos usuales, pero 
con conocido efecto protector contra el envejecimiento, no 
presentan las resinas sintéticas de fenol-formaldehido ningún 
efecto alterno con los reticuladores. Las juntas de la pre­
sente invención poseen, por el contrario, incluso mediante el 
empleo de reducidas cantidades, un comportamiento contra el 
envejecimiento considerablemente mejorado.
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La'invención se explica con.más detalle 
a base de un ejemplo de ejecución y a base de las figuras 1 
y 2. Se muestra en la figura 1 la dependencia entre la compre­
sibilidad de las placas de junta tratadas y sin tratar y del 
almacenamiento a 70SC; la figura 2 la dependencia entre la recu 
peración de las placas de junta tratadas y sin tratar y el 
almacenamiento a 70ac..

Una placa de junta de fibras de amianto 
con un 5% en peso de caucho de acrilonitriloun especor de 
1,2 mm y una porosidad del 65% se impregna con una solución 
al 40% de una resina de fenol-formaldehido precondensada. De¡3 
pués de secar se encuentra la resina condensada como fina pe­
lícula sobre las fibras de amianto y tiene una proporción en 
peso de aproximadamente un 0,8 hasta 1,2%. A continuación 
se impregna en un baño con 100 partes de polibutadieno-visco­
so, 12 partes de aceite mineral y 2 partes de reticulador pe- 
roxídico de manera que se rellenen un 80% de los poros. Des­
pués se retícula a 2702C durante cinco minutos.

En un ensayo comparativo se impregna una 
placa de junta de fibras de amianto en forma análoga, pero sin 
el tratamiento previo con una resina sintética de fenol-for­
maldehido .

Ambas placas de junta se almacenan a 70SC 
en la oscuridad y en periodos de tiempo definidos se miden se- 
gón ASTM F 36-66, procedimiento H, la compresibilidad y la re­
cuperación.

En la figura 1 se ha representado la va­
riación de la compresibilidad al almacenar a 703C. La curva 1
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se refiere a la placa de junta tratada según la presente in­
vención. Los valores para la compresibilidad se mantienen 
casi constantes incluso tras 500 horas. La curva 2 se refie­
re a la placa de junta sin tratar. Aquí, con valores' de par­
tida iguales, la curva cae inmediatamente en forma pronuncia- 

. da.

En la figura 2 se ha representado la va­
riación en la recuperación al almacenar a 70SC. La curva 3 
se refiere a la placa de junta tratada según la presente in­
vención. Aquí se mantienen los valores, incluso tras 500 ho­
ras, casi constantes. La curva 4 se tomó de la placa de junta 
previamente tratada. Con valores de partida iguales aumenta 
considerablemente e inmediatamente la recuperación.

Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento, así como la manera de realizarse en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in­
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental.



REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtención de 
placas de material blando, en especial para juntas de culata, 
de un material fibroso y/o poroso, caracterizado porque compren 
de formar una capa de material blando, en caso dado metálica­
mente reforzada, compuesta principalmente de amianto^intro­
ducir en dicha capa una resina sintética de fenol-formaldeido,
e impregnar dicha placa con un liquido sintético orgánico to­
talmente polimerizable, y reticular dicho líquido dintático 
orgánico por calor, peróxidicamente o con azufre.

2. Procedimiento según la reivindicación 
1, caracterizado porque la resina sintética de fenol-formal- 
dehido se incorpora en una cantidad comprendida entre 0,2 y 2% 
en peso, referido a la placa de junta terminada.

3. Procedimiento según la reivindicación 
1, caracterizado porque se agrega una resina sintética de fe- 
nol-formaldehido como solución acuosa en forma precondensada
a la suspensión de fibras y aglutinantes y a continuación se 
efectúa una floculación un tamizado y con prensado para la pre­
paración de las placas.

4. Procedimiento según la reivindicación 
1, caracterizado porque el material de las placas de fibras, 
aglutinante y en caso dado ulteriores aditivos se impregna con 
una solución acuosa de una resina sintética de fenol-formal- 
dehido precondensada y a continuación se seca.

5. "Procedimiento para la obtención de 
placas de material blando, en especial para juntas de culata",
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