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La preseﬁte invencién se refiere a una
placa de material blando en especial para juntas de culata de
un material fibroso y/o poroso, de una capa de material blando,
en caso dado met4licamente reforzada, principalmente de amiane

o con una impregnacidn total o parcial de un lfquido sintéti-

' co, orgdnico, totalmente polimerizable, térmica o peroxfdi-

camente reticulado con azufre u otros procedimientos y a su

procedimiento de obtencién.

Las juntas de culata del tipo deserito
anteriormente, por ejemplo, por la publicacidén alemana DAS
2304 558. Para su fabricacién se impregna la capa de material
blando, preferentemente amianto, de la junta de culata troque-
lada y rebordeada, por ejemplo, por inmersién en el 1fquido or
génico, sintético, totalmente polimerizable, y a continuacidn
se reticula el agente de impregnacidén por calentamiento, pre-
feréntemente bajo accidn de un reticulante a base de azufre
o peréxidos. Los reticuladores se disuelven o suspenden junto
con. enlcaéo dado, ulteriores agentes de vulcanizacién y los
agentes protectores necesarios en el liquido polimerizable y
se introducen por el proceso de impregnacién en la capa de ma-
terial blando. Como agente protectores se emplean especialmen-
te los agentes protectores contra el envejecimiento usuales
en el mercado. Estos medios conocidos tienen, sin embargo, un
efecto retardador de la oxidacién y, especialmente al emplear
reticuladores peroxfdicos, se presentan efectos contrapuestos

entre los reticuladores ¥ los agentes protectores contra el

envejecimiento, de modo que estos se destruyen al menos par-

cialmente, durante la vulcanizacidn. Las juntas de culata asi
preparadas tienen uma proteccidn contra el envejecimiento re-

dueida.

Es, por lo tanto, el cometido de la pre-
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‘dios empleados no presenten el efecto contrapuesto perjudieial

¥y que presenten un comportamiento contra el envejecimiento me-

2,

Sente invencidn preparar una junta de culata em la que 1los me-

jorado.

Segqin la presente invencidén este cometido
se soluciona empleando,-como agente protector contra el envejé-
cimiento, resinas sintéticas de fenol-formaldehido. Para esto
se emplean resinas sintéticas de fenol-formaldehido de bajo
peso molecular, precondensadas.y solubles en agua. Esfos agen-
tes protectores contra el envejecimiento se introducen en la
capa de material blando antes de la impregnacién con el liguido
polimerizable, y a continuacién condensar totalmente sobre la
fibra de amianto. En la mayorfa de los Easos Se preparan los
materiales blandos por floculacién, tamizado, secado y compre-
sidén a partir de suspensiones acuosas de fibras de amianto con
latex de caucho como aglutinante. Después se pueden agregar las
resinas sintéticas de fenol-formaldehido empleadas seguin la
presente invencién en solucidén acuosa directamente a la suspen-
sidn, y en el secado subsecuente condensar las resinas sinté-
ticas de formaldehido-fenol sobre las fibras con formacidén de
una fina pelfcula. Igualmente se pueden impregnar las placas
de fibras de amianto o las juntas de culata aun no impregnar
pero terminadas de troguelar con la solucidn de resina sintéti-
ca de fenol-formaldehido arriba mencionada y en el secado sub-
secuente se forman, del modo anteriormente indicado, finos re-

cubrimientos sobre las fibras. .

Se emplean preferentemente en peso cantida
des de 0,2 hasta 2% en peso de resina sintética de fenol-for-
maldehido, referido zl peso total de la capa de fibras de amian

to. la capa de material blando contiene entonces un 3 hasta un

10% en peso de caucho de acrilonitrilo como aglutinante, un
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3.

0,2 hasta un 2% en peso de resina sintética de fenol-formalde-
hido, en caso dado wlteriores aditivos y como resto material
de fibras de amianto. De acuerdo con las condiciones de ela-

boracidn se ajusta la porosidad a un 30 hasta un 70% y mediante

_la impregnacién subsecuente con 1fquido orgdnico, sintético,

- totalmente polimerizable, se rellenan estos poros en la mayo-

ria dé los casos en un 50 hasta un 100%, preferentemente sin
embargo en un 80%4. Después de la polimerizacién del agente de
impregnacién se determina el comportamiento al envejecimiento
de las placas de junta terminadas mediante comprobacién de la

compresabilidad, la recuperacidn y el cociente de elastecidad

‘al almacenar bajo calor. Ias platas de junta tratadas segin

la presente invencién con fenol-forladehido no presentan,Asor-
prendentemente, tampoco después de por ejemplo 500 horas s
7020, casi ninguma variacién de la compresibilidad, recupera-
cién y cociente de elasticidad; em las no tratadas, por el
contrario, variaban ampliamente ya después de un breve periodo
de almacenamiento a pesar de que los valores de partida. eran

iguales,

Este resultado era sorprendente pués no
se conocfa ningin efecto protector contra el envejecimiento por
las resiras sintéticas de fenol-formaldehido en relacién con
esto y estos agentes, en la prdctica, tampoco en relaciﬁp con
otras cosas, se emplean como agentes protectores contra el en-
vejecimiento. En comparacidn con los aditivos usuales, pero
con conocido efecto protector contra el envejecimiento, no
presentan las resinas sintéticas de fenol-formaldehido ningdn
efecto alterno con los reticuladores. Ias juntas de la pre-
sente invencién poseen, por el contrario, incluso mediante el
empleo de reducidas cantidades, un comportamiento contra el

envejecimiento considerablemente mejorado.
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La'invencidn se explica con:mds detalle
a base de un ejemplo de ejecucidén y a base de las figuras 1
y 2. Se muestra en la figura 1 la dependencia entre la compre-
8ibilidad de las piacas de junta tratadas y sin tratar y del
almacenamiento a 709C; la figura 2 la dependencia entre la recu

" peracién de las placas de junta tratadas y sin tratar y el

almacenamiento a 70°C.

Una placa de junta de fibras de amianto
con un 5% en peso de caucho de acrilonitrilo, un especor de
1,2 mm y una porosidad del 65% se impregna con una solucién
al 40% de una resina de fenol-formaldehido precondensada. Des
pués de secar se encuentra la resina condensada como fina pe~
lfcula sobre las fibras de amianto y tiene wna proporcidn en
peso de aproximadamente un 0,8 hasta 1,24. A continuacién
ge impregna en wn bafio con 100 partes de polibutadieno visco-
80, 12 partes de aceite mineral y 2 partes de reticulador pe-
roxidico de manera que se rellenen un 80% de los poros. Des-

pués se reticula a 270°C durante cinco minutos.

En un ensayo comparativo se impregna una
placa de junta de fibras de amianto en forma andloga, pero sin
el tratamiento previo con uma resina sintética de fenol-for-

maldehido.

Ambas placas de junta se almacenan a 709C
en la oscuridad y en periodos de tiempo definidos se miden se-
gin ASTM F 36-66, procedimiento H, la compresibilidad y la re-

cuperacién.

En la figura 1 se ha representado la va-

riacién de la compresibilidad al almacenar a 70¢C. ILa curva 1
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se refiere a la placa de junta tratada segin la presente in-
vencién. Los valores para la compresibilidad se mantienen

casi constantes inqluso tras 500 horas. ILa curva 2 se refie-
re a2 la placa de junta sin tratar. Aquf, con valores de par-

tida iguales, la curva cae inmediatamente en forma pronuncia-

. da.

En la figura 2 se ha representado la va-
riacién en la recuperacién al almacenar a 702C. La curva 3
se refiere a la placa de junta tratada segun la presente in-
vencién. Aquf se mantienen los valores, incluso tras 500 ho-
ras, casi constantes. Ia curva 4 se tomé de la placa de junta
previamente tratada. Con valores de partida iguales aumenta

considerablemente e inmediatamente la recuperacién.

Descerita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarse en la prdctica,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-

" dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-

‘4o no alteren su principio fundamental.
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" de un material fibroso y/o poroso, caracterizado porque compren

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtencidén de

Placas de material blando, en especial para juntas de culata,

de formar una capa de material blando, en caso dado metdlica-
mente reforzada, compuesta principalmente de amiantos intro-
ducir en dicha capa una resina sintética de fenol-formaldeido,
e impregnar dicha placa con un lfguido sintético orgdnico to-
talmente polimerizable, y reticular dicho lfguido dintético

orgénico por calor, perédxidicamente o con azufre.

2. Procedimiento segin la reivindicacién
1y caracterizado porque la resina sintética de fenol-formal-
dehido se incorpora en una cantided comprendida entre 0,2 y 2%

en peso, referido a la placa de junta terminada.

3. Procedimiento segin la reivindicacién

1, caracterizado porque se agrega una resina sintética de fe-
nol-formaldehido como solucién acuosa en forma precondensada

a la suspensidén de fibras y aglutinantes y a continuacién se
efectda una floculacién un tamizado y con prensado para la pre-

paracién de las placas.

4. Procedimiento segﬁﬁ la reivindicacidén
1, caracterizado porque el material de las placas de fibras,
aglutinante y en caso dado ulteriores aditivos se impregna con

una solucidn acuosa de una resina sintética de fenol-formal—

dehido precondensada y a continuacién se seca.

5., "Procedimiento para la obtencién de

placas de material blando, en especial para juntas de culata",



tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Me-

moria.

ﬁsta Memoria consta de 7 hojas, eseritas

& m{quina por uwna sola cara.
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