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Berta invención se relaciona con un conjunto de bobi, 
na eléctrica y particularmente, aunque no exclusivamente, con 
un conjunto tal a utilizar en un dispositivo de bobina 3a — — 
campo del motor da arranque de un vehículo.

5# * - la invoBCián so relaciona también particu^m^te,
aunque no exclusivamente con un conjunto debobina^éetri- 
es en al que ésta está formada por una tira conductiva enro­
llada en espiral, de manera que el grosor de la bobina eo- — 
rresponda ¡sustsnoialmente al de la tira, disponiéndose otra 

10, tira aislante que está también enrollada en espiral con las — 
vueltas do la bobina para separarlas* Con las bobinas eléctri 
cas a utilizar como bobinas de campo para motores eléctricos, 
es necesario establecer un aislamiento eléctrico sobre las — 
mismas a fin de impedir la entrada de polvo o suciedad* Tal ** 

15, entrada, particularmente el polvo de las escobillas del motor, 
puede causar la formación de cortocircuitos en las vueltas de 
la bobina. En consecuencia, ha sido práctica habitual ante­
riormente emplear una tira de algodén impregnada que se earo 
Ha helicoidalmente alrededor de la bobina* Sin embarga, este 

20* tipo de aislamiento roqnieyo al uso de maquinaria bastante
costosa, siendo además costoso porque la tira o dota de a&-* 
gcd&a impregnada lo es también* Para salvar este inconvenien­
te, ha sido también práctica cem&a sumergir o pulverizar la - 
bobina con un revestimiento de material resinoso eléctricamagi 

25* te aislante* Sin embargo, se obsgrvg que can este tipo de ais. 
lamiente, éste tiende a agrietarse en su uso, debido a ^e 
vadísima3 variaciones de temperatura encontradas, partieulgB- 
msnto en el osso de motores de arranque eléctricos de vehícu­
los a motor.

30, Ha objeto de la presente imenoién es el do evitar



24

a mitigó? las desventaáas expuestas.
Be acuerdo con un aspecto de la presante invencién, 

*e proporciona ba conjunto de bobina eléctrica que comprende 
etna bobina eléctrica mmlar yuna cubierta - también anular —  

y# qpa rodea a aquélla y que está formada por una lámina flema* 
ble y eléctricamente aislante, que ha sido cortada y plegada 
pera formar unas aletas que cierren hezmétioaHBt* las perifg 
rias intama y externa áa la bobina, a fin de establecer un 
dama hermético sustanciedmeate a prueba da entrada da pol-

Preferiblemente se dispone un matwial sellador, per 
ejemplo un mást&e e material sallador formado per inmersión, 
alrededor de los conductores dirigidos a la bobine, en puntos 
en que talas conductoras se extiendan desde una o más ábertn- 

1%. ras- da la cubierta, - para asegurar un cierra hermético contra
al polco, entre la cubierta y los conductores*

la bobina del conjunto puede ser de un tipo- que ***
presenta una- abertura rectangular a través de olla* BU tal <*
. caso:,' as preferible disponer ana aleta que. se superponga a <- 

20, - cada pared- da la abertura y superponer entra si las datas *- 
de las paradas adyacentes, de manera que se obtenga un cié— , 
rre hermético efectivo en las esquinas de la abertura de la 
bobina* Beto ss consigue preferiblemente dando a cada aleta 
una anchura superior a la longitud de la respective pared de 

a&t - la abertura*
May ventajosamente, la cubierta se forma a partir 

de una pieza en bruto del tipo definido en el siguiente párqa 
to*

pe acuerdo también con la presente invaneián, se - 
30¿ proporciona una pieza en bruto para formar una cubierta para



una bobina eléctrica de fonna anular sensiblemente rsotangab-, 
lar con ana abertura sustancialmente rectangular a través da 
ella# estando formada dicha pieaa bruto par un material-la 
minar flexible y dóctricsBSdts aislante y emprendiendo (a)

5# una porción anular sensiblemente reataagular dotada de una^ 
abertura sustancialmente rectangular# (b̂  un primer par Re ** 
aletas extendidas, cada una, desde cada uno de Roa lados — <* 
opuestos do la porción acular# en nLineamiento sustancial 
con la abertura de la porción mular, uniéndose Cada aleta a 

10. la porción anular por una linea de pliegue sustancialmente 
paralela al lado respectivo de dicha abertura y teniendo una 
anchura no inferior a la longitud da dicho lado respectivo, 
(o) un segundo par de aletas anidas a la poiolón anular por 
respectivas líneas de pliegue que forman ángulo recto con las 

15. lineas de pliegue, primeramentemencionadas, estando cada aleta 
del segundo par sustancialmente alineada con Rima abertura y 
teniendo una anchura no inferior a la longitud de otro lado ̂  
respectivo de la abertura, y (d) otras aletas extendidas desu­
de la periferia exterior de la porción anular y dispuestas pa 

20# ra cubrir# en su uso, partes da la bobina no cubiertas por -la. 
porción anular o por el primer y segundo paree da aletas.

Preferiblemente, la anchura 3# cada aleta del pri­
mer par es ligeramente mayor que la longitud del respectivo 
primer lado de la abertura.

2$, Preferiblemente también, cada aleta del segando par
so une a la porción anular ai el otro ledo respectivo de la - 
abertura.

Cosvcniontem̂ ite, la porción andar tiene dos P&**' 
res espaciados de lincas de pliegue ̂ raíalas a travóe de *— 
ella, disponionlose la abertura entre los pares de líneas de

3*.



pliega** A# manera que cada $a?imcr lado de la abertura ea 
mielo a dichos paras de líneas de pliegue#

la prosenitt invención consiste también en una m&p& 
na dinaweléctrica qgae incluye por lo meaos un conjunto de bo 

g* bina olóctrica de acuerdo con la proseóte invención*
Seguidamente se describirá una versión de la presaga 

te Invención, a modo de ejemplo, con refrenada al adjunto — 
dibujo, en el cual!

la flgara í es una vista en perspectiva de una bo­
ta, bina eléctrica que forma parte de un conjunto de acuerdo con 

la presente Invención? y
Ea figura 2 es una vista de una oara de un conjun­

to de bobina eléctrica do acuerdo con la presente invención, 
del que forma parte la bobina de la figura 1*

1$* la figurabas una vista de una cara- opuesta del con
junto de la- figura 2? y

le figura 4 es una vista en planta, a mayor escala, 
de una piona en bruto destinada a formar una cubierta del *** 
conjunto de bobina eléctrica ilustrado en las figuras 2 y 3# 

2Ó* Con referencia a los dibujos, la bobina eléctrica —
ilustrada- en la figura t comprendo una ti-rs de cobre 1 enro­
llada en espiral para producir una bobina anular, plana y —  
sustancialmente rectagdar* que presenta una abertura sensi­
blemente rectangular a través de ella. Ha tira i está doblada 

25* en. w  extremos para formar los conductores 2 y 3# Entre vuel 
tas adyacentes dé la tira; .' 1 se dispone una tira de papel ig 
pregoado enrollada en espiral para aislar eléctricamente aqué 
lias* Ba bobina ilustrada en la figura i está provista de —  
una cubierta indicada en su conjunto por la flecha 4 en cada 

30* una de las .figuras 2 y 3, la cubierta 4 está formada por un -

4*



tablero de fibra vegetal flexible, eléctricamente aislante y 
resistente al calor, que es no poroso* Es esta versión, el ci 
tado tablero está hecho de PBBSSRAHS* la cubierta 4 se proda 
ce a partir de la pieza en bmtoppecortada que so ilustra 

3  ̂ la figura 4+
Con referencia ahora a la figura 4, lo pieza en 

bruto comprende una porción anular sensiblemente rectangular 
9 que tiene una abertura euntancialmante rectsn#tlar 6 a txgt 
vós de ella. Un primer par de aletas ? se extiende solidaria-* 

10* mente dé cada uno de dos lados opuestos, respectivamente, de 
la porción anular 5 en alineamiento sustancial con la abertg 
ra 6. Cada aleta 7 se une a la porción anular 9 por una li­
nas de pliegue 8 que es paralela a un respectivo primer lado 
9 de la Obertura, la anchura da cada 'aleta 7 es ligeramentê  

1$* mayor que- la longitud de cada lado 9 dé la abertura -6*
la pieza en bruto comprende también un segagtgo par 

de aletas 10 que está solidariamente unidas a la porción aag. 
lar % por las líneas de pliegue 11 y se disponen en la aborta 
ra ó* Cada línea de pliegue 11 coincide con uno de les otros 

gp, lados citados de lá abertura 6, de macera que cada láctea de 
pliegue 11 se dispone en ángulo recto con las líneas de plig 
gue 6. Así, las aletas 10 y la abertura $ pueden.formsrae ctm 
juntamente mediante ana sola operación de corte a troquel en-, 
el momento del corte de la pieza en bruto de una lámina mayĵr. 

29. Ctras aletas 12 a 15 se extienden solidariamente desde la pe­
riferia externa de la porción anular 5* Como puede verse por 
la figura 4, se disponen otras cuatro aletas 12 a cada lado **- 
de las dos aletas 7 y so unan a la porción anular $ mediante 
extensión de las respectivas líneas de pliegue 8# %as otras — 

36  ̂ aletas restantes 13 a 15 se conectan a la porción anulen 9 a,

5.



largo de las lineas da pliegas 16, que son perpwdioularee 
a las líneas da pliegue 8 .

La porción anular 5 está prevista también de dea pg 
rea de lineas de pliegue paralelas y espaciadas 17* la aberta* 

%- xa 6 so diepMe entra lee paras de l^eas de pliegue 17, de 
masera que les ladea 9 oca paraleles a las lineas de pliegue 
i?* La distancia catre estas lineas 17 de cada par es sensi* 
Clemente igual al grosor de la bobina. Las aletas 1$ se ali­
nean con las partes de la poroián anular 5 comprendidas ea—  

79+ tro los respectivos pares de lineas de plie&ue 77*
¿demás, cada aleta 7 está provista de una linea de 

pliegue intermedia 19 que es paralela a la respectiva línea - 
de pliegas 8, estando espaciada de ella en una distancia igual 
el espaciamiento entre las lineas de pliegue 77 de cada par*- 

15* Análogamente, cada aleta 10 está provista de una linea de p3ia 
gue 19  ̂que es paralela a la respectiva linea de pliegue 77 y 
está espaciada de ella en una distancia equivalente ¿1 grosor 
de la bobina. Cada aleta 10 está provista además de otra, linea 
de pliegue 99 que está espaciada del extreme libre de la ale- 

29* . ta 19 en la misma distancia. Cada una de las aletas 13 a 1? 
tiene unqlongitud (es decir, una distancia desde la linea de 
pliegue 16 a su extreme libre) que es igual al grosor de la ** 
bobina*

?odas las lineas da pliegue de la pieza en bruto qg 
2$* tán constituidas por las líneas de doblamiento prefoimadaa *** 

que facilitan el doblamionto de las diversas partee de la pi& 
za m  bruto por dichas lineas.

Seguidamente se describirá la manera en que se p33& 
í% 1.a pieza en bruto para formar la cubierta. Bu tal descrip* 
sida, 3.a oara frontal de cada parte de la pieza en bruto es -

6*



aquélla que se Ilustra en la figura 4 y la cara posterior — * 
da cááa porCién de tal pieza es la que me se ilustra ea la *- 
misma figura.

1* Se pliegan hacia arriba las- aletas ?,(scgun -sa. 
$,y observan en la figwa 4}# junto con las partes exteriores 3c 

la porcián anclar 5# alrededor de la linea de pliegas 1? más 
interna dé cada par, plegándose tambián hacia arriba las a!lc 
tas 13 alrededor de las respectivas léñeos do- pliegue 1$*. Des 
gó se pliegan las aletas 15 de manera que sos caras posteses - 

10 A, res se apoyen contra las caras anteriores de las aletas 13.
Esto produce una bandeja de escasa prodanfidaa* Si se desea,, 
al operario que -monta el conjunto de 'la bobina do caŝ c pueáe- 
proporcion&rsele tal bandeja#, en la que las caras posteriores 
de las aletas 15 han sido adhesivamente aseguradas a las car** 

33*. rae anteriores de las respectivas aletas 13*
- - 2. So coloca la bobina en la bandeja con su abertu
ra alineada con la abertura 6. Se pliegan hada arriba las — 
aletas 10 alrededor de las líneas *!?, a través de la abortu-- 
ra do la bobina, la anchura de. cada aleta 13 es ligeramente 

20* mayor que la eorreapBadieate Umensián de la-abertura dê â c. 
bina.

3. luego se pliegan las partes exteriores de l& par 
cí6n acolar 3 alrededor de la léaoa de pliegue 1? más externa 
de cada respectiva par, de manera que las- ceras anteriores da, 
dichas partea extemas so acoplen contra la. cara anterior 
puesta de la bobina. Al mismo tiempo, se pliegan las metas ? 
alrededor de sus respectivas lincas de pl&eggs 3 y se inser­
tan a través de la Abertura de la bobina y de laabertura^ 
de la párcián anular 5* En esta posieián, las dotas 12 se ̂
tilden contra la cara anterior de la bobina, con una ligera 30.



superposición de aquéllas*
4̂  luego 89 pliegan las aletas lú alrededor de las 

linean 19** de manera que las caras anteriores de tales ale­
tas g% extiendan sobre las respectivas aletas 12*

5̂  ?. Mnalmcato., .se encolan las caras anteriores da -
las aletas 14 a las Caras posteriores do las aletas 13 y se - 
encolan igualmente las porciones de las aletas 10 eongareadidaB 
entro las lineas do pliégúe 20 y lea extremos libres de ta­
les atetas 10 a las caras posteriores de las respectivas s3g 

10, tas 13. Asimismo, loa extremos librea de las aletas 7, es dg 
cir, las porciones situadas maa allá de las lineas de pliegue 
19, se encolan a la cara posterior de la porción anular 3.

En la versión anteriormente descrita, se forman abar 
turan para los conductores 2 y 3 en la pieza en bruto en el - 

!$*, momento en que so pliega data, para completar la cubierta 4* 
Sin embargo, eo preferible disponer unas aberturas o rendijas 
adecuadamente situadas para acomodar los conductoras 2 y 3 
en la pieza ai bruto fabricada. La disposición de estas aber­
turas c rendijas variara, dependiendo de la colocación de los 

20* conductores 2 y 3, entendiéndose que tal colocación puede va­
riar a voluntad para adaptarse al motor al que ha de aplicar­
se el conjunto de la bobina.

B& la práctica, cada conjunto de bobina se dobla de 
modo que presente una forma arqueada para adaptarse a la con- 

25* figuración de la envoltura a le que ha de ajustarse. Con un - 
conjunto de bobina eléctrica del tipo anteriormente descrito* 
la bobina se dobla en forma arqueada* de modo que la cara —  
ilustrada en la figura 2 sea de forma convexa y la mostrada 
en la figura 3 sea de forma cóncava.

30 Ha cola usada para asegurar las diversas aletas de

8*



la. cubierta 4 entre sí es-preferiblemente na adhesivo Re fu­
stán en caliente. Sin embargo, entra, en el ámbito Re la iw-* 
sente invención emplear cualquier tipo ¿e adhesivo que posea 
una adecuada resistencia a las temperaturas* Si so desea* —- 

%  cualesquiera Mecos entro los conductores y la cubierta pue­
dan rellenarse con un material sallador,, tal como un mástic# 
o un material sallador que se aplique mediante una operación, 
de inmersión*

El conjunto de bobina anteriormente descrito es fg 
1&; cil de montar y ea de fabricación mucho mas económica que la 

bobina gtéctrica de la técnica anterior enrollada con una ti 
ra de algodón impregnada, tanto desdé el punte da vísta dg** 
las materias primas empleadas como del equipo utilizada* El 
conjunto de bdbina según la presante invención, presenta tam- 
bien la ventaja sobre las bobinas que han sido sumergidas., en 
un bs8o de material resionoso eléctricamente aiálsaate* de *** 
que el conjunto anteriormente descrito es menos saoeptible ** 
do ô erlmcntsr un fallo prematuro' .de la cubierta eléctricg 
mente aislante durante la amplia gama de condiciones de te&* 

20* peratura producidas en la práctica*
N O T A

Ea Patente de Invención que se .solicita por. veinte 
aSoa, para. EspaSa, de acuerdo con la vigente Ecsislación,. d_g 
' tez# recaer sobre: *C0S3C8$a con,. Priĉ-' -
33663, de la solicitud de Batéate en' Sx̂ n BreMa n#' 3493̂ 7$ 
de fecha. 21 de agosto de 1976, según'los características *****

9*
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de.bebin̂  eléctrî qne eaapMMá* uaa 

bobina eléctrica anular que tiene urna periferias intema y 
extama. y anas caras Genial y posterior# y ana cubierta so- 

3*,. be#: la bobinâ  estando formada dicha cubierta de ana lámina 
flexible y eléctricamaute aislante y que incluye anas Actas# 
las cualeŝ  cuando se pliegan# encajan dichas periferias in­
terna y externa, de la bobina# estando configurada dicha l&dL 
na para permitir que dichas aletas cobran completamente di—  

1̂0* chas periferias intéma y extema# así como dichas caras -*- -* 
frontal y posterior de la bobina# ai objete de establecer an 
cierre snstanciálmente hermético al polvo para la bobina euqg 
de dichas aletas estén aseguradas en su posicién*

2*- Conjante de bobina eléctrica# segdn reivindica 
do en la relvindicacidn i# comprendiendo además conductores 
que se extienden desde la bobina anteriormente de la cubier­
ta# y an material sallador alrededor de los conductores en - 
pantos en qae tales conductoras se extienden a través de la 
cubierta para asegurar un cierre hermético al polvo entra la 

'20* cubierta y los conductores*
3*- Conjunto de bobina eléctrica segdn reivindicar- 

do en la reivindicaoián 1 d 2# en el que la bobina es del %  
pe que tiene- una -abertura rectangular a través de aquella# <* 
la lámina tiene una abertura rectangular y tiene aletas que 

33* se extienden a lo largo de les lados opuestos de la lámina* 
y que encaja en la abertura rectangular para cubrir un par - 
de extremos laterales opuestos de la periferia interna de la 
bobina# siendo dichas aletas más anchas que la dimeneidn co­
rrespondiente de la abertura en la lámina*

30* 4+- Conjunto de bobina eléctrica segdn reivindica-



da en cualquiera de las raivindicacicncs pracedeettes, en ál 
que las aletea qui o.íbren las pártea d̂  periferia interna 
de las bobinas tienen una anchura mayor qoc la dimensión cot- 
r̂espondiente de la abertura en la bobina elá.ctriô  y estas 

5# aletas' están extendidas en longitud a fin da cbbrir parta de 
la periferia externa de la bobina.

5.- Conjunto , de bobina aláetriea aagdn reivindica­
do en cualquiera de las reiriadicacionen precedentes, en ̂  
que se proveen ále tas adioioMAea Isa cuales se están super- 

10# poniendo ellas cismas y que cubren las porciones de ana cara 
de la bobina, en el que estas aletas adicionales están 
panetas ellas mismas mediaste porciones de las respectivas *- 
de aquellas aletas que cubren pías partes da 1* periferia de 
la bobina*

15* 6.- Conjunto de boMna eláctrioa segda reivindicar
do en cualquiera de las reivtndicacioaes precedentes, en el 
que la bobina es una bobina relativa a en piano qee ba sido 
curvada para que sus caras están configuradas en forma toa* 
qesada#

20. conjunto de bobina eléctrica seg&t reivindica­
do au la reivindicación 6, cuando se sedé a la reivindicâ  
sida 5, en el que dichas aletas adicionales estáaprevistas

25*
en la caen convexa de la bobina.

8+-* ̂ CONJUNTO DS BOBINA E^CMCA^
Segáa queda sustancialmente ̂ ácrite en la í̂ eeen-



12.
Meapria qua canata dc doca hogaa, aacritaa a máquina por

una sala agaa y áwsyaaadá da dibtíiáa, *
Madrid, . ̂ ̂ ?̂7
BUCAS INDUSTRIES UNITED
M..
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