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‘n® 67.668 4/76 del 22 de marzo de 1976, se conoce

MEMORLA DESCRIPTIVA 7
R preseni:e :@.nven‘i:o ée re:t:ieré a parachogues
para vehiculos a motor, obtenidos de un material polmérico
particular y dotados de suficlente médulo eldgtico y
olovaeda resigtencle a la fragilidad debido a impactos
a bajas 'quperaturaﬁ este invento se refiere ademis
a un procedimiento para su preparaci.én. B ~
Bl empleo de un materigl polimérico en la fabricg
clén de parachoques pare vehfoulos a motor en lugaxr de los
ma'l:erlj.ales me'téi_l_.icos pgn;rencionales ofmce; evidente
mente, varlas ventejes, tal como una complets roslae-
tencia a la corroslén originade por los egentes atmos-
Péricos y mejor ;I_E‘uncignalidad; ya que absorben la ener—
gla del impacto sufriendo wma de_ijo:gmaoién elésticg; gleom-
pre que esta onergls se.emonentre en una gama congig-
tente con los valores de elasticided del material.
Con respeo’!:o a este comportamlento es de
gren importancia el médulo eldstico del mpterial en ;
relacién con el momento de inercia de la secelén resistente.

Por la gollcliud de petente Ltallana

uﬁa estructura compueste particular de parachoques, que

comprende une carcasa y una place conecladas de forma _

- {ntime, que permite utLlizar meteriales termoplésticos,

Sin embaxgo, los materiales termopldsticos
exhiben el lncoveniente de jl_:eﬁ@r un médulo de elastlw
cided que varias conslderablomente en funcién de la
temperstura y on partlcular aumente répidemente el

grado de fragllided con la disminucidn G la temperatura,
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En perticular se he congbatado qus a bemperatu
res inferlores a 5-10‘}'0 el graio de fregllidad del ma-
terial alcanza }[alo;'és tales que hacen que una estructura
de parachoques en general, y especialmanie uma estructurc
compuesta do ca:t_)asa;:-plaoa como la desorite en la N
golicitud dé patente 1talieng entes oltada, mea ina:?mpiada
pers absorber e}és@:‘_.camenté la encrgfa de lmpacto ¥
por consigulente, ostd sujeta a roturas. ‘

'E1 pregente luvento, partiendo del conooi-

mlento de esto inconvenien'be; tliene por objeto su elimi~

nacilén. _

En partiogzla:c el progente invento tiene por
objeto propo?:cionar', wbilizendo composiciones poliméricas
particulares, parechojues para vehiculos e motor que
oxhiben un médulo eléstlco suficientemente elovado sobre
une gaua de temperatura emplia, ¥ provis'bos con elgv»ada
msis‘séngia_g le fregilided a bajas tempersbures y, por
consiguiente, con mejor reslgbencia al impacto,

Asf pues, wn objeto del presente inventd
conglste en proporclonar parachoques pare vehfculos s motor
que se caracterizan porque .estén constituldos por una
mezela intima que comprendes '

(a) dol 95 al 80f% on peso de un copolimero termopldstico
de blogus do etlleno~propileno, contenlendo de 3 a 20
en. Pego qG'a'b:’_.leno copolimerizado y oon w Indice
de Tluidez, medio a 2308C gogin le norma ASTM 1238
c_oﬁdicién Ty ooylprendido entre 0;2 ¥l yun mbédulo
eléstico & 'g39(_3} medido sogin las normed ASTM D 790;
de por lo menos 1100 MN/m2;

e st
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(b) de 5 a 20% en. Peso de un copolimeroe olagtomérico de
etileno;(pmpilem; conteniendo del 50 al 70% en peso
de etlileno copolimeximdo ¥y con ung vigcosgldad
Mooney (ML 1+4) a 1002C comprendida emtre 50 y 100;

(e) opcionalmentg,dpem no_._necesamameni;o, rellenos minee
raleg lnertes en polvo. . o _

) Por "copolimeros termoplisticos de blogue"

ge entlenden los productos poliméricos gue se obtilenen

mediante polimerizaclén = llevadé a cabo por medio de

catallzadores Ziegler—Na'bta - de pmp:.leno, contle~ '
nugndose luego dilcha polimerizacilén con la adiclén do e’c:.lem

o de mezcles de etileno y p.oop:l.lenq.- 'A i:a‘ltu].o de e;_uvemplo,‘

procedimlentos de polimerizaeidn de este tipo se describen

en la patente lnglese n‘2 915.622 Y en la pa’cen‘be esbad o~

unidense n® 3,629,368,

Un objeto ulterlor de osrte :.mren‘l:o comprende

un procedimiento para la fabricacidén de los parachoques

an'l:exiomen'te dei’:i.m‘.dos; que comprendo‘ lag operaclones

consecutivas siguientess L

(&) preparer una mezola homogdnea de los componentes
(a) v (b)y tal como se han definide anter:.omentg,
¥ on las cantidades entes fijac -, mezclar di- ‘og
componentes entre si en estado i’undidg; opciongl;- .
mente bajo la sdiclén de rellenos minerales inertes
en polvo;j .

(B) fabricar el parachoques u.tilizando la mezela homogénea
entoriommonte oitada, mediente noldeo por inyecoldn

siguicondo téonicas convencionales;

(¢) tretar térmicamente el parachoques asl obtenido, a una

temyeratura que puede oscllar entre 1308 y 1438C,
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temperatura qus puedo‘ oscllar entm__’légﬁ v l43°9‘i
durante wn porfodo de tiempo sufioientejara llevear _
el artfculo manuPaetursdo a una condlciim :i.so'l;érml.ga:
Is mezcla de los componentey poliméricos o
(a) ¥ {b) se efeotiia utilizendo dichog»compqngn'be;s' en
estado funéi:l.d“o', de preferencia en presencla de sgentes
antioddantes y/o estabilizadores témicos y utilizendo
los m&todos y aparatos que se wtilizen convencionalmente
on la elgbo:raogl_.é_r; de l}latexiales plés@ioosqpo]iolefinicoé,
tal como, por ejemplo, mezcladoras de toralllo o
mezcladoras de rotor de tipo Banbunr':
Parg nmej orar el oomporbamn.en'bo del ma'berial

-

en la etapa de moldeo por inyeceidn suoesiva, on part:.cular
pars reduclr el fenbmeno de encogimiento y, opclonalmente,
pars aumentar la riglidez de los arbioulgs; pusde ser
coﬁsejable adiclonar un relleno de material inerte en polvo
a ambos componentes (a) y (b). o

La operaclén de moldeo consiste on inyectar
la mezcla asl preparada en moldes aprop:{.ados, segln lag
téonicas convencionales wtilizedes en este HLipo de moldeo.

_ Iuego e somete ol producto moldeedo a

tratamionto téxmico (¥) que consiste en llevarlo a una
temperatura comprendida entre 1302 y 1438C y mantenerlo
g dlcha temperatura durante un pqﬁodo de tlempo suficlente

‘para conducirlo a_un estado de temperafura u:nifo_xme:

 Egta operacién puede llevarse a ocabo en

wn hoxrme. ,
Iuego se doja enfriar el artfoulo msnufactu~

redo hasta la tempermtura del ambiente y s continuaecidn
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egtd 1llsto pars su empleo. ) _

Log Parachog ues objeto de ed‘te imren'bo exhiben
~ @ igual peso, espesor y estructura que log parachoques
de pléstico conocidos hesta ghora = wna su_pario:‘r' relgtencia
a la fraglilidad y;_“po:; consiguiente, al impacto, asi como
un elevado méqlu.'_l.o elastico sobre una emplia gama de
tempe_i-atura y; en particular, a tempersturas comprendidas
entre « 308C y +608C, ) |

El procedimiente de conformided con este
invento Pacilita, por consiguien‘ae; _la obtencién de
Parachojues de menor peso ¥y por cansiguiente, mas
econdmlcos, aptos para ofrecer servicioéw;gor los menos
iguales que los parachoques cgnvencionéleé obtenidos
con metal o materlal pléstico. -

Los ojemplos que siguen se ofrecen para
Llugtrar mejor sl pres@n‘t;e lnvénto indugtrial sin que
impliguen limitacién del mlsmo.

Se prepaxd una mezcle botalmenie homogénes _
en estado fundido a partir de los compoencntes slgulentes:
(a) 95 partes en peso do wn copolimero de bloque de

etileno;propileno; preparado segliin la patento inglesa
n® 915,622, contem.endo 5% en peso de efileno
copol:.me::n.zado, con un indice de fluldez en fus:.én,
medido g %OQC sogin la norma ASTM 1238 condicidn 1},
iguel a 0,7, y un médu.lo de elagticidsd a 238C igual
a 1300 MN/m2;

(b) 5 partes on peso de un copoln.mem elastomémo

de ct:.leno—prop:.leno, conteniendo 507 en peso de
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otllono copolimerizado y con una viscosidad Moonay
(ML 1+4) & 1002C igual a 90, ‘

- En ol curso de la homogenizeclén, conducida
seglin téenlcas conocidas 5 de los componentes (a) y (b) |
en estado fundido, se sdiclonaron , on calidad de agente
an’cioxidant'e;;_ , 0,3 partes en pesgo de 2,6-di-torcibutile
~paracresol (BHT), )

Iuego so granulé el producto resultante .
y se ubtilizd para la__fabrlcac;i'.én:de pamgi;gques} en
partlowlar parachoques del mismo tipo que_sl descrlto
on la solicitud de pa'bc;qte iteliana n® 67.668 A/76,
medlante moldeo por inyeccidn . '

E1 producto asi obtenido se oxtrajo del ‘
molde y se pugo en un homo e una tempersbura de 1402C,
on donde se dej durente wnas 2 horms.
i Desgpuds de enfrismiento se sometld el varge
chogues a una prucba de resistencla prictica de impacto
frontal sobre un _auj:omévil con ungbnomzla cinética
superior a 1000 N, m, & una velocldaed de 5 km/h y a una
tomperatura de-302C, :'Qe esta prueba rosultd que el _
parachoq ues abgorbié ol impacto sin rotura ni a8 tL11emi ento.
*—E-—-“-ﬁ‘“ MIO . - - - R
So pre;oaré una mezela perfectamsnie homogénea';_
en egbado fu-qq.ic_ié a_partir de los componentes sigulentes:
(a) 85 partes en poso de un copolimoro tomopldstilco de
bloque de etlleno~propileno, preparado segin la
patente estadounidense ne 3:629:368; conteniendo 5%
en peso de_etlleno combinado y con wn fndilce de

fluidoz; modlo a 2302C gegln la norma ASTM 1238
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condiclén L; igual a l; v un médulo de elasticidad
a 2300 igual a 1200 Mi/m?; o
(b) :15 partes on poso de un copolimero olastomérico de
etileno—nropmleno, contenicndo 70% en peso de
etileno combinedo y con una viscosided Mooney (M l+4)
a 1002C igual a 80. .
Durente la homogenizacién do la mezcla on
estado fundido se le adicionaron 0,3 partes on pego de
BHT, B o
Sigulendo las mismas modalidedes que se han
Llustrado en ol ejomplo 1 se fabulcaron parachgques; en
paxﬁicular‘paraghoquos del tipo citedo en el ejemplo
preqedeyte; quo, dospudés de un tratamiento do 2 horas
a 1402C, sc sometleron a la prusba préctica de
resigtencla al impacto bajo.las_mismas condiclones que
se han Gescrito en el ejemplo 1: estos parachogues _
absorbleron el impacto sin rompemse y sin agtlllerse,
& : ;'. ,
 FELVINDICACIONES ) o
Desorito el objeto del presente invento se.de;
claran nuevas y de propia invencién las siguientes rol-
vindicaolones con priorided do_la solicitud de patente
iteliane n® 26118 4/76 del 6 de Agosto de 1976..
1. Procedimlento parm la fabricecién de para-
chogues para vehiculos a motor exhibiendo e;evada.resis; )
tencla a la frggilidad a‘bajaé ‘temperaturas, caraogerizadqé
porque estén constituidos por una mezels Intime que compren
de:

(a) del 95 al 80% on pego de un copolimero termoplistico
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(b)

(o)

— - -

do blogue de e‘hi_.leno-fpmpileno; conteniendo de 3 a
20% on peso de etilono eopolimerigado y con un indi-
ce de fluldez en fusirSn; medldo & 2308C segin la
nozma ASTM 1238 condicién I, comprendido entre 0,2 y
1, v un mbdulo de elasticidad a 232C de por 1o me-
nos 1100 MN/n%; | |

del 5 al 20% en peso de un_copolfmero elastomériao
de g'l::.lenq«propn.leno, corr_benienﬂo 50 a TO% en peso
de etileno copolimerizade, y con uma viscosidad Moo~

ney (M: 1+4) = 1002C comprendide emtre 50 y 1003

opclonalmente, pero no neceseriamente, rellenos ni-

nerales inertes en polvo.
?. Procedimlento para la fobricacidén de para-

—,

chogues, de conformided con la reivindicacién 1, que con=

prende llevar a cabo las operaciones gigulentes de for=

mg consecublva:

(4)

preparar una mezela homog enea constitulda poxr:

(a) del 95 al 804 en peso ds un copoln.mgro %emolglés:-
tlco de blogue de etileno-propileno, conteniendo
del 3 al 20% en peso do etileno copolimerizado
¥ oon un Indice de fluldez en fugidn, medildo a
25990 gegin la noxms ASTI 1238 condiclén 1, c.om-'-
prel;s.dido entre 0,2y 1, y un médulo eldstico a
232C de por lo menos 1100 M/ .

(b) del 5 al 207 on peso de un copolfmezo elagtomé-
rico de e'tileno:propa.leno, contenlendo del 50 al
T0% on peso de etlleno ecopolimerizado y con una
viscosidad Mooney (ML 1+4) @ 1002C comprendida

entre 50 y 100;
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efectudndose dicha preparacién mezclando los componentes

(a) v (b) on eé’bado fundido y bpcidnglmente; PeTo nO_

necegariamente, bajo la edicién de -rellenos minergles

inertes en polvos ~ .

(B) menufeoturar un pa;'achoqg.eé; & parbir de diéha«mezcla
hgmogénea; medlante moldeo por inyeceidn sigulendo
téonicas oonvencionales; L | )

(¢) tratar téxmicamente el.parvachoques gsi obtenido a
una tempermtura que pusde ose:.lar entre 1308 y 1438C
durente un perfodo de. Hlempo necesarLo pare llevar
el arfb:’.culo menufacturedo a wne condlelén isotérmica.
3. Procedimiento para la fabricaclén de para~-

choques & motor preparados de conformidad con cualqulere de

las ren.vind:.cac:.ones la3l preoeden'bes.

4. Procedimlento para la fabncacién de para~
shoques para _V'eh:s.,culos a motoxr preparedos de conformided
con cusnto se ha descrito y reivindicado snteriormente,

_ 5 ._ Procedimiento para la fabricacidn de paracho-
ques para vehiculos a motor, _

Segin se describe y relvindica en la presente

memoria descxipbiva que consta de 10 péginas foliades y

" escrites o méquing por una sola do sus cares.

Medxid, a 5 AGD. 1977 .
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