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THIOATRIT VAN LEER B.¥s, 49 naclonnlidnd dolaudess, domiel-
lisda sn Anpterdammewsy 206, Azstelvesn, Holanda, yor "Ritg
do de dos etepan de formar eatratificalos™, con prioriéad

ds Ia molicitud dritdntea 32559/76 de Tacha 4 Agosto 1376~

ORI Ip

% pressnte invencidn se refiers a un mitado de
dos atepas de formar emtratificados con al mamos des pelfey
Jas As plfotics de ia misma o dietinta naturnlers, carscte-
rizndo porgue comprende poner su sontsoto fntimo dichas pe-
1feudan n ung temperstura sntrs loz linites de la tempsrstu
ra acbiente hasta in temperatura de fusidn de 1s palicula
e $iene ¢l punto de fusidn nic bajo de diochas pelfeulns a
fin de forear una pelfcula compuesia da baja resimtoncin a
1a exfolinoidn y postoriornonte sometsr dicho aoux;tiuato aun

. tratamiento a una temporaturs elevads dentro de low mismos

1fizitew & Yin de formar un esiratificads Je slewnds resisten
sdanlaoxfolineifn., c c v mc c e cnvwacancnwe-
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T 1la patents dritdnion 1,055,803 queds recononide
que cuando we erienta polipropilenc, wu empacidad s siheriy
ss asf wiemo baje la aplicacidn de caloy y presifn, o ses,
su susceptibilidad de nuuumiﬂo, as pooe adecusda & insse
$iafastoria para muchas splicscicnes y 2icke patente dewcri~
be un método de producir wna peliculs de polipropilenc orien

 _tnds Piaxialments y que tisoe uags capas de polimare termoe

pléstiocs termosoldmble sdherilo a la niwes. Pari evitar el
tratuzieuto previe ds la pelfcils de polipropilens o nivodon
conplieados de aplicar sl polfmero termoplistico y termesol-
dabls & partir de woluwidn, sl mdiodd de digha patente ense-
fis ol poner una pelfcula de pelipropilenc en un sondaoto se~
trecho, pero fhcilmsnte sxfoliskle, coz una pslicula termeplés
tien no orientads y tomol&a&a ¥ estirver 1a pelfonls cop
pagsts a una ewperatira elevads parn odtaner wna adhesidn
interfacicl y d¢ esta forws pegeyr las dos pelisules na o
otra. La pedfcula de yoliprepilenc ubilisadn ex preferible-
sente una pelfcuila orientsds sonosxiximents y prefersntensnte
me epbira la pelfoula compuesta en una dirsccidn difersnie de
la diveooidén d; orientactén ds is pelfculs de polipropilens
de modo gue e ol produddo finel, el gaupm{flmo quade
DARRSALEOtEE Oriontado. = m o w o o oo -

T el método ds dicha patents, wueden reiniree las
palfoulus Npeifndolas paser a través de un par s mm
de presién. Pntonces se hace passr la pelfoula vompuante x
travis d¢ une o més xenaw s oslentasionte su las gue w6 Sa~
liants y ne satira, al zsnos tronsversalzente, y se mandlens
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bajo tenuidn tremevereel y longituingl, ~ e ==~ e ==

La patente dbriténien 1.145.15% descride una mejors
o ) méteds dp 1m pstente briténios 1.055.803, halléndone
le mejors en el uso, coms pelfcula teymeplisticn y tersosol-
dable, de wip pelfcula de copolfimero de etileno/propilenc prs
_pavada o partir de win mezels Ae monfmero qua contiens ds 2
7?-5 &% on pemo de etileno, miends sl rests epenclalmente poli-

p”pumﬂ. W b s U W W WS GR TR G e Gh Y Gk W A We M AN R N Ak W s A

. ba patente ostadounidense 3. 360.412 concedids o
Jowae Aoworibs un promsdimients parn estratificar en esce pg
1fecalan termopléntices my similaros ein sl ueo ds un adhesi-
voy on asts procedimiente, con sateriordided a la formaeién
del estratifiondo, mg someten las supsrficliss contigues de
1as pelfoules 2 un tratmsiento previo por dsscargs sldctriscs. .

Lx patmte estadounidsuwe 4.005.352 da m conocer

 un procediviunto de tersosstratificacidn s peliculas Sermo-

plisticar unlende lns gupsrficies de estas pelfoulas, someti
dax previgmsntes a un mtmﬁ POr demcargs oorYUns, en Son
tnato, u;&mjmta de yodilles de presidn de los cusles el

menow uno time uns tesperaturs superior a ls temperatura ry
gueride pava obtensr un “estrutificado dv beja resistancia &
1o exfolisgién®, pere inferior m la tsmperatura en que el eg
tratiticato we sdniore o dioht rodille calientsy = = m = = =

En unn etups posturior, es hace pamar el eatratifi
oado a travie de vna pona ecalients, estando dichs mus a una
tenperaturs ol mouos tun elevads gomo la tsmupermtura del redi
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1le ealisute, ¥y luege ms sufris el nmt_irinms que os whora
un *estra¥ificedo ds elevads resistsicio sdhasiva®s = « = = ~

Anf, on asbop procsiimisntos, las pelfculse = ulkie
1igar han de someterss s wn prefrstasiento mmamam-,
antes dv poderss somster  uns eptratifioacién en sece, = = -

O%rou nétedos vobvoidos Aa formar estratiliondes

win ol uso de adbesives sdolecsn de une o nis inconveaientes,

tales cont que dan Jugar a yesistencias insuficisntes ds
adharidn o requisren prasiones my slavadss 0n xedillo que
dan como remultsds una deforwasida lumcsptad¥le d¢ las peling
lasz, o péridida de orientacidn en lus peliviles wriﬁim
ounnds e utilixan taxperaturas slevsdan, = « » = w o - w -

fis he encontrado ahors, Que pusdsn haoerss entrati
ficados con Wenas vesimteasinm a la exfolimeifa paniende so
contaote fntime al menos dom yeliculas de plistion sin traly
misnto superficisi 4a la misms ¢ diferents naturaless a uds
tenperaturs dentrs de los 1fmites de la taoperatura smbisnte
hanta 1 tesparatura 4¢ fMsidn de 1s peliculs gne Sletie ol -
punto dw fusidn mdw bajo ds Alehaw pellculam, & £in de formar
wna pelfculs cozpussts de baje resistencia s ls sxfolimciéng
y posteriormante momster dicha pelfoula sompussts m un ents
dc subsianeialugnts litre de teseidn y presids a w ‘takanten
$0 B une Lemperatura slsvads dentyo de low wismon Jiziten &
fin 48 foruar un ewtratificwdo de elevads raeistencis a 1a
axfolinoién. Pratorantenante la fexperatura uﬂi&m pare
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1s segunda eiopa ce encusntra jumte por debaje de 1z teupary
tura de reblandesimiento o fusidn ds 1s pelicula gue Siene
1a tempsyatura ds reblandecimisato o fusidn miis bejo. - = -

Preferentensnte sl mevos una de las pelfcules do

S 1a peifsvla compucsta estd orientsds moncaxislrente y, vés
profarmtenwate, sl manoe dow do law peliculas seién orients

dow monesvisiments. B 1a polfonls compusmts, la direcolén
de avieatxoidn de una de ias palfculas forme wn fngule, pre= )

. ferentemcate de 50%, con la direceidn Ads orientecidn de Ia(s) .
12. - otra(a) palioula(g). e v e v mecvmncvernacnen

pade qus la pelfeula compussta se somets dnicanwm~
to n temparaturas por debajo de las tenpayaturss de fusidn o
yreblmndecintente da los constituyentes, 10 s& afecta la orien
taoidn ds las pelfeulas que forman ol estratificedo. Para '

15, aplicaciones do envanado, sl espesor de) estratificsdo va

prefergntenonts de 10 w 060 umy mis prafeventemente de 20
100 ume Pars otras aplicaciones, pusden utiliznvee estrasifi
cadog dal wismo o diferente eDPESOY ~ =~ w m w w o - = = - -

Bl contacto fntimo inicial de las paliculae se efag
20. tis preferantanments hnoidandolas pasner o través de un par de
rodilios da presidn; psro otroe mediom pueders utilizarse tam
bién. Cusndo se u¥llizan low rodilles de presifn, la presién
sntre 3o% yodilles 1o vs erftioa, paro debe ser $al que se
obtengn un contmcto fatimo eatre las pelfculas sin una defop
2%, macidn indebids de las pelfculan. Plle quiers decir qus le
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presidn linenl puede mer ten dajn comd Oyt B/ o, 'pm puedn
slosngnr hasta 1,000 §/cs, bs fenparabirs 4 eeta sdaps del
procediniento eg prafevevismente As 30 & 12095, pure pasisn
utilisarss temperaturas inferiorss, incluse Sesperaturas g
Te wients proporoionsn busnos resulbpdom., = = =« o= o- e

N La peifoula vompuewta obtenida auele poderss sxis
1iar doa Bestaats faeilidad simplemwnss wspersndc las eapss
& mano, dspendiendo el gradu de adhesifu entrs lan c'w a¢
1os materisisn 3¢ pelfoula utilisades y las condicfonen da
9. uﬁitfioul&n. B B R R

La ekapu povtarior ds sulantaslento s realisze, yor
sjeaplo, baciscde posar 1a pelfculs coupussin por un horae ¥
poy enoima de uno ¢ wds cilindvos ¢ yodilles celisntes. La
tenporatura uiilisnis en sats etapa va prefeveniencute de 60

15 & 13080, ssgin los materisies lamuinerss utilizadom, FL them-
po dsl tratexisnto Séralcc posterior no es orftice sium
s xe oalients el sompussio dursnte us tlemps wufiolentemen
$s largo a0 modo que slasuse la Sswperaturs desends & travie
de todo su smpemeT, O Bee por debaio o Justo por debejo ds

20. 1n tesparatura que es ln tesperature de fueiés o da redlendg
cisiente d¢ los ccustifuyentes en 1n pelfculs compusstn gue
tienen la Seapsraturs de fusifn o redlwndecialentc efs bagu.
21 setratificado resultante éxbibe wns aihewifn sntre sapes
envrmemants mejoradn, an comparacién oon 1n de is MMa

5. compuesta mterior dal tratemisnto $Grmiso posteriore ~'= =

S8 prefierc qus al mends uoa d¢ las pelfoulas dad
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setratifioads deberfu formarms de un polfmero tormoplisticos
talen peifoulas pueden producirss por cusiquisr process cen
venoional apropinde, teles como sl soplado en formx tutular
o 14 pxtrupidi en formn plane, 1s colade en forma fluma o el
calendrado. Tas peliculos spropindas incluyen, por sjezplo,
pelfculns de homopolimsras o copelfuerce de etilene, poliprs
ﬁum. polisntirenc, clorure de polivinilo, alorure de poli
vinilidens, alcohel polivinflice y copolimeres de etileno/mcy
$ato vinflico. Fueden utilizarse taabiée lininas setélicss.

ﬁag paterialen nfe preferiden de pelfcula son o1 polipropils
6 eriantale monoaxislments y polietilens de alts densidnd

orisntado montaxiulaonte, ~ - e v c o e camn s e es-

Pars que ®a puedn ocomprender wde completamente la
invencidn, se dan los eiguientes ejenplos nicamests a titu

Ejseple

¥s hizo un estratificade erugado hasisnde pamer

don peliculas do polistileno orientadas monosxialnents y con
wun direcolongs de orientacidn e wn dngule de 500 & travée
de un par de rodillos de presidn s uns presién lizesl de 200
N/cts 5L polistilens era Unifos 2000, un pelietilenc de alta
deceided con un punto de fusidn de 13300, Bl éspevor de la
policula srs de 50 um. No se dio tratamiento pravic alguwnoe o
1 guperficie de ls pelfcula con antarieridel al process de
gstratificacidn, warm e v nwecenconwn o omn -
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Lo pelfoulm compusmta resultacts con un enpescr d»
100 jin erm Phciluente sxfoliable 7 me oalantd postariorsente
a uia teoperaturs de unes 1308Q darante unos % sivutos en un
howo, sin la aplioseién do prenidn y ssiandd 1z pelfouln
compuesta en un estado substancisloente libra de tanaddn. » =

La resistsania a Xa exfoliscién del compuasto des<
pués de pasar por low rodillos ds presifn era de 4 H/m y is
del ewtratifiondo después del tratwsients térmice posierior
era de 150 R/m, siendo ol grado de oﬂaﬁm:kénm sl natrati
fiondo cxusade finol no inferioy a la urientacidn de las vy
1fculss monoaxislmente orisntadss sates de la operacidn de s

trﬂtifimt‘n. - ow S8 e S e My MR W A AR W G W W W G e G e e

fe onoayS 1o resistencis s 1a exfoliacidn como sl

‘ugg - e e we A A A W A e A W W R WS MW W e e WA R

Be axfoliS uae museira de 20 »a de sncho an wi bez
siématro Inntron, oon una velocidsd de eabazal do 500 my/min,
dwndo uns velooldad 1ineal de sxfolimoldn de 250 xn/min. Se
ragistrd la fusrsa necesxrin pars exfoliar la wiestra. ba
eontigurscién do lun muestea o tal 4que lom dow sxiremos li-
brss aren solinesras, la pariae ne axfoliads awtala soporiada
ligermeente de mode que pearmmnscfa pexrpsndioulsr A}u enkre

M.lxmc o e e W A e W G B MR MR WP B TR s W R A e R

Se resliszd wl sngsyo a 2000 ¥ sm una bumedad relas

ti”d‘ 65%0 e We ah e kG W B W W BE EE Ws B W N T W e
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fg preparsron tres sstratificndos a partir s pelf
cala de volistilens de alta demsidad (UniZos 2000) hmciends
paser indeinluate dos pelfculss superpuestas a través de un
tren de lomingde. de nvers a un: presidn da 1,000 H/om a tea-
peraturs smblente. Yo mo dio tratamiontoe previo algwno a las
superficies de law pelfoulan antes de la estratificncibn. =

, Se sacontrd que la palfeula compuesta producida e
afn una resistensia u e exfolincidn inferior g 2 8/Ge = = ~

Fntonces oe calentd el estratificads s 12548 haw
cidndolo passr por un rodillo caliende, sienda o) tisapo de
contacta tnferdor o 10 sogutdin. = ww o . w .- .-

e encontrd gque los tres estratificndos preperaios
por sate procedimiento tenfnn resistsncias s la exfoliamcién

ﬂmﬂﬂﬂ\m( W G G G G s AD wE N R NN R M W T W R W AN W AN A W e

Hapnatra nd. Repiztencia » la exfolincién K/m
: 2055
2 ]
3 BT
Ejemplos 3 3 16

ta hicleyon estratificados vrumsades haociendo pasar
2 4 3 prlfoulan g tyravés de un par 4e redillos de presidn,
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con une presidn linesl de 200 ¥/em. Ia pelfouls de yolipropi
Yoo utilizade Tue GPE 102 de le ¢asa 301, La pelfedla de po
lietilenn ds alta densidsd fus Yestolen 6042 de iKile, ¥ 1
pelfoulo de nylon fue Rilman de Aquitaing, = =« w= o=~

71 espesor de lss pelfeulax ers d¢ 5O micxvas. Ho
se 810 tratsciento pravio slguae & ls supsrficie de les pelf
sulas con snterioridad al mum do eniratificagidn. Se wow
metieron 1as pelfeulas compusstas remidtantes Tdvilnente exe
!‘n’.fiublu con un sspewcr 4s 100 o, una ataps ds Sratumlienw
to térmivo posterior a tespersturas indicsias en la tabla
que wigus hmciéndolas pasar por enciza de un rodille exlisn~
%s con un perfodo de centneto de 10 a 15 segundog. » = w « =
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A lom efschon comsiguientes, se declaran do nevedad
y propiedad pars Yepufia, sus territorios y plasan ds sobere-

nfa, lae veivindiomcionse que sigiien, < == o e« oo s®
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1o B8t0do de dog stapas de formar sstretificados,
de nl wenos dos pelfculns d¢ pléatico de 1n misan 0 do dife-
:rantﬁ naturaless, que comprands poner en contesto Intimo di-
chep pelfeulap a una tsmperaturn dentro de los limites de ten
peratura subiento hapta la teuperatura de fusifa 4 le peli-
oula fmue tiene el punto do fusidn nfe befo 4e dichan pelfzu-
lns pars formsr un gonpuesto de baja resistencie a la exfo-
lineidn, y vosteriormmte eomaisr dicho compuexto a un traty
miante p une tenperaturs slevada dentre de lom misvor limiten
a fin d¢ formar un cetratificado do elevada rosistencla = 1z
extolingidn, osrecterisaio porqus se utilixan simplenente ye
1foulee ein tratanleztos suporficial y ce conete la peliouls
compussts de la primera stapa ol tratwmiento de la segunda
atapn e un eetedo pubstancislments 1ibrs de tensién y pre-

ﬁéﬂi W WE UB AN G S N NN SN GNP SR P W G0 AR WE WL OB W N AR NS W T Wn S e

Do~ H&todo segdn la reivindicscidn 1, caracteriga-
40 parque pe obtienu ol contmoto cohesive por medie 26 rodi-

3= Btodo supdn las veivindicsolonses 1 § 2, carag
torizado porqus ol contacto fntixo se obtlens s wne tempers-
tura dentyo de lop limitex de la temperaturs sabliente haota
Juste per dedajo de los puntos de fusidn de los matorisles
de 1n peliculg compuspts, == e c e v o v ma v e macn-
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A~ Eétode segin las reivindicacionss 1-3, caracks
risado porgue el ticepo de ¥ratamiente tdrnico posterior sy
w.ﬂﬂrauﬂoaﬁa'mﬁa“' A W A MR A WP W G WR SR N N W e

5.« Xétodo sagin las reivindicssiones 1-4, eavacty
rigado porque sl menos uns de lse policulae de dieha pelioae~
1s compuesta e¢ uns paliculn termoplintiog. = = w » w0 = -

§.= tidtodo wagin lus relvindicuciones 1-5, m&m‘ﬁg

. rTigado porque sl menas un componenis de 1a pelimla coupies~

ta ee una pelfouls orienkade monoaxinlosnte, =~ = = = = = - =

7o~ ¥&todo megin las reivindicacionos 15, cnraolg
rizado porqus sl meuos wia de lan pelfoulas ds dicha melfcu-
1s cotipuenta es polipropilano drientade senonxislosuie, - -

B, Eétods sepin las raivindicaeionss 1~7, carasts
risade porque al menos una de las pelfculas de diche pericu~
1a compuenta ss poliatilano de slta deneidad orientado netige

Axialnante, = % o W ow omw wawe we A Tee

9o~ Hétodo megin las reivindicaclonsw 1«8, carascig
risado porque uns de law pelfoulas utilizadas on dichs pelfle
ouln Gﬂmﬂﬂtl ox unn léning WOtALLOM, o= o e oo

0.~ Método sepin lan raimuwimi i) e
terizedc porque sl menog dos pslfculas termoplistices srima~
todae monoaxialuents se utilissn en dicha palioula compuenti,
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70 siendo paralelas las direcciones de arientac}&n. .- -

11.= YURTODO DE DO CTAPAS DB PORMAR BSTRATIFICA-

Mn. «‘-vu';d-ﬁ-va-uv-—u-a--ﬁwup-*-‘.----

~ Todo ello conforme se demcribe y reivindica en ls
prasents memoria que consta de discisiete hojas folimims ¥
mecsnogralindas por unn sols de gus cmraw.

L e T s |

; gAROELONA, -1 AG0. 1977
P A M CUREL sufioL

Aorctaatiucel

motts
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