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* * * * * * *  3 t  X S V B I 0 X O *

por mS53© «Roa

eoUeitaáa «a SepsRa a favor U  ZMmLlSm m OSMS  

UBBSfKXS ym M I  3,Y., de naeionolidad helándoos, dosiei- 
Hada ea m U rm m tm e 2Q6, Aastolvooa, Soltada, por «KI1& 
fio Aa de* «tapao do formar estratificado»", con prioridad 
ds la solicitud británica 32559A6 da fecha 4 Afcooto 1976.-

la proaeato invoacidn «o rodare a un altado da 
do» «tapa» da tornar estratificados coa «1 «anos do» pollcu 
la» de plástico de la siena o distinta naturalara, caracte­
rizado porque «aprende poner «n contacto latino dicha» pe­
lícula» « ana teeporatura «atro los linitee de la toaparatw 
m  ambiento hasta la temperatura da fuoidn de la película 
que tien* ol punto de fuella ndo bajo de diohaa pelleuloa a
fia da forrar una película cenpuoeta de baja reoistoaeia a

\

la exfoliadla y postexiomeate aoaator dicho eeapuoat© a un 
tratoaiesto a una toaperatura elevada deatoo do lo» alemos 
líoitoe a fia do tomar un oatratifloado de elevada reeletogt 
el» a la exfoliadla.



Xa. la patenta británica 1»05?»893 queda reconocido 
que cuando m  orienta polipropileno, tu capacidad fia «Sfeerix 
at t»f «ten» baje la aplicad*» de odor y pretil» » ata» 
tu aueoeptibilidad de tereceeidado, «a peoe adecuada * i»e«- 
tlafaetoria para «uChae aplieaeieae* y dieta patéate deecri- 
be un ai toda de producir una película de polipropileno crie» 
teda blaxialaente y que tiene unta capa* de pelíaere temo- 
plfetloo teraoeoldaWte adherido a la aitaa» Para evitar el 
txatasiento previo de la película de polipropileno o oltodo» 
ooaplieadoe de aplicar el poli***© towwpUotieo y tomcaol- 
dable a partir de «elucida* el adtodo de dicha patente anee* 
fia el poner una película de polipropileno en m  contacto ca­
tracho, pero ficilaente exfoliado* con una película teraopl% 
tica no orientada y ttrooeoldablo y eatirer la poli «¿la ccg 
pateta a una temperatura elevada para obtener una adhtaita 
interfecta! y de cata fonea pegar lea do» película» una a 
otra, la película de polipropileno utüisada «a preferible­
mente una película orientada oonoerialnente y preferenteaeat* 
«e titira la película aeapuceta en una ¿íroccita diferente de 
la direcoidn de orientacida de la palíenla de polipropileno 
de ando que etx el producto final» »l polipropileno quede 
biaxialaenta orientado» •*■»»•*■•»»*«•■»•»««»*•»»«* «****•■ *»»•*

»s el adtodo de dicha patéete» puedas reüniree la» 
película* hacláidoXiw petar a travd» de un par de rodillo» 
de precita. Entónete ee hace paear la película ooapueat* * 
traváe de una o aáe suma» de ««lenteciente «a la» que «e car 
lienta y ee ettira* al amo» treneverealaacte* y ce aantiene
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bajo tenelín trsnevereel jr longitudinal* »»•«*--«*<*■•

£4 pélente británica 1.145*199 describe uaa «tajo» 
an eX odiado de la patente británica 1*055*305» bdl&íwt 
la aojara en el ueo, cma película terwopláaUea y tersosol- 
dable* áa un* película da copolíserb da «tilsao/propilsa® px* 

:Cfirí ptó̂etdti a partir de una aesda da monánero cu* coatí ene da 2
a €$ m peno da ettteno* aleado el reata eoenetalaente poli­
propileno. - - - *•*.-*-

£a patente oat adouniden» * 3» 3̂ 0» 412 caneedid* a 
i©. tosa doeeribe «a prooodiaieuto para eatratlfiear «a eeeo Pi 

líewlae teroopláatleo» m alallaroa ala al neo 4* va adheei- 
voj en «ate procedimiento* coa anterioridad a la íoroaeidn 
del estratificado# m aoaetea la» «uperficiea contiguea da 
las película» a un tratamiento previo por descarga eléctrica.

1f.
la patenta eatadounidenao 4.008.352 da a conocer 

m  procedimiento da teraooatratifloaeld» da película* teroe- 
plábücaa uniendo lea auparílciaa da aataa película*» aaaati 
dan pr*via*«nt* a un trataolento por daaoarga corona» aa con 
tacto» uii oon jtmto do rodillo* de presida de lo* cueles el 

m* ftenoe uso tiene una temperatura euperlor a la tesperatur* r& 
querida para obtener un "estratificado de baja reala teñóla & 
la t*foU*eldn«» pero inferiar a la toaperatura en que el •£ 
tratificaáo ae adhiera a dicho rodillo caliente» - - - - - -

So ima «tapa posterior» ce hace petar el eotratifl, 
25. cedo a trové* de una sana caliente» «atando dicha aona a una 

temperatura el asno* tan elevada eoao 1* tenperaturn del redi



IX» enllante» y la*eo •• *»fr£a *1 aatratificado <fl*t a» «toar», 
«a «estratificado de alteado reaietaaeia «dh**«i*n** ~ ~ ~ - ~

A»f» m a»*»» proaedi*lt&toe* Xa* peUooli» a »*i- 
litar has de tema taren a m  pratrotawianto iaprteoiaditole* 
anta# da poderte aoattar a wa eatrmtifieaeiéa en atoa* - - *

ota» altadas eoaeoidaa da feraer eatratifioado* 
sin al neo da aibeeivoe udolaoan da ana a ala incwavaoi aata»» 
talas oosa qua dan lugar a raaistaneiaa inaufloiantaa da 
adhaeléa a rabiaron presiente wuy alteada» da rodilla <pa 
dan sota» resultado «na deíorwaeiéa inaceptable da las pallan 
laa* a pérdida da ortantaoi4a aa las paUaulas praorientadae 
cuando aa utllixan tasparaturas siseada». • **»-.■*«**►*-

St ha encontrade ahora» ijae puedan basare» *strat¿ 
ficadoe con buena* rasiatanaie» a la eafoliaaiéa pealando aa 
con tasto Intimo al simo» dos películas de piletico oin tra% 
«ifttto «uparfioial da la atlaaa a diferente natwralasa a «a* 
tenperotora dentro da loa liaitaa da la temperatura «abiaate 
basta la tasparatura da ¿baila 4a la película que tiaaa al 
punto da ¿baila ad* bajo da liaba» películas* & fin da foraar 
tma película compásete da baja resistencia a la sxloliscián, 
y postariowwnt* «emeter dicha película awspuaata m  m  eetg 
do subetanoialasnts libra dsteaaila y praaién a un latfattlqn 
to a una temperatura elevada dentro da loa- aleaos líaitee a 
fia da forsar un setratificoáo da elevada resistencia a la 
•xíoliaciln. Prefereateaente la tasparatura uttlieaáe para



la «guada ©topa ce encuentra junto per debajo 5# 1« tesspei$ 
tupa fio reblandecimiento © incida A* la película que ticas 
la temperatura a» reblandecimiento o fucidn ®í» bajo* - - *•

preferentemente al mano» una do la» películas A© 
la película «¡©©puesta cutí ©plantada nonoarisímente y# »í» 
preferentemente# al «ano» do» da laa película* «tía orienta, 
da» monaariclsent*. Sn la película eeapusste, la direeoídn 
de ©rimtaoidn de una de la» película» foraa un «aguí©, pre- 
fereateBcnte de 90»* con la dirección de erleataoiln de 1*{») 
otm{s) pslículaíe). -

Dad© que la película compuesta »e cometo dnicaaen- 
to a teaperatura* por debajo de la* temperatura* de íbeidn © 
reblandeciaiento de lo» constituyente», a© se «resta la ori«¿ 
taclia d* lae pelíeulaa que formen el estratificado. Per* 
aplicaciones d© ©avanado# ©1 espesor del estratificado ra 
preferentemente de 10 a 1000^ *$» praferentewate de 80 a 
100̂ um« Para otras «plicacicmes, pueden utilianrce «stratífl 
codos del aierso o diferente «pesor. -------- — ■ - —

KL contacto íntimo inicial de lee película» se efqg 
tía preferentemente haoiladolas pasar a travla de un par de 
rodilloa de presida* paro otros medica pueden utilisaree t«» 
bi&u osando »o utilicen loa rodillo» de preaidn, la presida 
entre lo* rodillos no es crítica, pero debe aer tal que ee 
©fetenes un contacto íntimo entre las película» ein una d«fo£ 
nacida indebida d© las policulac. Silo quiere decir que la



€

prosita linoal puedo sor tea taja eoa» 0* 1 S/«» p*va pa*ñ§ 

ftXoaa««r hasta 1.000 I/eft» 1* toaparatura Ai «ata at*p* dal
prooodi«iento «« prefwwtewMwt* da 80 * 120*C# paro yaadam
utilloaraa ««aparatara» inferior#»» incluso «ooporatur#» #¡»

9, oiittt» proporcionan taana» rastillado».

L* pelfoulo ©ompuaata obtenida auela podar*» **% 
liar.con taatwt# faeiliüad pis&Xmmt* «aparando la» mp*» 
m «ano* tapandiando «I grado da .#dta#lta «fttr» 1#» «»P«» do 
lo» aatariala# da pallada atilisad*# y Xm  condiciona» da

10. MtratinoMida.  --

La «tapo poetarlo* do ealsntamisate »» realia*» por 
»|aaplo, hadando paasr 1» pailón!» ©«apa##** por *a tama y 
por anota» do uno o «la eilindro# o rodillo# calioatoo. La 
taaporatura utlliaada «a ««1» atapa va prsfaraatamant» da í© 

1$. a 180#0# «teda lo# matarla!## laminar#» utiliaado». m  «lam­
po tal «ratamiaato «Indo© poatarlor no #» «ritieo sioapra 
<*u* aa catiónta «1 compútalo taranta m  tiampo s«fitawt«»% 
ta largo da modo que aleaos* la ««aparatara taaoad* r travl» 
da toda su aapaaar» o »»a por datad» « |uosto por dátalo da 

30. la tettporatura qu# #» 1» tamporatar» da foaida o da. rabiando
atalanta da loa ooastltaytata» an la palíenla coopuoota $u# 
tlsaan la ««aparatara da malta o rabliaa#cioi*atox«l# ta|a* 
SI aatratifieado resultant« órbita ana adtaaita antro tata» 
•oaimaaant» «alorada» m eoaparaoita oon la da la palfeul»

39. eoapuosta «atortor dal trataaiaato tdrmieo poatorior. - - *

te pro floro qu* al nonos una da la » película» d«L



cetro.tificoáo debería forrare» de ua polleero teraoplástieof 
tale* película» puede» producirse por cuoltjulor proeeee «« 
vtneional apropiado* tales w w  ti soplado tn farsa tubular 
a la oxtruftiéñ «a foraa plano* la colada m foxna jELana o ti 

5* calandrado. Loo película» apropiada» incluyan, por ajtaplo*
película* de íiosopelímeroa o eepolÍBero* do etileno» polipro 
pilono» polio»tirano, cloruro do poiivlallo, aloruro de poli 
vinilidene, alcohol polivinílico y eepclísere» «o etUeao/aoi 
tato viaílico. Puedan utiliaaree taablín láaimui aetAlieas.

10* Sot Baterial*» más preferido» do película «on el polipropil»
no orientado sonoaxiálisente y poUetileno de alta densidad 
63f4*lBí’t8fcá9 ** *** ■** ***■ ** *** ** *** ̂  *** ** **

Stac& que se pueda oooprender ule coapletaaente la 
invoncídn, ee dan lo» elguieatae ejemplo» dnic aceite a tita 

19* lo do íilauitracida*

a«Bg&JL

!?e hi*c m  estratificado «rasado hocicudo pastar 
dea 'película» do polietileso orientada* aonoaidiaocats y con 
«ua direeeiOB.ee de orientaoidn «a «a tagalo de 90* «. trarde 

S9« de un par de rodillo» de presida a una psreeidn lineal 4# 200
r

H/en» Í5i polietilen» era Ünifoa 2900» un poli otilen» de alta 
desoldad con un punto de futida de 133®C* TSl eepseor de la 
película era de $9/a». Se ae dio trataaiento previo alguno a 
la superficie de la película oon anterioridad al proceee de 

85* «stratificaeidn.

-  7 -



XtA palíenla eooptteeta resultante oo» u» espesor a# 
lOOyut» era fácil»*»*» exfolíatele y »« poeterioraont*
a una twperatura a* «ace t3W» «urmte »*»• 5 «iauUo* m w» 
h»mo, sin la apUoaelón do preeióa y ««tando 1* película 
oottimoata «n un «atado «ttteeteneitóeente Utero S* tendón. - -■

L« rceieteneia « la exfoliación del oô wtatO óee- 
pula *« pagar por lo» rodillo» de preeióa ora a* 4 I/» y 1» 
del eetratificedo despule «al tretmimte tárate» vo»i*rto* 

«ra a» 150 #/»* «imdo *1 erado 4» orientación»» el «etrati 
floado orneado final no inferior a la orientación de las yjt
lículas «aono**ial«*ate orientada» antea de la operación de 
tratificaclón* •

g# ensayó la reeietencia a la exfoliación ee»o el»
gaa* ••f’* ’•«*

Se exfolió una nueetra de í25> m  ó» moteo en un tea 
stóaetro lucirán» con una velocidad de eateeeal de 500 ms/tá&t 

dando une velocidad lineal de exfoliación d» 250 im/ml»« Se 
registró la fueras neceearla par» exfoliar la nuestra* la 
configuración de la aueetre era tal *ue loe do» extreaoe li- 
teree «rea eolinearae» la parte n» exfoliad* eetate» esportada 
liyerment# de «oáo ou» perwmecfa perpendicular a loe «xtijj; 
BO» libro»* ~ m ~m -  <m m **.«*-•*•«»

Se reallaó el ensayo a SOW y en una fcaaedad rela­
tiva á« 65£‘* ~ m + + * «■ «*
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m m s a

Se -prepararon tres estratificados a partir a# pelí 
cula de polletileno »Ie alta densidad (Galios 2500) haciendo 
pacer laleialfflonto dos película» superpuestas a través de un 

5,. tren de laminado- de acero a una presida de 1.000 tf/qa a tem­
peratura ambiente, lo se dio tratamiento prerio alguno * les 
superficie* de la» película» «atea de la estratificación* -

0e encontró que la película coapuasta producida te 
áía una resistencia a la exfollaeife inferior a 2 &/«• - - -

13* Matonee* se calentó el estratificado a 125# C ha¡-
eifeáolo pasar por un rodillo caliente# Bisado el tiaapo de 
contacto inferior a 10 segunde*.

Se encontró que les tres estratificada* preparados 
por este procedimiento tenían resistencia* a la exfoliación 

1,?* como singue* - «

Kaootra a«*
1 
2 
3

gAŝ í«*JLa.J£
20* Se hicieron estratificados «rasados haciendo pesar

2 id 3 película» a través de un por de rodillo» de presido,

Pesieteaela a la exfoliación $/* 
20-55 
40-50 
50-70



coa una preeid» lintel de 29® If/es# Sm película de pellptopi 
lacio utilisaáe flie GPK 102 de I* «ai* I0í* £* película 3* p« 
liatileno de Alta deneided fu# Tentalea 6042 3* Wttlit jr la 
película 4* «fio» ftte Rilean de Aquitaine.

g. SI eepeeer 3» I«* películas era de SO aieraa* 2o
«t dio tratamiento previo alguno * 3* superficie de I«* peljj 
«¿loe eo» anterioridad el proceso de estratifieseidn. Se «o* 
netieron la* película* compuestas resultsntss fácil»#»** es- 
felieble# con ua eepeeer de tOO jm  a tase etapa, de irateaien- 

tO. to táraieo posterior a tewiwrature* indicada* en I* tabla
que sigue hadándola* pesar por eneiaa de m  rodillo «silen­
te eon un periodo de «eeteeto de 10 a 13 eegundos. - - - - -

*» 1$ «k
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A loa «foctoe eon»i*ui®»to«, oo ««clara» áo m vMM 

y propum para. Zapalla, «*• tfrritorioo y yUwft *# «*»#*»-

nía» !«• raivirtfliooelotto* <*»• oigiwm*
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n n i s o c A c i i m

1.- fótodo 4e des ota?** de forzar estratificado*» 
ñe al meaos dor películas 4* plástico de la «lema o ds dife* 
rento aaturáiesft, ene eouprenfie poner m contacto íntimo di­
chas películas a una temperatura dentro de lo» licites de tea 
peratura sabiente basta la temperatura do fusión de la pelí­
cula que tiene el punto do fusión sis bajo de dichas pelícu­
las para formar un compuesto de baja resistencia m la exfo­
liación» y posteriormente cometer dicho compuesto a un trata 
miento a una temperatura elevada dentro de los aleaos limite* 
a fia de formar un estratificado de elevada resistencia a la 
exfoliación, caracterial**» porque *« utilisan «impleaeate pa 
líenla© ein tratamiento» superfioisl y s* comete la ptlíeal» 
compuesta de la primera, etapa al tratamiento de la segunda 
etapa en un estado Bubstaneialaent# libre 4* tensión y pre­
sión.

2*- fóátodo según la reivindicación 1, ceuraoteri**- 
áo porque *« obtiene el contacto cohesivo por medio do rodi­
llo» de presión.

3«- Kótodo según la» reivindicaciones 14 2» carao 
torisado porque el contacto íntimo se obtiene a una tempera­
tura dentro de loe límites de la temperatura ambiente basta 
justo per debajo de los puntos de fusión de los matorialee 
de la película compuesto.



m tí -

4. - Mitote ••*&» la® rtetrindioaolo»#» 1-3»
riwado por®»* ti tioapo te trat«ad®nto tírate® pootorior o* 
interior a wat® 60 ®*funte»« -

5. » Mitote M»g&i la® rtiteniioaeiono® 1-4# earaetj 
riaate ponjut flü atao® tan» te 1«® poliete»® te tete» pteie»- 
la coaputcta te «a» policula íoraapltetie». - - - - - - - -

Mitote «tete 1»® reivindicación#® 1-5* *ars#% 
rteate ptftjut al ««no® ua eo«p®»*fct» te 1# tilintea coapttt*- 
ta ce usa ptlícul» ori*»tate aonoaxiteawnta. * » - » - -- •

7.** Mitote «ogte laa reivindicación»® 1-6* oaraotg 
riaate porte* *1 ««a®* va» te la® ptefotea® te techa filíen­
la oottpurtta o® poUptrapiltno irtentate atonoaaiiteatet®. - -

3«~ Mitote ®««te la» reivintecaeiono» 1-7* earaet» 
rítate porte* te átono» «ana te la® poliotea* te tete» pteicu- 
1» «oapuoata es poliatilaa® te alta tereited oriontate »ono- 
axttearat*.

9. - Mitote «»®Sa la» reivindicación»® 1-8* o®n»% 
risate ponju® te lo» p*lícte*a tttiliaate* m ditea p«U- 
oula «oapuocta os wtxa l&aina mctáliea. - - - - - - -  - - - -

10. - Mitote e«ste la® reivindicaclca®» t-9* oarao- 
torlaate porte* te aonoe te* poliewla® toraopltetioa® ori*a- 
tate® «oaoaxiaiaant® «o utiliean on ditea palíete** co»pw**t»*
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ao siendo paralelas las direcciones de orientación. - - - -

11. **S5SJOSO m EOS STAPAS »B 70BKAS SSTEATIPICA-
$0S». --------- ----------------------------------------

Todo ello conforme te describe y reivindica en la 
5* presente memoria que consta de diecisiete feotes foliadas y

mecanografiadas poruña sola de sus cares.

§ FELONA, -jt ASÓ. 1977 
$ m. eüftiu sufioi

seso.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



