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El invento se refiere a una prensa para prensar pol
vo cerdmico con el fin dg conformar cuerpos de moldeo a modo
de plato con wn fondo y wa pared lateral sustancialmenter
perpendicular a aquél. El invento parte de una prensa de
este tipo, constituida por un macho superior que moldea la
superficie exterlor del fondo y por um molde inferior recu—
bierto de wna membrana elédstica que puede someterse a la
presién de wn agente a presidén, as{ como por una envolven-
te en si cerrada que determina la forma exbterior de la pe~
red laterzl. Una prensa de este tipo se ha dado a conocer,, .
por ejemplo, en la memoria de patente francesa 958 393.'j |

Una prensa similar en la gue, sin embargo, uan ma-

_—

R

cho inferior configura la superficie exterior ultverior Qel.
fondo, se puede deducir de la DOS alemana 1 808 144.

I la prensa Wltimamente citada es inevitable qﬁg
durante la carge del material cerdmico ¥y el enrasado delv .

mismo se forme un éngulo de talud en el canto superior ae
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“la"pared lateral, de modo que, al aplicar” el agente a pre~;
sién a la membrena, no se asegura un grueso wiforme del §§
~je'l:o definitivamente moldeado. ﬁs cierto que este problema
se ha resuelto en el caso de la prensa segin la memoria de
patente francesa 958 393, pero también en este caso existe
el problema del demoldeo del objeto prensado. En efecto, en
ambos casos el objelo premsado tiene que ser desplazado con
la superficie exterior de su nared lateral a lo largo de la
envolyente en si cerrada,,io cual, particulammente cuéndo.
se trata de objetos de material pulverulento muy duro, co-
mo SiC, conduce a un desgaste répido del cuerpe de la envol-

Yrente, sparte de este desgaste resulten naturslmente consi-

derables fuerzas de expulsién mecénicas que aumentan inde-




10

15

20

25

30
03107

ey e anae s ~ b

Hoja ntm, 2

| seablemente el consumo de enerzgla de la méquina.

La misién del invento es la realizacién de una pren
sa de este tipo, de tal manera que el desmoldeo del cuerpo
de moldeo prensado definitivamente séa posible sin_difiﬁu1~'
tades y sin.que haya peligro de que se pierda el grueso uni
forme del cuerpo dedmoldeo. ' |

Segin el invento, este problema se resuelve gracias
a que la envolvente es%é hecha de un material eldsticamente
deformable ¥ a que se ha prévisto vn dispositivo con el que
la envolvente puede ser sometida a presidén hacia dentro.

Le envolvente es sometida, por tanto, a un estq@o:
preteﬁsado durante la operacién de prensado y relajada c&n
la membrana al finél de la operacién de prensado, de moé&iﬂ
que ahora se forma suficiente espacio libre para el cuefﬁo
de moldeo prensado definitivamente que.puede sacarse de ia
prensé,'por ejemplo con ayuda de un elevador de ventosa. La
forma mis sencilla en la que se realiza el principio del -
invento es gracias a quereh wa configuracidn adicionallée-
ha previsto en torno a la envolvenite un canal snular qué}
estd en comupicacidn con la fuente de agente a presién pa-
ra cargar la membrana que cubre el molde inferiog. De esta
nshera se somete o presién, similténeamente con esta membra-
na, también la envolvente hecha de material eldstico y és-

ta, después de purgarla presidén, puede retornar, al igual

ra el cuerpo de moldeo prensado.

El canal anular estd realizado preferiblemente co~
mo membrana anular separada de la gnvolvente. Esto tiene
la ventaja de que la eﬁvolvente, que puede ser de una rea-

lizacién muy sencilla y representa, por ejemplo, siﬁple-

que laz membrana, a su posicidn inicial, con lo que se libe- |
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te para aplicar la presién a la envolvente y para hermeti-

'perficie interior de la envolvente presente un entrante a la

. cuerfo*&e"moldeo- acabado suficiente -juego para el desmoldeo.

Hoja ndun, 3

mente w anillo de seccién circular, puede ser recambiada
fécilnenie. En efecto, dicha envolvente es la parte someti-

{
da al desgaste, mientras que el canal anular sirve Unicamen

AY
zar el sistema entero.
Cuando la envolvente est4 hecha de un material sin-
tético o caucho. con elevada dureza Shore, puede ser recomen-

dable que, en wa realizacién adicional del :fnvento, la su~-

altura de 1la pared lateral del cuerpo de moldeo acabado. -In
efecto, si se somete la envolvente, en una construccidn de_

este tipo, desde fuera a la presidén del medio de presidn, di
cha envolvente hace que primero se reduzca este en'bran‘c;,,’ i
de modo qgue se forma una superficie 1lsa contra la que se
apoya el nmaterial pvlvemlento sometido a presidn desde la
membrana gue cubre el molde inferior. Al disminuir la pré—-'

sién, este entrante vuelve a formarse y proporciona para, e.l.

Sin embargo, la envolvente puede hacerse ttamb:.én de
acero, porque el gcero represeni}a también un material elés-
ticamente deformable. En este caso sobra 15, ;ealizacidn de
w entrante del tipo citado., Lo mismo ocurre, naturalmente,
en el caso de otros metales o aleaciones. de metales. con pro
piedades similares a las del acero,

Los dibujos muestran en:

Le figura 1, una seccidn a .través del macho éupe-
rior ¥ el molde inferior de una vrensa en la realizacidén
segin el invento, a saber, en la posicidén de carga;

la figura la, wn fragaento correspondiente a la Zo- ‘

na A de la figura 1;




10

 15

20.

25

30
A‘03107

1

e e ra i ey el b b St e & o R O 4 @ ¢ 40t Sy A

Hoja nfim. 4‘

" la figura 2, el mgcho superior y el molde inferior
"de una prensa en la realizacidn segin el invento, en la po-
sicidén de prensado;

la figura 2a, un detalle correspondiente a la zo-
na B en la figura,zé ¥

la figura-3, la Zona B correspondiente a la figura

s DPero estapdo la prensa en lé posicién poco antes de la
éxtraccién del cuérpo.de moldeo prensado definitivamente.

l ‘ En la figura 1 se ha sefialado con 1 la placa de
moldeo del macho superior seﬁalaéo de formg general con el
ndmero 2, la cual estd rodeada por un anillo exterlor 3 so-
portado de foriwa eldstica. El macho superior 2 puede ser he-
cho bajar sobre el molde inferior 4 estacionario despuds-de
que la masa cerdmica a prensar se haya cargado y perfilado'
previamente de manera correspondiente. El molde inferior:
contiene una membrana 6 que en el detalle es claramente vi-
sible en la figura la. Esta membrana puede someterse, a.
través de la tuberfa 7, a la presién de un medio de presidn
preferiblemente liquido, ' ‘

Adem#s de ello se ha previsto una env?lvente 8 qué
estd rodeada por un canal snular 9 quse, a través de la tu-
berfa 10, 11, est4 en comunicacidén con ia tuberia de ali-
mentacidén 7 para el medio de presién, El canal anular, en
el ejemplo de realizacidn represenfado, esté4 constituido
por una membrana de un material similar al material denla
membrana 6 y estd mantenido abierto ademds a través de un
cuerpo de apoyo 12,

Tal como se puede ver en la figura la, la envolven

te 8 presenta en su lado interior un entrante 13. Este en-

trante, al aplicar el agente a presién, se transforma en

—— om—a
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| una superficie recta, de mod& que la superficie exterior
del cuerpo de moldeo se va configurando de forma correspon—
dientemente lisa y rectilinea, Dicho entrante vuelve a su
forma inicial después de aliviar la presidén, de ﬁodo que el
cuerpo de moldeo zcabado se libera sin dificultades.

ke figura 2a muestra la posicidn de prenéado ¥,
también, el ent;ante que nha desapareéido en la envolvente O,
En‘la figura 3 ée reconoce la reaparicién del entrante 13
vy tombién el hecho de que el cuerpo de moldeo acabado 14 es-
t4 liberado totalmente y puede exbraerse de la prensa s;ﬁ~
dificultades, por ejemplo con ayuda de wn elevador de vg@%'

ot T

tosa, después de apartar el macho superior 2.
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REIVINDICACIOITES

o

Los puntos de invencibén propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, ﬁor VEINTE afios, son los que se recogen
en lag reivindicaciones siguientes:

12,- Prensa perfeccionada para prensar polvo cerd-
nico con-el fin de conformar cuerpos de moldeo a modo dél
plato, con un fondo y una pared lateral sustancialmente per
pendicular a aquél, constituida por un macho superior que
moldea definitivemente la superficie exterior del fondo'y
por un molde inferior recubierto de una membrana elésticé

que puede someterse a la presidn de un medio de presidn, asi

| como por wna envolvente en si cerrada que determina la for—

ma exterior de la pared laberal, caractasrizada porque la eg
volvente estd hecha de un materizl elisticamente deformable,
y se ha previsto un dispositivo'con el que ;a eﬁvolvente pue
de sometersé a presién hacia dentro.

22,~ Prensa segin la reivindicacidén 12, caracteri-
zada porque alrededor de la envolvente estéd previsto un ca-
nal anular que, para la carga de la membrena que cubre el
molde inferior, estéd en comunicacién con la fuente del agen
te a presién.

2,~ Prensa segin la reivindicacidén 22, caracteriza
da porque el canal anular estd configurado como membrana
anular separada de la envolvente,

2,~ Prensa segin wa o0 varias de las reivindica-
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ciongs précedentes, caracterizada porgque la superficie in-
terior de la cnvolvente presenta wn entrante a la altura de -
la pared lateral del cuerpo de moldeo acabado.

52 .~ Prensa perfeccionadg para prensar poivo cerd—
mico con el fin de conformar cuerposxde moldeo a modo, de
plato. '

‘Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece~
de, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de SIETE hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

Madrid, (5071977

- ——
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