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“de cierre de féacil apertura en donde el cierre se corta

"jeto puede ser también necesario que se aplique una laca

- de control a través de la cantidad y/o ubicacién del mate-

consiste de colocar el miembro de envase en alineamiento

Hoja ntm. ]

Esta invencidn se relaciona con un
aparato para ié aplicacidén de un material sellador u obtu
rador, de empaquetadura o protector a los extremos de una
lata y otros miembros -de envase, 0 de contenedor.

' ) Se conocen varias formas diferentes
parcialmente del miembro de envase. Cuando se usan enva-'r
ses que incorpofan dichos cierres para liquidos o para ég
ticulos para consumo, por lo general es necesario sellar
herméticaménte el cierre aplicando un material sellador a
la cara interna del extremo que rodea la periferia del
cierre, La aplicacidén de un material sellador impide el es
cape del gas en el caso de bebidas carbonatadas y que ayu

da a impedir la apertura accidental de los cierres. Prote-

ge también la orilla de metal de corrosibén y para este ob-

de reparacidén a la cara exterior del extremo.

Uno de los problemas que tienen que
afrontar los fabricantes es la aplicacidn apropiada de
cantidades controladas de material sellador en los extre-
mos, a velocidades de linea de produccién. La mayoria de
lps métodos para la aplicacidén del material sellador desa-

rrollados hasta ahora adolecen de las desventajas de falta

rial sellador en el extremo.

i En un aspecto, la presente invencidn
prbpofciona un método para aplicar material sellador de
empaquetadura o protector (llamado a continuacién "materia%

sellador"o "material obturador") a un miembro de envase que
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.con una cabeza de transferencia que tiene una cara de tran%

. brir la cara de transferencia con el material sellador y

Hoja nam. &

ferencia por lo menos en la forma del miembro del envase
que va a cubrirse mediante el material sellador, cubrir

la cara de transferéncia con el material sellador y colo-
car el miembro de envase y por lo menos el material sella
dor sobre la cara de transferencia, en contacto para trans
ferir el material sellador hacia el miembro de envase.

En otro aspecto, la invencién propog
ciona un aparafo para aplicar el material sellador, de eﬁr
paquetadura o protector (llamado a continuacién "material
sellador" o "material obturador") a un membro de envase
que consiste de una cabeza de transferencia de material
sellador que tiene una cara de transferencia por lo menosg -
en la forma del area del miembro del envase que va a cu-

brirse mediante el material sellador, un elemento para cu

un elemento para ocasionar que un miembro de envase se¢ pon
ga en contacto por lo menos con el material sellador so-
bre la cara de transferencia. ‘

Se describird ahora formas preferi-
das de la invencidn con referencia la tnica figura del di-
bujo que se acompafia, y en la que se ilustra una represen
tacibn diagramdtica de un sistema aplicador de material
sellador que abarca la invencién.

Ambas de las modalidades que se mues
tran .en los dibujos se han diséﬁ;dq para la aplicacién de
bandas anulares apgostas de material sellador, por ejem=
plo un plastisol para cubrir las orillas de los cierres

. , .
de fécil apertura de empuje en un extremo de una lata,

En cada caso, el aplicador de material sellador se coloca
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ren'una de las etapas de la prensa de una prensa de trans-

ferencia giratoria o lineal conocida que tiene un elemen-

to de transferencia movible T para colocar los extremos

{ de lata sucesivos E en cada etapa de la prensa. El elemen

to de transferencia T funciona para mover los extremos E

ent;e las etapas, siendo bajado el elemento de transferen
cia é distancia de aproximadamente 6.35 milimitros desde
la posicién de transferencia hacia la posicién de funcio-
namiento de la prensa y levanténdose de nuevo después de
que el miembro dé la prensa P se ha bajado en cada etapa '
para llevar a cabo una operacién de troquél en el extre-
mo.

En el caso presente, el miembro de-

prensa P empuja el extremo hacia abajo para lograr la

transferencia del material sellador.

El sistema aplicador de material se-

llador mostrado en la figura consiste. de una cabeza de ma

terial sellador 1 que tiene una cara de transferencia anu |

lar 2 hacia la cgal se bombea un material sellador S a
través de un pasaje anular continuc 3 que desemboca hacia
la cara 2. La cabeza de transferencia 1 tiene una forma ge
neralmente tubular y una artesa de rebose de material se-
llador 4 rodea la periferia éxterna de la cabeza 1, mien-
tras que el rebose en la periferia interna de la cabegza
se recoge'mediante una artesa 5 que cierra el extremo in-
ferior del cuerpo tubular de la cabeza. El material éellg
dor recogido se conduce alejado de la cabeza tal y como
se mue§tra para descartarse o reutilizarse.

El bombeo del material sellador es

un problema debido a dos razones: ﬁuy pocos tipos de bom-
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| bas funcionaré de manera exacta y constantemente a los re

gimenes de flujo pequefios requéridos Y puesto que el mate
rial sellador es abrasivo yAviscoso-las bombas conocidas
no funcionarin durante periodos prolongados sin requerir
reparacidén. Debido a estas razoﬁes era necesario ideaf un
sistema de bombeo alternativo que evitard estos problemas.
El sistema de bombeo mostrado es

muy sencillo pero es extremadamente seguro y exacto a re-
gimeneé de fluﬁo pequeiios. Cbnsiste de una bomba de'des-
plazamientb positivg o de volumen pequefio 6 de cuélquier
tipo apropiado que tiene su entrada conectada con el tan;
que 7 de aéeite u otro liquido de trabajo apropiado. La

salida de la bomba & se conecta'a través de una vélvula

' de no regreso 8 con el recipiente de transferencia de deg’

plazamiento 9 que tiene dos mitades separadas mediante un -

- diafregma flexible 1l0. El recipiente 9 contiene un abaste-

cimiento de material sellador S en el lado opuesto del
diagrama 10 hacia el aceite y una salida el material se-
llador se conecta con la dabezg de transferencia de mate-
rial sellador 1, tal y como se muestra.

" Por lo tanto, para cada desplaza-
miento de aceite efectuado mediante la bomba 6, se despla
za un volumen correspondiente del material sellador désde
el recipiente 9 hacia la cabezé de transferencia 1 donde

fluye a través de la cara de transferencia 2. El despla-

r

zamiento de la bomba & de preferencia se controla de mane-

ra qﬁe siempre haya un exceso de material sellador S en la
cara de transferencia 2, durante el funcionamiento del sig
tema. Sin embargo, la bomba 6 puéde controlarse a fin de

que el material sellador de’reposiqién sea igual al mate-~
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r-r:i.al sellador transferido hacia el extremo. Debido a su
naturaleza viscosa, el material sellador S forma un menig
co relativamente grande sobre la cara de transferencia 2
presentando de esta manera un volumen apropiado del ﬁate-
rial sellador listo para transferirse hacia el extremo de

la lata E.

4

ferencia T baja un extremo E hacia la etapa de la prensa
que aloja el aplicador del haterial sellador y el miembéo
de prensa P empuja el extremo E hacia proxlmldad estrecha
-con la cabeza de transferencia 1, No es necesario ni de-

seable que el extremo se ponga en contacto con la cara de

tacto con el menisco del material sellador S, tal y como
- se muestra en la figura. Si la cara de transferencia 2 se
limpia del material sellador se encuentra que afin la acu-
mulacidén del material sellador a través de toda la cara
puede ser mucho més lenta y menos segura que si se’deja
sobre la cara una cantidad pequefia del material sellador.
Una forma de prototipo del sistema
anteriormente descrito se ha probado aplicando material
sellador a una cinta de papel. La cabeza de transferencia
tenla dos caras de transferencia anulares separadas a dis
tancia de aproximadamente 14,29 milimetros y 7,94 mili-
metros de didmetro y 3,18 milimétros de ancho que era apro
piadé para aplicar el material sellador de un grueso de
apfoxigadamente 0,381 milimetros en un extremo que tiene
. dos cierres de empuje de didmetros semejantes. Se encon-

tré que una separacidén de 0,254 milimetros entre la cinta

. Durante el uso, el elemento de trang|

transferencia 2 puesto que el material sellador adecuadO': 

se transfiere simplemente cuando el extremo se pone en con
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[y la cara de transferencia podia transferir satisfactoria-
mente las cantidades requeridas del material sellador. La
bomba de desplazamiento positivo usado era una bomba de
inyeccibén de combustible diesel ajustada para bombear acei
te'a aproximadamente 12 milimetros por minuto. Se encon-
tr6 que el material sellador se tranferia nitida y exace .
tamente a regimenes hasta de 350 trahsferencias de mate-
rial se;lador por minuto y se cree que el sistema podria
lograr regimenes considerablemente mayores sin reducciéﬁ
en calidad. En este'prototipo, el aceite se calentd y se'
hizo circular a través de la cabeza de transferencia a

fin de que el material sellador fluyera»més fécilmente. En
unmodelo de produccién se propone que puedan insertarse
bobinas de calentamiento eléctrico en la cabeza para lo~
grar el mismo resultado.

a Aln cuando el sistema de bombeo de mate-
rial sellador descrito, es el sistema preferido, puede
modificarse reemplazando la bombé de desplazamiento posi-
tivo, mediante un abastecimiento de acéife a presién co-
ﬁectado con el recipiente de transferencia de desplaza-
miento 9 a través de una védlvula de control de flujo, si
es necesario. De manera semejante, el Sistema puede reem=
plazarse, mediante una bomba de material sellador que des-
carga a través de la vélvula dé control de flujo hacia la
cabeza de transferencia. '

AGn ‘cuando se haﬂvdescrito la forma preferl
da con relacién a la aplicacidén de un material sellador,
la invgngién es también aplicable para suministrar wn mete -
rial de forro de empaquetadura enel extremo de la lata. En la ac-

tualidad este material se aplica mediante un proceso que invo
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~lucra hacer girar el extremo, requiriendo de esta manera

una operacién separada después de la Gltima etapa de la
prensa. Usando el apératoipresente en cualesquiera de es-

tas formas, se utiliza una cabeza tubular de transferencia

‘que tiene una cara de transferencia de las dimensiones re-

queridas para trans}erir una banda de material de empaque~
tadura del grueso deseédo hacig el extremo de la lata.
Cuando el extremo tieﬂe un cierre, puede incorporarsge una
cabeza de transfere?cia adicional en la misma etapa'de la
prensa o eﬁ una etapa anterior o subsecuente. '

| Cuando el sistema se usa'para apli-
car una laca de reparacidén en la parte superior de un ek-
tremo de la lata, el extremo puede invertirse antes de es

ta operacidn.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia, no
nueva, pero no establecida, practicada ni divulgada en

Espafia, que se presentan para que sean objeto de esta so--

licitud de Patente de Introduccibén, por DIEZ afios, son

los que se recogen en las reivindicaclones siguilentes:

. © o la,- Aparato perfeccionado para apli»
car cantidades sustancialmente uniformes de material ob-
turador a miembros de contenedores, comprendiendo dicho
aparato una cabeza de transferencia de material obturador
¥ medios de retencidén del miembro de contenedor para refg'

ner y alinear un miembro de contenedor sobre la cabeza de

* transferencia, incluyendo dicha cabeza de transferencia

medios frontales de transferencia de material obturador
para formar un menisco de material oﬁturador, siendo trans
ferible una parte del menisco a dicho miembro de contene~-
dor, teniendo dichos medios frontales y dicho menisco una
configuracidén generalmente correspondiente al frea del
miembro de contenedor que ha de ser cubierto con el mate-
rial obturador, incluyendo dicha cabeza de transferencia
también medios de suministro de material obturador que se
abren a dichos medios frontales para suministrar continua
mente cantidades de material obturador al mismo, en una
cantidad que, en el intervalo entre aplicaciones sucesi-
vas de material obturador, excede la cantidad de material

obturador necesario para cubrir un 4rea dada del miembro

de contenedor, y medios de eliminacidén de material obtura
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~dor en excéso para eliminar material obturador en exceso
permitiendo que el mismo se aleje fluyendo al mencs ini-
"cialmente desde dichos medios frontales de transferencia,
para dejar de esta manera una cantidad sustancialmente

“uniforme de material obturador en la forma de un menisco

F

sobre dichos medios frontales de transferencia, cooperan

cidén del miembro de céntenedor para hacer que un miembro
de contenedor se po?ga peridédicamente en contacto con di—x
cho meniscb de material obturador con el fin de transfe- '
rir una cantidad sustancialmente uniforme de material ob-
turador desde dicha cabeza de transferencia a dicho miem-
bro de contenedor para cubrir dicha 4rea de miembro de
contenedor con material obturador.
‘lé,‘eﬁ el que el 4rea del miembro de contenedor que ha
de ser cubierto incluye los bordes de cierres de fécil
apertura por empuje en un extremo de lata. -

32,~ Aparato segin las reivindica=-
ciones 1% 6 22, en el que dichos medios de retencién del
miembro de contenedor  y un miembro de bohtenedor retenido
en los mismos son movidos hacia abajo para ponerse en con-
tacto con dicho menisco sobre dichos medios frontales.

42,. Aparato segin las reivindica-
ciones 12, 22 § 32, en el que dichos medios frontales de
fransferencia comprenden dos salientes anulares en el ex-
trem§ libre de una porcidén aislada erecta de dicha cabe~
za de transferencia, definiendo dichos salientes un hueco
anular entre los mismos,

5&8,- Aparato segfin las reivindica-

do dicha cabeza de transferencia y dichos medios de reten

22, Aparato segln la reivindicacién
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~ciones 12, 22, 32 § 42, en el que dicha cabeza de trans-
ferencia incluye medios laterales que se extienden hacia
abajo y.se apartan de dichos medios frontales de transfe~
rencia para eliminar material obturador en exceso de la
proximidad inmediata de dichos medios frontales de trans-
ferencia,

62,- Aparatosegin una cualquiers
de las reivindicaciones 12 a 52, que incluye ademds medioé
de recogida de material obturador en exceso para Tecoger |
dicﬁo material obturador en exceso,

72 ,~"APARATO PERFECCICNADO PARA
APLICAR CANTIDADES SUSTANCIALMENTE UNIFORMES DE MATERIAL
OBTURADOR A MIEMBROS DE CONTENEDORES", |

Tal y como se ha descrito en la Mé-
moria que antecede, representado en los dibujos que se
"acompafian y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas

escritas a mAquina por una sola cara.

Madrid, 03.NOVi977
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