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'plicz, le febrlcaclon de ~vidii. plono medisnte el LrOce.-

El presente invento se refisrs, en lineas

rales, a la fabriczcibn continua de vidrio plzno en 7o

na de cinte mediznte el proceso de flotacidén r, més par-

ticular aente 2 aparatos pars la refri-orieibn y protecs

‘cidn del extremo de salide de un depdésito flotante con-

trz la radiacidn de calor que se dssprende dz cuerpos &

- elementos cir undhntes a temnerPtuvas nés elavadas.

Ryl

Una. Iorma convencionul de un apars

ar to de forma—~

cibn de vidrio~ por flota01on vizne ilustrads y descrita
en le patente Gs los Tstados Unidos, n 3.4507. 902, expe—

dlda el 9 de,Septiembre de 1971, Como en la misna s ez

-
BN

so dm,glo clon implica ul suninistro de vidrio derreti~

‘-\,

do en un révlmen ¥ proporcidén controlados en un baio re-

-'I'

1lut1v3* ante amnllo de metel derretido, t2l como el ssta—
A 2

fio o una-mezecla de estafio y hociéndolo avanzar a lo ler—|

z0 de 1z superficie del baﬁo en condiziones fisicas y —
téraicas que asezuran gue: 1) una expe de vid&io-derreﬁg
do sersd’ coloc da en el bafio dz netal; 2) ¢l videio dz es
tarcana nuedﬂ aflulv ¥ correr luterilmente sara jérmar -

en la superf1c1e del belio un cusrpo flotante ds vidrio ds

“rretido de un'espe$or estuble, y 3) que el cuerpo flotan

e en'form‘ de 011ta va avanzando continusnente & t0d0 -

lo la rbo del bafio ¥y se va enfriando suflelenteaente con-

forme avanza para pernitir que sea sacado dal bhafio de me
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.tal derretido mediante rodn.lloc oransportadores de“eleyg

cién. Por encima del bano,flotanteida;netal derretido, -

una superestructura formando un espacio principal apreta

‘demente encerrado o cémara impelente,'esté prevista para

contencr una llamade atmbsfera de. £lotacidn.

Iste aparato para la forhecibn de. vidrio por -
flotacidn, couprende 9eneralmente ﬁna estrqc%ura encerra
du ‘de “techo refractario, rodeada por una eﬁvoltura ﬁeté—.
11ce, estando el netal derretldo contenﬂdo dentro de la
seccidn o parte més baja de‘la estructura re;r¢ctar1a. -

alentadores de radiscidn y réfrigeré@o?gs'cOnvenéibnalé

mente previstos dentro del espaclio principal mantienen -

la cinta a diversas tempsrotures elsvadas en;toda su lpg'

*ud, de zouerdo con el modelo p*escrlto ‘sezin = re—"

7

quiere para llevar a la préesica el meuodo nés arrlba |

o

encionado. La femperaturs del vidrio en- la capa flotaq-f

te o ciate debs ser culdadosamente cqnorolada, de manera

que prozresivamente la enfrie desde el extreno de entra~

da nosta ¢l extremo de dsscergz o salide de la cénara, -

en cuyo nmomznto las superficies de 1z cinta'glc hZan vna |

tsaperatura de aproximadanente 6439C,.eﬁ,1a cual la cin}'
ta est4 lo suficientemente rigida”péra'pérmitif_suftraqg
ferencia a un tinel de recocido éobre noedios de transpor
te mecfnicos. | o .

Un refrigerador tul como se desvels en la Pa-

“ale
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en su extremo dé,salida e impidiendo =1 alzbezo de lz en-

voltura y la consiguiente separacién

7ést?uétura réfractaria. Bl netal derretido fluye sobre 6

tente de 1os ustados Unldos, n? 3,433,614, exvedida el -

19 de iarzo;de,l969, estd acoplado & 1z envoltura aue Qg’

‘clerra la estructura refréctaria de la seccidn més baja

2
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1

frag%aria debido a la’ expansidén diferencizl ds los dife—

rentes metales”bajo las severas temperaturass que se an~

_cuentran en esta zona. Al objeto de permitir que la cin-

ita dv Vﬁarlo sea svcada de la suner*lvle del nmetel derrs

tido & 10 1a"go de una trayectorla que es casi lo més ho

frlzontal 0051ble, es dec1r, sin gus esté sujetz a c“Wblos

e

npor antns da dvrbcc1on en estz fase critice, es aconse -

Ty}

Ja olp y deseable mantener el nivel del noctal der“auldo --

_muy proéxino a la parte sunerlor de 1z pared finzl ds 1a -

co-

a"través—de.laS-jun%as'de los blogues refractsrios para -

“entrar en conuacto, en su estado derretido, con el refri
gerador metdlico. Cuando el metcl derretido ontra en con’

tacto conias’superficies visibles del rafrigerador, es - |

corrosivamenté'atacado y subsiguientenente comido =z tra-

vés del refrigerador, permitiendo asi que el metal derre

tidb_s&lﬂa. oA propio refrigsrador ¢n si, es incana” de
sollalflcar el metal derretido que cnt"a en conuacto con

el, mlsmo, dubldo a las arriba nmencionadas severas tanpo-

rraturas'OCaslonadas por la radizcidn térmica de la cinta

e,
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~ellos, puesio que la cinta de vidrio -en su forma plésii

deseada para que permanezesn en posicidn sobre sl refri

- lantes de cartén grueso o cartdn térmico han sido moje-

de vidrio caliente y otros cuerbos circundantes, tales
como loz rodillos transportadores de cloveeidn del vi-
drio. ' |

Se hafpropuesto en el paszdo el proteger las
superiicies visibles del refrigefador de atmésfera con-
tra su nmedio ambiente circundante més caliente. Sin em-
bargo, debido al poco espécio livre entre lo superficie
del fondo de la cintz de vidrio y la 5uperficie superior
del refrigerador, no resulta practicable el colocar un.
naterial de aislamiento térmico convencional, tal como

el zislamicnto de cartdn grueso o cartbén btérmico entre

ca puede combarse y hacer contacto con el uaterial ais-’

lantc, Tel contecto marca y hace que el vidrio resulte

o+
“
.

inedecuszdo para usos comerciales, Otra desventija de —--

3

los matorizles aislantes convencionales es que ellos no |

son lo ssuficientemente rigidos para tomar una posicitdn

6 fraguado pernanente cuando estén formados de manera -

gerador.

Se ha descubierto gue cuando nateriales ais-

dos en unz solucién de sulfato potésico, el material --
aizlante no marcard una cinta de vidrio rccientemente -

foruada, 1o que ocurre cucndo entra en contzcto con él,
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“Asimismo, se ha .observado que el material aislante, que
’ 4

fdo ouando ha s1do tratado asf{, por lo cual pucde forme

Vppu¢51co °s suspendlda sobre el refrigeradcor de atmosig
-ra pa

© euerpos callenteS?circundantes, particularnente la radie

normalmente es. eslétlco, adoptarsd un pernsncie cndurcci

el

se =n la forma que se desee. Dz acusrdo con el invento .
presente, una pantalla térmica rediante construida de -
material alslante -de. cartén grueso, tretada con sulfato

(

protegerlo contra la redizeidn

térnica de los -

YRy .
~eilon termica
- E1 protector

' mera-porcién

de la rec1enteme1te fornada ecint

2 de vidrio.

0 pantalla termlcg esvé nrﬂv1sto de una pri

qun gse coloca entre la parie superlor del

Vréf ig rador'J lb superficie infsrior de 1o cin

j'drlo, y una, se"unaa porclon que cuvre la cera vertlcal

cis del refrlferAdor puede asi ser nantenida

nadenente unos 389C

que entre en eontacto con el refrigzerador queda Solldl—

4~

te de vi

~

-

' v izivle del rmfvlverudor. Lz tempcratura de la superfl- 1.

en aproxi-
por dobajo del punto de fusién del

metal-derratido; de fofma que cualquier metal derretido -

IlcadO.

Un ooaetlvo del presentc invento es el de pro

tnggr el ez tremo de szlids

Otro obgeto del invento es el de enfriar el -

de wn aparcto de fornacidén -

de VLurLO por flotacidn contra la radizeidn térmica pro
. cedente de cuﬂrpos 01rcund*ntes uds calientes,

34

-
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extremno de salida de un aparato de,fofmaciéh de vidrio

por flotacidén hasta una temperatura més baja que la ten
perctura de fusidén del metal derretido-en el nismo, y -
proteger el extremo de salida contra la radizcibén térmi
ca proced-ente de los cuerpos circundantes que tienen -
tomperaturas superiores al extremo de salida refrigera-
do.

Otro objeto nés del invento, es el proporcio- .
nar un aparzto de formacidn de vidrio pér flotacidn con
un protector de radiacién que ha sido tratedo de forma
que no produciréd marcas en una cinta'recienteﬁénte for-

mede de vidrio al entrar en contacto con el mizmo.

El divujo adjunto, es una vista en perspecti-
va, de seccidn parcial, del extremo de szlide de un apa .

rato de formzcidn de vidrio por floiacidn que incorpora |

»

el invento.

De acuerdo con ¢l presenie invento, estéd habi
litado tn método pars detenér ls filtracidn de ¢étaﬁo -
en sl extremo de szlida de un aparato Ge ﬁormabiéﬁ de =
vidrio por flotzcidn que tiensz un dépésito gue contizsne
un balio de estalio derretido s&bre el cuzl se estd for-
mando continuamente una cinta de vidrio y un refrigera-—
dor en el extremo de salide del depdsito, en el cusl el
extremo de salida del depbsito y élrrefrigerador absor—

b¢n 8l culor irradiado desde la cinta de vidrio adyacen

N

.
S,
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1%te VA los rodlllos transportadores de elevaclon de tem-
| fpbratura més alta, caracterlzado por comprender las fa
,”ses de formaclon de un protector térmico de un mpaterial
'ialslante de una hoaa de carton grueso, tratando la hoja
'formada de materlal alslante con unz solucidn de sulfa—
:_to potaclco, e 1nterponlcnao dicho protector termlco en
-;tre el 01tado refrlgerador ¥y dicha cinta de vidrio y —-
"7 los rodlllos uransportado*es de elevecidn, de forma que
'Eel refrlﬁerador sea acclonado a un ritmo o reﬁlmen que

fpermlta reduelr su temnera turs. exterior por debajo de -~
1z tcmperatu a de fusmon del estafio.

:=af;j,}' - Tamblen, de acuerdo con este 1nven:o, se ha.

?hablllbado un aparato de forme.cibn de vidrio por flota

t]
;meﬁal aerretldo sobre el cual una cinta de vidrio se esj=~

1

=ta fovnanao contlnuamente, un extrenc de uallda sobre ~ |
;;dleho aep051to dezlnlendo sobre un borde sobre el cual
7la Clnta es deschrgada, y los medics adecuuaos montados

',sobre el e&tremo de sallda proxlmos al vorde para refri

gerar el e tremo de Salldq del citada uep051to, caracte

' '1rlzadorpor 1os medlos-lnterpuestos entre los menciona-

doS’nédios de refrigeracién y la nencionada cinta y los

,cltados 1edlos de transporte ¥y apoyo adyacentes al an=-
."tes men01onado ‘borde para la proteccidn de los referidos

5'medios de refrlgerac16n connr° la ra d1¢clon termica de

. - K
- v

cid n que omprende uh de9051to contenisndo un bafio de -

4

~
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lz mencionada cigta de vidrio, con-lo cual la superfi-

cie de 'los medios de refrigzeracién se manticne a una -

temperatura tal que el metal derretido esceps desde es-

te borde del extremo de salida del mencioncdo depbsito
y al hacer contacto con los citados nedios de réfrigepg
cidn, queda solidificado. 7

Haciendo nuevaménte referencia al dibujo, apa
rece ilustrado el extremo de salida de un aparatd tipi--
co de vidrio por flotacidén =-20~, en el qué una cinta de
#idrio -21- ha side progucida haciendo avanzar el vi-

drio a través de un bailo de metal derretido -22-, oajo

el adecuado dibujo y condiciones de temperatura, los de 'y
talles de los cuales son bien conocidos por aguecllos ex |-
pertos en este arte y que no son periinentes para el -

i

presente invento. o I

M
-

También, como es bien sabido, la temperatur

dentro del aparzto -20- estd regulada de nanera que des

ciende de acuerdo con un modelo previemente determinado
hasta un nivel en su extremo de¢ salids -23-, en el cual

la cinta de vidrio -2l1- ha sido sutficientomente estira-

‘da para que ses lo adecuadanente rigide para permitir -

su transfercncia a2l tinel (no representado) sobre nedios
de transporte necénicos sin detrimento para su superfi-
cle, por ejemplo, a una temperstura de eproxissdamente

6439C.




B

15 2 través de 1as Juntas (no representadas) entre, 0 & ——.}-

o20°

25

’"te un rodlllo de elevaclon -24-

B
¥

' La clnta de v1drlo ~2]= es sacada del bano de

- ;metal derretldo -22- Ledlante los medios de transporte

\—-j‘;y de apoyo mecénlcos que se citan como egemplo, median-

ue esté montado fuera

?del extremo de sallda —23- del aparato -=20-,

Bl aparato -20—, por lo general, 1ncluye una

7pr1nclpa1 encerrado sobre tna estructura de deposzto més :
iébaga -26- que contlene el bafio de metal derretldo -22~,
¢;Es convenclonal, dentro de la estructura del deposito -;'7
' -26-, emnlear paredes refractarlas -27— para contener -
?:el metal derreﬁldo y encerrar estas paredes -27- en una
Ztenvoltura de metal —28—. La envoltura -28- esté prev1s-‘

;ftu oara ev1tar perdldas del bano de metal’ derretldo -22—

-

traves de grletas o Llsuras dentro de los bloques re-
‘_&fractarlos de que estan fabrlcadas las paredes -27— Be
'rgﬂun se: ha 1ndlcado anteriormente, la clnta de v1drlo —-."

5-21- esté formada generalmente sobre un baﬁo de estaua-

!, i

_fderretldo. El estano tlene un punto de fu51on de aprOYir:}
';madamente 20490 y on ‘su estado derretido es altamente '

'::§fluido y- muy corrosivo para metales convenclonales ta-'r

les ‘como el acero del cuzl estd fabrlcada la envoltura.

'-iA este efecto, la envoltura es convenclonalmente refri-

:igerada hasta una temperatura por debajo . del punto de fu:

:;estructura superlor cerrada =25~ que dellmlta un espacio—'i

......
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sidn del estadio, soplando el ambiente atmbésférico contra
la misma, de formz aque el estafio que entra én contacto -
con 1a envoltura se solidificerd,

Un refrigerador de atmésferz -29- similar al -
que se sefiala en la antes nencionads Patente U.S.A.y n¢
3.433.614, estd convencionalmente dispuesto sobre esa -
porcidn de la envoltura -28- rodeando la pared del extre
no de salida sobre el cual la cinta de vidrio ~21~ es G
@escargado, en un esfuerzo de mantensr la teumperatura —-
del extremo de selida del depdsito & un nivel por debajb

del punto de fusidn del bafio de estafio derretido. El re-

frigerador =29~ es un dispositivo de tres-pesos fabrige-) -

do medisznte la adaptzcidn de seccibnes en forna de U reg |-

tangulares -30- y -31- a lo largo del fondo y de la par-

te superior derla eavoltura de pared final -28- Yy des-,jf,-'

pués soldando una placa =32~ sobre el espacio entre las

L

dos secciones rectangulares =30- y =31~ pare formar un. -|

tercer pasadizo. Mds detalles y la forna de funcionamien

to del refrigerador son ‘bien conoc1aos de todos aquelloy i

expertos en el arte y no prec15¢n ser. debauldos nl ‘consl
derados, puesto que no resultan purtlnenues'pura el pre-
gente invsnto, ,

7 El refriﬁerador de atmbsfera =29~ esté exXpuES-
to a redicecidn térmica por parte de 1a hoja de v1dr10 —

-21-, justamente despuds de que ésta es levantada del ba
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'20" de elimlnacién da 0alor dard lu~”r a que el estafo de-

25

Comi esmdd e @

-1l -

fﬁo de estano, as1 como al calor del primer rollo de ele

:'vaclon -23-, de forma que funciona en una rezidn de se-
'  veras condlclones de tempergtura, es decir, anrozlaada-

f,mente 64300. Puesto que las superficies del refrigera—-

dor —29- estan expuestas 2 severas temperaturas, el es-

-tano derretldo que entra en contacto con las nismes, no
 se sollflcarén,'51no que, al contrario, permanscerin en

-su estado fluido y asi ocasionardn deterioros y dafios -

~a las zonas de paredes del refrigerador, particularmen~

“fe. 1a pared superior del tubo rectengular -30-. Se he -
- observado gue cuando el estafio derretido ha entrado en
'_cbﬁtaCtOVViharcorrido e través del tubo —30-, afluoye na

’01a abago en la zone donde la place ~-32- aestd soldadaﬁ:

°l tu o} de ;oqdo —31- ¥, eventuzlmenie- conaume/corroe y

-

,deﬁueléala zona, con lo cual pernite que el estafio se <

N

:escape o salga del depdsito —-26-,

.En cdnsecuenbia, es deseable reducir el calor

radiante que llega nast el borde superior -~33~ del re-

'frlbercdor -29-, medlante 1o cuzl su ritno e intensidad

L rretldo se °olla1f1que 0 cong cle en el punto en que prl

:meraﬁente consume su recorrido y afluye a travds del re

~frigerador -29-. 4si pues, de 2cucrdo con el invento, -

una nueve proteccidn térmica -34- estd prevista para —-

aislar el borde superior -33- del refrigersdor =29~,as{

Y
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“puede reposar directamente sobre el borde superior =33-

coro su cara vertical visible, desde la cinta de vidrio
-21- y el rodillo de elevacién -23- pare reducir la cap
tidad de calor'radiante que ilega al refrigerador =29-,

El nuevo protector térmico -34-~ comprende una primera -
poreidn =35~ que estd diseflada pars colocarse sobre el

borde supericr =33~ debajo de la superficis del fondo de
la cinta de vidrio -21- y una segunda porcidn -36— que -
estd” disefiada pare colgar en frente del refrigerador -29
y entre él y el rodillo de ele&acién ~24=-, Tel como se

represente en el adjunto dibujo, la primera porcidn —35-

del refrizerador, con la segunde porcidén estando susnen—-

dide desde la nisma en frente de la cara visible del re-1

frizerador -29-, 21 nuevo protector térmico =34-— estd —-—-

-

formado de carién fusrte de encuaderner sislante conven- -

cionzl, &l cuel esté curvado en unz Fformo deseada y empa,

pedo en ung solucidn de sulfato de potasio,'Por ejempio,
un protector térmico Fformado dé uhé hoje de cartén fuer—
te de encusdernar convencional de un grosorrde 6,350 mm
(compuesto principelmente de fibras de asbestos), que es
empapada en unz solucidn calieﬁte, scturade de sulfato -
de potasio durante une contidad de fiempo suficilente pa-

-

ra saturar coupledamente la hoja de carién fuerte que —-

fel]

aspué

L)

se seca totalmente, 3¢ he observado gue se com-

-

porta extra-ordineriznsnte hisn en este smbicnta.
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'5A:Ll:7;ir:f;.j Se- hq observado que con el nuevo protector -
) termlco -34- susneqdldo sobre el refrigerador -20-, el
refrlgerador queda asi aislado de su nedio enblente cir
} cunaante de tul manera que la temverzzura exterior de -
.5 la zona nroterlaa se mantﬂene en. anrozﬂaadamente 100¢
- Dor deougo del punto de fusidn del. est :fio derretido; Por
conelﬂulnnue, el eptaLo derretido que entra en contacto
~con el" r¢fr;&era¢or -29- se solicdifica antes de que pue
%éé-e$¢a;arégfdei-depésitd 26,
. ;Jd >fff“;i ,f';El d&évb pfotéctor térnico, hecho de acuerdo
'7-',bon é15iﬁvénto; puéde ser utilizedo en ol axtreno de se
lﬂaa de un nuevo anarato de form~01oq de vidrio por ;lo-
t clon para ev1tar el deterioro del refrlbergdor nor -::
j el auaque de cualquﬂer estano derrptlu aue pueda esca—~j‘
s p;w del bauo por cnc1n1 de los szulsjos del borde que = | -
— .fowmﬂn-en el extremo de sfllda del zparato. Asi, ﬁues, -:§
rel refrlgerador puoae fun01ona eflsaznente J con segu~ | ..-
rldad pnra redu01r la. temonerura de la envoltura del -
'oano por anbago de ia temperatura de fusid 6n del es cho
";iéb derretiao, evitando “con cllo las fuzas de estafio éue P4
dierun nroducirse en los azulejos del horde y les jun—
tas enure los mlsmos. Sin embarzo, el ausvo protector -
te"mlco tlene una pa¢tlcu_ar utilidad para impedir 6 de

tﬁner 1as favas de sstafio

@

n el eztreno de szlids de un

fi
25 7, élstsnue aparato para la formneidn de vidrio por flota
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cidén de la temperatura de la regién afsctada por debajo

modificegiones de forma o detelle que no alteren sus --

bre laz sizuientes reivindicazciones:

cidn, una vez que se haya producido, mediznte la reduc—

del punio de fusidn del estafio dérrétido, con lo cual -
el estafio derretido queds solidificado en la fuga. Esta
caracteristica resulta particularﬁente ventéjosaren que
anteriormente, una vez que se producia una'filtréciénré
fuge de sstafio, la produccidén de vidrio ﬁeniarqué inte-
rrumpirse pera sustitulr los azulejos de borde, lo cuzl "
podriz resultar muy costoso, En este cazo, el protector
térmico estd formado como se ha descrito anteriormente

e instzlzdo sobrs el refrigerador mientras que una cin-

ta de vidrio se estd elaborando msdiznte un aparato de.

formacidén de vidrio por flotacién . = - e

Descrita suficientemente la naturalsza del ob”
- .

jeto dc¢ la presente solicitud de Patente de Invencidn,

e

solo restz afladir que podrén_introducirée todas aquellasy

s

esenclalidades ceracteristicas.

N 0 oo rA'

En resumen, la przsente solicitud rccaerd so-
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j*solu01on de sulz?bo potéclco, e interponiendo dlcha pro

REIVINDICACIO H'E

la.- Hésodo ¥ aparaoo para reprinir la filtra

5i010n de estcno eﬁfel'éxfremo de szlida de un aparato en
Iffun01onam1ento pmra la forma01on de vidrio por floua-

 ;c1on, caracterlzadcsporque conprendisndo un deposmto -
L'que~con:1ene'un bafio de estafic derretido sobre el cusl
lfse Pst formando conulnuamente une cinta de vidrio ¥ un
ivrefr1~erador en el extremo de salida del dend i t0, en -
'fel cual el extreﬂo de salide del depésito y el refrige-
5rcdor aosorbnn el ‘calor irradiado desde la adyacente --
’201nta de v1arlo y rodlllos 4z ransportadores y de eleva-
;;plon de mns alta temneratura, conprende 351mlsmo medzcs

'ade ;orna01on de una proteceidn térmica nediante una no—

»

, 3& de matE“lal alslnnte de cartén fuerte de ncuadernarA

4

fﬁt0001on term*ca entre ‘el citado refrigerador y la men—
'ic1onad 01nta de v1arlo y rodlllos trunyborﬁudorea Yy de

';eleva01on de fo:r-m'1 que el rcfr1~erudor es 4cc1onado en
1 un3vnronorc1on j rltmo que r=auce sk tpmneratura exte-

' rlor por debago ‘de’' la tempera ura de fusibn Gel estabio.

25.- Hétodo y aperzto para repripir la flltra

f_clon da est*no en el extremo de szlida de un aparato en

v

Vefun01onvmlento pare la fornacién de vidrio por flota-

; clon, sbrun la ra1v1ndlca01on prinera, carzcterizados -

4

iufauﬂnuo la hoaa formada de naterial alalgntc con una -~ 4"

art
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porgue el trataniento de la hoaa formada 1ncluye los me

dios para emnapar la hoaa formada de materlal aislante
en una soluclén saturada caliente de sulfzto potdsico -
durante una cantidad de tiempo suficiente para saturar
coupletanente la hoja del citado naterial alslante, ¥y -
secando-la una vez saturada, con lo cual la c1nta de vi
drio producida por el aparato forﬁédor Yy Que entfa en —

contacto con la nencionada hoja de material aislante, -

‘no queda estropeada.

32,~ Hétodo y aparato para re prlmlr la filtra
cién de estafio en el extreno de salida de un aparato en

funcionamiento para la fornacibdn de vidrio por flota~

cidn, segin las reivindiczciones anteriores, caracteri-

zados porque comprendiendo un depésito que contiene un °

ballo de netal derretldo, ‘gobre. el cuul se est4 formando
contlnuamenue una cinta de v1dr10, un extrcmo ds sallda

en dicho depdsito delimitando un borde sobre-el cual la

~citada cinta es descargada, y los nedios nontados sobre

el extromo de salida y préfimo el citado borde para re-
frigerar el extremo de Salldu del cltado depoalto, com-'
prende elementos 1nterpuestos eqtre los cltaaos uedlos

de refrigeracibn y la Cltgdd clnta y. los medlos de trang
porte y apoyo adyacentes al borde para la protecclon de

los citados medios de refrigeracidn coqtra la radiacién

térmica de la mencionada cinte de vidrio, con lo cual -
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eceemne et e el -~ STt N v el - aoe

r léﬂsupéfficiefdé los'c*tados =1ementoé de refrﬁﬂeracién
i se nantlcne a, una temperauura tel que el netal derreul-
"i&q aue se- escapa desde el men01onado borde del extremo
';dé'sullda dcl Clbudo depoblto ¥ se pone en ccntacto con

jilos cﬂtados medios de rcfr ge -cién, queda solldlflcaao.

7010n de estano en el eztremo de szlida de un aparzto en

'ﬁuucﬂon¢m1ento para la formao én de vidrio por flota-

jporque los medlos de prote001on conprenden una hoga +de
A ='01on ae estaao en el e'treLo de selida de un eparato en

) racterlzados porque lOo mcdlo~ de »roieceidn eot n sus-

bren laa suverflcles 0 caras izibles de los elementos

" de refrloera01on.
“cibn de estaao en el e;tremo de szlida de un = aparato en
i'ciéh, segun cualoulera de las reivindiczciones tercefa

a qulnta, caracterlz dos porgue los Plemenuos de refri-

":ger&cién 1ncluyen una pared superior vy una care exterimg

45.- metodo y eparato var: reprimir le filtre

01on, seaun la relVlndlcac1on tercera, caracterizados

rton alolante termlco tratado con sulfato potésico,

,5f - hetodo y aoarauo para reprinir la filirs..

:fu ncl namlcnuo naru la formacién de vidrio por flote- 4 i

~.c1on, Sﬁgun las r°1v1ndﬂou01ones tercera 6 cuarta, S .

eqdldos desde los citados medios de refrigeracidn y cu .

'

65 I to&o y aperato pare reprinir l filtra

funclon miento pare la formecibn ds VLdrlo por flota-
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teniendo tales nedios de proteccién una prihera porcidn
que cubre la pared superior de los menc:.onados elementos
de refrlgeruca.én y une segunda porcidn que cubre la cam
ro exterior de los medios de refri"ero.cién.

T84= IEI0D0 Y APARATO PARA REPRIUIR LA FILIRA
CIOI DI Z3P:H0 I =L EXTRITIO DE SALIDA DB ULl APARATO i

TFUICIONALIIZHTO PARA JJA. FOLIACION D.., VIDRIO POR FIOTA~

cIon.,

Segin se describe en la presente nemoria des-
eriptiva que consta de dieciocho hojas escritas a mégui
na por une sola de sus ceras y dibuj 03,

lladrid, 17 de Agosto de 19'(7

Fran’cxsc da\/\er Plaz& -

Pl PI
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