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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se refiera a un dispositivo de trasla­

ción para el transporta da objetos, tales como galletas, de 

 ̂ una primera a una segunda instalación, en carriles que se 

extienden uno al lado del otro en la dirección de transpor- 

5 te, cuyo dispositivo de traslación está provisto de por lo

menos un plano de sustentación para los objetos y de medios 

para posicionar los objetos en sus carriles.

Si los objetos salen de la primara instalación en 

una distribución irregular, transversalmente a la dirección 

10 de transporte, lo que es frecuente en el caso de las galle­

tas que salen de un horno, se originan dificultades para 

la orientación exacta de los objetos en sus carriles, sitúa 

dos estrechaménta el uno al lado del otro, cuya orientación 

exacta puede ser necesaria para la elaboración en la segunda 

15 instalación, porque los objetos que tienen que recorrer un

carril determinado, chocan con los medios de posicionamiento 

de un carril vecino.

El invento tiene por objeto la eliminación de esta 

desventaja.

20 Un dispositivo de traslación, según el invento,

está:provisto de medios de colocación, que se sitúan alter­

nativamente entre si, y transversalmente a la dirección de 

transporte por carril a diferente nivel y de medios de trans 

. porte, que están equipados para haver pasar los objetos por

25 carriles alternativos al nivel de los medios de colocación,
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y anta estos. Con alio sa logra que para cada carril esta 

disponible bastante espacio, para hacer la entrada entre 

los medios de colocación tan ancha, que se excluyan fallos a 

consecuencia de una distribución irregular, transversal a 

la dirección da transporte.

El principio del invento se puede conseguir en 

diversas formas de ejecución. Para la separación de los ob­

jetos según nivel, sa emplean sin embargo preferentemente 

medios de aspiración.

Para la explicación del invento se describe un 

ejemplo de ejecución de un dispositivo de traslación, hacían 

do referencia al diseño.

La fig. 1 muestra una vista superior de un dispo­

sitivo de traslación según el invento, habiéndose suprimido 

una parte del mismo, y el dispositivo de traslación está ' 

dispuesto en el extremo de transporte de un horno de cocer;

La fig.2 muestra una vista inferior de una parte 

del dispositivo de traslación, por la linea 11-11 en la fig 

3, no habiéndose dibujado completamente todos los elementos 

para mas claridad; y

La fig. 3 un corte por la linea 111-111 en la

fig.1.

El dispositivo de traslación designado en su con­

junto con -1-, descansa en un armazón, del que se han repro­

ducido en el diseño solo dos largueros -2- y -3-.

En cojinetes fijados en los largueros -2- y -3- 

se encuentran alojados los ejes -4- de las poleas-guia -5—, 

de las que es visible solo ytna en el diseño, por cuyas poleas
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pasa una cinta transportadora sin-fin -6-.

La polea-guia -5- está dispuesta frente a la polea- 

guia -7-, por la que. pasa la cinta transportadora de acarreo 

-8- de un horno d.a cocer* El ramal superior de la cinta 

transportadora -8-,"está situado algo mas* elevado que el 

ramal superior de la cinta transportadora -6-. Ambas cintas 

son impulsadas en dilección de la flecha -9-; la cinta -6- 

va a igual velocidad ó algo mas deprisa que la cinta -8-,

La viga maestra -10-, que está sujeta en los so­

portes -11- y -12- respectivamente dispuestos en los largue­

ros -2- y -3-, lleva cerca del ramal superior-da la cinta 

transportadora -6-, unos órganos de colocación -13-, que 

consisten cada uno de ellos en una* tira en forma de "V", 

designada con -14- cuyos brazos se acoplan a las tiras para­

lelas -15-. La distancia entre las tiras paralelas -15,

, da los órganos de colocación vecinos -13-, es algo mayor 

que la anchura-de la galleta -16- a entregar por el horno 

de cocer, mientras que la distancia entre las tiras -15- 

áe un mismo organo se colocación -13-, es algo mayor que 

la distancia citada en primer lugar, porque, como se descri­

birá mas adalante, las galletas -16- colocadas en un nivel mas 

elevado deben caer entre las tiras -15- del mismo organo de 

colocación -13-.

En los soportes -11- y -12- esta alojado un rodi­

lla -17- con muñón. En uno de estos muñones va fijada una 

rueda de cadena -18-, que es impulsada por medio da una 

cadena -19-, sincrónicamente con la cinta transportadora 

-6-.

i

!
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En el muñón del rodillo -17-, están alojadas, 

además, dos barras -20- y -21-. En el otro extremo de es­

tas barras esta alojado un rodillo -22- con su muñón. Oan­

tro del rectángulo formado por los rodillos -17-, -22- y 

las barras -20-, -21- se ha fijado un cajón plano -23-, 

mediante espigas -24- soldadas con este ctajón -23-, cuyas 

espigas pasan a través de las barras -20- y -21-.

En las barras -20- y -21- estar̂  dispuestos torni 

líos de ajuste -25-, que se apoyan en los largueros -2- y 

-3- de modo que se puede ajustar la altura del extremo an­

terior del sistema -20-23-, giratorio alrededor del muñom 

del rodillo -17-.

En el lado inferior del cajón -23-, se han fijas? 

do p$res de órganos de colocación -26- y -27-, que conver­

gen qn la dirección da transporte -9-. El plano da simetría 

de los paras da órganos da colocación -26- y -27- coincide 

con el plano de simetría de los Organos de colocación -13-, 

sobre los cuales están situados los pares -26- y -27- a 

corta distancia. La distancia mas corta entre los pares de 

órganos de colocación -26- y -27- es un poco mayor que la 

anchura de las galletas a entregar por el horno.

Entre los órganos de cplocación de cada par -26- 

y -27-, asi como también entra-los propios pares -26- y 

-27-, pasa el ramal inferior de las cintas sin fin -26-, 

que están enlazadas alrededor de los rodillos -17-,y -22-; 

y que pasan con su ramal superior sobre el cajón -23-. Las 

cintas -28- presentan unos orificios -29-.

La pared inferior del cajón -23- tiene un numero 

de orificios alargados, no dibujados, que a su vez están 

tapados por tiras -30- y -31-, soldadas en la pared infa-

*  4



rior, cuyas tiras van provistas de muescas -32- calibradas 

para él paso ds aire, y que ss extienden en su dirección 

longitudinal, a través ds las cuales se puede aspirar aire 

al cajón -23-, que para ello está conectado a través de una 

unión tubular elástica -33-J. con un ventilador de aspira­

ción no dibujado.

El ramal inferior de las cintas -28-, pasa tocan­

do sobre ellas las tiras -30- y -31- respectivamente, en 

su lado inferior, de modo que cuando actúa el ventilador 

de aspiración, existe una depresión en los agujeros -29- 

de las cintas -28-y si astas se encuentran situados debajo 

frente a las tiras -30- y -31-, por lo que las cintas -28- 

aspiran hacia si las galletas r-16- de la cinta de .trans­

porte -8- del horno y las pueden llevar consigo hasta que 

hayan pasado todos lós agujsros -29-, que habían sido tapa­

dos [?or las galletas! correspondientes -16-, y las ranuras -32- 

. en las tiras -30- y -31-, ybestas galletas caen a la cinta 

de transporte -6-.

La longitud de las tiras -30- y -31- que alternan 

entra si con las ranuras correspondientes -32-, es tal, 

que las cintas -28- que pasan sobre las tiras -31-, dejan

caer las galletas -16- que llevan sonsigo sobre la cinta 

-6, en un punto donde la anchura de la entrada formada por 

las formas "V" -14- vecinas de los órganos de colocación 

-13-, es aún tal, qua no pueden ocasionar dificultades o 

irregularidades en la distribución de las galletas -16- sobre 

la anchura da la cinta de horno -8-. Estas entradas anchas 

son posibles porque las filas de galletas, situadas al lado 

de las respectivas filas de galletas -16-, son transporta-
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das a otro nivel, donde por el mismo motivo se puede em­

plear una entrada ancha entre los órganos de colocación 

-26- y -27-.Las galletas -16- que pasan entre estos órga­

nos citados en ultimo lugar y que se colocan en posición 

con ellos, son soltadas por los órganos correspondientes 

que pasan sobre las tiras -30-, en un punto donde caen 

entre las tiras -15- de uno de los órganos de colocación 

-13-.

Después de la orientación por los órganos de co 

locación, se llevan las galletas -16- orientadas en sus ca 

rrilas por la cinta -6-, hasta la segunda instalación no 

diseñada, por ejemplo una maquina de embalaje.

En la aplicación del principio!, según el Invento, 

son posibles numerosas variaciones. Asi es posible por ejem 

pío, no hacer aspirar en abosuloto las galletas que son 

colocadas por los órganos -13-, sino trasladarlas da la 

cinta -8- directamente a la cinta -6-, en determinados casos, 

haciéndolas deslizar por una tira inclinada de conexión, 

También se podrían disponer los medios de colocación sobre 

la cinta -8-, todo ello en dependencia 'de los dispositivos 

con los cuales tiene que colaborar el dispositivo de trasla 

ción.,

Las cintas -28r, relativamente,estrechas con re­

ferencia a las galletas pueden aspirar también las galletas 

-16, cuando éstas llegan por una zona marginal bajo las cintas, 

da modo que existe una gran tolerancia con respecto a la 

irregularidad de la posición de las galletas en la cinta del 

horho -8-.

Con el fin de facilitar en la colocación el des-



lixamiertto da las galletas, a lo largo de los órganos da 

colocación -13-, -26-, y -27-, y de evitar una torsión no 

correcta de las galletas, se puede dar a estos órganos 

un movimiento oscilante, transversal a la dirección de 

transporte.
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En asta Patenta de Invención sa reivindica:

1.- Oispositivo da traslación para transportar 

objetos, tal como galletas, de una primera instalación a 

'una segunda, en carriles que se extienden uno al lado 

del otro en la dirección de transporte, cuyo dispositivo 

de traslación va provisto de por lo menos un plano de sus­

tentación para los objetos y con medios para la colocación 

de los objetos en sus carriles caracterizado por poseer 

medios de colocación, de las galletas que alternan entre 

si transversalmenta a la dirección del transporte, por 

carriles a diverso nivel y por medios de transporte que 

están equipados para hacer pasar los objetos por carriles 

alternativamente en el nivel de los medios de colocación 

en estos.

2. - Oispositivo de traslación según la reivin­

dicación 1, caracterizado por poseer medios de transporte, 

que están equipados para hacer pasar los objetos en carri­

les determinados, en ün primer nivel, con medios de colo­

cación y para hacer volver a un mismo nivel en dirección 

del transporte longitudinalmente a los medios de coloca­

ción, a los que se hacen pasar los otros objetos en otro 

nivel, con estos otros mismos objetos.

3. - Oispositivo de traslación según la reivin­

dicación 1 ó 2, caracterizado por poseer medios de transpor 

te que están equipados para transportar objetos dn deter­

minados carriles a uno de los niveles citados, siendo -

t

r

* */w + t
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sujetados estos objetos por medio de un efecto de aspira­

ción.

4. - Dispositivo da traslación según la reivin­

dicación 3, caracterizado por poseer boquillas de aspira­

ción ó series de boquillas da aspiración, que se extienden 

por encima de un plano de sustentación en la dirección del 

transporte, y por cintas de transporte sin-fin porosas ó 

provistas de perforaciones, movibles a lo largo de estas 

boquillas, en el lado inferior.

5. - Dispositivo de traslación según la reivindi­

cación 1, caracterizado porque el citado plano de sustenta 

ción es un plano de sustantación que transporta, en dire­

cción del arrastre y que directamente sobre éste plano . 

están dispuestos los medios de colocación de uno de los 

niveles citados.

6. - Dispositivo de traslación, según las reivin­

dicaciones 4 y 5 caracterizado por que sobre todos los 

carriles de objetos, están dispuestas las boquillas de as­

piración ó series de boquillás de aspiración y se extien­

den en dirección del transporte, de forma alterna, trans- 

versaimente a la dirección del transporte, hasta antes ó 

después de pasar respectivamente los medios de colocación, 

situados directamente encima del plano de sustentación 

que transporte.

7. - Dispositivo de traslación según la reivin­

dicación 6, caracterizado por que, las boquillas de as­

piración ó series de boquillas de aspiración, se extienden 

también sobre.el órgano de acarreo de la primera instala­

ción, situado sobre el dispositivo de traslación.
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8. - Dispositivo da traslación según una da las 

reivindicaciones anterioras, caracterizado por poseer me­

dios pus dan a los órganos de colocación! un movimiento os­

cilante, transversal a la diracción de transporte.

9. - "DISPOSITIVO P0SICI0NA00R OE TRASLACION 

PARA GALLETAS Y OBJETOS SIMILARES".

Da conformidad en un todo en lp esencial y 

finas industriales a lo descrito en la precedente memoria 

descriptiva y gráficamente representado en los adjuntos 

planos para su mejor comprensión.

Estammemoria consta de DIEZ hojas escritas o 

mecanofrafiadas por una sola cara a doble espacio. -

Madrid, 1 ^ ABO. 1977
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